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WELMEC

Evropska spoluprace v oblasti legalni
metrologie

WELMEC je spoluprace mezi sluzbami legalni metrologie v ¢lenskych
statech Evropské unie a EFTA.

Tento dokument je jednou z fady pfiru¢ek zvefejnénych organizaci
WELMEC jako navod pro baliCe, dovozce a kompetentni oddéleni
zodpovidajici za zajisténi toho, Ze predbaleni bude splfiovat uvedené
pozZadavky.

Tyto pFirucky jsou pouze informativni a neuvadi zadna omezeni nebo
dodatecné technické pozadavky nad ramec téch, které jsou obsazeny
v pfislusnych smérnicich ES.

Alternativni pfistupy mohou byt pfijatelné, ale informace uvedené
v tomto dokumentu prfedstavuji uznavany nazor organizace WELMEC
s ohledem na osvéd&ené metody, které se doporucuji dodrzovat.

Sekretariat WELMEC

E-mail: secretary@welmec.org
Weboveé stranky: www.welmec.org
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1 Uvod

1.1. WELMEC pracovni skupina 6 (WG 6) byla zfizena za ucelem projednani a navrhu feseni
problému spojenych s obchodem s hotové balenymi vyrobky mezi zemémi evropského
hospodarského prostoru. Bylo rozhodnuto, Zze by méla byt vytvofena soustava
dokumentl pro kontrolory, které by mohly pouzivat kompetentni oddéleni (pro seznam
kompetentnich oddéleni, viz pfiloha 5) ve v8ech zemich evropského hospodarského
prostoru. Cilem téchto dokumentu je dosahnout jednotnou Urover uplatfiovani pravidel.

1.2. Tento dokument je soucasti fady dokumentd zvefejnénych organizaci WELMEC, které
jsou primarné urCeny na poskytovani informaci pro vSechny strany zainteresované na
aplikaci smérnic €. 76/211/EHS a 2007/45/EC pro predbalené vyrobky. Tyto dokumenty
maji vést k jednotné interpretaci a uplatfiovani téchto smérnic a napomahat odstranovat
prekazky obchodu.

Dokumenty schvalené organizaci WELMEC jsou zvefejnény na jejich internetovych
strankach na adrese http://www.welmec.org/latest/guides.html

6.0 Uvod do dokumentd WELMEC pro predbaleni

6.1 Definice pojmu

6.3 Pfiruc¢ka pro jednotné provadéni smérnice Rady &. 76/211/EHS ve znéni
pozdéjSich dodatku

6.4  PfFirucka pro bali¢e a dovozce vyrobkl s oznaéenim ,ef

6.5 PfFirucka pro kontrolu kompetentnimi oddélenimi

6.6 PfFirucka pro rozpoznani postupt

6.7  PFirucka pro kontrolu trhu v oblasti pfedbaleni pro kompetentni oddéleni

6.8 PfFirucka pro ovéreni odkapané hmotnosti

6.9 Predbaleni — Nejistota méfeni

6.10 Informace o kontrolach hotové balenych vyrobku"

6.11 Predbaleni, jehoz mnoZzstvi se po zabaleni zméni

6.12 Priru€ka pro smérnici 75/107/EHS — Odmérné obalové lahve

1.3. Smérnice & 76/211/EHS udava:'® ,V pripadé vyrobkil s mnoZstvim vyjadfenym
v jednotkach objemu, jednim z nékolika zplUsobl splnéni pozadavkiu na méfeni
a kontrolu je pouzivani mérné nadoby typu definovaného ve smérnici zde uvedené na
pfipravu pfedbaleni a jeji plnéni na zakladé podminek popsanych v pfislusné smérnici
a tomto dokumentu®.

1.4. Pfislusnou smérnici je ,Smérnice rady &. 75/107/EHS ze dne 19. prosince 1974
o pfiblizovani zakont Clenskych statd tykajicich se lahvi pouzivanych jako mérné
nadoby“. V tomto dokumentu je tato smérnice oznacovana jako smérnice. Odmérné
obalové lahve jsou oznaCovany jako MCB.

1.5. Cilem tohoto dokumentu je poskytovat informace pro vyrobce MCB a ufady odpovédné
za zajisténi souladu s poZadavky smérnice a toho, jak mohou byt plnény. Dokument
rovnéz bere do uvahy doporuceni pro MCB od Mezinarodni organizace pro legalni
metrologii’.

! Smérnice &. 76/211/EHS, priloha I, 4, posledni odstavec.
> OIML R138, 2007(E), ,Nadoby pro obchodni transakce”.
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2 Rozsah

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Tato smérnice definuje ,odmé&rnou obalovou lahev' jako lahev®:

vyrobenou ze skla nebo jiné pevné a stabilni latky,

je ur€ena pro pouziti uzavéru a na uchovavani, prepravu a dodavani tekutin,
ktera ma jmenovity objem v rozmezi 0,05 | az 5 | (v€etné),

kterou je moZzno méfit s dostateCnou pfesnosti, pokud je napinéna na uréenou
uroven nebo uvedené procento objemu po okraj.

Jmenovity objem a objem po okraj jsou definovany v ¢asti 4.1.
Lahve, které nejsou pokryty touto smérnici, zahrnuiji lahve:

- vyrobené z pruznych materialu, jako napf. tenkého plastového materialu,
- které nejsou navrZzeny pro pouziti vicka nebo uzavéru,

- pouzivané na netekuté vyrobky, jako napf. husté omacky,

- s jmenovitym objemem mensim nez 50 ml nebo vét§im nez 5 |,

- které nejsou vyrabény na miru s dostate€¢nou presnosti.

MCB se znaéenim ,3‘ musi*:

- spliovat poZzadavky smérnice a
- podléhat metrologické kontrole uvedené v pfilohach®.

Podle smérnice &. 76/211/EHS jsou MCB povoleny k pouziti pfi pfipravé hotovych baleni,
pokud je mnozZstvi vyjadieno v jednotkach objemu a plnéno na pfislusnou hladinu
plnéni®.

Neexistuje zadny zakaz vyroby MCB bez znacky ‘3’ a vyrobené MCB nemusi odpovidat
pozadavkim a podléhat metrologické kontrole. Tyto lahve nemohou byt pouzivany jako
méfidla pro ucely smérnice ¢. 76/211/EHS. Zpusoby vyroby jsou popsany v pfiloze 3.

® Smérnice 75/107/EHS, ¢lanek 1.
* Obracené epsilon, znak ES udavajici vyjimku ze schvalenych vzor( pfedepsanych v pfiloze I, 6.3 smérnice ¢.

2009/34/ES. P¥iklad tohoto znaku je uveden v pfiloze 1 tohoto dokumentu.

®> Smérnice 75/107/EHS, &lanek 2.
® Smérnice 76/211/EHS, pfiloha |, 4, posledni odstavec.

Strana 5/ 28



WELMEC 6.12, 1. vydani: Pfiru€ka k smérnici €. 75/107/EHS Odmérné obalové lahve

3 Volny pohyb MCB

3.1. Zadny ¢&lensky stat nesmi odmitnout, zakézat nebo omezit marketing a pouzivani MCB,
které splfiuji pozadavky a zkousky uvedené ve smérnici z diivodu tykajicich se’:

- jejich objemu,
- stanoveni jejich objemu nebo
- zpusobd, jimiz byly zkontrolovany.

3.2. MCB bez oznaceni ,3' smérnice nezaruCuje volny pohyb, ackoliv nasledna evropska
legislativa uvadi, Ze by mély byt povoleny s vyjimkou urgitych uvedenych divod(®.

4 Technické pozadavky

4.1. Technické pozadavky jsou obsazeny v pfiloze | smérnice, ktera za€ina definicemi pojmu
tykajicich se objemu MCB za standardni teploty 20 °C. Technické poZadavky jsou are®:

- Jmenovity objem, V,, je objem, ktery je vyznacen na lahvi. Jedna se objem
tekutiny, kterou MCB ma obsahovat, kdyz je naplnéna za podminek pro pouziti,
pro néz je zamyslena,

- Objem po okraj lahve je objem tekutiny, kterou lahev obsahuje, kdyz je napinéna
po okraj, a

- Skute¢ny objem lahve je objem tekutiny, kterou lahev skute€né obsahuje, kdyz je

napinéna pfesné podle podminek teoreticky odpovidajicich jmenovitému objemu.

4.2.  Smérnice rozpoznava dva zplsoby plnéni lahvi, které jsou™:

- plnéni na konstantni hladinu, kdy tekutina je zavedena a MCB je naplnéna na
uvedenou vySku plnéni a

- plnéni na konstantni prazdny prostor, kdy MCB je naplnéna po okraj a poté je

urcité mnozstvi odstranéno.

4.3. Smérnice dale vyzaduje,'* Ze vyroba MCB by méla zajistovat, Ze vzdalenost mezi
teoretickou urovni plnéni pro jmenovity objem a hladinou po okraj a rozdil mezi objemem
po okraj a jmenovitym objemem by méla byt zfetelné konstantni u vSech MCB téhoz
typu, tj. u vSech MCB vyrobenych se stejnym designem.

4.4. Pfipousti se, Zze ve vyrobé dochazi k odchylkam a je tfeba zajistit dostateCnou presnost,
aby byly splnény pozadavky na hotova baleni ze smérnice €. 76/211/EHS, proto

smérnice uvadi maximalni pripustné chyby (kladné i zaporné)*?. Tyto chyby jsou uvedeny
v tabulce 1.

" Smémice 75/107/EHS, &lanek 3.
8Napl"iklad predpis (ES) 764/2008 pro pouziti konkrétnich statnich technickych norem na vyrobky zakonné
obchodované v jiném ¢lenském staté.
° Smérmnice 75/107/EHS, Pfiloha |, 1.
1% Smérnice 75/107/EHS, Pfiloha I, 2.
E Smérnice 75/107/EHS, Pfiloha I, 2, posledni odstavec.
Smérnice 75/107/EHS, Priloha | 3.
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Upozorfiujeme, Ze maximaini pripustné ché/by uvedené v tabulce 1 neplati pro jednotlivé
MCB, ale pouzivaji se na vypodet T a T;*® pfi provadéni referenénich zkousek podle prilohy
Il smérnice.

Tabulka 1: Maximalni pFipustna chyba

Jmenovity objem, V,,, v milimetrech Maximalni pfipustna chyba
jako % V, v milimetrech

od 50 do 100 - 3

od 100 do 200 3 -

od 200 do 300 - 6

od 300 do 500 2 -

od 500 do 1 000 - 10

od 1000 do 5 000 1 -

V pfiloze I, 3, posledni odstavec smérnice uvadi, Ze se zakazuje systematické vyuzivani
odchylek. WELMEC WG 6 doporucuje, aby v pfipadé, ze pravidelné kontroly ukazou
priimérny objem MCB, ktery se li§i od jmenovitého objemu MCB, vyrobce musi (je-li to
mozné) podniknout nezbytna opatfeni za ucelem pfiblizeni vyroby jmenovitému objemu
lahve.

Je zavedenou praxi vyrobcu informovat bali¢e o primérném objemu kazdé Sarze MCB,
zejména pokud neni mozné podniknout vySe uvedena navrzena nezbytna opatfeni.

Ur&eni skutecného objemu MCB v praxi je mozno provést nasledovné:

- Zméfeni mnozstvi vody o teploté 20 °C, které MCB skute¢né obsahuje, pokud je
napinéna na uroven, ktera teoreticky odpovida jmenovitému objemu, nebo
- Metoda presnosti ekvivalentu.

Druhy zpusob by umoznil zvazeni mnozstvi kapaliny znamé hustoty, které je potfeba na
naplnéni MCB na poZadovanou urovefi, a stanoveni objemu podélenim této
hmotnosti hustotou pomoci zafizeni s odpovidajici pfesnosti. Pro posouzeni
vhodnosti zafizeni, viz dokument WELMEC 6.9 ,Pfedbaleni — nejistota méfeni®.

13 Smérnice 75/107/EHS, Pfiloha Il, 3.

* Smérnice 75/107/EHS, pfiloha |, 4.
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5 Schvaleni znacek

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Pro snadnou identifikaci vyrobce MCB smérnice vyzaduje,*® aby:

- Kazdy vyrobce MCB piedlozi kompetentnimu oddéleni ke schvaleni znacku,
kterou muze byt identifikovan. Forma této znacky je na rozhodnuti vyrobce.

- Jakmile kompetentni oddéleni vyda svlij souhlas, musi o tomto do jednoho
mésice informovat ostatni kompetentni oddéleni v jinych &lenskych statech
a Komisi.

Schvaleni znacky mlze byt odmitnuto na zakladé nasledujiciho:

- Podoba se jiné schvalené znacce, nebo

- Je mozno ji zaménit s jinymi zakonnymi znackami nebo registrovanymi znamkami,
jako napf. zna€kou ‘e’ nebo registrovanou ochrannou znamkou néjaké
spole¢nosti.

Smérnice neuvadi, jak by kompetentni oddéleni mélo ostatnim oddélenim a Komisi podat
informace o znackach. V minulosti byly tyto informace podavany postou, faxem nebo
e-mailem.

Doporu¢enym zpusobem je umistit znacky a informace na internetové stranky a zajistit,
aby veSkera kompetentni oddéleni byla o téchto strankach informovana. Tento zpusob
umoziiuje, aby kazdé kompetentni oddéleni udrzovalo svij vlastni aktualni seznam
a mélo pfistup ke vSem ostatnim schvalenym znackam.

6 Oznaceni

6.1.

15

Kazda MCB bude opatfena nasledujicim nesmazatelnym, snadno cCitelnym a viditelnym
znadenim™:

Na boku, na spodnim okraji nebo na spodni strané (zakladné) MCB:

- oznaceni jmenovitého objemu v litrech, centilitrech nebo mililitrech uvedeného
Cislici s minimalni vySkou uvedenou v tabulce 2,

- po Cislici bude nasledovat symbol pouzité jednotky méfeni, tj. ml, cl nebo I.
doporucuje se, aby tento udaj mél stejnou vysku jako Cislice,

- schvalena znacka vyrobce a

- znacka ‘3, ktera bude minimaln& 3 mm vysoka'’. Pfiklad znacky ‘3’ je uveden
v pfiloze 1.

Tabulka 2: Minimalni vysSka jmenovitého objemu

Jmenovity objem Minimalni vySka (mm)
Do 200 ml 3
Vice nez 200 ml a méné nez 1 000 mi 4
Vice nez 1 000 ml 6

—~ Smérnice 75/107/EHS pfiloha | 5.
'® Smérnice 75/107/EHS, priloha |, 8.1.

" Smérnice 75/107/EHS, pfiloha |, 5.
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6.2. Na spodni strané nebo u spodniho okraje tak, aby se zabranilo zaméné s vySe uvedenym
oznacenim, a znaky se stejnou minimalni vyskou, jako jsou Cislice udavajici pfislusny
jmenovity objem, podle zpiisobu plnéni zamysleného pro MCB*®:

- Udaj v milimetrech udavajici vzdalenost od hladiny po okraj po hladinu pInéni
odpovidajici jmenovitému obsahu (nékdy oznaCovanou jako vySka plnéni)
nasledovany symbolem mm (jako v pfikladu uvedeném na obr. 1) a/nebo

- uvedeni objemu po okraj v centilitrech, po kterém NENASLEDUJE symbol cl
(pFiklad je uveden na obr. 2).

6.3. Na MCB mohou byt uvedeny dalsi udaje, pokud nebudou zaméfovany za povinné udaje.
Je bézné, Ze se na MCB uvadi rovnéz identifikace a &islo vzoru.

6.4. Pokud je Cislice udavajici jmenovitou kapacitu vétsi nez Cislice uvedena v tabulce 2,
udaj vysky plnéni musi rovnéz mit stejnou vétsi vysku.

Obrazek 1: Priklad oznaéeni vysky plnéni

- Jmenovity objem, 75 cl

- Schvalené oznaceni identity, upraveny kruh
- Obracené epsilon, ne dle pfedpisu, 3

- VySka pInéni, 30 mm

18 Smérnice 75/107/EHS, pfiloha I, 8.2.
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Obrazek 2: Priklad oznac¢eni objemu po okraj

- Jmenovity objem, 50 cl

- Schvalené oznaceni identity, tvar s 3 listky
- Obracené epsilon, ne dle pfedpisu, 3

- Objem po okraj (v cl), 52
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7 Odpovédnost

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

Vyrobce

Pouzitim znacky ‘3’ na MCB vyrobce potvrzuje, Ze lahev splfiuje vSechny
pozadavky smérnice.

Smérnice neuvadi, jak by vyrobce mél zajistit, aby jmenovity objem byl v ramci
pfipustné chyby. Formy obecné zvétsuji svou velikost pfi jejich opotfebovani a vyrobce
musi mit zaveden vhodny systém, aby bylo zajisténo, Ze budou splnény pozadavky
smérnice tykajici se presnosti.

Doporucuje se provadét pravidelné kontroly skute¢ného objemu vyrobenych MCB

a vedeni zaznam( o téchto kontrolach. Viz odkaz na ,zaznamy uvedené na kontrolnich

kartach vyrobc(“*°.

PFiklad kontrol vyrobce je uveden v pfiloze 2.

Kompetentni oddéleni

Kompetentni oddéleni jsou odpovédna za:

a) schvalovani znacek,
b) informovani kompetentnich oddéleni a Komise o schvaleni znacek a
c) kontrola toho, zda MCB splfiuje ustanoveni smérnice.

Je nutno stanovit kompetentni oddéleni v kazdém ¢lenském staté odpovédné za
schvalovani znacdek. ZplUsob predkladani znacek ke schvaleni a schvalovani
a oznamovani znacek bude zaviset na pfislusnych narodnich pozadavcich.

Kompetentni oddéleni odpovédné za kontrolu souladu se smérnici se mize liSit od
oddéleni, které schvaluje znaCky. Mize se jednat o vladni organ nebo smluvné
dohodnuty nevladni organ. V kazdém pfipadé se doporuCuje, aby vysledky vSech
kontrol (pfiloha 1l smérnice a v8echny ostatni kontroly provadéné kompetentnimi
oddélenimi povolené pfilohou I, 7 smérnice) byly zasilany ufadu pro dozor nad trhem,
aby mohly byt vytvofeny pfislusné programy dozoru nad trhem® a v kopii zaslany
Statnimu metrologickému ustavu.

Smérnice neobsahuje nic, co by naznacovalo, Ze nem(ize byt schvalena znacka vyrobce
mimo Spole€enstvi. DoporuCuje se, aby toto provadél Clensky stat, kam bude MCB
dovazena pro ucely pouziti ve SpoleCenstvi.

Kontroly poZadované pfilohou Annex I, 6 smérnice budou provadény v prostorach?:
- mista vyrobce, nebo pokud to neni praktické,
- v prostorach dovozce nebo jeho zastupce zfizeného v ramci Spole€enstvi.

Statistické kontroly?> budou provadény v souladu se schvalenymi zplsoby kontroly
pfijatelnosti kvality. Jeji efektivita bude srovnatelna s referenénim zpusobem uvedenym
v pfiloze Il smérnice.

' Smérnice 75/107/EHS, pfiloha 11, 1, odstavec 2.
2 predpis (ES) 765/2008, kapitola III.
! Smérnice 75/107/EHS, priloha I, 6.
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Dalsi zplsoby zkouSek jsou povoleny, pokud jsou stejné efektivni.

7.9. Smérnice udava:?® ,Tato smérnice nevyluduje zadné kontroly, které mohou provadét
kompetentni oddéleni ¢&lenskych statd v pribéhu obchodovani“. To kompetentnim
oddélenim umozriuje provadét jakékoliv jiné kontroly v jakychkoliv prostorach jinych
nez prostory vyrobce nebo dovozce.

7.10. To umoznuje provadéni dodatecnych kontrol souladu MCB s ustanovenimi smérnice. Tyto
kontroly zahrnuiji:

- kontroly v prostorach bali¢tl nebo dovozcl predbaleni, ktera vyuzivaji MCB,
- kontroly souladu znaceni a
- identifikaci MCB, které nejsou opatfeny schvalenou znackou vyrobce.

Je mozno provadét kontrolu skuteéného objemu lahve, ale podobné jako u trznich kontrol
predbaleni (viz dokument WELMEC 6.7 ,Smérnice pro trzni kontrolu pfedbaleni pro

kompetentni oddéleni“) je nepravdépodobné, ze bude k dispozici dostatecné velka Sarze
na provedeni smysluplné kontroly pomoci referenéni metody (viz kapitola 8).

8 Referenéni metoda®

Odebrani vzorku

8.1. Vzorek bude odebran ze SarzZe, ktera v podstaté odpovida hodinové vyrobé. Kontroly je
mozno provadét:

- na konci vyrobni linky, ackoliv je nutno brat do uvahy teplotu MCB a rychlost
linky, nebo
- ze skladu, ackoliv odbér vzorkd MCB muze byt problematicky.

At uz bude pouzit jakykoliv zplsob, mél by byt odebran nahodny vzorek.

8.2.  Pokud zkouska provedena na vzorku nebude uspokojujici, smérnice
umoziuije, nikoliv vak vyZaduje provedeni druhé zkousky, bud®:

a) na jiném vzorku ze SarZe odpovidajici delSimu obdobi nebo

b) pokud vyroba byla podrobena kontrole uznavané kompetentnimi
oddélenimi Clenského statu, na vysledcich zaznamenanych v kontrolnich
kartach vyrobcu.

Méreni objemu

8.3.  ZpUsob je uveden® nasledovné:

a) zvazi se MCB (prazdné),

b) MCB se naplni vodou o teploté 20 °C znamé hustoty az po hladinu
naplnéni pfislusnou pro pouzity zpasob kontroly (vySka naplnéni nebo
objem po okraj) a

C) zvazi se MCB.

Smérnice 75/107/EHS, pfiloha |, 6.
% Smérnice 75/107/EHS, priloha I, 7.
?* Smérnice 75/107/EHS, piloha Il.

% Smérnice 75/107/EHS, piloha I, 1.
% Smérnice 75/107/EHS, piloha Il 2.
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8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

WELMEC 6.12, 1. vydani: Pfiru€ka k smérnici €. 75/107/EHS Odmérné obalové lahve

Kontrola bude provedena pomoci legalniho méficiho pfistroje vhodného na provedeni
prislusné operace?’. Viyklad pojmu ,zakonné‘ bude zaviset na mistni legislativé.

Chyba pfi méfeni objemu by neméla byt vétSi nez jedna pétina maximalni pfipustné
chyby (mpe) odpovidajici jmenovitému objemu MCB?. Doporuéuje se, aby chyba 0,2
mpe byla povaZovana za nejistotu méfeni na Urovni vyznamnosti 95 %. Dokument
WELMEC 6.9 ,Predbaleni — nejistota méfeni“ mize pomahat pfi stanoveni nejistoty
méreni.

Velikost vzorku

Existuji dva zpUsoby kontroly souladu, kazdy s jinou velikosti vzorku?®:

a) metoda standardni odchylky, s pouzitim vzorku velikosti 35 a
b) metoda pramérného rozpéti, s pouzitim vzorku velikosti 40.

S moznosti vyuziti moderni technologie a tabulek se jevi, ze pouziti metody primérného
rozpéti nepfinasi témér zadné pfinosy. Provedeni kontroly metodou standardni odchylky
bude pravdépodobné méné ¢asové narocne.

27 Smérnice 75/107/EHS, pfiloha I, 2.

8 Smérnice 75/107/EHS, ptiloha I, 2.
% Smérnice 75/107/EHS, pfiloha I, 3.
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WELMEC 6.12, 1. vydani: Pfiru€ka k smérnici €. 75/107/EHS Odmérné obalové lahve

9 Pouziti MCB pfi vyrobé hotovych baleni

9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

Smérnice 76/211/EHS vyzaduje,*® aby MCB typu uvedeného ve smérnici vztahujici
se k tomuto dokumentu® byly naplnény na zakladé podminek stanovenych ve smérnici a
tomto dokumentu. MCB mohou mit objem pouze od 50 ml do 51. Podminky se vztahuiji
na objem pfi 20 °C a splné&ni 3 pravidel pro balite®. Nejistota méteni, z chyby
pfipustné na MCB i z méfeni hladiny tekutiny, by méla byt brana do uvahy pfi ureni
vhodné vysky pInéni a limita kontroly.

Pokud nebudou pouzity jiné zpusoby kontroly obsahu, MCB mohou byt pouzivany na
sledovani objemu piInéni, pouze pokud budou pouzivany spolu se zafizenim na méreni
vy3ky, jako je napf. ablona. PFiklad $ablony je uveden v pFiloze 4. Sablona by méla
byt opatfena nasledujicim znaenim:

- oznacCeni identity,

- oznaeni MCB, na néZz ma byt pouzita,

- balené jmenovité mnoZstvi,

- odstupriovani umoznujici stanoveni chyby mnozstvi napinég,

- provozni teplota tekutiny, a pokud tato teplota neni 20 °C, popis tekutiny a

zjevny tepelny koeficient krychlové expanze®, odkazem na néz byla $ablona
odstuprfiovana a

- zda ma byt pouzivana pfes uzavér, prohladeni v tomto smyslu a typ uzavéru.

Sablona by méla byt odstupfiovana v mililitrech nebo milimetrech. V druhém piipadé by
meéla byt k dispozici pfevodni tabulka, aby mohla byt stanovena skute¢na chyba objemu
naplnéné kapaliny a aby zaznamy dokazovaly, Ze byla splnéna 3 pravidla bali¢u.

Pfi stanovovani cilového objemu plnéni by bali¢ mél brat do uvahy nasledujici:
- odchylky v postupu pinéni,
- odchylky u MCB a
- pfipadnou chybu pfi stanoveni vysky pinéni pomoci $ablony.

Aby MCB byly vhodné, u &asti stupnice Sablony mezi TU2 a vy3kou pinéni by 1 mm
rozdilu tekutiny mél odpovidat minimalné jedné pétiné TNE. V tomto rozpéti by rovnéz
mélo byt jasné viditelné zakfiveni a nemélo by dochazet ke zkresleni.

10 Certifikace Sablony

10.1. Z ddvodu odchylky tloustky materialu, z néhoz jsou vyrobeny MCB, v pfislusné C&asti

hrdla by Sablony mély byt kalibrovany na zakladé odkazu na MCB odpovidajici primérné

%9 Smérnice 76/211/EHS, priloha |, 4.

%1 Smérnice 75/107/EHS.

32 Smérnice 76/211/EHS, piloha I, 1.

8 Tj. tepelny koeficient krychlové expanze kapaliny minus tepelny koeficient krychlové expanze materialu MCB.
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10.2.

WELMEC 6.12, 1. vydani: Pfiru€ka k smérnici €. 75/107/EHS Odmérné obalové lahve
specifikaci designu. Postup kalibrace zahrnuje nasledujici:

a) Stanoveni kalibracni kfivky nebo odpovidajici tabelace vztahujici se na vysky
hladiny tekutiny s odchylkami uvedené v milimetrech pfi zamyslené provozni
teploté od znacky na stupnici odpovidajici jmenovitému objemu s ohledem na
prislusny vzor MCB. Tato ,vzorova‘ kalibracéni funkce musi byt stanovena na
zakladé pokusnych méfeni na minimalné 10 MCB, které musi byt vybrany co
nejblize k primérné vysce, pruméru (nebo Sifce) a objemu designu u jmenovité
hladiny pInéni.

b) Sablony by mély byt vytvofeny v souladu se vzorovou kalibraéni kfivkou nebo
tabulkovou funkci, jak je popsano vySe v bodé a), oproti niz musi byt ovéfeny na
zakladé otestovani znacek stupnice pomoci linearniho méfeni ve tfech nebo vice
bodech ve vztahu k okraji lahve nebo umisténi zatky, tj. znacka stupnice pro
jmenovity objem a dvé krajni znacky stupnice. Maximalni povolena chyba
umisténi je £0,5 mm.

C) MCB se naplni vodou s teplotou 20 °C na uroveh plnéni, ktera je na ni
vyznacena. Hladina se upravi podle reference k méfidlu hloubky a méla by byt
méfena uprostifed, uvnitf lahve, k bodu, kde se konec méfidla hloubky pravé
dotyka hladiny vody.

d) Kdyz ma byt Sablona pouzita pfi 20 °C, umisti se do polohy bud' na holé hrdlo,
nebo na vhodny jednotny uzavér podle toho, ktery zpusob bude pouzit, a znacka
jmenovitého objemu na stupnici bude prohlizena horizontalné proti spodni ¢asti
zakfiveni vody. Maximalni povolena chyba je 0,5 mm.

e) Pokud je Sablona oznacena jinou provozni teplotou nez 20 °C, postup uvedeny
vySe v bodé d) se upravi a nasledné se upravi znaCka jmenovitého objemu na
stupnici aplikaci zjevného tepelného koeficientu krychlové expanze tekutiny:

i)  pro provozni teplotu nizSi nez 20 °C by méla byt pouzita numericky nizsi
limitni hodnota koeficientu,

ii) pro provozni teplotu nad 20 °C by mél byt pouzit
numericky vySsi koeficient a

iif) po naplnéni MCB dle vy8e uvedeného bodu c) bude pfidana nebo
odebrana voda v objemu rovnajicim se mnozstvi, o néz by se jmenovity
objem tekutiny, pfi kterém ma byt pouzita Sablona, zvysil nebo snizil,
pokud by se teplota méla zménit z 20 °C. Zkontroluje se znacka
jmenovitého objemu (nad uzavérem, je-li uvedeno) a povoli se maximalni
chyba +0,5 mm.

Pokud se $ablona pouzZiva pfes uzavér, sloZzka proménlivosti méfeni urovné plnéni,
kterou je mozZno zcela pfipisovat této skutecnosti, by neméla prekro€it +1 mm a je nutno ji
brat do avahy pfi stanoveni cilového mnozstvi. Pro stanoveni proménlivosti méfeni
vezméte minimalné 10 normalné naplinénych a uzavienych MCB z vyrobni linky a u
kazdé z nich zméfte vzdalenost od spodni strany MCB k horni strané uzavéru, sundejte
uzavér a stanovte vzdalenost od spodni strany MCB k okraji. U kazdé lahve odectéte
druhy udaj od prvniho udaje a stanovte zvétSeni vysky, které je mozno pfipisovat
uzavéru. Primér téchto vySek nam da vzdalenost, o niz by znacka na stupnici
jmenovitého objemu méla byt upravena od vySky plnéni vyznacené na MCB, a
standardni odchylka téchto rozdild nam da slozku proménlivosti z divodu uzavéru za
pfedpokladu jednotné vysky MCB.
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WELMEC 6.12, 1. vydani: Pfiru€ka k smérnici €. 75/107/EHS Odmérné obalové lahve

11 Priklad: Kontrola MCB a sablony

11.1. S informacemi o lahvich od vyrobce

Bali¢ bali lahve napoje s jmenovitym mnozstvim (Q,) 200 ml do MCB s primérem hrdla
25 mm ve vysce pInéni. Postup plnéni ma standardni odchylku 5 ml a TNE je 9 ml.
Informace od vyrobce lahvi udavaji, ze primérny objem Ihavi je 200,3 ml a standardni
odchylka je 1,0 ml.

Plocha pfiéného fezu MCB ve vysce plinéni je:
nxr’ =314 x 1,25° = 4,91 cm®
Zména 1 mm vysky kapaliny tudiZ odpovida 0,49 ml.

Tabulka 3: Nejistota méreni

MCB 4 x 1 ml=4ml 2 1 2
Chyba 0,5 mm = 0,245 ml V3 1,3 0,18
Sablony

Chyba 0.5 mm = 0,245 ml| \3 1,3 0,18
Cteni

ProtoZe nejistota z MCB je dominantni (vice nez desetinasobek pfispévku Sablony),
zpravidla se pouziva pouze nejistota z MCB. V tomto pfikladu vSak ukazeme vypocet:

Nejistota =22+ 0,18% + 0,182 = 2,02 ml

Spojeni tohoto udaje s odchylkou pInéni dava celkovou odchylku:

V2,022 + 5% =5,39 ml

Cilové mnozZstvi musi byt vétSi hodnota z nasledujicich:
Qn + K=200 + (-0,3) = 199,7 ml
TULl+2s+K=191+2x539+(-0,3) =201,5ml
TU2 + 3,72s + K= 182 + 3,72 x 5,39 + (-0,3) = 201,8 ml
K = Qn — primérny objem lahvi = 200,0 — 200,3 = -0,3 ml
Cilova hodnota je tudiz 201,8 ml.

Predpoklada se, Ze za dobu vyroby bude zkontrolovano vice nez 50 polozek, jinak
bude rovnéz vyzadovana tolerance vzorku (pomoci faktoru z).

% 4s se pouziva na statistické pokryti 99,9 % 3arze.
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WELMEC 6.12, 1. vydani: Pfiru€ka k smérnici €. 75/107/EHS Odmérné obalové lahve

11.2. Bez informaci o lahvich od vyrobce
Pokud bali¢ nema pfistup ke spolehlivym informacim o prdmérném objemu a standardni
odchylce pouzitych lahvi, potom by ,hodnota‘’ pro MCB ve vyS$e uvedené tabulce 3 méla
byt zmé&néna na odchylku pro konkrétni velikost lahve ze smérnice®.

Pokud se odchylka zméni na odpovidajici hodnotu pro 200 ml MCB (6 ml) ve vySe
uvedeném pfikladu, potom je vypocet nasleduijici:

Tabulka 4: Nejistota méreni

Prvek Hodnota Délitel Multiplikator St. nejistota
(distribuce) (citlivost) (ml)

MCB 6 ml 2 1 3

Chyba 0,5 mm = 0,245 ml v 1,3 0,18

Sablony 3

Chyba 0,5 mm = 0,245 ml N 1,3 0,18

éteni 3

ProtoZe nejistota z MCB je dominantni (vice nez 10 krat pfispévek z Sablony), pouziva se
zpravidla pouze nejistota z MCB. V tomto pfikladu vS§ak ukazeme vypocet:

Nejistota = /32 + 0,182 + 0,182 = 3,01 ml

Spojeni tohoto vypoctu s odchylkou pinéni dava celkovou odchylku:

V3,012 + 52 = 5,84 ml

Cilova hodnota bude vy$Si z nasledujicich hodnot:
Qn + K =200 + (0) = 200,0 ml
TULl+2s+K=191+2x 5,84+ (0) =202,68 ml
TU2 + 3,72s + K=182 + 3,72 x 5,84 + (0) = 203,7 ml
K = Qn — primérny objem lahvi = 200,0 — 200,0 = 0 ml

Cilové mnozstvi je tedy 203,7 ml.

Predpoklada se, Ze za dobu vyroby bude zkontrolovano vice nez 50 polozek, jinak
bude rovnéz vyzadovana tolerance vzorku (pomoci faktoru z).

% Smérnice 75/107/EHS, ptiloha I, 3.
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WELMEC 6.12, 1. vydani: Pfiru€ka k smérnici €. 75/107/EHS Odmérné obalové lahve

Prilohal Znak obraceného epsilon

Ze smérnice 71/316/EHS, pfiloha I:

6.3. Znak vyjimky ze schvaleného vzoru EHS

Pfiklad:
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WELMEC 6.12, 1. vydani: Pfiru€ka k smérnici €. 75/107/EHS Odmérné obalové lahve

Priloha 2 Priklad kontroly vyrobce

Na zacatku vyroby a na konci:

Odebere se jeden vzorek predstavuijici jednu lahev z kazdé formy ve stroji.
Zméri se objem kazdé lahve a zkontroluje se, zda jsou spinény pozadavky smérnice.

V pribéhu vyroby:

Kazdych 48 hodin (kazdé 2 dny) vyroby se odebere jeden vzorek predstavujici minimalné 1/3
forem ve stroji.

Zméri se objem kazdé lahve a zkontroluje se, zda jsou spinény poZadavky smérnice.
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WELMEC 6.12, 1. vydani: Pfiru¢ka k smérnici €. 75/107/EHS Odmérné obalové lahve

Priloha3 Zpusoby vyroby

Je mozné upravit mnozstvi skla v davce o £1 gram pfi pouzivani zpusobu foukani/foukani a
lisovani/foukani.

PFi pouzivani zpusobu lisovani/foukani uzkého hrdla mnozstvi neni mozno upravit.

Postup lisovani/foukani

= Pfi postupu foukani/foukani stlaceny vzduch vyfoukne dutinu do roztavené davky skloviny v prazdné formé
formovaciho stroje, ¢imz vznikne tvar oznacovany jako predlisek.

e Odsud je ptedlisek pienesen do foukaci formy, kde se pouziva stlaceny vzduch na vyfouknuti lahve do
finalniho tvaru.

Blank mold Baffle Funnel off, Baffle up, blank mold open Neck ring Blowhead Blow mold
closed, downon  Baffle down, and parison invert to blow side, open and down and open,
Funnel down, Funnel counterblow Blow mold closed revert to final blow: Take-out
Gob and startof  producing blank side, container of produced
loading settle blow, parison parison kept  is formed, container,
into the neck formed in blow mold inner cooling placed onto
blank mold for reheating dead plate

)

i o

Blank side Blow side

Postup lisovani/foukani Sirokého hrdla

e Pii postupu lisovani/foukani Sirokého hrdla se pouziva kovovy plunzr na vylisovani dutiny v davce
skloviny za ucelem vytvoteni ptedlisku v prazdné formé.

e Predlisek se poté otoci a stlaceny vzduch vyfoukne nadobu do finalniho tvaru. Tento postup se pouZiva
na vyrobu nadob s Sirokym kone¢nym primérem (38 mm a vétsi).

Plunger Baffle up, Neck ri
Gob Bafle ' ,,?.f’ss‘i’,?g blank mold open open . g'x“h::g Take out
loading  down and T gnicpeq, and parison revertto final blow: '
into the lsu"‘ of parison invert to blow side blank side, container  Produced
blank mold  PIUNGErup oy ced parison kept s f ;  container

in blow mold
for reheating

\J

alaly

Blank side Blow side
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Postup lisovani/stlaceni uzkého hrdla

e Postup lisovani/stlaceni izkého hrdla se podoba postupu lisovani/foukani sirokého hrdla, aZ na to, Ze kovovy
plunzr v prazdné formé ma mnohem mensi prdmér. Tento postup se pouzivd na vyrobu nadob s tzkym
konec¢nym pridmérem (38 mm a mensi).

e Zavedeni tohoto postupu umoznilo vyrobctim skla zvysit celkovou produktivitu a snizit hmotnost a
odchylky v rozlozeni tloust’ky skla u lahvi na pivo a napoje.

Blank mold Baffle Plunger up Baffle up, blank mold open Neckring  Blowhead Blow mold
closed, downand and pressing and parison invert to blow side, openand down and open,
Gob start of finished, Blow mold closed revertto  final blow: Take-out
loading pressing by parison blank side, container of produced
into the plunger up produced parison kept is formed, container,
blank mold inblowmold  inner placed onto
for reheating  cooling  dead plate

i

Blank side Blow side
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Priloha 4 Priklad Sablony pouzivané na monitorovani
objemu vyrobku v MCB
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Priloha5 Kontaktni udaje kompetentnich autorit

Platnost k lednu 2013

(DZM)

Koéd zemé Nazev ufadu Adresa Telefonni Cislo Faxové Cislo e-malil
Kontaktni jméno internetova adresa pro
legislativu
AT/ Bundesamt fur Eich- und Gruppe A, +43-1 21 1103700 +43-1 21 1103623 ludwig.turnwald@bev.gv.at
Vermessungswe-sen
Rakousko Schiffamtsgasse 1-3
K rukédm: Ludwig Turnwald
A-1020 Viden
Rakousko
BE/ Federalni vefejné sluzby Koning Albert Il-laan 16, B- +322 277 71 00 +32 2 277 54 37 antoon.malfrere@economie.fgov.be
) v oblasti hospodarstvi, SME, 1000 Brusel www.economie.fgov.be
Belgie soukromych podnikatel( a ]
energetiky, Belgie
Generalni feditelstvi pro jakost
a bezpecnost, politiku
regulace a kontroly a
metrologii
K rukam: pan Antoon Malfrere
BG/ Statni urad pro metrologii a 52A, G M Dimitrov Blvd. +359 2 987 92 29 +359 2 939 67 01 Pavleta.Hristova@damtn.government.bg
technicky dozor — generalni ]
Bulharsko feditelstvi ,Metrologicky 1797 Sofie
dozor, Tanya.Tsankova@damtn.government.bg
Bulharsko
K rukam: www.damtn.government.bg
pani Pavleta Hristova
pani Tanya Tsankova
HR/ Statni Urad pro metrologii Ulica grada Vukovara 78 +385 1 610 63 20 +385 1610 93 20 gordana.vivoda@dzm.hr

Chorvatska republika 10000 Zahteb www.dzm.hr
K rukdm: Gordana Vivoda
Chorvatsko
cz/ Cesky metrologicky institut Okruzni 31 +420 545 555 230 +420 545 555 183 IKriz@cmi.cz
Ceska republika K rukam: pan lvan Kfiz 63800 Brno info@cmi.cz
Ceska republika WWW.cmi.cz
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Koéd zemé Nazev ufadu Adresa Telefonni €islo Faxové Cislo e-malil
Kontaktni jméno internetova adresa pro
legislativu
DK/ Dénsky Gfad pro bezpecnost a Ngrregade 63 +4533732109 +4533732099 hsc@sik.dk
technologii . .
Dansko DK-6700 Esbjerg www.sik.dk
K rukdm: pani Hanne i
Scherrebeck Dansko
EE (EST)/ Estonsky urad pro technicky Sole 24a, +372 667 2000 +372 667 2001 metro@tja.ee
dozor,
Estonska republika ozor 10614 Tallinn, www.tja.ee
K rukam: Priit Poschlin;
Estonsko

FI/ Tukes, Opastinsilta 12B +358 29 50 52 241 +358 9 605 474 tuomo.valkeapaa@tukes.fi
Finsko Finska agentura pro bezpeénost PBox 66 www.tukes.fi
a chemikalie
FI-00521 HELSINKY,
K rukdm: Tuomo Valkeapaa .
Finsko
FR/ Ministére du redressement Batiment 4 Siéyes 61, boulevard +33(0)144970955 +33(0)144970965 christophe.bigou@finances.gouv.fr
. productif Vincent Auriol, 75703 Pafiz .
Francie cedex 13 www.dgcis.redressement-
Bureau de la Métrologie productif.gouv.fr/metrologie
. . Francie
K rukam: pan C.Bigou
DE/
Némecko
GR/ Ministerstvo hospodafstvi, Canning Square, +302 10 383 7438 +302 103301789 legmetro@gge.gr
Recko Konkurence a zahraniéni GR-10181
obchod, feditelstvi metrologie |
Atény
K rukam: A Dessis o
Recko
HU/ Madarsky Zivnostensky urad H — 1535 Budapest Pf 919 +36 1 4585-947 +36 1 4585-927 vamossycs@mkeh.gov.hu
Madarsko K rukdm: pani Csilla Vamossy Madarsko
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IS/ Neytendstofa Borgartun 21, 105 Reykjavik +354-510 1100 +354-510 1101 bjarni@neytendastofa.is
Island K rukdm: Bjarni Bentsson Island www.neytendastofa.is
IE/ NSAI 1 Swift Square +353 1807 3813 +353 1807 3808 info@nsai.ie
Irsko K rukdm: Mairéad Buckley Northwood WWwWw.nsai.ie
Santry
Dublin 9
IT/
Itélie
Lv/ Centrum pro ochranu prav 157, Kr.Valdemara +371 673 39 883 +371 673 88 634 Inese.Velina
. spotrebitell LotySské republiky X
Lotyssko St. Riga, @ptac.gov.lv
K rukdm: pani Inese Velina
LV-1013, www.ptac.gov.lv
Lotyssko
LT/ Statni metrologické sluzby Algirdo 31, +37052133379 +3705 216 34 69 info@lvmt.It
Litva K rukdm: pani Krukoniene LT 03219
Vilnius
Litva
Lu/ ILNAS — Service de Métrologie rue J.F. Kennedy, +352 335507 +352 335503 john.kirchen@ilnas.etat.lu
légale .
Lucembursko ) . L-7327 Steinsel
K rukdm: pan.John Kirchen
Lucembursko
MT/ Narodni metrologické sluzby Kordin Business Incubation +356 21 661 794 +356 23 980 178 joseph-anthony.bartolo@msa.org.mt
Certre
Malta K rukdm: Ing. Joseph Bartolo +356 23 980 177 www.ms.org.mt
Kordin
PLA 08
3000 - Malta
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NL/ NMi-Certin B.V. Hugo de Grootstraat 1 3314 EG +3178 6332332 +31 78 633 2309 jrommerts@nmi.nl
Dordrecht
Nizozemi K rukdm: Jeroen Rommerts
Nizozemi
NO/ Justervesenet Fetveien 99, +47 64 84 84 84 +47 64 84 84 85 fos@justervesenet.no
Norsko K rukdm: Fride Overrein Susegg 2007 Kjeller www.lovdata.no
Norsko
PL/ Ustredni Gfad pro méfeni Ul. Elektoralna 2, +48 22 581 95 04 +48 22 620 76 97 towpacz@gum.gov.pl
Polsko K rukdm: pan Andrzej P.O. Box P-10
Czechowski y
PL 00-950 Varsava
Polsko
PT/ Director do Servico de R.C. a Avenida dos Trés Vales, +351 21 294 8174 +351 21 294 8188 pmachado@mail.ipqg.pt

Portugalsko

Metrologia Legal -Instituto
Portugués da Qualidade

K rukdm: pan Filipe Pinto
Machado

2825 Monte da Caparica

Portugalsko

RO/ Rumunsky urad legalni Sos. Vitan-Barzesti 11, +401 3321117 +401 33206 15 dragomircorneliu@brml.ro
metrologie
Rumunsko sector 4, www.brml.ro
K rukam: pan Corneliu Dragomir »
042122 Bukurest
Rumunsko
SK/ Slovensky Gfad pro Stefanovicova 3 +421 25249 1147 +421 2 5249 7887 metrology@normoff.gov.sk

Slovenska republika

standardizaci, metrologii a
zkousky

K rukdm: pan Peter Obdrzélek

P.0.Box 76
810 05 Bratislava

Slovenska republika

peter.obdrzalek@normoff.gov.sk

S/

Slovinsko

Ministerstvo ekonomického
rozvoje a technologie —
metrologicky institut Slovinské
republiky (MIRS)

K rukdm: Mojca PoZar

Grudnovo nabrezje 17,
SI-1000 Lublan

Slovinsko

+386 1244 2700

+386 12442714

mojca.pozar@gov.si
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ES/ Centro Espafiol de Metrologia C/del Alfar, 2 +34 91 807 47 06 +34 91 807 48 07 jlmanchado@cem.minetur.es
Spanélsko K rukdm: pan José Luis 28760 - TRES CANTOS (Madrid) +34 91807 47 41 +34 91 807 48 07 bmblasco@cem.minetur.es
Manchado .
Spanélsko
K rukdm: pani Belén Martin
SE/ Svédska rada pro akreditaci a Box 2231, +46 84 06 83 04 +46 87 91 89 29 kari.bjorkqvist@swedac.se
., hodnoceni souladu (SWEDAC )
Svédsko S-10315, Stockholm
K rukdm: Kari Bjérkqvist L,
Svédsko
CH/ Federalni Urad pro metrologii Lindenweg 50 CH-3084 Wabern +41 31323 3304 +41 313233210 hans-peter.vaterlaus@metas.ch
< METAS <
Svycarsko Svycarsko www.metas.ch
K rukdm: Hans-Peter Vaterlaus
GB/ Narodni Gfad pro méreni, Stanton Avenue, +44 208 943 7272 +44 208 943 7270 Paul.Cole@nmo.gov.uk

Spojené kralovstvi

(pro schvéleni znacky)

K rukdm: Paul Cole
Urady mistni samospravy
(pro kontroly souladu)

K rukdm: Howard Burnett

Teddington
TW11 0JZ
Inchmurrin
High Street
Wookey
BAS 1JZ

+44 1749 67 3741

ask@howardburnett.com
www.opsi.gov.uk/stat.htm
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AL/
Albanie
BA/ Institut metrologie B&A K Dolina 6, +387 33 561 462 +387 33714711 asim.alikadic@met.gov.ba
. rukam: Asim Alikadi¢ .
Bosna a Hercegovina 71000 Sarajevo

Bosna a Hercegovina

MK /
FYROM
YU/ Utad pro metrologii Vasa Raickovica 18 +382 20238 230 +382 20 238 240 tamara_boskovic@yahoo.com
Cerna Hora K rukdm: Tamara Boskovic 81000 Podgorica
Cernd Hora
RS/
Srbsko
TR/ Ministerstvo védy, primyslu a GMK Bulvari No: +90 312 231 7280/1252- +90312 231 1694 mehmett@sanayi.gov.tr
technologie, 1284 X
Turecko 128 Kat: 2 omer.kusmez@sanayi.gov.tr
Generalni feditelstvi pro
metrologii a standardizaci Maltepe,
Oddéleni pro predbaleni ANKARA
Turecko

K rukdm: Mehmet TETiK-Omer
KUSMEZ
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