PRILOHA 1

274.

Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost pri konstrukci a vyrobé
strojnich zarizeni a bezpe¢nostnich soucasti

Urcité pozadavky (definice v Casti 1.1.1 ptilohy I a pozadavky, které jsou jiz dostatecné
jasné), jsou reprodukovany bez dal§iho komentéaie. Nékdy jsou uvadény odkazy na nékteré
normaliza¢ni prace, aniz je uvedeno Ccislo odpovidajici normy. Je to proto, ze norma
nedosahla dosud etapy vefejného ptipominkového fizeni a ¢islo normy neni dosud znamo.

Pouziti vhodného slova ve spravny Cas a na spravném misté je jednim ze zéklada
bezpecnosti, zejména pii navrhovani norem a instrukei pro strojni zatizeni.

Normu EN 292 se doporucuje chapat takto — k zakladnim bezpecnostnim pojmim
udéava navic pfesné definice mnoha pojmii a slov.

Tam, kde je komentar k urcitétmu pozadavku dlouhy, byl rozd€len do rGznych c¢asti
a pfed kazdou z nich je uveden vynatek piislusného pozadavku. Tento vynatek je uveden
samostatné v ramecku.

275.
Pro ucely této prilohy se , strojnim zarizenim* rozumi bud’ ,,strojni zarizeni*, nebo
,,bezpecnostni soucast“, jak jsou definovany v ¢l. 1 odst. 2.

276.

Uvodni poznamky
Prvni uvodni poznamka

1. Povinnosti stanovené zakladnimi pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost plati pouze
tehdy, existuje-li odpovidajici nebezpeci u daného strojniho zarizeni, a to pri jeho pouzivani
za podminek predpokladanych vyrobcem. V kazdém pripadé pozadavky 1.1.2, 1.7.3 a 1.7.4
plati pro veskera strojni zarizeni, kterych se tyka tato smérnice.

2717.
Zakladni poZadavky jsou aplikovany jako funkce nebezpeci

Uvodni poznamky uvadéji zasady, které se mohou jevit jako zcela evidentni, ani jeden
z nich vSak neni mén¢ dulezity. Pozadavky se aplikuji pouze v ptipad¢, ze nebezpeci existuje.

Vyrobce proto musi identifikovat nebezpeCi spojend s jeho strojnim zafizenim
a odpovidajici pozadavky; on je jediny, ktery to miize ud¢lat. Technickd dokumentace
uvedend v ¢lanku 8 a v pfiloze VI musi zahrnovat seznam pozadavki a pouzité prosttedky pro
jejich splnéni. V extrémnim piipadé nemusi stroj, ktery nikdy nevyzaduje lidsky zasah
a pracuje pouze v uzamcené mistnosti, spliiovat vétSinu ze zakladnich pozadavkl. Technickou
prilohu je nutné chapat soudn¢, ani Rada ani Komise nikdy neminily predepisovat technické
pozadavky, které se pro jakykoli dany vyrobek ukéazaly jako absurdni.
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278.

Druha uvodni poznamka

2. Zdkladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost uvedené v této smérnici jsou
zavazné. Splnéni jimi vytycenych cilii za daného stavu techniky nemusi vsak byt mozné.
V takovéem pripadé je nutné navrhovat a vyrabeét strojni zarizeni tak, aby se temto cilum co
nejvice priblizilo.

279.

Piijeti FeSeni umérnych nebezpeci

Snaha vyhovét pozadavkim mize vést k ptekombinovanym nebo k nadmérné drahym
feSenim; vyhovéni pozadavkiim miize byt dokonce nemozné. Jak mizete naptiklad navrhnout
ruéni pilu na dfevo tak, aby list mohl fezat dievo a nemohl pfitom pofezat ruku obsluhy!
Smérnice nedovoluje ignorovat tento pozadavek, avSak uznava dilezitost stavu techniky
(a nezapomenme, ze jedno z tUvodnich prohlaSeni se tyka ekonomickych pozadavki).
Smérnice predepisuje pouze takova ochrannd opatieni, kterd jsou imérnd nebezpeci, cené a
technické urovni vyrobku.

Vice nez povinnost dosazeni vysledki ptfedepisuje smérnice povinnost pouZziti
dostupnych prosttedkil. Je mozné, ze za daného stavu techniky nemohou byt v souc¢asné dobé
vSechny cile smérnice dosazeny, bude to vSak mozné za nékolik let. Ve skuteCnosti musi
vyrobce vyrabét strojni zafizeni, které vyhovuje potfebam zakaznika, a musi se snaZit to
skloubit s bezpecnosti. To je jedna z definic jakosti, kterou se Komise rozhodla prosazovat
v Evropské unii.

280.
Stav techniky
Definice

Existuji razné odkazy na ,,stav techniky*. Je to dilezity pojem pro uplatiiovani ,,novéeho
pristupu’ a vyzaduje urcita vysvétleni.

Pojem bere v tivahu vSechny podstatné okolnosti ovliviiujici vyrobek, at’ jiz technickeé,
ekonomické, socialni nebo zptsobené prostfedim. CEN uvadi definici stavu techniky, kterad
stoji za zopakovani:

Svyvinuty stav technickych mozZnosti v daném case, tykajici se vyrobku, postupi
a sluzeb, zaloZeny na védecké znalosti, technologii a zkuSenosti“. Spravny technicky postup
zahrnuje vhodné technické chovani dostupné piislusnému profesionalnimu subjektu
a odpovidajici stavu techniky v daném case. Spravny technicky postup je vyrazem
technickych zvyklosti. Je proto piipojena k tomuto zdroji pravnich ptedpist. Spravny
technicky postup je tvofen pouze prokazanymi zvyklostmi. To ptedpoklada ,,dlouho trvajici,
stalé, dobre znamé a vSeobecné pouziti. Technickd vyuziti, kterd jsou soucésti spravného
technického postupu, zahrnuji veskerou teoretickou a praktickou znalost, ktera je v soucasné
dobé pouzivana v prumyslovych spole¢nostech. VétSina téchto vyuziti je preddna mladym
inZenyrim a techniklim technickymi organizacemi v priabehu ucebni praxe v podniku. Tato
vyuziti zahrnuji napfiklad metody grafického znazornéni strojnich Casti, znalosti
konstrukéniho feSeni (zakryti Casti, technika montaZe, volba materiali, definice vyrobku
apod.).
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281.
Dlouhodobeé, stilé, dobie znamé a vSeobecné zvyklosti

Dlouhodoba technicka zvyklost jiz neni absolutnim kritériem. Pii dneSnim rychlém
technologickém pokroku muze technologie dosahnout urovné ,sprdvného technického
postupu* bez nékolikaletého ¢ekani. Jsme svédky vyvinu rychle tvoienych ,zvyklosti“. Urcité
zvyklosti mohou byt Cerstvé a pevné ,,zakotveny* v technické profesni praxi.

Zvyklost tvofi ¢ast spravného technického postupu, je-li ,,dobre znamd*“. ,,Dobre
znamd* zvyklost je zvyklost, kterd je zndma v profesi (oboru) a mulze byt s jistotou
prokédzano, ze existuje. Tato zvyklost je stald. Ma urcitou stabilitu v ¢ase. Neni pomijiva,
1 kdyZ mlize stdrnout a postupné mizet. Zvyklost je vSeobecna. Neni omezena na jednu osobu.

Dalsi kritéria 1épe ilustruji podstatu ,pravidla pro praxi“, které pouziva pouze
soucasnou ,,techniku*. To zahrnuje techniku, ktera existuje v primyslové praxi jako protiklad
teoretické a experimentalni technice. Soucasna technika také nahrazuje techniku minulosti.
Technika vhodna pro to, aby tvofila ¢ast ,,spravného technického postupu®, musi byt ,.nutna®,
»vhodna* a ,uzitecna®. Opatieni pouzivana experty musi byt ,tradicni* a ,,vhodna*. Potieba
specidlni techniky zélezi na jednotlivém piipadu. Pouzita technika musi byt ,,umeérna* cili,
kterého mé byt dosazeno. Spravny technicky postup obsahuje fadu technik vybranych ze
vSech feSeni nabizejicich dobrou uroven jakosti. Tato fada umoznuje ur€ité rozpéti volby
prostiedkli pouzitych experty podle okolnosti. Na expertovi neni automaticky pozadovéano
zvolit nejlepsi nebo nejdrazsi techniku. To znamend, ze touha po hospodarnosti, i kdyz je
pozadovana zékaznikem, nemlze za zadnych okolnosti ospravedlnit opomenuti fidit se
spravnym technickym postupem.

282.
Rozdily mezi normami a spravnym technickym postupem

Spravny technicky postup je samostatnym piedmétem a puasobi mimo normalizaci.
Spravny technicky postup neni v pisemné formé. Normy mohou systematicky tiidit spravny
technicky postup v jakékoli dané dobé¢, ten se vSak brzy stane zastaralym. V nejlepsim piipadé
muze byt ucinén pokus vzit ji v tivahu v jakémkoli daném case. Naproti tomu normy jsou
pisemné ajsou proto neménnymi dokumenty (v obdobi mezi revizemi) vypracovanymi
formalnimi a oficidlnimi postupy. Spravny technicky postup md hodnotu zvyku a je
podstatny. M4 tak legalnéjsi podklad nez normy. V piipad¢, Ze se normy zdaji rozporné, musi
profesiondl vzdy pted nimi dat pfednost spravnému technickému postupu.

283.

Ur¢it¢é normy mohou systematicky tfidit spravny technicky postup. Shoda mezi
spravnym technickym postupem a normou je ptredevsim otazkou faktu. U nékterych norem,
napf. u normy pro grafické symboly na zafizeni (naptiklad ISO 7000), neni mozné tuto shodu
zevSeobecnovat. V oblasti strojniho zafizeni nemohou harmonizované normy pozadovat
systematicky ,,kodifikovat* stav techniky, protoze obsahuji mnoho dalSich faktort, jako jsou
pozadavky smérnice, prani ,.bezpecnostnich expertii* a ideje vyzkumnych pracovnikl
a specialistli. Spravny technicky postup, ktery se ma brat v tvahu, je zasadou profesionali,
ktefi ji aplikuji. Nicmén¢, ma-li norma ve své funkci zlstat pravdivd, musi vzdy mit urcité
spojeni se spravnym technickym postupem profesiondltl, ktefi jej pouzivaji. Pojeti normy
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podle ISO a smérnice 83/ 189/EHS”, ve znéni pozd&jsich predpisit®”, potita se zatlendnim

zkuSenosti profesionald do normy. Nékolik evropskych smérnic, napt. smérnice pro ,,nizké
napéti®® a smérnice o ,,vSeobecné bezpecnosti vyrobki®, oficialng uznavaji hlavni roli,
kterou pii plnéni zavazkl viici bezpecnosti ma spravny technicky postup. Smérnice pro strojni
zafizeni tento pojem explicitné nezminuje, je vSak zahrnut pomoci ptilohy I.

284.
Nutnost vzit v uvahu v§echna omezeni

Spravny technicky postup bere v uvahu vSechna omezeni vcetné ekonomickych
omezeni, na které se narazi ve vyrob¢ i pfi pouzivani stroje. Prostiedky pouzité k dosazeni
cili bezpecnosti, které jsou podle spravného technického postupu akceptovatelné v daném

wewvr

wewr

28s5.

Takze zatimco normy musi brat v uvahu stav techniky, samy ho nedefinuji. Normy
mohou brat také ohled na dalSi faktory, napt. na pfedpoklady pojistovacich makléia,
vyzkumnych instituci, universit apod.

Prosttedky popsané v harmonizovanych normach urcenych k aplikaci smérnice musi
byt vzdy dosazitelné, na rozdil od cilti zdkladnich pozadavk, které nejsou vzdy dosazitelné.

286.
Tieti uvodni poznamka

3. Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost jsou seskupeny podle nebezpeci,
kterych se tykaji.

Strojni zafizeni predstavuji fadu nebezpeci, kterd mohou byt uvedena i v né€kolika
¢lancich této prilohy.

Vyrobce ma povinnost posoudit tato nebezpe¢i tak, aby identifikoval ta, ktera
pfichazeji v uvahu u jeho stroje. Pi konstrukei a vyrobé musi vzit své posouzeni v tvahu.

287.
Analyza rizika v celém rozsahu piilohy I.

Nekteti lidé se ptaji, zda ten a ten stroj musi vyhovovat pozadavkim kapitol 1, 2, 3 nebo
4 piilohy 1. Jak bylo feCeno v prvni Gvodni pozndmce, musi kazdy stroj principialné
vyhovovat v§em aplikovatelnym pozadavkiim, at’ jsou v kterékoli kapitole. Je vSak pravda, ze
smérnice pro strojni zafizeni byla nejprve vypracovana na zdklad¢ znamych rizik obrabécich
stroju a podobnych stroji (ptivodni verze ze 14. Cervna 1989, kapitoly 1 a 2 ptilohy I). Teprve
pozdéji byla zaclenéna rizika spojena se zvedanim a s mobilnosti, a to hlavné na zaklad¢

Y Viz upozornéni vydavatele (str. 8).

7 Smérnice 83/189/EHS ze dne 28. biezna 1989 (UF. vést. ¢ L 109, 26. 4. 1983, s. 8) ve znéni smérnice
88/182/EHS (UF. vést. ¢ L 81, 26. 3. 1988, s. 75) a 94/10/ES (UF. vést. & L 100, 19. 4.1994, s. 30) a
rozhodnuti Rady ze dne 1. ledna 1995 (Ur. vést. ¢. L 1, 1. 1. 1995).

" Smérnice 73/23/EHS ze dne 19. tinora 1973 (UF. vést. ¢ L 77, 26. 3. 1973, s. 29), ve znéni smérnice
93/68/EHS (UF. vést. ¢ L 220, 31. 8. 1993, 5. 1).

%) Smérnice 92/59/EHS ze dne 29. 6. 1992 (U vést. ¢. L 128, 11. 8. 1992, s. 24).
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zkuSenosti ziskanych v oboru vytahli a civilniho technického zatizeni. Tento zpisob
vypracovavani smérnice mlze byt patrny ve zpracovani urCitych pozadavki, které jsou
zaméteny na specifickd zatizeni. To by mélo byt pfi interpretaci textu uvazovano.

288.
1.  Zakladni poZzadavky na ochranu zdravi a bezpe¢nost
1.1 Vieobecné
1.1.1 Definice
Pro ucely této smernice

1. ,,nebezpecnym prostorem‘ se rozumi kazdy prostor uvniti a/nebo okolo strojniho
zarizeni, ve kterém je ohrozenda osoba vystavena nebezpeci, které ohroZuje jeji
zdravi a bezpecnost;

2. ,,ohroZenou osobou‘ se rozumi osoba nachazejici se zcela nebo zcasti
v nebezpecném prostoru;

3. ,,obsluhou se rozumi osoba nebo osoby provadéjici instalaci, obsluhu, serizovani,
udrzbu, cisteni, opravu nebo prepravu strojniho zarizeni.

V Uvodni ¢asti zékladnich pozadavki je definovan urCity pocet pojmi nutnych pro
porozuméni smérnici.

289.
Nebezpeclny prostor

Pojem nebezpecny prostor umoziuje lokalizovat mista, ve kterych je vystaveni se
nebezpe¢i. Odhadnuti jakéhokoli nebezpeci v prostoru je ucinéno bez ohledu na ochranné
systémy, protoze je cilem urcit potiebu vybaveni stroje témito systémy. V urcitych
specialnich ptipadech bude vyrobce chranit nebezpecné prostory uvnitt oblasti, ktera je jiz
chranéna. Kompresor je obvykle uzavien. Piedstavuje riziko spojené s otacejicimi se
soucastmi. Jestlize obsluha potfebuje oteviit toto zakryti, aby provedla sefizeni, muze byt
nutné zakryt vnitini ¢ast, kterd je v blizkosti sefizovaciho mechanismu.

290.
OhroZena osoba

Pojem ohrozena osoba je velmi vSeobecny a vztahuje se hlavné na osoby, které mohou
pravdépodobné byt v bezprostiedni blizkosti stroje a které netvoii obsluhu ani specializovany
personal provadéjici udrzbu. OhroZzenymi osobami mohou byt proto zaméstnanci jiného
podniku nebo néavstévnici. Smérnice pro strojni zafizeni se nezabyva problémy prostiedi
mimo podnik. Lidé zijici blizko podniku, nejsou proto ,,0hroZenymi osobami ve smyslu
smérnice pro strojni zafizeni.

291.
Obsluha

Pojem obsluha je definovdn velmi Siroce. Zahrnuje jak osoby odpovédné za innost
stroje v prubéhu vyroby, tak osoby provadéjici udrzbu nebo ptepravni ¢innost. Musi byt na
tomto misté zdlraznéno, ze smérnice ukladd vyrobci povinnosti pouze pii riznych typech
pouziti, sefizovani, montaze apod., které jsou uvedeny v navodech.
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292.

1.1.2  Zasady zajistovani bezpecnosti

a)

b)

d)

strojni zarizeni musi byt vyrobeno tak, aby plnilo svou funkci a mohlo byt serizovino
a udrzovano, aniz by osoby byly vystaveny riziku, pokud se tyto operace provadeji za
podminek predpokladanych vyrobcem.

Ucelem prijatych opatieni musi byt vylouceni kazdého rizika nehody po dobu
predpokladané doby zZivota strojniho zarizeni, vietné etap montiZe a demontadze,
a to i v pripade, kdy riziko nehody vznikne z predpokladanych abnormalnich situaci.

Pri volbé nejvhodnéjsich metod musi vyrobce uplatiiovat tyto zasady, a to v tomto

poradi:

— wyloucit nebo co nejvice omezit nebezpeci (zavisi na bezpecné konstrukci a vyrobé
bezpecného strojniho zarizeni),

— ucinit nezbytnd ochranna opatieni v pripadé nebezpeci, ktera nelze vyloucit,

— uvedomit uzivatele o pretrvavajicim nebezpeci vyplhyvajicim z jakychkoli nedostatku
ucinnosti prijatych ochrannych opatieni, upozornit na pripadnou potrebu specialniho
vyeviku a specifikovat potiebu osobnich ochrannych prostredkii.

Pri konstrukci a vyrobé strojniho zarizeni a pri zpracovavani navodu k pouzivani musi
vyrobce brat v uvahu nejen béiné pouzivani strojniho zarizeni, ale rovméz i takova
poucziti, ktera by mohla byt logicky ocekavana.

Strojni zarizeni musi byt navrzeno tak, aby se predeslo jinemu nez normdalnimu pouziti,
pokud by takové pouziti mohlo zpusobit riziko. Pro takové pripady musi ndvod
k pouzivani upozornit uzivatele na nespravné zpiisoby pouZziti strojniho zarizeni, k nimz
miize podle zkusenosti dojit.

V' predpokladanych podminkach pouzivani je treba vzit v uvahu ergonomicke zasady
a na nejmensi moznou miru snizit nepohodli, unavu a psychickou zatéz obsluhy.

Pri navrhovani a vyrobé strojniho zarizeni musi vyrobce brat v uvahu omezeni, jimz je
obsluha vystavena pri nezbytném nebo predpokladaném pouZivani osobnich ochrannych
prostredkit (napr. obuvi, rukavic apod.).

Strojni zarizeni musi byt dodavano s veskerym zakladnim specialnim vybavenim
a prislusenstvim, které umozni serizeni, udrzbu a pouzivani strojniho zarizeni bez rizika.

293.

(Vynatek)

[1.1.2 Zasady zajiStovani bezpecnosti

a)

strojni zarizeni musi byt vyrobeno tak, aby plnilo svou funkci a mohlo byt
seFizovano a udrZovano, aniz by osoby byly vystaveny riziku, pokud se tyto operace
provadéji za podminek predpokladanych vyrobcem.

Utelem prijatych opatieni musi byt vylou¢eni kaZdého rizika nehody po dobu
predpokladané doby Zivota strojniho zarizeni, véetné etap montaZe a demontaze, a
to i v pripadé, kdy riziko nehody vznikne z predpokladanych abnormalnich situaci.

()]
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294.
Zasady zajist’ovdni bezpecnosti od stadia konstrukcéniho ndavrhu

Toto je pravdépodobné nejdulezitéjsi cast prilohy I a vyrobce ji musi mit v kazdém
okamziku na paméti.

Zajistovani bezpecnosti je zakladni ptistup smérnice.

Bezpecnost musi byt zajisténa ve stadiu konstrukce, to je co nejdiive, jak je to mozné.
Bezpecnost musi byt u stroje zajiSténa nejen pii jeho pouziti ve vyrobé, ale 1 pfi sefizovani,
udrzbé, montdzi a demontézi (viz bod 1.7.4 pism. a)). To je ziejmé jak z prvniho odstavce
bodu 1.1.2, tak z definice obsluhy v bodu 1.1.1.

295.
Pojem piedpokladané doby Zivota

Predpokladana doba Zivota strojniho zatfizeni je dulezitym pojmem (Nota bene, prvni
uvodni poznamka zduraziuje, ze pozadavek 1.1.2 se vztahuje na vSechna strojni zafizeni).

Ve smérnici pro strojni zafizeni se pozaduje, aby predpokladana doba Zivota byla vzata
v uvahu pouze tehdy, pokud ma ptimy vliv na bezpec¢nost zatizeni.

Zivotnost strojniho zafizeni, to je potencionalni trvani pracovni schopnosti funkci, pro
které¢ bylo strojni zafizeni konstruovano, pii danych podminkdch pouzivani a udrzby, neni
predmétem smeérnice, pokud se netykd bezpecnosti. Problémy provozni pohotovosti,
prumyslové vykonnosti a doby smluvni zaruky jsou fizeny béZnym obchodnim zakonikem.

Predpokladana doba Zivota stroje mize mit u urcitého zatizeni dopad na bezpecnost.
Jako piiklad je mozno uvést néktery pojizdny jefdb, ktery je konstruovan vyhradné pro
zdvihani jednoho bfemena v pravidelnych intervalech. Vaha bfemena, které ma byt zdvihano,
je proto znama velmi presné a stejné tak je znam pocet zdvihacich cykla, které jefdb musi
vykonat v pritbé¢hu své predpokladané doby Zivota. Jestlize téchto zdvihacich cykli ma byt 10
000, nemusi vyrobce pocitat tento jetfab na milion zdvihacich cyklt.

Je to vyrobce, kdo urcuje predpoklddanou dobu Zzivota strojniho zafizeni, v prabéhu
které ma byt jeho ¢innost bezpe¢nd. Mlze to byt praveé doba pro vykonani maximalniho poctu
operaci. Tuto dobu Zivota pouzije jako zaklad pro své vypoCty odolnosti pfi namahani a
unavé, pro svoji volbu soucasti, pro vypracovani navodu k udrzbé apod. V ptipad¢, Ze ma
pfedpokladana doba Zivota vliv na zajiSténi bezpec¢nosti pii konstrukci a na ospravedInéni
nekterych voleb, musi vyrobce piedpokladanou dobu zivota specifikovat v technické
dokumentaci, neni vSak povinen o tom informovat zakaznika, pokud to ovSem netvoii Cast
smluvnich podminek.

296.

Podminky piedpokladané vyrobcem — respektovani zdkladnich antropometrickych
faktori

Dalsimi dtlezitymi pojmy jsou ,.,podminky predpokladané vyrobcem* a ,,predpokladané
abnormalni situace*. Pii stanovovani podminek pro uzivani strojniho zafizeni musi ovSem
vyrobce jednat sdobrymi umysly. Aby se =zabranilo vyrobcim chranit sami sebe
specifikovanim netimérné piisnych podminek, pozaduje se ve smérnici, aby vzali v iivahu
pfedpokladané abnormalni situace. Na ptfedpokladané situace se nebere ohled naptiklad
v ptipad¢, kdyz je strojni zafizeni z ergonomického hlediska konstruovano pouze podle
muzskych antropometrickych udajii a v navodu k pouzivani se uvede, ze strojni zafizeni smi
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byt pouzivano pouze muzi, bez jakékoli moznosti sefizeni, kdyz je pfitom ziejmé, ze pro
vykonavani této prace jsou zaméstnavani jak muzi, tak zeny. Takovéto strojni zafizeni
nevyhovuje ani tomuto pozadavku, ani pozadavku uvedeném v odstavci d). V nékterych
pfipadech znamena ergonomické konstrukce nalezeni nejleps§iho mozného kompromisu mezi
pracovnim omezenim a antropometrickymi udaji.

Nebude vzdy mozné vybavit velmi malé mobilni strojni zafizeni (minibagr) pro praci
v omezeném prostoru napiiklad velkou Sirokou kabinou. Mohou vSak byt pouzita jina
opatfeni, aby se pfizpisobila fidici poloha obsluze a sniZilo namahani zptisobené polohou
téla.

297.

Obtizn¢ji se nekdy identifikuji pfedpokladané abnormalni situace, napt. instinktivni
pohyby nebo reakce obsluhy. Opét plati, Ze jsou-li bezpecnostni zatizeni instalovana tak, ze
obsluze piekazeji nebo podstatné omezuji jeho produktivitu, da se predpokladat, ze se uzivatel
bude snazit je vyradit z ¢innosti. Konstruktér musi ve své analyze rizika toto mozné blokovani
vzit v Gvahu.

298.

(Vynatek)
[1.1.2 Zasady zajistovani bezpe¢nosti

(...)

b) Pii volbé nejvhodnéjSich metod musi vyrobce uplatiiovat nasledujici zasady, a to

v tomto poradi:

— vyloucit nebo co nejvice omezit nebezpefi (zavisi na bezpefné konstrukci
a vyrobé bezpecného strojniho zarizeni),

— udinit nezbytna ochranna opati‘'eni v pripadé nebezpeci, ktera nelze vyloucit,

— uvédomit uZivatele o pretrvavajicim nebezpeéi vyplyvajicim z jakychkoli
nedostatki ucinnosti prijatych ochrannych opati‘enich, upozornit na pripadnou
potifebu specialniho vycviku a specifikovat potifebu osobnich ochrannych
prostiedki.

()]

299.

V tomto odstavci se pozaduje, aby vyrobce v ndvodu k pouzivani jasné specifikoval
pouziti strojniho zatizeni. Pozadavek 1.1.2 a) se tyka montdze a demontaze a ten, kdo navod
vypracovava, musi témto bodiim vénovat nalezitou pozornost, protoZze abnormalni pohyby,
které¢ zpisobuji nehody, se cCasto v téchto etapach vyskytuji. Vyrobce uvede, které
z montaznich a demontaznich Cinnosti provadi zékaznik. Vyrobce si mize vyhradit pravo byt
pritomen ¢asti montaze nebo celé montdzi. Toto omezeni mize byt ospravedInéno technickou
povahou cinnosti, pozadovanou vysokou ptesnosti nebo hledisky bezpecnosti. Jestlize ma
vyrobce pocit, ze nékteré z montaznich Cinnosti jsou mimo technické moznosti zdkaznika,
musi zékaznika upozornit, Ze tyto Cinnosti miize provadét pouze odbornik. Vyrobce neni
povinen vydat technické informace vztahujici k ¢innostem, které se netykaji zakaznika.

Jestlize miZe byt stroj pouzit v nékolika uspofadanich vyzadujicich specificka ochranna
zafizeni, musi byt v navodu uvedeny vSechny informace potiebné k pouziti stroje
s uvedenymi zafizenimi v kazdém usporadani.
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Stejna pozornost musi byt vénovana identifikovani zplisobi, jak by se strojni zafizeni
nem¢lo pouzivat. Vyrobce, ktery proddva komeréni mixér do restaurace, jej nemusi
konstruovat tak, aby byl odolny proti vzniceni, avSak stejny stroj prodany pro uzivani
v explozivnim prostfedi v chemickém primyslu bude muset byt odolny proti vzniceni.

Jednoduché varovani v ndvodu nemuze byt povazovano za dostatecné, jestlize existuje

takové zatizeni, které by mohlo byt jednoduse zaclenéno do stroje a automaticky by omezilo
nebo odstranilo zminéna rizika.

300.

(Vynatek)
[1.1.2 Zasady zajist’ovani bezpe¢nosti

()

¢) Pri konstrukci a vyrobé strojniho zarizeni a pri zpracovavani navodu k pouzivani
musi vyrobce brat v ivahu nejen béZné pouZivani strojniho zarizeni, ale rovnéz
i takova pouziti, ktera by mohla byt logicky o¢ekavana.
Strojni zarizeni musi byt navrZeno tak, aby se predeSlo jinému neZ normalnimu
pouziti, pokud by takové pouziti mohlo zpiisobit riziko. Pro takové piipady musi
navod k pouZiviani upozornit uZivatele na nespravné zpiisoby pouziti strojniho
zarizeni, k nimZ muZe podle zkuSenosti dojit.

()]

301.
Co miiZe byt ,,logicky* (rozumné) predpokladano? — Ponauceni ze zkuSenosti

Pozadavek 1.1.2 a) ukladd vyrobci, aby vzal v Uvahu ,predpokiadané abnormalni
situace®. V odstavci c) se znovu zdUraziiuje tato situace zajiSténim spojeni s vypracovanim
navodu. Pravnici pouzivaji pro tento typ neurcit¢ho a flexibilniho pojmu termin ,pravni
norma®. ,,Rozumnd‘ (logicky uvazujici) osoba v pravnim vyznamu je osoba se zdravym
usudkem a béznou (primernou) schopnosti chapéani. Neni ani genius, ani idiot! Pfedpokladané
schopnosti obsluhy jsou chapany v teoretickych a abstraktnich hlediscich. To na strané
vyrobctu vyzaduje skutecné usili. Konstrukéni kancelafe vyrobcl jsou dobife obeznameny
s konstrukci vyrobku, coz jim n¢kdy znesnadni porozumét reakcim uzivateld. Zpétna vazba
z poprodejniho servisu miize byt pro urCeni prumérného ,profilu® cilovych zékazniki
neocenitelnd. Na vyrobci se pozaduje predpokladat pouze ,,logické™ situace, to je situace
zalozené na logice, racionalnim pouziti a prostém rozumu. Posouzeni provedené vyrobcem se
musi pohybovat v rdmci tohoto , prumeru®. Prakticky mlize vyrobce pouzit statistické metody
hodnoceni rizika, jak je wurCitymi normami doporucovano. Je to vice kvalitativni,
nez ,,matematické* posouzeni.

Je-li naptiklad poloha ochranného krytu takova, ze ji Ize pouzit jako stupacku (ochranny
kryt u spodni nasypky michacky na beton nebo ochranné kryty urcitych zeméd¢€lskych stroji),
musi byt takové ochranné kryty dostatecné pevné, aby odolaly hmotnosti pracovnika véetné
pracovniho naradi nebo materiali, které potiebuje.
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302.

V kazdém piipadé¢ pojem ,logicky predpoklidané” ptedem vylucuje iracionalitu
v technickych zélezitostech a argument ,,kocka v mikrovinné troubeé*. Nastésti vyskyt ,,logicky
predpokladaného® je méné pocetny nez vyskyt ,,mozného* a ten je zase méné pocetny nez
vyskyt ,,imaginarniho®.

303.
Plnéni pravnich predpista uzivatelem
DuleZitost smérnice 89/655/EHS, ve znéni pozdéjSich predpisii, a mistnich piedpisii

Normalni pouziti, které mutze byt od profesionalniho uzivatele stroje logicky
ptedpokladano, je prvni anejpfednéjSi shodou s pravnimi piedpisy, které fidi pouziti
pracovniho zafizeni (smérnice 89/655/EHS, ve znéni pozd&jsich predpisi '”). Tato smérnice
podrobné popisuje organizacni opatieni, kterd musi zaméstnavatelé v EHP pifi vyuzivani
strojniho zatizeni pfijmout. Zdlraziuje vycvik, informovani pracovnikli a zpracovani ndvodu
k pouzivani strojniho zafizeni. Zaméstnavatel musi také tam, kde bezpecnost zalezi na
instalaci, provést pied skuteCnym pouzitim strojniho zatizeni jeho poc¢atecni kontrolu. Strojni
zafizeni podléhajici opotiebeni, které muze zplsobit nebezpecné situace, by meélo byt
kontrolovéano periodicky.

Je na uzivatelich, aby si zvolili zafizeni, které je vhodné do jejich pracovniho prostiedi.
Smérnice 89/655/EHS, ve znéni pozdé&jSich predpist, stanovi, ze pii vybéru strojniho zafizeni
musi vzit zaméstnavatelé¢ v ivahu podminky a specificky charakter prace a rizik, které se
v podniku vyskytuji. Tato opatfeni se pfedné tykaji stanovist obsluhy a moznych rizik
vznikajicich v disledku pouziti nového stroje (¢lanek 3).

Uzivatelé musi také dodrzovat vSechna ostatni technicka natizeni, ktera se tykaji pouziti
strojniho zafizeni. Tato nafizeni jsou Casto pro jednotlivé Clenské staty specificka, ackoli
nektera z nich byla zavedena po urcit¢é minimalni harmonizaci na evropské urovni. Jsou to
hlavné natizeni tykajici se metrologie, limitli znecist'ujicich emisi v prostfedi a na pracovisti

a pravidel pro konstrukci budov’".

304.
Pripad nového strojniho zaiizeni upraveného uZivatelem pred uvedenim do provozu

Jestlize je to nutné, musi uzivatelé upravit svd nova zafizeni podle specifickych
podminek jejich podniku. Ve smérnici 89/655/EHS, ve znéni pozd¢jsich predpisi, se uvadi,
ze zamg&stnavatel ma ucinit opatieni pro zajisténi toho, aby pracovni zatfizeni, dané v podniku
k dispozici pracujicim, bylo pro provadénou praci vhodné nebo bylo pro dany tcel vhodné
ptizptisobeno (Clanek 3). Je mozné, Ze uzivatelé nemusi najit na trhu takové strojni zafizeni,
které v plném rozsahu spliiyje jejich potieby. Maji pravo nové stroje, které ziskaji, ptred jejich
prvnim pouzitim upravit za piedpokladu, ze zachovaji puvodni Grovenn bezpecnosti a splni
povinnosti uloZzené smérnici pro strojni zatizeni (nové prohlaseni o shod¢, dodatek k navodu
atd.). Upravy nového stroje provedené uZivatelem pied jeho prvnim pouZitim prakticky
zbavuji vyrobce odpovédnosti za upravenou Cast nebo za nasledky, které by tyto Upravy

"V Smérnice 89/655/EHS ze dne 30. listopadu 1989 (UF. vést. & L 393, 30. 12. 1989, s. 13). Tato smérnice byla
zmenéna smernici 95/63/ES (Ur. vést. ¢. L 355, 30. 12. 1995, s. 28).

V" Zikladni smérnice o zdravi a bezpecnosti pFi prdci pouZitelné pro prevzeti v EHP, obsazné ve zprdvé
v Socialni Evropé pod ndazvem ,, Zdravi a bezpecnost pri praci v Evropském spolecenstvi* (ISSN 0255-0792).
Je k dispozici v Uradu pro oficialni publikace Evropského spolecenstvi (Lucemburk).
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mohly mit na neupravené Casti. V nékterych ptipadech muze vyrobce varovat uzivatele, ze
jakékoli uprava dodaného strojniho zafizeni anuluje plivodni prohlaSeni o shod€ i smluvni
zaruky. Povinnost uvedeni stroje do c¢innosti v souladu se smérnici je pak na uZivateli.
ProhlaSeni o shodé¢ dodané vyrobcem se tyka pouze stroje v jeho plivodnim stavu. UZivatel
bude muset pravdépodobné vypracovat nové prohlaSeni osvédcujici shodu upraveného
nového stroje. Prirovnédvat uzivatele, ktery upravuje novy stroj, k uzivateli, ktery si sam stavi
stroj pro vlastni potfebu, zachazi asi pfili§ daleko. Toho se tyka ¢l. 8 odst. 6 smérnice,
ktera piirovnava kohokoli, kdo si sam vyrabi strojni zafizeni pro vlastni potiebu, k vyrobci.
Podle naseho nazoru se kdokoli, kdo upravuje strojni zafizeni, podoba vyrobci pouze, pokud
se tyka upravované ¢asti. Nemlze se od n€ho napiiklad ocekévat, aby vypracoval technickou
dokumentaci pro ty Casti, které neupravoval (pokud upravy neovlivni bezpecnost téchto cCasti).

305.

Uprava strojniho zarizeni v souladu se smérnici pro strojni zarizeni aZ po uvedeni do
provozu

Vyrobce miize strojni zatizeni zlepSit 1 poté, co bylo poprvé uvedeno do Cinnosti,
smeérnice pro strojni zafizeni v§ak v tomto piipad€ neni dale aplikovatelnd. Misto ni nastupuje
smérnice 89/655/EHS, ve znéni pozdéjsich predpist. V Cl. 4 odst. 2 této smérnice se uvadi, ze
Lzamestnavatel musi ucinit opatieni nutnd pro zajisténi toho, aby pracovni zarizeni, bylo po
celou dobu pracovni doby Zivota pomoci odpovidajici udrzby udrzovano na takové urovni, Ze
vyhovuje opatrenim evropské smeérnice v dobe uvedeni na trh nebo uvedeni do provozu®.
Uzivatel je tedy povinen udrzovat uroven stanovenou zakladnimi pozadavky na bezpecnost
uvedenymi ve smérnici pro strojni zafizeni. V ptipadé Giprav musi uzivatel zajistit, Ze se tato
uroven nezméni. Nemusi vSak vypracovat nové prohldSeni o shod¢ nebo dodrzovat
administrativni postupy stanovené ve smérnici pro strojni zafizeni.

306.
PInéni pravnich piedpisii uZivatelem se vidy predpoklada

Podle soudce ,,neznalost zakonu neomlouva®“. To je nezvratny piredpoklad jak pro
uzivatele, tak pro vyrobce. Na druhé strané vSak neexistuje pfedpoklad znalosti nezavaznych
norem. Prodejce aut pfedpoklada, Ze jeho zakaznik se fidi pravidly silni¢niho provozu. Zakon
nikdy nepozaduje na prodejci prodavat vozidla, kterd nemohou jet rychleji nez 90 km/h.
Prodejce fetézovych pil predpoklada, ze tyto stroje nebudou pouzity pro zabijeni, coz bylo
vyjmuto ze zdkont v signataiskych zemich EHP.

307.

DodrZovani spravného technického postupu profesiondly

Vyrobce mize také predpokladat, ze pouziti jeho zatizeni podle ,,pravidla pro praxi* se
bude v zdkaznickém sektoru stejné¢ predpoklddat. Pekai pouziva hnétaci stroj podle tradic
svého povoldni a stavaf pouziva sbijeCku na beton podle spravného technického postupu
svého povolani. V praxi je proto pro prodejce dulezité znat zvyky uzivatell. Nékdy musi
prodejce shledat nutnym prohlésit za nezdkonné uréité zndmé Spatné praktiky zakaznika.
Muze byt naptiklad prodejci pil na dievo zakazano pouzivat tyto pily k fezdni zmrazeného
masa, coz je praktika n€kterych lidi v feznickém povoldni. Na rozdil od toho, co si nékteti lidé
mysli, neni vyrobce povinen konstruovat stroj tak, aby omezoval rizika spojend s témito
Spatnymi praktikami. Pfestoze se v docich nékterych pfistavii v Evropé potfadaji zavody
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plosinovych vozika, neni jejich vyrobce povinen je vyrabét jako ,.zavodni plosinové voziky*.
Prestoze u nekterych stavebnich femesel existuje praktika pouzivat vidlicové zdvihaci voziky
pro zdvihani osob, neni vyrobce téchto vozikli v zadném ptipad¢ povinen je konstruovat jako
zafizeni pro zdvihani osob. Skute¢nost, Ze nékteii lidé se prilezitostn¢ zavéSuji na stranach
staveniStnich stroji, neznamena, Ze vyrobce musi tyto stroje opatfit stupackami.

Ptesné feceno, neexistuje zadny ,,spravny technicky postup® pro soukromé spotiebitele.
Urcit predpokladané chovani spotiebitele je obtizné, protoze se to miize tykat celého
vékového rozsahu, schopnosti a zkuSenosti.

308.
DodrZovani smlouvy a navodu

nwLogicky predpokladane pouziti vyrobku je také pouziti v souladu se smluvnimi
zavazky uplatnénymi kupujicim. Tento bod je dilezity v ptipad¢ slozitého strojniho zatizeni,
u které¢ho je nutné dvéma stranami vypracovat podrobnou specifikaci. Dodrzovani
pracovnimu postupu mé zna¢nou smluvni hodnotu, a to v tom, co je ve smlouvé implicitni a
dokonce explicitni.

309.

Kupujici maji smluvni povinnost opatrnosti pfi uzivani vyrobku. Je to legitimni oplatka
za povinnost vyrobce tykajici se bezpecnosti a informaci. Znalost zplsobu pouziti a
uzivatelovo Ipéni na nich ma platnost zvykového pouziti, zejména v piipadé, kdy kupujici je
zkuSeny profesional.

310.

(Vynatek)
[1.1.2 Zasady zajiStovani bezpecnosti

()

d) V predpoklidanych podminkich pouZivani je tfeba vzit v ivahu ergonomické
zasady a na nejmenS$i moZnou miru sniZit nepohodli, inavu a psychickou zatéz
obsluhy.

()]

311.
Zohlednéni pracovnich podminek p¥i konstrukci strojniho zarizeni vzit v uvahu

Ergonomie umoziiuje vyrobci vzit pfi konstrukci zafizeni v tvahu rozméry téla.
Ergonomie posuzuje polohy obsluhy, pohyby téla a fyzickou silu. Vyvoj automatickych
¢innosti omezil fyzické usili, avSak v mnoha piipadech zvysil Usili ve smyslu pozornosti,
kterou musi obsluha vénovat kontrole stroje. Je proto diilezité, aby konstruktér pro stroj
pecliveé zvolil sdélovace. Je nutno zdiraznit, ze musi byt dosaZzeno rovnovahy. Pfili§ mnoho
informaci zastini jasnost udaje. Musi byt piezkouman typ, jasnost a frekvence zobrazeni
informaci. Zvlastni pozornost musi byt vénovana konstrukci ovladaci, napf. rukojetim,
spinacim a panelim. Osvétleni strojniho zatizeni by také nemélo zpisobit zadné riziko
oslnéni nebo stroboskopického efektu.
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312.
Uloha ergonomickych norem

K uzitku mohou byt evropské normy, zejména EN 614-1, kterd definuje zasady a pojmy
ergonomie aplikované na pracovni zafizeni, EN 894, kterd definuje spravnou polohu
ovladact, EN 979, ktera definuje hlavni rozméry téla a EN 1005, ktera uvadi mezni hodnoty
namahani, které mohou byt pozadovany.

Vseobecné ergonomické normy vypracované CEN uvadéji zasady, které musi byt
uplatnény u kazdého jednotlivého stroje. Abstraktni aplikace neni moznd. Normy typu C
pomahaji aplikovat v§eobecné zdsady ergonomie na jednotlivé ptipady. Pokud normy typu C
neexistuji, musi se vyrobce snazit aplikovat vS§eobecné zasady, jak je to jen mozné.

313.
Potieba ergonomie v preventivnich opatienich

Je nutné uplatnit dilezitd hlediska na ergonomii samotnych bezpecnostnich systému.
Bezpec€nostni zafizeni, které znacné zvySuje obtiznost ukoll, by nemélo byt uvazovano.
Preventivni opatifeni musi byt ,,ergonomicka*. Jako piiklad 1ze uvést omezeni hluku stroje,
které samo o sob¢ je velmi uziteCnou véci, muze vSak zplsobit skutecné problémy v ptipadé,
ze hluk je pouzivan obsluhou jako zdroj informaci (o béhu stroje a ptipadnych nehodach).
Musi byt snaha o rovnovahu. To nebo ono bezpecnostni zafizeni nemiize byt proto vyrobci
bezvyhradné natizovano bez ohledu na vSeobecné souvislosti, ve kterych je vyrobek uzivan.
Smérnice pro strojni zafizeni pozaduje, aby specialisté v prevenci nepouzivali ,ucelenda*
feSeni bez zvazeni jejich vhodnosti pro dany stroj a riziko.

314.

(Vynatek)
[1.1.2 Zasady zajistovani bezpecnosti

()

e) PFi navrhovani a vyrobé strojniho zarizeni musi vyrobce brat v ivahu omezeni,
jimzZ je obsluha vystavena pri nezbytném nebo predpokladaném pouzivani osobnich
ochrannych prostiedki (napf. obuvi, rukavic apod.).

(...)]

315.
Opatieni pro pouZivani osobnich ochrannych prostiedkii (OOP)

Vyrobce strojniho zafizeni musi vzit v tvahu logicky pfedpokladané noseni osobnich
ochrannych prostiedkil pfi béZném pouzivani zafizeni. Je-li to nutné, maji byt ¢asti strojniho
zafizeni a zejména ovladace dimenzovany pro ovladani obsluhou nosici ,,OOP*. Pro nékteré
stroje neni noSeni OOP pouze pfedpoklddané, ale je nutné. Strojni zafizeni zamyslené pro
funkci v extrémné chladnych nebo horkych podminkach ptfedpokladd noseni ochranného
obleceni. V takovychto pfipadech musi byt ovladace ovladany v rukavicich. VSeobecnéji
feCeno, ovladaci pedadly na mnoha primyslovych strojich musi byt dostatecné velké pro
pouzivani s ochrannou obuvi.
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Osobni ochranné prostiedky nosené pro zabranéni jakémukoli dalSimu riziku, které je
vlastni strojnimu zatizeni, tvofti ¢ast dllezitych informaci, které musi vyrobce uvést v navodu.

316.
Doporucend volba OOP

Pokud je stroj konstruovan pro pouziti s osobnimi ochrannymi prostiedky (napf.
brousici stroj s maskou), mize vyrobce explicitné doporucit typ OOP. V kazdém ptipadé
muze vyrobce pozadovat, aby jeho zakaznici pouzivali jeho strojni zafizeni pouze s osobnimi
ochrannymi prostfedky fadné opatfenymi ozna¢enim CE v souladu se smérnici 89/686/EHS,
ve znéni pozdg&jsich predpisa .

Casto je pro vyrobce piesné doporuéeni volby OOP obtizné. Vyrobce nemusi nutné znat
vSechny souvislosti, ve kterych budou jeho strojni zatizeni nebo vyrobky pouzivany. Vyrobce
muze pouze pozadovat, aby uzivatelé (prostiednictvim névodl) dodrzovali smérnici
89/656/EHS™, ktera specifikuje zptsoby pouzivani OOP pracujicimi. Komise zvefejnila
sdéleni’® se zamérem dat uzivatelim navod pro jejich volbu OOP. Toto sd&leni stanovi
okolnosti a situace, ve kterych je pouziti takovych pomuicek nutné. Sdéleni také specifikuje
faktory, které musi byt pfi volbé pomiicek vzaty v tivahu. Tento dokument mtize byt vyrobci
pii formulovani jeho navodu napomocny.

317.

(Vynatek)
[1.1.2 Zasady zajistovani bezpecnosti

()

f) Strojni zarizeni musi byt doddvano s ve§kerym ziakladnim specidlnim vybavenim
a prisluSenstvim, které umozni sefizeni, udrzbu a pouzivani strojniho zarizeni bez
rizika.

()]

318.
Dodavka piisluSenstvi

Bézny obchodni zakonik uklada prodejci dodat vyrobek s jeho ptislusenstvim a v§im, co
je nutné pro kazdodenni pouziti vyrobku. Smérnice pro strojni zatizeni aplikuje toto obecné
pravidlo akceptované vétSinou zemi-signataiit EHP, zejména pokud se tyka problému
bezpecnosti. Zakladni pozadavek je zaméfen hlavné na technické pfisluSenstvi, napiiklad
specialni klice, pokud obsluha nemtize pouzit obycejné klice. Miize se také vztahovat na
rukojeti. Mlize vzniknout otazka, zda je vyrobce povinen zajistit OOP. Odpovéd’ je zaporna

" Smérnice 89/686/EHS ze dne 21. prosince 1989 (UF. vést. ¢. L 399, 30. 12. 1989, s. 18), ve znéni smérnice
93/68/EHS (UF. vést. ¢. L 220, 31. 8. 1993, 5. 1), 93/95/EHS (UF. vést. ¢. L 276, 9. 11. 1993, 5.1) a 96/58/ES
ze dne 3. zari 1996 (Ur. vést. ¢. L 236, 18. 9. 1996, s. 44).

Y Smérnice 89/655/EHS ze dne 30. listopadu 1989 (UF. vést. ¢. L 393, 30. 12. 1989, s. 13).

™ Sdéleni Komise ¢ 89/C 328/02 tpkajici se posyzovdni bezpecnostnich hledisek osobnich ochrannych
prostredkii s ohledem na jejich volbu a pouzivani (U7. veést. ¢. C 328, 30. 12. 1989, s. 2).
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s vyjimkou piipadt, kdy pouziti stroje vyzaduje pouziti specidlnich OOP, které nejsou na trhu
dostupné (naptiklad ochranné bryle proti laserovému zéfeni, jehoz vlnova délka je pro stroj
specificka). Podle smérnice 89/655/EHS, ve znéni pozdéjsich piedpist, je zajisténi OOP
povinnosti zaméstnavatelii. Pokud jsou OOP, pozadované pro urcité stroje urcené k pouZiti
Sirokou vefejnosti, obtizn¢ dosazitelné, mtize stat vyrobci za to dodat strojni zatizeni s OOP.
Je tfeba si uvédomit, ze jestlize je pro bezpecnost obsluhy nutné nosit OOP, je vyrobce
povinen to uvést v navodu.

319.
Smérnice se zaméiuje pouze na bezpecné piisluSenstvi

Zakladni pozadavek se tykd pouze piisluSenstvi piimo souvisejiciho s bezpecnosti
stroje. Na tento ¢lanek se nelze dovolavat pii pozadavku dodavky jinych typu prislusenstvi.
Obecny zadkon by moznéd tento typ otazky vyfeSil. Smérnice pro strojni zafizeni nenuti
vyrobce poskytovat ke strojnimu zafizeni nastroje nebo zvlastni prisluSenstvi. Bezpecnostni
zafizeni nemuze byt nikdy prodano jako zvlastni ptislusenstvi. Pokud se tykd kupujiciho, ten
nemuze na vyrobci pozadovat, aby dodal stroj bez jeho bezpecnostniho zatizeni. Svoleni
kupujiciho k takovémuto postupu nezbavuje vyrobce odpovédnosti dané smérnici pro strojni
zatizeni. Odpovédnost kupujiciho je samoziejmé vyZzadovana.

Smérnice pro strojni zafizeni neuklddd dodavku dalSich zdkonem pozadovanych
prislusenstvi, naptiklad spravnich opravnéni nevztahujicich se ke smeérnici pro strojni
zatizeni, dokumentl o vlastnictvi a smluvnich zaruk. Smérnice pro strojni zafizeni nema za
ukol regulovat vSechna hlediska prodeje strojniho zatizeni.

320.

1.1.3 Materialy a vyrobky

Materialy pro vyrobu strojniho zarizeni nebo vyrobky pouzZivané nebo vytvairené
strojnim zarizenim béhem pouzivani nesmeji ohrozovat zdravi nebo bezpecnost ohrozenych
osob.

Zvlaste tam, kde se pouzivaji tekutiny, musi byt strojni zarizeni navrzeno a vyrobeno
tak, aby nevznikala nebezpeci pri plnéni, pouzivani, zpétném ziskavani nebo vypousténi.

321.
Prevence rizik spojenych s materidaly a vyrobky
Tento pozadavek se vztahuje jak na omezeni vznikajici z materidlu pouzitého pfi vyrobé
strojniho zafizeni, tak popfipad¢ na nebezpeci vznikajici ze zpracovavaného materialu (napf.
plechy v ptipadé niizek, kulatina v ptipadé soustruhu atd.) nebo z pomocnych chemickych
vyrobkl (napft. fezny olej, hydraulicky olej apod.).

322.

Materidaly, ze kterych je strojni zaiizeni vyrobeno

Konstruktér miize pouzit konstrukéni pravidla a materidly specifikované v soucasné
technické literatufe nebo v obchodnich pravidlech (pravidla FEM, zasady ASME apod.) a vzit
v avahu ocekavanou dobu zivota strojniho =zafizeni. Pojem mechanické pevnosti je
explicitngji uveden v pozadavku 1.3.2. Pozadavek 1.1.3 se zamé&fuje na urcité problémy, které
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nejsou ve stadiu konstrukce strojniho zatizeni dosti patrné. Jako ptiklad je mozno uvést
pruchod pilového pésu stolem; pouzije-li se dievénd kostka, zabrani se nebezpecnému styku
mezi kovovymi €astmi. Pfi pouziti nckterych stroji mohou nékteré materidly pii jejich
ohfivani uvolnovat nebezpecné nebo toxické produkty. Zdrojem nebezpecéi muze byt také
pouziti urcitych lakli nebo ochrannych povlakd. Pracovni podminky v sektoru uZzivatele
mohou také ucCinit nékteré materialy neuzivatelnymi (napft. plastické hmoty ve slévarn¢).

323.
Materialy zpracovdavané strojnim zaiizenim

Vyrobce konstruuje svilj stroj se zdmérem zpracovani jednoho druhu materidlu nebo
jiného. Je v zajmu vyrobce oznacit pii konstrukci stroje druh ptfedpokladanych materiala. Pro
urcité materialy mohou byt predpokladana urcita varovani nebo zalezitosti, kterym je nutné se
vyhnout. VSeobecné feCeno, uzivatelim by se mélo pfipomenout, ze zpracovani materialu
musi byt provadéno v souladu s mistnimi pravnimi pfedpisy (napf. obrabéni materidlu
obsahujiciho azbest nebo zpracovani potravin).

324.
Pomocné produkty u strojnich zarizeni

Vyrobci si musi byt védomi rizik spojenych s pomocnymi produkty nutnymi pro ¢innost
strojniho zafizeni. Vyrobci strojniho zatizeni jsou ziidkakdy specialisté v chemii a mohou
povazovat za uzite¢né obdrzet od dodavatelti chemikalii nebo olejii bezpecnostni instrukce,
které pak predaji koneénym uZivatelim’. Vyrobci strojniho zafizeni mohou také v rAmci
vnitrostatnich instituci odpovédnych za bezpecnost a neSkodnost pro zdravi a prostiedi
provést prizkum pomocnych produkt, které zajiStuji nebo doporucuji. Pokud se tyka
chemikalii, existuje spousta svétovych (doprava nebezpecnych latek) nebo evropskych
predpist (opatiovani vyrobku Stitky, mezni hodnoty davek/expozice). Vyrobci strojniho
zatizeni, ktefi uvadeji ,,nebezpecné® latky spolu s jejich strojnim zatizeni na trh, jsou povinni
dodrzovat tyto piedpisy, pokud tak neu¢inil dodavatel vyrobku’®. Povinnost opatfit

nebezpecné latky Stitkem je dalezitd zejména pro bezpecnost obsluhy.

325.

Cinnosti tykajici se tekutin

Druhy odstavec se tyka plnéni tekutin do strojniho zafizeni a jejich vypousténi. Tento
problém se miize zdat druhotady, pro bezpecnost personalu uréeného pro tyto cinnosti je vsak
velmi citlivy. Musi byt ucinéna opatfeni napt. pro prace s okruhy tekutin, pro zajiSténi
piistupnosti k plnicim a vypoustécim mistliim a moznosti zajisténi Gplného vyprazdnéni nadrzi
nebo zéasobnikil a také opatieni tykajici se rizik specifickych pro urcité tekutiny, napft. tfeba
toxické vypary apod. Muze byt uzite¢né pouzit normu EN 982 tykajici se hydrauliky a EN
983 tykajici se pneumatiky.

" Smérnice 91/155/EHS ze dne 5. biezna 1991 (UF. vést. ¢ L 76, 22. 3. 1991, 5. 35), ve znéni smérnice
93/112/ES (UF. vést. & L 314, 16. 12. 1993, 5. 38).

79 Smérnice 67/548/EHS ze dne 27. cervna 1967 (Ur. vést. ¢. L 196, 16. 8. 1967, s. 1), ve znéni Cetnych
provadécich ustanoveni).

102



> Priloha | <

326.

1.1.4 Osvetleni

Vyrobce je povinen dodavat vestaveéné osvetleni vhodné pro dané operace v pripade,
Ze je pravdépodobné, ze by nedostatek svétla, i pres celkové osveétleni o bezné intenzite, mohl
zpusobit riziko.

Vyrobce musi zajistit, aby se nevyskytovaly ani Zadné oblasti rusivého stinu nebo
neprijemného osineni, ani Zadny nebezpecny stroboskopicky jev zpusobeny osvétlenim
dodanym vyrobcem.

Vnitrni casti, které vyzaduji castou kontrolu, a mista pro serizeni a udrzbu musi byt
vybaveny vhodnym osvétlenim.

327.
Kde je dodavka vestavéného osvétleni nutnd

Cilem tohoto ¢lanku je, aby pfi konstrukei byla u¢inéna takova opatfeni, aby v ptipad¢,
ze muze byt ,logicky* predpokladano nedostatecné vnéjsi osvétleni, bylo zajisténo spravné
osvétleni pracovniho prostoru a prostortt udrzby. To ospravedliiuje potiebu vestavéného
osvétleni. Je-1i vnéjsi osvétleni dostatecné pro praci bez rizika, neni vestavéné osvétleni nutné.

Vyrobci vysoce pifesného strojniho zafizeni obvykle zajiStuji pomocné osvétleni
pracovniho prostoru, protoze predpokladaji, ze vnéjsi osvétleni v diln€é uzivatele bude pro
bezpecné pracovni podminky nedostate¢né.

328.
Znaky osvétleni

Osvétleni, které¢ vyrobce musi zajistit, je v pracovnim prostoru stroje a je-li to nutné, ve
vnitinich ¢astech stroje. Pozadavek 1.1.4 upozoriiuje vyrobce na nutnost osvétlit ty prostory,
u kterych lze ptredpokladat, Ze osvétleni dilny nebude dostatecné. Vyrobce neni samoziejmée
odpovédny za problémy s osvétlenim, které jsou specifické pro pracovni prostory jeho
zakazniki.

Nékteré¢ normy typu C pfesné uvadéji podrobnosti o ¢astech, které musi byt osvétleny.
Naptiklad EN 115 o pohyblivych schodech/chodnicich urcuje, Ze osvétleni u vstupu a vystupu
v urovni podlahy musi byt alespoii 15 lux. Norma EN 474-1 pro stroje pro zemni prace uvadi,
ze kabina musi byt vybavena stabilnim vnitinim osvétlovacim systémem, ktery umoziuje
¢teni ndvodu k pouzivani.

Prakticky to znamena, ze osvétlovacimi zafizeni na strojnim zafizeni nebo uvnitf né¢ho
mohou byt bud’ pfipevnéna zafizeni, nebo kde je to vhodné, zastrcky, do kterych mohou byt
piipojena prenosnd osvétlovaci zatizeni nebo lampy. U osvétleni vestavéného ve stroji se
doporucuje napdjeni o napcti do 50 V. VysSi napéti miize zpusobit problém zejména
v pfipadé, Ze zafizeni je urceno k pouziti ve vlhkém prostredi.

Casto je pro osvétleni nékterych strojii vyhodngjsi dat prednost stejnosmérnému proudu,
aby se zabranilo jakémukoli nebezpeénému stroboskopickému efektu. Clanek 4.4.3 normy EN
614-1 udava vieobecné smérnice pro konstrukci osvétleni na strojnim zatizeni. Clanek 17.2.1
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normy EN 60204-1 se zabyva bezpec¢nosti osvétleni, zatimco predmétem normy EN 1837 je
vestavéné osvétleni strojniho zatfizeni.

329.
Specialni piipady
Stavebni stroje pro praci ve venkovnim prosttedi (viz pozadavek 3.1.2) pottebuji
opatfeni pro osvétleni jak zemé, po které se pohybuji, tak pfistupové desky. Pouziti strojniho
zafizeni v podzemi neznamena nutnost zajiSténi osvétleni, protoze jsou osvétleny chodby.
Osvétleni strojniho zafizeni by mohlo zptsobit explozi. To je ditvodem, pro¢ ¢lanek 5.3 jasné

uvadi, ze pozadavek osvétleni strojniho zafizeni se nevztahuje na strojni zafizeni urcené
k praci v podzemi.

330.
Pojem béiné okolni osvétleni

Bézné okolni osvétleni je osvétleni, které mize byt ,.béZne* ofekavano na pracovisti
uzivatele, ktery patii do profesionalniho sektoru, pro ktery je strojni zafizeni uréeno. Smérnice
neukldda za zadnych okolnosti vyrobcei pievzit odpovédnost za okolni osvétleni pracovisté
jeho zakaznika. Ptedpisy a normy aplikovatelné na okolni osvétleni nemusi byt proto pii
konstrukei stroje ptimo uvazovany.

Uzivatelé strojniho zafizeni v EHP jsou povinni plnit minimalni pozadavky uvedené ve
smérnici 89/654/EHS’”, ktera se tyka minimalnich bezpe¢nostnich a hygienickych pozadavka
na pracovisté a zejména téch, které se tykaji osvétlent:

»wPracovisté musi mit, jak je nejvice mozné, denni osvétleni a musi byt vybavena umélym
osvetlenim dostatecnym pro ochranu bezpecnosti a zdravi pracovnikii* (ptiloha I, bod 8.1).

Hodnoty wvné&j$iho osvétleni mohou byt nalezeny v evropské normé, kterd je
pripravovana (do doby jejiho vydani mohou byt pouzity narodni normy jako napi. NF X 35-103
nebo DIN 5035).

Primérné hodnoty osvétleni na pracovisti by meély byt:

— obrabéci stroje: 300 lux

— dfevoobrabéci strojni zafizeni: 500 lux

— mikromechanické pfesné strojni zafizeni s obsluhou: 1 500 lux

Povinnost spojeni stroje s osvétlenim musi byt vSak uvadzena s ohledem na skute¢né
podminky pouziti zafizeni a na zasady praxe aplikovatelné pro sektor uzivatele. Kovari
potiebuji napiiklad pracovat v polotmé, aby mohli posoudit ohiati vykovku podle barvy.
Osvétleni pracovisté by proto nemélo byt pozadovéano takové, které by odporovalo bézné
primyslové praxi.

Podle stejnych pravidel se bude patrné lisit tirovent osvétleni mezi upinaci ploSinou
velkého stroje a pracovnim mistem piesného mikromechanického stroje.

7 Smérnice 89/654/EHS ze dne 30. prosince 1989 (U vést. ¢ L 393, 30. 10. 1989, s. 1).

104



> Priloha | <

331.

1.1.5 Konstrukce strojniho zarizeni z hlediska manipulace
Strojni zarizeni nebo kazda z jeho casti musi:
— umoznovat bezpecnou manipulaci,

— byt zabaleny nebo navrzeny tak, zZe je lze bezpecné skladovat bez poskozeni (napr-.
primeérend stabilita, specialni podpery apod.).

Pokud hmotnost, rozmery nebo tvar strojniho zarizeni nebo jeho riiznych soucasti
neumoznuji rucni manipulaci, strojni zarizeni nebo kazda z jeho casti musi:

— byt bud’ vybaveny prislusenstvim pro pripojeni ke zdvihacimu zarizeni, nebo

— byt navrzeny tak, aby mohly byt timto prislusenstvim vybaveny (napr. otvory se
zavitem), nebo

— mit takovy tvar, aby je bylo mozné snadno pripojit k beznému zdvihacimu zarizeni.
Ma-li byt strojni zarizeni nebo jedna z jeho casti premistovana rucné, musi byt:
— snadno premistitelné, nebo

— vybaveny prostredky pro uchopeni (napr. rukojeti apod.) a zcela bezpecné
premistovani.
Zvlastni opatreni musi byt ucinéna v pripadé manipulace s nastroji a/nebo castmi
strojniho zarizeni, i s nizkou hmotnosti, pokud by mohly byt nebezpecné (tvar, material
apod.).

332.
Zohlednéni manipulacni ¢innosti

Pozadavek 1.1.5 pobizi vyrobce vzit vuvahu jiz ve stadiu konstrukce podminky
manipulace se strojem, zejména, ne vSak pouze, u prenosnych strojii. Vyrobce musi uvazovat
rizika spojend s pohybem velkych casti strojniho zafizeni. To muze byt napiiklad délici
kotouc¢ frézky.

Pozadavek 1.1.5 pism. e) se tykd jak manipulace srtiznymi Castmi stroje pii jeho
montazi a demontézi, tak manipulace s celym strojem, kdyz ji lze bézn¢ predpokladat. Tyka
se také rizika spojené¢ho s manipulaci s ptipravky a vyménnym zatizenim, pokud je pouzito,
s udrzbou a se sefizovanim stroje. Norma EN 614-1 uvadi obecné pokyny, pokud se tyka
namahy pozadované od obsluhy.

Pozadavek specidln€ uvadi diry se zavitem pro osazené Srouby s okem. V zavislosti na
unosnosti téchto Sroubt musi byt dostatecny pocet téchto dér vhodné rozmistén (ptipravuje se
evropsk4 norma, zatim mohou byt pouzity jiné normy, naptiklad ISO 3266). Pouziti norem,
ato 1 evropskych, neni povinné — konstruktér muize pouzit alternativni normu, v navodu
k pouzivani vSak musi uvést normu, ktera se pouzitych dér se zavity tyka.

Diry se zavity nejsou jedinym prostiedkem pro drzeni zvedacich prostiedki. Urcité
stroje maji integrované zafizeni pro zvedani piipravkd. Jiné vyzaduji specialni vazaci
prostiedky a vtom piipadé musi byt zafizeni pro vazani trvale pfipevnéno k pfislusnym
Castem.
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333.
Znaceni hmotnosti

Pozadavek 1.1.5 miize byt uveden do spojitosti s pozadavkem 1.7.3 o znaceni. Vyrobci
tézkého strojniho zatizeni mohou pouzit pfesna pravidla pro vypocet pracovniho nebo stalého
zatizeni, které¢ mtze byt neseno konstrukci, které mtize byt s vyhodou pfedano dodavatelim
a uzivatelim strojniho zafizeni.

Hmotnost neni dostateCnym kritériem pro opodstatnéni pfipevnéni specidlni znacky;
nespravné pouziti ergonomické normy by mohlo vést k tomu, Ze se oznaci vSechny casti
s hmotnosti vétsi nez 25 kg (je-1i 25 kg uvazovano jako norma).

Znaceni by nemélo byt povinné u ¢asti, které musi byt pro vyrobni operace pravidelné
demontovany (napf. hlavy nastroja, drzaky, délici kotouce apod.).

334.
1.2 Ovladani
1.2.1 Bezpecnost a spolehlivost oviddacich systemu

Ovladaci systéemy musi byt navrzeny a vyrobeny tak, aby byly bezpecné a spolehlivé
a aby zabranily vzniku nebezpecnych situaci. Predevsim musi byt navrzeny a vyrobeny tak,
aby:

— snesly zatez bézného pouzivani a odoldavaly vnéjsim viiviim,

— chyby v logice nevedly k nebezpecnym situacim.

335.
Pojem ovladaci systém

Ovladaci systtm miize byt definovan jako soubor elektrickych, elektronickych,
pneumatickych, hydraulickych a mechanickych soucasti, které jsou svou funkci nebo
uspotradanim konstruovany pro fizeni ¢innosti stroje.

Ovladaci systém nesmi byt zaménovan s ovlddacim zafizenim (ovladacem), které je
vnéjsi Casti ovladaciho systému a se kterym obsluha pracuje. Ovladaci zatizeni mlze byt
rizné¢ho tvaru arozméru, napiiklad rukojet’, tlacitko, padka apod. Zamér pozadavku 1.2.1
prerusta pres jednoduchou ergonomii a zahrnuje spolehlivost a bezpecnost celého systému.

336.
Problémy bezpecnosti spojené s ovladacimi systéemy

Namahani plisobici na ovladaci systémy muze byt zplsobeno intenzivnim uzivanim,
vnitini a vnéj$i teplotou, vibracemi, ndrazem, prachem, vodou, parou nebo elektromagne-
tickym rusenim.

Problémy logiky v ovladacich syst¢émech mohou mit nékolik zdroji — konstrukéni
chyby v uspotadani systému, chyby propojeni apod. Bezpecnost ovladacich systémi muze byt
ilustrovéna konstrukci stavebnich stroji, u kterych jsou urc€ité ovladace u€inény nefunkénimi,
nejsou-li stabilizdtory nastaveny a zamknuty. Jsou vSak i slozit¢j$i piipady, kdy musi
konstruktér spolehnout na zkusenosti a zdravy rozum.
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Ovladaci systém muze byt ovlivnén prostiedim. Elektronicky ¢ip miize byt vadny
a dodavka energie mize byt pferusena. Nasledky mohou byt zna¢né — neocekévané spusténi
stroje, rychly beh stroje nebo nemoznost zastaveni, ochromeni bezpe¢nostnich mechanismii.

337.
Preventivni opatieni

Prevence ptedstavuje tiplnou analyzu riznych moznosti spusténi a zastaveni. Podstatna
je také definice piesnych pracovnich metod pro kazdé uspofadani stroje. Zvlasté dulezité je
pouziti soucasti, u kterych vzdy existuje predpokladany typ poruchy. V nékterych piipadech
muze byt nutné zdvojeni obvoda (nebo casti obvodi), které jsou slozeny ze soucasti, které
nejsou vnitingé bezpecné, dalSimi obvody, které nejsou nachylné na poruchy se spole¢nym
rezimem (princip zalohovéni). Tyto obvody pak musi byt sebekontrolovatelné, takze
v pfipadé neshody mezi nimi v disledku poruchy soucdsti vyvold systém spravné
bezpecnostni opatieni — zastaveni stroje, zabranéni jeho opétovnému spusténi nebo spusténi
poplachu (princip sebekontroly). Pokud se tyka softwaru uréeného pro bezpecnostni funkce,
bude vzdy davana ptrednost softwaru uzamcenému v paméti urCené pouze pro cCteni
a pouzivajicimu principu zélohovani a sebekontroly. Pro konstrukci ovladacich obvodi déavaji
navod normy EN 954-1 a EN 954-2.

Pozadavek vyjadieny v druhé odrazce bodu 1.2.1 se jevil v nékterych oblastech jako
tézko pochopitelny — ovladaci systém musi byt navrzen a vyroben takovym zptsobem, aby
v disledku chyb v logice nemohly vzniknout nebezpecné situace.

Tento pozadavek se vztahuje na chyby v logice, které mohou mit za nasledek
nebezpecné situace pii:

— soucasné aktivaci dvou vzajemné si odporujicich nebo nezavislych ovladaca,
— chybé drzet se posloupného potadi ovladact pouzitych pfi pracovnim procesu,
— vybéru chybného pracovniho rezimu.

Vzit vuvahu tento pozadavek znamena vybavit ovladaci systém mechanismy
(zatfizenimi) mezi pohybujicimi se ¢astmi, nebo mezi urCitymi pohybujicimi se ¢astmi a
mechanickymi, elektrickymi nebo pneumatickymi bezpecnostnimi zafizenimi, nebo mezi
pristroji a predaktivatory.

338.
1.2.2 Ovladaci zarizeni
Ovladaci zarizeni musi byt:
— zretelne viditelna a rozlisitelna a v pripadé potieby vhodné oznacena,

— umisténa tak, aby umoziiovala bezpecné a pohotové oviadani, bez casovych ztrat a bez
moznosti zameny,

— navrzena tak, aby pohyb ovladaciho zarizeni byl ve shodé s jeho ucinkem,

— umisténa vné nebezpecného prostoru s vyjimkou urcitych ovladacich zarizeni, je-li to
nezbytné, napr. nouzova zastaveni nebo ovidadaci panely pro programovani roboti,

— umisténa tak, aby pri jejich ovlddani nevzniklo dalsi nebezpeci,

— navrzena nebo chranéna tak, aby Zadouci ucinek, muze-li zpusobit nebezpeci, nemohl
vzniknout bez zameérného zasahu,
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— zhotovena tak, aby vydrzela predpokladana namahani; zvldstni pozornost je treba vénovat
zarizeni pro nouzoveé zastaveni, které miize byt vystaveno znacnému namahani.

Je-li ovladaci zarizeni navrieno a vyrobeno tak, aby umoznovalo nekolik riiznych
ukonii, zvlaste tam, kde neni soulad mezi smérem a smyslem oviadani a jeho ucinkem (napr.
pri pouziti klavesnice apod.), musi byt ukon, ktery se md provadet, zretelné zobrazen
a v pripade potreby i potvrzovan.

Ovladacit zarizeni musi byt usporadana tak, aby jejich umisténi, pohyb a ovladaci sily
byly v souladu s ukonem, ktery se ma provadet, pricemz je treba brat v uvahu ergonomické
zasady. Rovnéz je treba brat v uvahu omezeni zpusobena nezbytnym nebo predpoklidanym
pouzivanim osobnich ochrannych prostredkii (napr. obuv, rukavice apod.).

K bezpecnému fungovani musi byt strojni zarizeni vybaveno sdélovaci (stupnice, navesti
apod.). Obsluha musi byt schopna je ze stanoviste obsluhy cist a sledovat.

Z hlavniho stanoviste obsluhy musi byt obsluha schopna se ujistit, Ze se v nebezpecném
prostoru nenachazeji Zadné ohrozené osoby.

Neni-li to mozné, musi byt ovladaci systém navrzen a vyroben tak, aby vidy pred
spustenim strojniho zarizeni byl vydan zvukovy a/nebo svetelny vystrazny signal. OhroZend

osoba musi mit cas a moznost zabranit okamzitym zdsahem uvedeni strojniho zarizeni do
chodu.

339.

Existuje Siroka Skala ovladacich zafizeni — kolébkové spinace, tlacitka, na dotyk citlivé
spinace, kurzory, otocné spinace, paky, rukojeti, ru¢ni kola, pedaly, navijdky, dotykové
podlozky, tyce, kabely a mnoho jinych.

340.

(Vynatek)
[1.2.2 Ovladaci zaFizeni
Ovladaci zafizeni musi byt
— zretelné viditelna a rozliSitelna a v pripadé potieby vhodné oznacena,

()]

341.
Prvni odrazka: identifikace ovladacich zavizeni

Prvni pozadavek uvadi zdsadu dobré identifikace ovladacich zafizeni. Zvolené barvy
a piktogramy maji byt, pokud je to mozné, normalizované. Norma EN 60204-1 obsahuje
kapitolu o normalizovanych barvach. Mezinarodni norma ISO 7000 popisuje grafické
symboly, které mohou byt na zafizeni pouzity. Pouziti téchto piktogramt umoziuje vyhnout
se identifikaci ovladacich zafizeni pomoci slov v jazyku uzivatele. Obecné feceno, vyrobci
pouzivaji pro identifikaci zakladnich funkci stroje nasledujici barvy:

— spusténi a zapindni energie: bila

— zastaveni a vypinani energie: Cernd
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—nouzove zastaveni: Cervend
— eliminace abnormalnich podminek: Z/uta

Uzivatel¢ by me¢li sjednotit barvy na strojnich zafizenich pouzivanych v jednom
podniku.

Jesté pokud se tyka piktogramt, neni fidkym zjevem vidét na panelech stroji funkce

ovladacich zatizeni napsané slovy. To miZze byt pouzito uzivatelem v souladu s technickymi
pozadavky specifickymi pro jeho spolecnost nebo region.

Ne vSechna ovladaci zafizeni vSak musi byt jasné oznacCena. Vyrobce mobilniho
strojniho zafizeni nemusi identifikovat volant. Identifikace a znaCeni jsou nutné pouze
v pripad¢, ze funkce zafizeni neni zfejma.

342,

(Vynatek)

[1.2.2 Ovladaci zaFizeni
Ovladaci zartizeni musi byt

- ()

— umisténa tak, aby umoZziiovala bezpecné a pohotové ovladani, bez ¢asovych ztrat
a bez moZnosti zimény,

()]

343.
Druha odrazka: ergonomické umisténi ovladacich zaiizeni

Druhy pozadavek se tyka umisténi ovladacich zafizeni. Usporadani ovladacich zatizeni
je dulezité z hlediska vyhnuti se riziku. Relativni umisténi ovladacich zatizeni a informacnich
mechanism musi zarucit, Ze obsluha miize bez dlouhého urceni zaregistrovat informace
arychle, bezpetné¢ a ucinné jednat. Idealné¢ by ovladaci zatizeni a kontrolni pfistroje
(Ciselniky, spinace, digitalni displeje) mély byt umistény ve stejném misté a vyhovovat jak
pozadavku na viditelnost, tak pozadavku na dosazitelnost.

Vyska umisténi sdélovacii a ovladaci se bude lisit v zavislosti na tom, zda obsluha bude
v misté obsluhy sed¢t nebo stat. Velikost pismen zobrazovanych sdélovaci nebo na ovladacich
zatizenich musi byt pfizplisobena vzdalenosti, z které se na n¢ obsluha diva.

Ovladaci zatizeni mohou byt umisténa v n€kolika pfisluSnych skupinidch. Mohou byt
seskupena podle typu funkce (nastaveni, spuSténi apod.) nebo podle casti stroje, které
ovladaji.

Usporadani ovladacich zatizeni musi byt také, pokud je to mozné, svazano s jejich
pouzivanim obsluhou. Mé-li stroj vice mist obsluhy, mtze byt logicky o¢ekavano, ze ovladaci
zafizeni budou v kazdém mist¢ obsluhy umisténa a zobrazena stejnym zptisobem.

V kazdém piipadé je cilem vyhnout se takovému umisténi, které mitize zptisobit néjakou
nechténou nebezpecnou cinnost. Umisténi ovladdach piili§ tésné vedle sebe milize vést
k chybam. Ovladaci zafizeni, kterd jsou Spatné pfistupnd nebo jsou umisténa v misté, kde
nejsou obsluhou pfimo vidét, jsou také zdrojem rizika.
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344,

(Vynatek)
[1.2.2 Ovladaci zarizeni
Ovladaci zarizeni musi byt
- ()
— navrZena tak, aby pohyb ovladaciho zarizeni byl ve shodé s jeho u¢inkem,

()]

345.
Tieti odrazka: soulad pohybu pii ovladani s jeho ucinkem

Ovladaci zafizeni musi ukézat pfirozené spojeni mezi pusobenim na ovladaci zatizeni
a ocekdvanym ucinkem.

Tlacitko se Sipkou ukazujici dolti mlize jen t€Zko byt ovladacem pro pohyb nahoru. At
je zemé nebo kultura obsluhy jakékoli, nahoru je nahoru a dolt je dolii. Pohyb soucésti doleva
je obvykle docileno pohybem péaky nebo rukojeti doleva. ZvySeni parametrii stroje bude
obvykle docileno otoenim ve sméru hodinovych rucicek. Zpiisob predavani informaci
obsluze musi vzit vuvahu normalni schopnosti ¢lovéka a zpisob ovladdani stroje. Pro
pfedavani informaci tak, aby byly srozumitelné, existuje spravny ¢as a ¢asovy usek. Obsluha
nesmi byt nucena spoléhat ptilis na svoji pamét. Jestlize si vSak musi pamatovat urcité tdaje,
musi ji byt tento kol usnadnén tim, Ze se nepouziji slozité formulace. Nepfesna, avSak
smysluplné informace je lepsi nez presnd, avSak nepochopitelnd informace.

Pouziti ovladac¢li ma byt ,.intuitivni nebo alesponl neodporujici zdravému rozumu
obsluhy.

346.

(Vynatek)

[1.2.2 Ovladaci zafizeni
Ovladaci zarizeni musi byt

- ()

— umisténa vné nebezpecného prostoru s vyjimkou urcitych ovladacich zarizeni, je-li
to nezbytné, napr. nouzova zastaveni nebo ovlidaci panely pro programovani
robotu,

()]

347.
Ctvrtd odrdzka: umisténi vné nebezpecného prostoru

Ovladaci zafizeni nesmé&ji byt umisténa v nebezpecnych prostorech. Toto zakladni
pravidlo se ziejmé& nepouzije v piipadech, kdy je nemozné jej uplatnit. To je ptipad panelll pro
programovani robotd.
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348.
(Vynatek)
[1.2.2 Ovladaci zaFizeni
Ovladaci zarizeni musi byt
- ()
— umisténa tak, aby pri jejich ovladani nevzniklo dalsi nebezpeci,
..)]
349.

Pata odrazka: bezpecnost v pribéhu ovladani ovldadaciho zaiizeni

Ovladani ovladaciho zafizeni nesmi zptisobit dal$i nebezpeci.

350.

(Vynatek)

[1.2.2 Ovladaci zaFizeni
Ovladaci zarizeni musi byt

— mnavrZena nebo chranéna tak, aby Zadouci ucinek, muZe-li zpusobit nebezpedi,
nemohl vzniknout bez zamérného zasahu,

()]

351.
Sestd odrdzka: zabrdnéni nechténym tikoniim

Konstrukce ovladacich zafizeni nesmi sama o sob¢é poskytovat moznost nechténych
ukont. Ovladaci zafizeni musi byt upravena tak, Ze nemohou byt nechtén¢ zapnuta. Je
dilezité se snazit piedejit disledkim vSech nespravnych pohybt, které by mohla obsluha
ucinit, a rizikim od tfeti osoby, kterd prochazi kolem stroje a zapletla se do n¢ho. Existuje
fada ochrannych opatteni, napt. zapusténa (licujici) tlacitka, ptekryté pedaly nebo indexované
paky. Nekteré paky jsou konstruované tak, Ze jakdkoli zména jejich polohy je vnimatelna a
nutné zamérna (napt. fadici paky u vozidel). Jednim z prostfedki jak zabranit neocekavanému
spusténi stroje mohou byt také odpory ovladacich zatizeni proti pohybu.

352.

(Vynatek)

[1.2.2 Ovladaci zafizeni
Ovladaci zartizeni musi byt

— zhotovena tak, aby vydrZela predpokliddanid namahani; zvlaStni pozornost je tieba
vénovat zarizeni pro nouzové zastaveni, které miZe byt vystaveno zna¢nému
namahani.

(.)]
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353.
Sedma odrazka: odolnost zarizeni proti predpokladanym namdahdanim

Velikost a druh materidli pouzitych pro ovladdaci zafizeni musi odpovidat
ptedpokladanému pouziti. Zafizeni, do kterych je mozny pfi plisobeni sily naraz, musi byt
odolné proti narazu.

Ergonomicka konstrukce ovladacich zafizeni musi vzit v ivahu praktické metody jejich
pouzivani obsluhou. Opatteni tykajici se odolnosti ovladacich zafizeni proti piedpokladanym
namahanim zavisi velkou mérou na frekvenci operaci. Metody pouzivani urcuji silu nutnou
k stisknuti casto pouzivanych tlacitek, délku pak a primér volantii. V piipad¢ zatizeni
vyzadujicich nepfetrzité puisobeni, naptiklad spousté¢ u pfenosného ru¢niho néaradi, je urceni
nutné sily ovlivilovano dvéma rozpornymi pozadavky — nenastavit piili§ velkou silu, coz by
vedlo obsluhu k zajisténi spousté v dané poloze (napfiklad pfivazdnim), a pfitom nenastavit
prili§ malou silu, coz by mohlo mit za nasledek nechténé spusténi.

354.

(Vynatek)

[1.2.2 Ovladaci zaFizeni
Ovladaci zarizeni musi byt
(...)

Je-li ovladaci zatizeni navrZeno a vyrobeno tak, aby umoziiovalo nékolik riznych
ukoni, zvlasté tam, kde neni soulad mezi smérem a smyslem ovladani a jeho u¢inkem
(napf. pri pouziti klavesnice apod.), musi byt ikon, ktery se ma provadét, zietelné
zobrazen a v pripadé potreby i potvrzovan.

(...l

35s.
Druhy odstavec: ovladaci zaFizeni vykonavajici vice ukonii

Smérnice pro strojni zafizeni pfipousti, Zze n€kterd ovladaci zafizeni mohou vyvolavat
vice ¢innosti. Vybornym piikladem ovladaciho zafizeni, které mize vykonavat Sirokou skalu
¢innosti, je ¢islicové fizeni obrabécich strojlii. Zasadou prevence je, aby €innost, ktera ma byt
provedena, byla jasn¢ zobrazena a potvrzena.

356.

(Vynatek)
[1.2.2 Ovladaci zafizeni

Ovladaci zatizeni musi byt

(...)

Ovladaci zatizeni musi byt usporradana tak, aby jejich umisténi, pohyb a ovladaci
sily byly v souladu s ikonem, ktery se ma provadét, priCemz je tfeba brat v dvahu
ergonomické zasady. Rovnéz je tfeba brat v ivahu omezeni zpiisobena nezbytnym
nebo predpokladanym pouZivanim osobnich ochrannych prostiedki (napf. obuvi,
rukavic apod.).

K bezpeénému fungovani musi byt strojni zafizeni vybaveno sdélovaci (stupnice,
navésti apod.). Obsluha musi byt schopna je ze stanovisté obsluhy ¢ist a sledovat.

()]

112



> Priloha | <

357.
Tieti a étvrty odstavec: ergonomie ovlddacich zarizeni

Tteti odstavec znovu uvadi ergonomické zasady konstrukce obrabécich strojii. Pfemira
¢iselnikd a informaci miize ucinit informace mén¢ jasnymi. VSeobecné feceno, smérnice pro
strojni zafizeni je proti pouziti preventivnich opatfeni, kterd nejsou ergonomicka.
Neergonomickd preventivni opatieni jsou ¢asto dobra pro ty, ktefi je doporucuji, obvykle jsou
vSak mén¢ dobra pro ty, ktefi je musi uvést do praxe.

358.

(Vynatek)
[1.2.2 Ovladaci zaFizeni
Ovladaci zarizeni musi byt

()

Z hlavniho stanovisté obsluhy musi byt obsluha schopna se ujistit, Ze se

o7 v r

v nebezpecném prostoru nenachazeji Zadné ohroZené osoby.

Neni-li to mozZné, musi byt ovladaci systém navrZen a vyroben tak, aby vzdy pred
spusténim strojniho zarizeni byl vydin zvukovy a/mebo svételny vystrazny signal.
OhroZena osoba musi mit ¢as a moznost zabranit okamzitym zasahem uvedeni strojniho
zarizeni do chodu.]

359.
Paty a Sesty odstavec: viditelnost nebezpecnych prostori pri spusténi

Posledni dva odstavce uvadéji zasadu viditelnosti nebezpecnych prostort pii spousténi
stroje. Zatimco pro malé stroje se zda tato zasada snadno uskutecnitelna, pro velké stroje to
muze byt problém. Jak si mize byt obsluha jistd, Ze uvnitt stroje nikdo neni?

Musi byt pouzita doplitujici opatieni, ktera zajisti viditelnost v nebezpecném prostoru a
omezi ,,slepa mista® tak, jak je to jen mozné (zrcadlo, kamery napojené na obrazovku apod.).

Je mozné zajistit ovladani pfistupu zajiStovacimi nebo blokovacimi mechanismy.
Otevieni ochranného krytu zastavi stroj a znemozni opétovné spusténi. Uzavieni tohoto krytu
vSak nespusti znovu stroj. Opétovné spusténi je mozné pouze po aktivaci znovunastavovaciho
zatizeni. Pro urcité velké stroje, napt. tiskarské stroje a strojni zafizeni papiren a textilniho
prumyslu, neni tento typ preventivnich opatfeni mozny. Spusténi musi proto piedchazet
akusticky nebo vizudlni varovny signal.

Je dilezité, aby zabrany a oploceni, instalované kolem automatizovanych pracovist,
nebyly pfili§ vysoké a nezabraiiovaly vyhledu do pracovniho prostoru. Pouziti extrémné
vysokych bezpecnostnich zabran okolo automatizovaného pracovisté muze piedstavovat
skute¢ny problém pro obsluhu, ktera nemuze vidét do pracovniho prostoru a mize mit snahu
neutralizovat bezpec¢nostni opatieni.
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360.
1.2.3 Spousteni

Strojni zarizeni smi byt spousténo pouze zamernym pusobenim na ovladaci zarizeni,
které je k tomu ucelu urceno.

Stejny pozadavek plati:
— pFi opakovaném spousteni strojniho zarizeni po jeho zastaveni z jakékoli priciny,
— pri provedeni vyrazné zmeny provoznich podminek (napr. rychlosti, tlaku apod.),

s vyjimkou opakovaného spousténi nebo zmeny provoznich podminek, které jsou bez rizika
pro ohrozené osoby.

Tento zakladni pozadavek neplati pro opakované spousténi strojniho zarizeni nebo pro
zménu provoznich podminek, které vyplyvaji z normalniho sledu automatického cyklu.

Ma-li strojni zarizeni nékolik oviadacich zarizeni pro spousténi a pracovnici obsluhy by
se tudiz mohli navzajem ohrozit, musi byt pro vylouceni takového rizika pouzito doplitkové
zarizeni (napr. blokovaci mechanismy nebo prepinace, které dovoli, aby v daném okamZiku
bylo aktivni funkce schopno pouze jediné spoustéci zarizeni).

Pro cinnost automatizovaného zarizeni v automatickém rezimu musi existovat moznost
snadného spousténi po preruseni cinnosti, jestlize byly splnény podminky bezpecnosti.

361.

Vieobecnd zdasada: spusténi stroje musi byt vysledkem zamyslené akce

24

Tato vSeobecnd zésada je jednou znejdilezitéjSich zdsad pro zabranéni nehod
zpusobenych strojnim zafizenim. Zahrnuje nejenom ,,bézné* spusténi, ale rovnéz opétovné
spusténi po zastaveni nebo po vyrazné zmén¢ pracovnich podminek.

Kazdé nahlé opétovné spusténi mlze osobu, pracujici v nebezpecném prostoru,
piekvapit. Nezamyslena zména muize vést ke zlomeniné nebo k popaleni. Opétovné spusténi
nebo vyznamné zmény pracovnich parametri musi byt proto vysledkem uvédomeélé
zamyslené akce. Musi byt zvlastni ovlada¢ pro spusténi. Zasadné by zadny ovladac s jinou
hlavni funkci nemél byt pouzit pro spusténi nebo opétovné spusténi. Pouhé uzavieni krytt
nebo dveti by nemélo zpusobit opétovné spusténi. To samé plati pro odkryti nefyzické bariéry
nebo pro uvolnéni tlacitka.

362.
MoZnost opétovného spusténi ochrannym krytem

Posledni ¢ast druhého odstavce pfipojuje mirnou vyjimku z pravidla, Ze strojni zatizeni
musi byt spuSténo nebo opétovné spusténo zameérnym pisobenim na ovladac, ktery je k tomu
ucelu k dispozici.

Pro nékteré zafizeni, napi. malé zafizeni pro vareni, je opétovné spusténi uzavienim
krytu akceptovatelné.

Na pozadavek 1.2.3 je nutno nahlizet z hlediska zasad stanovenych v piedchozich
poznamkach, zejména tykajicich se hodnoceni rizika a imérnosti piijatych opateni vzhledem
k cené strojniho zatizeni.

Je na normaliza¢nich organech, aby definovaly konkrétni pifipady, u kterych opétovné
spusténi uzavienim ochranného krytu je mozné pti zachovani naprosté bezpecnosti.
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363.
Piipad automatizovanych cykli

U takovychto automatickych cykli nenésleduje vzdy okamzit¢ po zamérném piisobeni
na ovlada¢ pohyb nebezpecného mechanismu, protoze ten muze byt spustén detektorem
hladiny, termostatem apod. Uzavieni motorem ovladaného ochranného krytu miize byt
povazovano za prvni fazi cyklu, ktera umozni vykonani zbytku cyklu.

I kdyz uzavieni ochranného krytu nemuze zpiisobit vznik nebezpeci nebo 1 kdyz je
v nebezpecném prostoru dost mista pro ¢loveka, musi byt uzavieni uskutecnéno stalym
ptisobenim na ovladac¢ po celou dobu, pokud neni kryt uzavien.

364.
1.2.4 Zastavovani
Normalni zastaveni

Kazdy stroj musi byt vybaven ovladacim zarizenim, jimz muze byt bezpecne a uplné
zastaven.

Aby bylo strojni zarizeni bezpecné, musi byt kazdé stanovisté obsluhy vybaveno
ovladacim zarizenim pro zastaveni nékterych nebo vsech pohybujicich se casti strojniho
zarizeni podle druhu nebezpeci. Povel pro zastaveni strojniho zarizeni musi byt nadrazen
povelum pro spoustént.

Po zastaveni strojniho zarizeni nebo jeho nebezpecnych casti musi byt prerusen privod
energie k prislusnym hnacim mechanismiim.

Nouzoveé zastaveni

Kazdy stroj musi byt vybaven jednim nebo nékolika zarizenimi pro nouzové zastaveni,
ktera umoznuji odvraceni skutecneho nebo hrozicitho nebezpeci. To neplati:

]

— pro stroje, kde by zarizeni pro nouzové zastaveni nezmensovalo riziko, protoze by bud
nezkracovalo dobu zastaveni, nebo by neumoznovalo uplatnit specidlni opatreni proti
riziku,

— pro rucni prenosné stroje a rucné vedené stroje.

Toto zarizeni musi:
— mit zretelné rozlisitelné, dobre viditelné a rychle pristupné ovladaci zarizeni,
— zastavit nebezpecny proces co nejrychleji, aniz by vzniklo dalsi nebezpeci,
— v pripade potreby spustit nebo umoznit spusteni urcitych pohybii zajistujicich bezpecnost.

Jakmile po skonceni povelu kzastaveni ustane aktivni funkce ovladaciho zarizeni
nouzoveho zastaveni, musi byt zarizenim pro nouzové zastaveni tento povel udrZovan tak
dlouho, dokud neni urcenym vikonem odblokovan, zarizeni nesmi umoznovat odblokovani bez
povelu k zastaveni; odblokovani zarizeni miize byt mozné jen patricnym ukonem, pricemz
odblokovanim nesmi byt strojni zarizeni znovu spusténo, ale smi byt pouze umoznéno jeho
nové spusteni.

Komplexni funkcni celky

V pripade, Ze strojni zarizeni nebo casti strojnich zarizeni jsou navrzeny pro spolecnou
cinnost, musi vyrobce strojni zarizeni navrhnout a vyrobit tak, aby ovladaci zarizeni pro
zastaveni vcetné ovladacich zarizeni nouzového zastaveni mohlo zastavit nejen samotné
strojni zarizeni, ale i vSechna predchazejici a/nebo nasledujici zarizeni, pokud by jejich dalst
chod byl nebezpecny.
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365.

Pozadavek 1.2.4 se zabyvd dvéma hlavnimi typy zastaveni stroje — normalnim
zastavenim a nouzovym zastavenim.

366.

(Vynatek)
[1.2.4 Zastavovani
Normalni zastaveni

Kazdy stroj musi byt vybaven ovlidacim zarizenim, jimZ miiZe byt bezpecné a
uplné zastaven.

Aby bylo strojni zafizeni bezpecné, musi byt kazdé stanovisté obsluhy vybaveno
ovladacim zarizenim pro zastaveni nékterych nebo vSech pohybujicich se casti
strojniho zarizeni podle druhu nebezpeci. Povel pro zastaveni strojniho zafizeni musi
byt nadi‘azen povelim pro spousténi.

Po zastaveni strojniho zarizeni nebo jeho nebezpecnych ¢asti musi byt prerusen
privod energie k prisluSnym hnacim mechanismim.

()]

367.
Normalni zastaveni strojniho zaiizeni

Normalni zastaveni strojniho zafizeni mize byt docileno ¢innosti kompletniho zafizeni
pro zastaveni, nebo, je-li to nutné, jednim nebo vice zafizenimi pro zastaveni v kazdém mist¢
obsluhy.

368.
Kompletni zastaveni strojniho zarizeni

Kompletni zastaveni strojniho zafizeni musi byt pfi bezpecnych podminkach, zejména
bez rizika opétovného spusténi. Ovladac kompletniho zastaveni nema specifickou funkci pro
zabranéni rizika, které mize nastat (s vyjimkou ojedin€lych ptipadi).

Kompletni zastaveni je obvykle docileno tlacitkem plsobicim na vypina¢ energie nebo
na hydraulicky nebo pneumaticky ventil. Casto jsou také uzivany elektrické vypinace a
pedaly.

369.
Zayiizeni pro zastaveni v kazdém misté obsluhy

Povinnost zajistit v misté obsluhy zatizeni pro zastaveni jiné nez zafizeni pro kompletni
zastaveni se tyka pouze strojii urCité slozitosti, obvykle velkych stroji s vice misty obsluhy.
To miize byt naptiklad ptipad automatizované vyroby, balicich nebo skladovacich jednotek,
kde je ¢innost propojena. Misto obsluhy neni pouze misto, kde obsluha provadi svoji praci
(napt. nakladéani do stroje, ovladani apod.)., ale je to také misto, kde se normalné provadi
udrzba. Zatizeni pro zastaveni v misté obsluhy umozni obsluze, pracujici na ¢asti stroje,
bezpecné zataveni, aby na stroji mohla provadét urCité Cinnosti. Toto zastaveni z mista
obsluhy je obvykle pouze Céasteéné zastaveni stroje omezené na oblast zasahu. Zastaveni

116



> Priloha | <

v misté obsluhy umoznuje vyhnuti se kompletnimu zastaveni stroje, jehoz opétné spusténi by
vyzadovalo ur€ity Cas. Zastaveni v mist¢ obsluhy neni nouzové zastaveni a zafizeni pro
zastaveni muze byt tlacitko, obycCejny pedal nebo jakékoli jiné zatfizeni pro zastaveni.

370.
Zasada nadiazeni ovladace zastaveni ovladaci spusténi

Kompletni zastaveni strojniho zafizeni a specifické zastaveni v misté obsluhy musi
davat prioritu ovladaciim pro zastaveni pied ovladaci pro spousténi.

371.
Zasada odpojeni dodavky energie od pohonii
Kompletni zastaveni nebo zastaveni v mist¢ obsluhy znamena odpojeni dodavky
energie, ovSem s vyjimkou, kde odpojeni energie je zdrojem rizika. Energie muze byt ve
skuteCnosti nutnd pro udrzeni ¢asti v poloze. To je Casto piipad automatizovanych provozii.
Kde je zastaveni zptisobeno mechanickym rozpojenim pohyblivych ¢asti, jako v ptipad¢ list
v kovovyrobé¢, neni pro bezpecnost ¢asti nutné odpojeni energie.

372.

(Vynatek)
[1.2.4 Zastavovani
(...)
Nouzové zastaveni

Kazdy stroj musi byt vybaven jednim nebo nékolika zafizenimi pro nouzové
zastaveni, ktera umoznuji odvraceni skutecného nebo hroziciho nebezpeci. To neplati:

— pro stroje, kde by zarizeni pro nouzové zastaveni nezmenSovalo riziko, protoZe by
bud’ nezkracovalo dobu zastaveni, nebo by neumoziiovalo uplatnit specialni opatieni
proti riziku,

— pro rucni prenosné stroje a ru¢né vedené stroje.

Toto zafFizeni musi:
— mit zietelné rozlisitelné, dobre viditelné a rychle pristupné ovladaci zarizeni,
— zastavit nebezpec¢ny proces co nejrychleji, anizZ by vzniklo dalsi nebezpedi,

— v pripadé potieby spustit nebo umoznit spusténi urcitych pohybu zajist'ujicich
bezpecnost.

Jakmile po skonceni povelu k zastaveni ustane aktivni funkce ovladaciho zarizeni
nouzového zastaveni, musi byt zafizenim pro nouzové zastaveni tento povel udrZovan
tak dlouho, dokud neni urenym tkonem odblokovan; zarizeni nesmi umozZiovat
odblokovani bez povelu k zastaveni; odblokovani zafizeni muZe byt moZné jen
patfiénym ukonem, pricemz odblokovanim nesmi byt strojni zarizeni znovu spusténo,
ale smi byt pouze umozZnéno jeho nové spusténi.

()]
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373.
Definice funkce nouzového zastaveni

Smérnice pro strojni zafizeni rozliSuje mezi normdalnim zastavenim a nouzovym
zastavenim. Volba bude zaviset na vSeobecném zhodnoceni rizika. Funkce nouzového
zastaveni je konstruovéana tak, aby zabrénila rizikim od nebezpecnych jevi. Tyto jevy se
mohou objevit ponendhlu nebo ndhle a mizou mit né€kolik divoda — lidskou chybu, problémy
se zpracovavanym materialem. Riziko mtiZze nastat soucasné s jevem (napiiklad kdyz se stroj
zatne otaCet nebo ponendhlu piehiivat). Rizika, na ktera se smérnice pro strojni zafizeni
zamgefuje, jsou ta, kterd se tykaji bezpecnosti lidi. Smérnice pro strojni zafizeni neptfedepisuje
nouzové zastaveni proto, aby se snizily problémy pouze s ohledem na ¢innost stroje. Nouzové
zastaveni je iniciovano lidskou akci. Odpovidajici evropskd norma je EN 418. Doporuceni pro
konstrukci zatizeni uvadi také EN 60204-1.

374.
Pojem zaiizeni nouzového zastaveni

Zatizeni nouzového zastaveni je skutecny ovladac ovladany obsluhou (tlacitko, pedal).
Je to také ovladaci systém, ktery je Casti zatizeni nouzového zastaveni a ktery dava povel pro
uskutecnéni nouzového zastaveni. Pfedstava nouzového zastaveni tak zahrnuje celou fadu
casti, které pfispivaji k vyslednému uc€inku — ovladaci zatfizeni, ¢ast ovladaciho systému
vydavajici povel k zastaveni, pfistroje pro vypinani energie (stykaCe, ventily, variatory),
mechanické rozpojovaci systémy (spojky), brzdy.

375.
Zda zajistit nouzové zastaveni nebo nezajistit

Systematické zajiSténi nouzového zastaveni u strojniho zafizeni je ¢asto povazovano za
preventivni opatfeni. Pozadovani nouzového zastaveni bez analyzy rizika je povrchni feSeni.
Zpusobuje bezstarostny pocit, pi1 pouziti se vSak miize prokazat, ze nema vyznam, nebo je
dokonce nebezpeénym preventivnim opatfenim. Rozhodnuti o vybaveni stroje nouzovym
zastavenim musi byt zaloZzeno na kompletni analyze rizika stroje.

Nouzové zastaveni by nem¢lo byt tam, kde by zpisobilo riziko. Nemélo by byt tfeba
tam, kde pouziti brzd u rychle se otacejicich casti by mohlo zptisobit riziko prasknuti.

Podobné neni nouzové zastaveni nutné tam, kde ucinek, ktery mize vyvolat, je stejny
jako u normalniho zastaveni, jak bylo pozadovano podle ptedchoziho odstavce. Jinymi slovy,
nouzové zastaveni je opravnéné tam, kde Cas zastaveni je krat$i nez pfi normalnim
kompletnim zastaveni.

Ptipojeni brzdiciho zafizeni tam, kde je to mozné a ma to vyznam, muize tento Cas
zkratit.

Nouzové zastaveni je odivodnéné tam, kde normalni zastaveni neni dostate¢né pro
zastaveni vSech nebezpecnych jevil.

Pro vétSinu strojii je ucelem nouzového zastaveni zajistit optimalni zpozdéni
pohybujicich se ¢asti.

Ucelem nouzového zastaveni neni nahradit ochranné kryty. Tento prostiedek je pouze
jednim z ochrannych prostiedkii pouzitych u stroje.
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376.
Technické znaky zaiizeni nouzového zastaveni

Ovladace ovladajici nouzové zastaveni jsou obecné Cervené na zlutém pozadi. Ovladace
nouzového zastaveni jsou casto tlacitka ve form¢ htibu, dratt, ty¢i, rukojeti, pedali bez
ochrannych prekryti. Kabely jsou ¢asto pouzivany na dlouhych strojich, napt. dopravnicich.

Zatizeni nouzového zastaveni musi byt zaloZzeno na pozitivni akci.

Zataveni muze byt docileno okamzitym odpojenim dodavky energie k pohoniim.
V jinych ptipadech mize byt docileno fizenym zastavenim a v tom piipadé jsou pohony pfi
zastavovani piipojeny k dodavce energie. Jakmile je zastaveni dosazeno, dodavka energie je
odpojena.

Jakmile byl ovlada¢ nouzového zastaveni aktivovan, musi byt povel nouzového
zastaveni zachovan tak dlouho, dokud nebyl ovladac reaktivovan.

377.

(Vynatek)
[1.2.4 Zastavovani

(...)
Komplexni funkéni celky

V pripadé, Ze strojni zarizeni nebo Casti strojnich zafizeni jsou navrZeny pro
spolecnou ¢innost, musi vyrobce strojni zarizeni navrhnout a vyrobit tak, aby ovladaci
zarizeni pro zastaveni v€etné ovladacich zafizeni nouzového zastaveni mohlo zastavit
nejen samotné strojni zarizeni, ale i vSechna predchazejici a/nebo nasledujici zarizeni,
pokud by jejich dalSi chod byl nebezpe¢ny.]

378.

Zatizeni nouzového zastaveni musi byt zalozena na analyze rizika a na vyrobnich
pozadavcich zafizeni. Mohou byt pro cely stroj nebo pouze pro jeho cast. V piipadé, ze
nouzovym zastavenim jsou vybaveny rtzné ¢asti strojniho zafizeni, je nutné zajistit, ze
nemuze vzniknout chyba v identifikaci ovladace nouzového zastaveni pro danou Ccast.
Vseobecné musi byt vénovana velka péce volbé mista pro ovlada¢ nouzového zastaveni. Musi
byt vzdy piistupny obsluze a vSem, ktefi na stroji pracuji.

V komplexnim zafizeni jsou na sob& rtzné mechanismy nezavislé¢ (otacky vietena
a mechanismus posuvu u obrabécich strojii). Zastaveni jednoho mechanismu musi zpusobit
1 zastaveni kazdého dalSiho mechanismu, pokracovani jehoz pohybu by mohlo zptsobit vznik
nebezpecné situace (napiiklad zlomeni nastroje).

379.
1.2.5 Volba rezimu

Zvoleny rezim oviadani musi byt nadrazen vSem ostatnim ovladacim systémiim
s vyjimkou nouzového zastaveni.

Pokud bylo strojni zarizeni navrzeno a vyrobeno tak, aby pri pouziti v ruznych
ovladacich nebo pracovnich rezimech poskytovalo rizné urovné bezpecnosti (napr. pri
serizeni, udrzbe, prohlidce apod.), musi byt vybaveno prepinacem rezimii, ktery muze byt
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v kazdé poloze uzamykatelny. Kazda poloha prepinace musi odpovidat jednomu pracovnimu
nebo ovladacimu rezimu.

Prepina¢ miize byt nahrazen jinymi prostredky volby, které umoznuji pouZiti urcitych
funkci strojniho zarizeni jen urcitym kategoriim obsluhy (napr. vstupni kody pro urcite
numericky rizené funkce apod.).

Jestlize md strojni zarizeni pri urcitych ukonech pracovat s vyrazenym ochrannym
zarizenim, musi prepinac rezimu soucasne:

— wyradit z funkce automaticky ovladaci rezim,
— umoznit pohyby pouze pri stalem piisobeni na ovladaci zarizeni,

— dovolit ¢innost nebezpecnych pohybujicich se casti pouze za podminek zvysené bezpecnosti
(napr. snizené rychlosti, snizeného vykonu, krokovani nebo jiného odpovidajictho
opatreni), cimz se predchazi nebezpeci z ¢innosti na sebe navazujicich,

— zabranit kazdému pohybu schopnému zpiisobit nebezpeci umyslnym nebo neumyslnym
puisobenim na cidla ve stroji.

Navic musi byt obsluha schopna ovladat ¢innost casti, na kterych v okamziku serizovani
pracuje.

380.
Zasada priority zvoleného ovladaciho reZimu

Zvoleny ovladaci rezim musi mit piednost pied ostatnimi, ovSem s vyjimkou zafizeni
nouzového zastaveni, které je super-ptednostni ovladani. Nepietrzité plisobeni na ovladaci
zafizeni, které uvadi stroj do pohybu, nemé byt proto schopno piekonat ovladace zastaveni
(viz pozadavek 1.2.4). Jako pfiklad je mozné uvést vypina¢ s dvéma stabilnimi polohami,
ktery tomuto pozadavku vyhovuje, mize to vSak byt také monostabilni vypina¢ (pedal,
tlacitko) za predpokladu, Ze navrat do polohy ,vypnuto® neni zpusoben pozitivni
mechanickou ¢innosti obsluhy, ale vratnou pruzinou ve vypinaci. V tomto pfipadé¢ miize byt
riziko zablokovani v poloze ,.zapnuto. Pticina zablokovani mlze byt v nadmémém tfeni,
zadfeni, nebo povoleni Sroubu. ,,Neopakujici* zatizeni umoziuje opétné spusténi stroje pouze
v piipad¢é, ze se ovlada¢ spousténi vratil do polohy, v které nedava povel ke spusténi.
V kazdém ptipad¢ musi ovladac nouzového zastaveni zlstat v poloze ,,vypnuto* zablokovan a
zpusobit vyfazeni ovladaciho obvodu (viz pozndmky k pozadavku 1.2.4).

381.

Zasada uzamdeni volice reZimii

Zasada uvedena v pozadavku 1.2.5 je ta, Zze volba pracovniho reZimu obsluhou mé byt
uskutecnéna jasnou jednoznacnou cinnosti plsobici na ovladaci zafizeni. Volba obsluhou
musi byt vyjadiena nastavenim specifické polohy ovladaciho zafizeni a jejim uzamcenim.
Obsluha musi mit davéru v Cinnost, kterou pravé provedla a predpokladany efekt se musi
projevit.

382.

Cinnost stroje s vice nez jednim reZimem

Stroj musi casto fungovat v jinych rezimech, nez je bézny vyrobni rezim. Tyto
alternativni rezimy umoziiuji provedeni sefizeni, udrzby a vyukovych ¢innosti. Je nutné
ochromeni bezpeCnostnich zafizeni, protoze je potifeba pracovat uvnitf stroje nebo uvnitt
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pracovniho prostoru. Vybér rezimu musi proto anulovat jakékoli nebezpetné pracovni
konfigurace. Ovladag, ktery je obsluze v omezeném rezimu k dispozici, miize byt ovladac
nebo prenosny panel vyzadujici nepfetrzit¢ pusobeni. Kdykoli je to mozné, ma byt stroj
ovladatelny na principu krokovani, omezenou rychlosti nebo pifi omezeném vykonu a pfi
preruseni Cinnosti ovlada¢e musi nastat zastaveni. Pohybujici se ¢asti ptistupné pii jakémkoli
zasahu nesméji pracovat automaticky bez ovladani obsluhou. Zamérné nebo ndhodné
plisobeni na vnitini senzory stroje a informace o automatickém cyklu z vnéjsSich ¢asti nemaji
byt schopny spustit pohyb nebo nebezpecnou ¢innost. Konstrukce vyberu rezimi, kterd bere
pln¢€ v tivahu potieby obsluhy, by méla zabranit obsluze v improvizovani pracovniho rezimu.
Skutecnost, Ze ovladaci systém neni pfizpiisoben tomuto typu ¢innosti, by mohlo obsluhu
podnitit k tomu, aby ochromila vSechny ochranné systémy. At jsou pro konstrukci strojniho
zafizeni pouzita jakdkoli technickd opatfeni, je nutné Skoleni obsluhy pro praci v téchto
ostatnich reZimech.

Osoba, kterad obsluhuje ovlada¢, musi mit jasnou pfedstavu o mechanismu, ktery ovlada.
Jsou-li ochrannd zafizeni ochromena, nemély by byt nutné dvé osoby — jedna pro obsluhu
ovladaciho zafizeni a druha pro praci v nebezpecném prostoru. Na velkych strojnich
zafizenich je obvyklé, Ze pii sefizovani nebo udrzbé je k dispozici prenosny ovladac, ktery
muze obsluha zapojit na ovladaci obvod zasunutim do zasuvky umisténé blizko mechanismu,
ktery vyzaduje setizeni. Tato Cinnost je nyni Casto vykonavana dalkovym ovladanim. V tomto
piipadé musi konstruktér zajistit dostatecny prostor pro sefizovace, aby nemusel pouzivat
nepfirozené polohy a aby byl dostate¢né vzdalen do vSech nebezpecnych mechanismu.

383.
1.2.6 Porucha v doddvce energie

Preruseni, obnova po preruseni nebo jakékoli zmény v doddavce energie do strojniho
zarizeni nesméji vést k nebezpecné situaci.

Zvlaste:
— nesmi byt strojni zarizeni neocekdavane uvedeno do chodu,
— nesmi byt zabranéno zastaveni strojniho zarizeni, jestlize k tomu jiz byl vydan povel,

— Zadna pohybujici se cast strojniho zarizeni nebo predmet, ktery je ve strojnim zarizeni
drzen, nesmi vypadnout nebo byt vymrsten,

— automaticke nebo rucni zastaveni jakychkoli pohybujicich se ¢asti musi nastat bez potizi,

— ochranna zarizeni musi zustat zcela ucinnd.

384.
Rizika spojend s kolisanim dodavky energie
Tyka se to vSech druhii energie
Pozadavek 1.2.6 stanovi zabranit nebezpecnym ucinkiim zplisobenym poruchou
systému dodavky energie. Nejvice pouzivanou formou energie pro pohon stroje je s nejvetsi
pravdépodobnosti elektfina. Tykd se to vSech druhli energii, zejména hydraulické

a pneumatické. Termin ,,porucha* dodavky se vztahuje jak na preruseni dodavky energie, tak
na jeji kolisani, a to jak smérem nahoru, tak smérem dold.

121



> Komentar ke smérnici ¢. 98/37/ES <

38s.

Typy poruch
Porucha, pferuseni a zhorSeni, které¢ mlze vytvofit riziko, se mize objevit v nékolika
formach.

- Porucha dodavky elektriny v dasledku:

386.

[ ] zavad v elektrické instalaci v misté pouZivani stroje. Vyrobce stroje nema obvykle
odpovédnost za zajisténi shody se stavem techniky a mistnimi pfedpisy na elektrickou
instalaci v objektu, v kterém bude stroj umistén. Poruchy izolace v elektrické instalaci
uzivatele v kombinaci s jednou nebo vice jinymi zévadami, ovliviiujicimi ovladaci
obvod stroje, mohou zplsobit zejména nahlé spusSténi. Tomuto riziku lze zabrénit
elektrickym oddélenim ovladdaciho obvodu stroje od rozvodné instalace v misté, napf.
pouzitim oddé€lovaciho transformatoru.

387.

[ poruchy napéti (pokles napéti, mikropferuSeni dodavky atd). Ty mohou byt zptisobeny
vetejnou rozvodnou siti nebo mistni siti spole¢nosti uzivatele. Pfi¢inou tohoto kolisani
energie muze byt také normalni Cinnost systémt nadproudového jiSténi. Kratkodobé
poruchy energie a poklesy napéti mohou mit nadmérny vliv na spinace arelé a
vysledkem mize byt chybnd prace mechanismi. Mize byt proto nutné pouziti
ochrannych relé pro ,,prahové napéti nebo elektricky ekvivalent.

388.

m  ruSeni (ruSeni v siti), napf. harmonické slozky jmenovité frekvence, ,zdkmity*
zpusobené bud’ oscilaci ochranného (narazového) kondenzatoru, nebo zapnutim nebo
i proménlivou dodavkou apod. Elektromagnetické ruseni mize byt elektromagneticky
Sum, nezddouci signal nebo zmeéna vsamotném prenosovém médiu. Smérnice
89/336/EHS™, v platném znéni, pro elektromagnetickou kompatibilitu je dilezita pro
zabranéni ruseni tim, ze uvadi, ze jakékoli generované elektromagnetické ruseni ma byt
omezeno na uroven, kterd umoziuje fungovani jinych piistroji. Tato smérnice se
zabyva vSemi elektromagnetickymi jevy, které by mohly zplsobit problémy v ¢innosti
zafizeni, pfistroje nebo systému.

389.

m  prepéti nebo napétové razy rizného pivodu (boutka, zapinani apod.).

390.
- Poruchy ovliviiujici systém dodavky pneumatické nebo hydraulické energie

Kolisani energie mize byt zplisobeno pietlakem nebo tlakovymi néarazy. Ztrata tlaku
muZze byt zpusobena prasknutim a naslednym vnitinim nebo vnéj$im tnikem v hydraulickém
nebo pneumatickém zatizeni.

" Smérnice 89/336/EHS ze dne 3. kvétna 1989 (UF. vést. & L 139, 23. 5. 1989, 5. 9) ve znéni smérnice
91/263/EHS (UF. vést. ¢. L 128, 23. 5. 1991, s. 1), 92/31/EHS (UF. vést. ¢. L 126, 22.5.1992, 5. 11),
93/68/EHS (UF. vést. ¢ L 220, 31. 8. 1993, s. 1) a 93/97/EHS (UF. vést. & L 290, 24. 11. 1993, s. 1).
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391.
Preventivni opatieni proti riziku poruchy dodavky

Je nékolik typl preventivnich opatfeni pro zabranéni nasledkli poruchy systému
dodavky energie.

[ ] »drzici* (uzamykaci, upinaci) zafizeni, ktera musi pokracovat ve své ¢innosti v piipadé
poruchy v dodavce energie a vSeobecné¢ vSechna zafizeni, jejichz trvald Cinnost je
z bezpecnostnich diivodli vyzadovana (zafizeni pro chlazeni nebo pro ohiev apod.);

[ mechanické zadrzovaci (zpeviiovaci) zafizeni (hfidel, klin, vzpéra (opéra), ozubena tyc),
kterd jsou automaticky aktivovana, jsou dobrymi prostfedky pro zabranéni pohybu
zpusobeného potencialni energii (zemskou pfitazlivosti, pruzinou apod.).

m  fidici pfistroje (monostabilni (klopné), relé, rozdélovace apod.), které mohou pii poruse
energie zabranit zméné¢ na nebezpecny stav (naptiklad zméné z pomalého na rychly
pohyb vpted, kolizi pohybujicich se ¢asti z divodu neptikdzaného vypnuti (uvolnéni)
relé.

392.
Riziko neZadouciho opétovného spusténi

Jednim z hlavnich rizik, vyplyvajicich z pferuSeni energie, je opétovné spusténi stroje
pii obnoveni dodavky. V ptipadé elektrické energie existuji jednoduchd feseni, kterd jsou
obvykle pouzita; v piipad¢ fluidnich systémii (hydraulickych, pneumatickych) existuji feseni,
jsou vsak zfidka pouzita. Pozadavku 1.2.6 musi byt tedy v tomto pfipadé vénovana specialni
pozornost.

Podobné¢ jsou pro zabranéni riziku ndhlého opétovného spusténi zpisobené¢ho poruchou
silového obvodu pii otevieném ochranném krytu pouZzivana opatieni zarazujici jistici zatizeni
pripojené k ochrannému krytu a ovliviiujici ovladaci obvod mechanismem, napt.:

m  jistici (zamykaci) mechanismus pusobici pfimo na silovy obvod,
[ mechanické zpeviiovaci zafizeni, které je uvedeno do Cinnosti v okamziku, kdy je
ochranny kryt otevien.
393.
Pohyb musi byt zpiisoben zvySenim energie
Dale je uvedeno viceméné vSeobecné pravidlo pro splnéni tohoto pozadavku:

ovladace, které¢ spoustéji nebo zrychluji pohyb, musi zplisobit pfipojeni nebo zvySeni
elektrického napéti nebo hydraulického (pneumatického) tlaku (piechod na vyssi energeticky
stav), zatimco ovladaci obvody maji pfenést povely pro zastaveni nebo zpomaleni pferuSenim
nebo snizenim elektrického napéti nebo tlaku fluida.

394,
1.2.7 Selhani ovladaciho obvodu

Chyba v logice ovladacitho obvodu nebo jeho selhani nebo poSkozeni nesmi vést
k nebezpecnym situacim.

Zvlaste:

— nesmi byt strojni zarizeni neocekdavané uvedeno do chodu,
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— nesmi byt zabranéno zastaveni strojniho zarizeni, jestlize k nému jiz byl vydan povel,

— Zadna pohybujici se cast strojniho zarizeni nebo predmet, ktery je ve strojnim zarizeni

drzen, nesmi vypadnout nebo byt vymrsten,

— automaticke nebo rucni zastaveni jakychkoli pohybujicich se ¢asti musi nastat bez potizi,

— ochranna zarizeni musi zustat zcela ucinnd.

39s.
Zaiazeni bezpecnosti do pojmu logického ovladani

Pozadavek 1.2.7 uvadi zésadu zabranéni nebezpecnym ucinkiim zplisobenym poruchou

v ovladacim obvodu.

I pti soucasné spolehlivosti soucasti ovladacich systémi a i kdyz tyto systémy mohou

omezit poruchu na prosté preruseni (zdvojeni soucasti, sebekontrola), nemiize byt moznost
jedné z nebezpecnych situaci uvedenych v pozadavku 1.2.7 zcela vyloucena.

Cilem pozadavku je omezit toto riziko pomoci dostupnych technologii.

396.
Technologie ovladacich obvodi

Pti konstrukci elektronickych ovladacich systémt se pouziva nékolik technologii.

Jakykoli elektronicky systém je montdzi mezi sebou propojenych soucasti. Propojeni mezi
soucastkami je provedeno vodici nebo tist€énymi spoji.

Funkce vykonavanad ovladacim systémem mize byt blokovana propojenim (obvody)

nebo je zavisla na softwaru.

397.
»Pevné zapojené logické“ obvody

Elektromechanické ,,pevné zapojené logické* obvody jsou v podstaté sestavené z relé
propojenych vodic¢i nebo tisténymi spoji. Jak mohou selhat je zndmo (pieruseni civky,
speceni kontaktii apod.). Tato technologie neni zvlast€¢ néachylnd ke spolecnym
poruchdm, coz znamend, ze neni pravdépodobné, aby meély soucasné poruchu dvé
oddé€lené soucasti. S touto konvencéni technologii je mozné zajistit ovladaci systémy
s vysokym stupném spolehlivosti.

»Pevné zapojené logické* obvody s jednotlivymi (diskrétnimi) soucéastkami jsou
vétSinou sestavené hlavné z diod a tranzistorl se spinacimi funkcemi (1 nebo 0), které
jsou navzajem propojeny vodic¢i nebo tiSténymi spoji. Zpiisob, jakym tento typ obvoda
muze selhat, je stejny jako u elektromechanicky propojenych obvodii, navic mize na
vznik poruch pusobit elektromagneticka citlivost a kolisani napajeciho napéti. Zvlaste
dilezita je shoda soucasti s pozadavky elektromagnetick¢é kompatibility. Dale miize
porucha jedné soucastky mit za nésledek i poruchu dalSich soucastek.

»Pevné zapojené logicke* obvody obsahujici integrované obvody jsou sestavené
z n¢kolika desitek tisic tranzistord uvnitt ¢ipu. Tato vysokd uroven integrace miize
zpusobit citlivost obvodl na elektromagnetické vyzarovani. Navic jedind porucha v Cipu
muze zpusobit nckolikandsobné defekty (pferuseni) a ovlivnit vstup nebo vystup
v né¢kolika ¢astech jednoho atoho samého obvodu. Kde je to nutné, zajistuji vyrobci
sebekontrolu bezpecnostniho systému. Analyza mize byt provedena piimo na schématu
anebo Iépe fyzickou simulaci zévad.
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398.

7

»INaprogramované logické” obvody

[ wNaprogramované a uzamknuté (zajisténé) logické* obvody sestavaji z jednoho nebo
vice mikroprocesorl a neprogramovatelné, pouze ¢teni schopné paméti (ROM, PROM,
EPROM). U tohoto obvodu je také nutné pocitat s rizikem poruchy specifické pro pevné
zapojené logické obvody obsahujici integrované obvody, spolu s problémy vlastnimi
zpracovani dat. Pokud je zpracovani dat predevSim posloupné, miize jakakoli porucha
posloupnost instrukci, normalné danych mikroprocesorem, zménit. To mize mit za
nasledek chybnou funkci systému. Pro zabranéni témto porucham pouzivaji vyrobci
nékolik typt zafizeni. Ta zase pouzivaji sebekontrolu pied uvedenim instalace do
pohybu, sebekontrolu pii ¢innosti a architektury s celkovym nebo mistnim zdvojenim.
Vyrobci také mohou analyzovat chovani systému pii vyskytu zavad zménou
posloupnosti instrukei bézné provadénou mikroprocesorem. Pro fyzickou simulaci jsou
k dispozici piistroje.

399.
» Programovatelné logické“ obvody

Tento typ obvodu pouzivd mikroprocesory a pamét schopnou pouze Cteni, také vSak
pamét s piimym pfistupem (RAM) nebo reprogramovatelnou pamét (EEPROM), coz
umoziuje uzivateli snadno meénit logiku systému pomoci softwaru. K riziku poruchy
specifické pro naprogramované a uzamknuté logické obvody musi tak byt pfidano riziko
spojen¢ s nezddouci modifikaci softwaru. Pokud se tyka bezpecnosti, mohou byt nésledky
znacné. Proto nesmi byt automatické fizeni, které miize byt programovéano uzivatelem,
pouzito pro bezpecnostni funkce.

400.
Volba technologie a moZna rizika

Volba typu ovladaciho systému vyrobcem bude zéilezet na analyze rizika ve fazi
konstrukce. Zejména dulezita je spolehlivost elektronickych ovladacich systému, které piimo
fidi bezpecnostni funkce. Za bezpe¢nostni funkce jsou vSeobecné povazovany nasledujici
funkce — nouzové zastaveni, blokovani ochrannymi kryty a jejich zajisténi, prepinac rezimi
(pokud jeden zreziml zahrnuje riziko), ru¢ni ovladdace urcitych pohybt s ochromenym
ochrannym zafizenim a funkce spousténi a zastaveni provadéné ochrannym zatizenim.

401.
1.2.8 Software
Software pro dialog mezi obsluhou a ovladacim nebo Fidicim systémem stroje musi
vyhovovat uzivateli.
402.
Pojem ,,vyhovovat uZivateli

Vyhovovat uZzivateli znamend schopnost zvySit hodnotu vzdjemné vymény.
V informacni technologii je software vyhovujici uzivateli takovy software, ktery je snadno
pouzitelny vefejnosti, kterd neni specializovana na pocitace. Obsluha stroje neni obvykle
pocitaCovym specialistou. Interaktivni software mezi obsluhou a ovladacim systémem musi
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tak, jak je to jen mozné, vyhovovat zamérim a byt v souladu se znalostmi obsluhy, musi byt
jednoduse pochopitelny a snadno zapamatovatelny, musi byt rychly a spolehlivy a musi
uzivateli umoznit fesit jakykoli problém.
403.
Zasady ergonomického softwaru
Zakladnimi zdsadami mtize byt fada vSeobecnych pravidel, a sice:
— shoda s cili, metodami, znalosti a dusevni schopnosti uzivateli;
— omezeni opakovani ¢innosti pozadované od obsluhy a prostoji na minimum. Pokud je
urcity prostoj nutny, musi byt uzivatel informovan;
— zajisténi n¢kolika moznych zplsobt, jak se napojit na rizné trovné ¢innosti, které mohou
byt uzivateli zvoleny jako alternativy;
— pouziti slovniku ptizptisobeného ukolu a obsluze;
— minimum pouziti nepodstatnych kodd;
— zaruka, Ze uzivatel miZze ovladat vzajemnou soucinnost nebo zastavit probihajici Cinnost;
— ucinit ucinek ¢innosti (nebo danych piikazii) pro uzivatele jasnym (jednozna¢nym);
— zabranit uZivateli v nepozorné destruktivni Cinnosti tim, Ze je mu umoznéno zruseni
piedchozi Cinnosti a navrat k pfedchozimu stavu,
— pro nové uzivatele navod krok za krokem a pfitom jej nevnucovat lidem, ktefi jej
nepotiebuji;
— pouziti specialnich kodi (zvukové znameni, opacné zobrazeni, jas, blikédni) pouze uvazlivé
a ve shodg;
— menu neni jedinou formou soucinnosti;
— ne pfili§ dlouhé menu;
— zadné moznosti volby pro jedno a to stejné menu,
— 7z&dné pftili§ dlouhé stromy.
404.
Jazyk softwaru

Vznika dal$i otazka — miize byt angli¢tina pouzita pro instrukce na obrazovce navzdory
pozadavku 1.7.0? Software vyhovujici uZivateli znamena, Ze instrukce na obrazovce musi byt
v jazyce srozumitelném v zemi uzivatele. Na druhé strané neni dilezité, Ze softwarovy
program nezamysleny pro uzivatele je v jazyce, kterému nerozumi.

V kazdém piipadé musi vyrobci dat piednost piekladu béznych pracovnich instrukei
pted programovacimi instrukcemi. Programovaci instrukce softwaru pfedpokladaji pokrocilou
pocitacovou zrucnost, ktera vyzaduje znalost jazykl a zvyklosti pouzivanych v této oblasti na
mezinarodni Urovni a tak je pteklad pravdépodobné¢ méné nutny. Zda software skute¢né
vyzaduje pieklad, bude zaviset na povaze stroje a urovni Skoleni obsluhy ptedpokladané
vyrobcem. Slozity stroj, ktery mize byt ovladan pouze vysoce specializovanym personalem,
muze pracovat se softwarem pouZzivajicim jazyk mezindrodné vyuzivany v informacéni
technologii bez nutnosti pouzit oficialni jazyk zemé pouziti. Hlavni véci je, aby obsluha
rozuméla softwaru. Otazka jazyka je pouze jeden aspekt poymu ,,vyhovujici uZivateli.
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405.
1.3 Ochrana pred mechanickym nebezpecim
1.3.1 Stabilita

Strojni zarizeni, jeho soucasti a prisluSenstvi musi byt navrzeny a vyrobeny tak, aby za
predpokladanych provoznich podminek (je-li treba, berou se v uvahu i klimatické podminky)
byly dostatecné stabilni bez rizika prevraceni, padu nebo necekaného pohybu.

Jestlize tvar samotného strojniho zarizeni nebo jeho zamyslena instalace neposkytuji
dostatecnou stabilitu, musi byt v navodu k pouzivani zahrnuty a vyznaceny vhodné zpusoby
upevneni.

406.
Stabilita stroje

Cilem tohoto pozadavku je to, Ze stroj md na pevném zakladu drzet rovnovahu. Tato
rovnovaha nesmi byt ohrozena zadnou zménou pracovnich podminek piedpoklddanou
vyrobcem.

Bézné pracovni podminky zahrnuji dynamicky fyzicky fenomén vznikajici pfi bézném
chodu stroje — odstfediva sila, setrvacna sila pohybujicich se ¢asti, vibrace zpiisobujici
uvolnéni ¢asti, zlomeni nebo pad.

Vyrobce musi zarucit, ze demontaz nékteré casti nezptisobi zhrouceni stroje. Kde je to
nutné, mohou byt pouzity opéry.

Pozadavek 1.3.1 také uvadi souvislost s klimatickymi podminkami. Vyrobce strojniho
zatizeni konstruovaného pro pouziti v extrémnich podminkach tepla nebo zimy musi zajistit
integrovana ochranna opatieni nebo noSeni osobnich ochrannych prostiedkii, aby nebyla
obsluha nucena opustit stroj, kdyz se pohybuje. Vyrobce musi také vzit v ivahu vliv vétru
a snchu na dané strojni zafizeni.

Jestlize nemlze byt stabilita stroje zajiSténa vlastnim provedenim nebo béznym
pouzivanim, muze vyrobce zajistit dopliujici prostfedky ukotveni. Pokud tyto prostfedky
ukotveni jsou mimo sféry vyrobce, napt. v pfipadé, ze je nutné utésnéni nebo stavebni prace,
ma vyrobce poskytnout uzivateli navod pro instalaci.

407.

1.3.2 Riziko destrukce behem provozu

Riizné casti strojniho zarizeni a jejich spoje musi vydrZet namdahani, kterym jsou
vystaveny pri pouzivani predpokladaném vyrobcem.

Trvanlivost pouzitych materialii musi byt primérena prostredi, v némz jsou podle
predpokladu vyrobce pouzivany, zejména s ohledem na unavu materialu, starnuti, korozi a
opotrebeni.

Vyrobce musi v navodu k pouzivani vyznacit druh a frekvenci prohlidek a udrzby, které
se z bezpecnostnich diivodii vyzaduji. V pripade potieby musi uvést casti vystavené opotiebeni
a podminky jejich vymeény.
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Jestlize i pres prijata opatieni hrozi riziko prasknuti nebo roztrzeni (napr. u brusnych
kotoucu), musi byt pohybujici se casti upevnény a umisteny tak, aby v pripade prasknuti byly
jejich ulomky zadrzeny.

Jak tuha, tak ohebna potrubi pro tekutiny, zvlaste vysokotlaka potrubi, musi vydrzet
predpokladana vnitini i vnéjsi namahani a musi byt pevné pripojena a/nebo chranéna pred
vSemi agresivnimi vnejsimi vlivy, musi se ucinit takova opatreni, aby se zabranilo jakémukoli
riziku v diisledku prasknuti (nahly prudky pohyb, vytrysknuti tlakového média apod.).

Je-li zpracovavany material poddvan k nastroji automaticky, musi byt pro ochranu
ohrozenych osob (napr. pred zlomenim ndstroje) splneny tyto podminky:

— prichazi-li obrobek do styku s nastrojem, musi byt u nastroje dodrzeny normalni pracovni
podminky,

— Jestlize se nastroj uvdadi do pohybu a/nebo zastavuje (umysiné nebo nahodné), pohyby
posuvu a pohyby nastroje musi byt koordinovany.

408.

(Vynatek)
[1.3.2 Riziko destrukce béhem provozu

Riizné ¢asti strojniho zarizeni a jejich spoje musi vydrZet namahani, kterym jsou
vystaveny pri pouZzivani predpoklddaném vyrobcem.

()]

409.
Odolnost stroje - zakladni aspekt spravného technického postupu

Pozadavek 1.3.2 ukladé zajistit, aby m¢l stroj schopnost vydrzet naméhani, kterym je
vystaven pii své ¢innosti.

Tento pozadavek zahrnuje dilezitou stranku zakladniho know-how technika —
schopnost definovat vyrobek podle potieb (¢ast potieb tvoficich bezpecnost je v kazdém
piipad¢ vyjadiena) kombinaci volby technologie s volbou (a to zejména) materialu a metod.

Volba materialu a charakterizovani metod prace (kresleni, kovani, obrabéni, brouseni,
slévani, vstiikovani apod.) bude mit dilezity vliv na celkovou odolnost. Je proto nezbytné
nutné, aby konstrukéni oddéleni vyrobcii dalo ve svych koncepcich ,,vyrobek—metoda—
material* prioritni misto bezpecnosti.

410.
Prvni odstavec: odolnost casti a spojeni
Prvni odstavec zdlraznuje vnitini odolnost ¢asti stroje a jejich spojeni. Je na vyrobci,
aby urcil optimalni odolnost ¢asti podle funkci, které plni, podle doby Zivota zatfizeni a jejich
ceny apod. Ve smérnici pro strojni zafizeni se pozaduje, aby pii urCovani odolnosti byla vzata

v tvahu bezpecnost.

Casti jsou spojeny od toho okamziku, kdy se pfi ¢innosti mechanismu dostanou svymi
povrchy do kontaktu. Tento kontakt miize byt v bodu, v pfimce nebo na ploSe. Césti mohou
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mit mezi sebou nékolik stupiii volnosti. Spojeni mlze byt tvofeno pouzdrem, otoénym
¢epem, kulovou plochou, kloubem, plochou opérou, kruhovou nebo pitimkovou nebo kulovou
plochou v kombinaci s rovnou plochou.

Spojeni muze byt pruzné nebo tuhé, stalé nebo docasné. At jsou vyrobni metody
jakékoli, je fyzicky nemozné docilit geometricky ptesné povrchy. Kvalita spojeni zavisi
zejména na stupni presnosti jejich polohy, na intenzit¢ mechanického pienosového pisobeni
(4Cinku) a na jejich deformovatelnosti. Pro odolnost celku je také rozhodujici kvalita
spojovacich ¢asti. Spojeni je u strojniho zafizeni obvykle tvofeno fadou ¢asti se zavity —
Srouby, svorniky, koliky, stavéci Srouby. Pozornost vyrobcii je smérovana k zajisténi
presnosti informaci, které jsou na urcitych ,,bezpecnostnich* ptipravcich.

Existuji 1 jiné metody trvalého spojeni, napt. svafovani a tvrdé pajeni. S ohledem na to,
7e svarend Cast je citlivym elementem z hlediska bezpecnosti (naptiklad urcité ocelové casti
struktury velkych strojii), pouzivaji vyrobci ¢asto mezinarodni a evropské normy zabyvajici
se svafovanim.

Jinou metodou spojeni, ktera je Casto pouzivana ve strojirenském primyslu je lepeni. Je
to zavislé na pouzitych materidlech a na namahani, které maji spojené Casti vydrzet. Lepeni
umoziuje pravidelné rozlozeni mechanického plisobeni, zajistuje tésnéni, omezuje zatizeni
aneméni vlastnosti spojovanych ¢asti. Je vSak choulostivé na ohtati a vyzaduje peclivou
pripravu povrchu.

U rady stroju existuje relativni pohyb mezi né€kolika ¢astmi.

Je to Casto rotacni pohyb mezi hiidelem a pouzdrem. Dvé relativné rotujici ¢asti mohou
byt navzajem vedeny piimym kontaktem mezi C¢astmi, pomoci kluznych prstenci nebo
pomoci valivych elementii. Volba typu valivého loziska bere v tvahu pracovni parametry a
pozadavky (zatiZeni, spojeni, otacky, tuhost, tieni, hluk apod.).

Pohyb muze byt také ptimkovy (san¢ obrabéciho stroje, posuvné dvete).
Pro vedeni miize byt v tomto piipadé pouZzito kluzné tyce, sloupu, kolejnice apod.).
Dobré tésnéni a dobra ochrana spojeni napomahaji splnit zdsady prevence pied

destrukci v pritbéhu Cinnosti. Tésnéni je dilezité pro zabranéni styku dvou fluidnich médii
(olej, vzduch v okoli) a pro odolnost prosttedi (chemické slozky, teplota apod.).

411.

(Vynatek)
[1.3.2 Riziko destrukce béhem provozu

()

Trvanlivost pouzitych materialit musi byt priméfena prostredi, v némz jsou podle
predpokladu vyrobce pouZivany, zejména s ohledem na tinavu materialu, starnuti,
korozi a opotiebeni.

()]
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412.
Druhy odstavec: volba materialii

Pevnost ¢asti nebo jejich spojeni bude zaviset hlavné na volbé materidlu. Pozadavek
1.1.3 je vice vSeobecny nez tento pozadavek. Hlavnimi skupinami material, pouzivanych
u stroju, jsou kovy, plastické materidly, kompozitni materialy a keramika. Volba materialu
zé&visi na jeho mechanickych vlastnostech, které podmifiuji zejména jeho pruznost, na jeho
hmotnosti, houzZevnatosti a mezi Unavy. Bere se také zfetel na jeho fyzicko-chemické
vlastnosti, napf. na jeho odolnost proti korozi, starnuti a chemickym prostiedkiim. Velmi
dalezita je také zpracovatelnost materidlu spolu s ekonomickymi ztetely (cena, dostupnost,
terminy).

Znalost toho, jak se material chova pii piisobeni mechanického namahani, tidi volbu
rozméru ¢asti. Tato znalost je soucasti spravného technického postupu. Pro nékteré ¢asti, nebo
nektera spojeni jsou uzitecné, ne-li nezbytné, zkousky (naptiklad tahové, unavové, tvrdosti,
odolnosti proti narazu). Pokud byly takové zkousky provedeny, je nutné to uvést
v konstruk¢éni a vyrobni dokumentaci. Odolnost proti opotiebeni pii styku vzajemné se
pohybujicich ¢asti je ovlivnéna tvrdosti povrchll, mérnym tlakem a kvalitou povrchu. Dobré
mazani omezuje koeficient tfeni.

Pevnost materidlti také zavisi na jejich odolnosti proti chemickym prostfedkim a to
zejména tém, které jsou pouzity pii normalni ¢innosti stroje. Pii volbé urc¢itych materialt je
hlavnim faktorem odolnost proti ohni a ohtati (napiiklad u kotlli a zafizeni pro slévarny).
Odolnost proti vod¢ a slanému prostiedi mize byt nutnd u soucasti pro stroje, pouzivané
v blizkosti vodnich médii, nebo pfimo ve vodnich médiich.

413.

(Vynatek)
[1.3.2 Riziko destrukce béhem provozu

()

Vyrobce musi v navodu Kk pouzivani vyznacit druh a frekvenci prohlidek a
udrzby, které se z bezpe€nostnich diivodi vyZaduji. V pripadé potieby musi uvést ¢asti
vystavené opoti‘ebeni a podminky jejich vymény.

()]

414.
Tieti odstavec: doba Zivota, periodické prohlidky a vyména Casti

Vyrobce vyhodnoti dobu Zivota spoji (obvykle v hodindch ¢innosti nebo v milionech
otacek), ta se bude znacné lisit v zavislosti na typu pouzivani — ne velmi Casté, sttedni (osm
hodin denn€), nepfetrzit¢ (24 hodin). Vyrobce musi zajistit instrukce tykajici se Cetnosti
prohlidek a vymény Césti. Je nutno zdiiraznit, ze ve smérnici pro strojni zafizeni se pozaduje
pouze zatadit Cetnost udrzby a kritéria pro vymeénu v téch ptipadech, kdy opotiebeni ovliviiuje
bezpecnost. Uvadéni prohlidek nebo vymény z divoda vlastnosti stroje nebo jeho
produktivity je fizeno smluvnim pravem.
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415.

(Vynatek)
[1.3.2 Riziko destrukce béhem provozu

()

Jestlize i pres prijata opatieni hrozi riziko prasknuti nebo roztrzeni (napr. u
brusnych kotouci), musi byt pohybujici se ¢asti upevnény a umistény tak, aby
v pripadé prasknuti byly jejich alomky zadrZeny.

()]

416.
Ctvrty odstavec: zachyceni tilomkii

Ve c¢tvrtém odstavei je uveden pozadavek, ktery neni vzdy snadné splnit — musi byt
naptiklad, setrvacniky zakryty tak, aby pouzity kryt byl schopen zachytit ilomky v ptipadé
prasknuti?

Pii predstavé rozméra urcitych setrvacnikl je odpoveéd ne. V mnoha ptipadech jsou
bézné vypocty odolnosti materialli, udavajici dostatecny koeficient bezpecnosti, dostatecnym
zajisténim, ze riziko prasknuti nehrozi.

Vypocty odolnosti jsou vSak méné spolehlivé pro heterogenni materidly — pozadavek
uvadi ptiklad brousicich kotouct, pro které je pozadovan dostatecné pevny kryt.

At jde vyrobce pfi konstrukci stroje jakkoli daleko, je prakticky nemoZzné navrhnout
takovy stroj, jehoz casti mohou odolat prasknuti pii extrémnich podminkach. Chyba
v programovani stroje vedouci k nedostatecnému upnuti obrobku ve skli¢idle a vysokym
otackam budou mit automaticky za nésledek vymrsténi Casti a prasknuti jednoho nebo vice
téles, nebo ochranného krytu. Od vyrobce nemize byt pozadovana absolutni ochrana.
Obsluha musi také stroj uzivat spravné. Neméla by na stroji provadét takové Cinnosti, které
jsou za hranicemi jeho moznosti nebo mohou vést k nebezpecnym situacim — piehiati,
nadmérné otacky apod.

417.

(Vynatek)
[1.3.2 Riziko destrukce béhem provozu

()

Jak tuha, tak ohebna potrubi pro tekutiny, zvlasté vysokotlaka potrubi, musi
vydrZet predpokliadana vnitini i vnéjSi namahani, musi byt pevné pripojena a/nebo
chranéna pred vSemi agresivnimi vnéjSimi vlivy; musi se ucinit takova opatreni, aby se
zabranilo, jakémukoli riziku v disledku prasknuti (nahly prudky pohyb, vytrysknuti
tlakového média apod.).

()]
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418.
Paty odstavec: potrubi pro vysoky tlak

Tento zakladni pozadavek zduraziuje riziko vznikajici v disledku prasknuti potrubi,
ptepravujici fluida pod vysokym tlakem. Tento typ hadic je naptiklad u pracovnich jednotek
vystavenych Spatnému pocasi nebo namahani. Tyka se to také hydro-elektrickych
energetickych jednotek dodéavajicich energii strojim. Obvyklym preventivnim opatfenim je
obalit potrubi nebo je uzavfit, jestlize se ohebné hadice musi pohybovat. Uzitecné je, aby
vyrobci uvédomili uzivatele o opatienich, ktera je nutno ucinit pfi praci s potrubim pro
vysoky tlak. Udrzba téchto souéasti obvykle znamen4 splnéni presnych komisnich postupti.

419.

(Vynatek)
[1.3.2 Riziko destrukce béhem provozu

(...
Je-li zpracovavany material podavan Kk nastroji automaticky, musi byt pro
ochranu ohroZenych osob (napr. pred zlomenim nastroje) splnény tyto podminky:
— prichazi-li obrobek do styku s nastrojem, musi byt u nastroje dodrZeny normalni
pracovni podminky,

— jestliZe se nastroj uvadi do pohybu a/nebo zastavuje (imyslné nebo nahodné), pohyby
posuvu a pohyby nastroje musi byt koordinovany.]

420.
Sesty odstavec: regulace rychlosti (oticek)

Styk mezi zpracovavanym materidlem, naptiklad kovem nebo dievem a ndstrojem,
vyzaduje v urCitych ptipadech, aby néstroj mél urCitou rychlost. Riziko prasknuti muze
vzniknout, jestlize je rychlost nastroje pfilis mala nebo pfili§ velka.

Tento odstavec také stanovi, Ze systémy posuvu musi zastavit ve stejny okamzik, jako
nastroj (fezny pohyb). Systém posuvu musi zrychlovat nebo zpomalovat v souladu s pohybem
nastroje (feznym pohybem). Jestlize se naptiklad zastavi dérovaci lis, musi se zastavit systém
dopravy plechu.

421.
1.3.3 Rizika zpiisobena padajicimi nebo vymrsténymi predmety
Musi se ucinit opatreni, aby se zabranilo rizikim zpusobenym padajicimi nebo
vymrstenymi predmeéty (napriklad obrobky, nastroji, triskami, ulomky, odpadem apod.).
422.
Padajici nebo vymrsténé piedméty

Pozadavek 1.3.3 je stanoven proto, aby bylo zabranéno riziku zpisobeném padajicimi
nebo vymrsténymi predmeéty, jako jsou tfisky, ndstroje nebo Casti nastrojii, do béla rozzhavené
produkty svarovani, fezna kapalina a ¢asti brousicich nastroji.
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Mechanismy pro zabranéni vymr$téni nebo spadnuti predméti jsou nutné pouze tam,
kde k takovymto incidentim mtize dojit pii normalnich pracovnich podminkach nebo kde je
predpokladano ndhodné vymrsténi. Nehoda mulze byt zplisobena napiiklad Casti, ktera je
vymrsténa proto, Ze nebylo dostatecné utazeno skli¢idlo obrdbéciho stroje. BéZnou chybou
mladych mechanika je to, Ze klicku skli¢idla nechaji zasunutou a ta je pak po spusténi stroje
vymrs$téna (existuji prostiedky, které zajist'uji nemoznost ponechani klicky ve sklicidle).

423.
Ochranné clony

Instalovani ochrannych clon proti odletujicim Castem je zejména dtilezité u stroje, kde
se mohou rozlomit nastroje vlivem odstfedivych sil, tlaku nebo logicky ptfedpokladaného
vyjimecného namahéani (narazy, oklepani apod.). Zejména se to tyka brusek a urCitych
rotujicich nastroji. Univerzalni frézky jsou obvykle vybaveny ochranou clonou, kterd chrani
obsluhu pted odletujicimi tfiskami a feznou kapalinou. Touto ochrannou clonou mtize obsluha
pohybovat a nastavit ji. Nemd vSak v zadném piipad¢ funkci ochrany pied rizikem spojenym
s pohybujicimi se ¢astmi, o kterém pojednéva pozadavek 1.3.7 a pozadavky nasledujici.

424,
Organizacni opatieni v dilndach

Pouziti ochranného krytu pro zabranéni odlétnuti casti se mize nékdy ukazat jako
nerealistické. Otacky stroje a rozmér ¢asti by vzhledem k uspotadani stroje vyzadovaly pfili§
velké ochranné kryty. Vyrobce mize ve svych instrukcich doporudit dopliujici organizaéni
opatteni, ktera by se vypotadala s jakymkoli zbylym rizikem. Trvalé pracovist¢ by neméla byt
umisténa v prostoru, do kterého mohou byt vymrstény nebezpecné casti. Piistup do prostord,
kde je riziko vymrsténi, nebo spadnuti predmétii, mize byt zamezen zabranami anebo mize
byt néjakym zpltisobem oznacen.

Riziko wupadnuti (spadnuti) piredméti mize byt minimalizovdino mechanizaci
manipulace s téZkymi a tvarove slozitymi souc¢astmi. Dilezité je také uspotradani skladovacich
mist a skladani a pfipeviiovani ¢asti ve stroji. Je uzitecné zajistit ochoz pro ¢asti umisténé nad
hlavou, které se mohou oddélit od stroje. Mohou byt také nutné osobni ochranné prostiedky.

425.
1.3.4 Rizika zpiisobena povrchy, hranami a rohy
Pristupné casti strojniho zarizeni nesméji mit, jestlize to jejich ucel nevyzaduje, Zadné
ostré hrany, ostré rohy ani drsné povrchy, které by mohly zpiisobit zranéni.
426.

Zabranéni pohmoZdéni

Tato opatieni jsou stanovena proto, aby bylo obsluze zabranéno narazit do ¢asti, které
jsou vystrceny, a tim si zpusobit zranéni. Tento pozadavek se tyka pfedné ramu nebo zafizeni
stroje, vSeobecn¢ se vSak vztahuje na vSechny soucdsti, ovSem s vyjimkou nastroji
pouzivanych pro préci.

Je nutno provést specialni zhodnoceni rizika u ¢asti v blizkosti prachodt, mist obsluhy
a manipula¢nich mist.
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Zvlastni pozornost musi byt vénovana hrandm ochrannych krytd, at’ jsou pevné nebo
pohyblivé, vyrobenych z plechu, které mohou byt, je-li to nutné, opatfeny ochrannou rulickou
nebo paskem. Polomér ochranného pasku nebo rulicky bude zaviset na tom, zda je ochranny
kryt pohyblivy nebo nikoli, zda je ovladdn nebo nikoli, zda je jim mozno siln¢ udefit nebo
nikoli apod. Tento pozadavek se také vztahuje na vnitini Casti stroje, s kterymi mtze obsluha
pii montazi a obsluze piijit do styku a na pfistupové otvory.

Faktory, které maji byt pfi analyze rizika zranéni ostrymi hranami, rohy a povrchy vzaty
v uvahu, jsou zejména:

— jejich piistupnost (v pfimém dosahu nebo mimo piimy dosah bez pouziti nezabudovanych
prostiedkti ptistupu, piitomnost ochrannych krytti nebo nikoli apod.);

— jejich umisténi vzhledem k normdlné pouzivanym prostorim cinnosti, napt. k mistu
obsluhy, ovladaci stanici atd.;

— typ soucasti, kterych se to tyké (ovladaci zatizeni, ram, kapota, ptisluSenstvi apod.);
— cetnost ¢innosti v pfedmétném prostoru;

— cast téla, kterého se to tyka (specidlni pozornost musi byt vénovana ohrozeni hlavy, pazi
a nohou);

— typ Cinnosti, kterd mtize zpisobit riziko (napiiklad zdmérny pohyb, reflexni pohyb, volny
pohyb, krok zpét apod.).

427.
1.3.5 Rizika tykajici se kombinovaného strojniho zarizeni
Je-li strojni zarizeni uzpusobeno k vykondavani nékolika ruznych operaci s rucnim
odebiranim obrobkii mezi jednotlivymi operacemi (kombinované strojni zarizeni), musi byt
navrzeno a vyrobeno tak, aby umoznilo pouziti kazdé casti zvldst, aniz by ostatni casti

vytvarely nebezpeci nebo riziko pro ohrozené osoby.

Za timto ucelem musi mit kazda cast, ktera neni chranéna, moznost samostatneho
spusténi i zastaveni.

428.

Tento pozadavek dopliiuje pozadavky 1.2.3 a 1.2.4. Prakticky musi mit kazdd c¢ést
vlastni ovladac pro spusténi a pro zastaveni.

429.
1.3.6 Rizika zpiisobena zmeénami rychlosti otaceni ndastroji

Je-li stroj navrzen tak, aby vykonaval pracovni operace za ruznych podminek pouzivani
(napr. pri ruznych rychlostech nebo riizné dodavce energie), musi byt navrzen a vyroben tak,
aby se volba a nastaveni téchto podminek mohly provadet bezpecné a spolehlive.
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430.
Regulace rychlosti

Strojni zafizeni musi byt vybaveno zafizenim, které¢ umozni obsluze regulovat pracovni
podminky, zejména otaCky a rychlost posuvu. Tento pozadavek se muze také vztahovat na
dals§i parametry, napft. teplo, vykon nebo tlak. Regulace rychlosti musi byt také bezpecna. Ke
splnéni tohoto pozadavku pfispivd dobra konstrukce ovladdact (napiiklad knofliky se
stupnici). Tyto ovladace musi mit dostatecné stabilni polohu, aby se samy nepohnuly.

431.
1.3.7 Prevence rizik zpiisobenych pohybujicimi se castmi

Pohybujici se casti strojniho zarizeni musi byt navrzeny, vyrobeny a umistény tak, aby
se odstranilo nebezpeci, a tam, kde nebezpeci trvd, musi byt umisteny ochranné kryty nebo
ochranna zarizeni, které zabrani kazdému riziku dotyku, ktery by mohl vést k uraziim.

Musi se ucinit vSechna nezbytna opatreni, aby se zabranilo nahodnému zablokovani
pohybujicich se pracovnich casti. V pripadech, kdy i pres ucinénd opatreni miize dojit
k zablokovani, zajisti vyrobce specificka ochranna zarizeni nebo naradi, prirucku s pokyny a
popripadé i oznaceni na strojnim zarizeni tak, aby mohlo byt bezpecné odblokovano.

432.

(Vynatek)
[1.3.7 Prevence rizik zptisobenych pohybujicimi se ¢astmi

Pohybujici se ¢asti strojniho zarizeni musi byt navrzeny, vyrobeny a umistény
tak, aby se odstranilo nebezpeci, a tam, kde nebezpe€i trvd, musi byt umistény
ochranné kryty nebo ochranna zarizeni, které zabrani kazdému riziku dotyku, ktery
by mohl vést k drazim.

()]

433.
Prvni odstavec: prevence rizik zpiisobenych pohybujicimi se ¢astmi
Piislusné pohybujici se Casti
Pohybujici se ¢asti stroje hlavné prenasi pohyby.

Pozadavek 1.3.7 se tykd zdsady prevence rizika styku s pohybujicimi se ¢astmi stroje.
Tato zdsada se vztahuje stejnou mérou na Casti prenasejici pohyb (hiidele, valce, tyce, sané,
femeny, fetézy apod.) a na pracovni ¢asti (nastroje, zapustky, matrice, valce, misici nastroje).

434.

Analyza rizika

Tam, kde styk s pohybujicimi se ¢astmi muze zpiisobit riziko, je preventivni opatfeni
opravnéné. Styk s pomalu se pohybujici ¢asti nebo s rotujicim hladkym hiidelem nemusi byt
nutn¢ nebezpecny. Hlavnimi riziky jsou zachyceni (navinuti), tazeni, stlaceni, odtiznuti, stfih,
fiznuti, pichnuti a odfeni ¢astmi pohybujicimi se pfimocate nebo rotujicimi.
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435.
Preventivni opatieni

Riziku musi byt z velké ¢asti zabranéno umisténim a usporadanim pohybujicich se Casti.
Dobrym piikladem vnitini prevence proti nebezpeci je strojni zatizeni, jehoZ téleso uzavira
vetsSinu pohybujicich se Casti a tim je zabranéno v pfistupu k nim. Kde neni tato nitini
prevence dostate¢na nebo mozna, pouziji se konvenéni prostiedky ochrany, kterymi jsou
ochranné kryty, zdbrany, uzaviené kryty, tubusy, zlaby a vika. Je-li to nutné, mtze vyrobce
doporucit zvlastni organizani opatfeni (nemit na sob& nic takového, co by mohlo byt
zachyceno — prstynky, naramky, fetizky, vazanky, volny odév, Saty, dlouhé vlasy, rukavice).

436.

(Vynatek)
[1.3.5 Prevence rizik zptisobenych pohybujicimi se ¢astmi

()

Musi se ucinit vSechna nezbytna opatfeni, aby se zabranilo niahodnému
zablokovani pohybujicich se pracovnich ¢asti. V pripadech, kdy i pres ucinéna opatreni
miZe dojit k zablokovani, zajisti vyrobce specifickd ochranna zarizeni nebo naradi,
priruc¢ku s pokyny a popripadé i oznaceni na strojnim zarizeni tak, aby mohlo byt
bezpeéné odblokovano.]

437.
Druhy odstavec: prevence rizik zptusobenych zablokovanim pohybujicich se ¢asti

Zablokovani pohybujicich se Casti stroje vedouci eventudlné k jejich rozbiti nebo
piehtati, mize byt zdrojem rizika samo o sobé&. Obsluha je ¢asto nutkdna odblokovat stroj
improvizaci v obsluznych ¢innostech, coz je casto zdrojem nehod. I kdyz je stroj odpojen od
dodavky energie, muze nékdy zbytkova energie zplsobit pohyb v okamziku, kdy je stroj
odblokovan (naptiklad odblokovani sekacich 1ist na sekacce travy). U zemédélského strojniho
zafizeni je zejména Casté riziko ucpani. PtiliS§ mnoho krytd na takovém zatfizeni muze zvysit
riziko. To je typicky ptiklad pfenédseni rizika. V praxi je velmi dilezité, aby vyrobce zajistil
postupy odblokovéni prosté rizika. Instrukce jsou nepostradatelné. Casto mize byt uZite¢né
uvedeni instrukci na samotném stroji.

438.
1.3.8 Volba ochrany pred riziky zpiisobenymi pohybujicimi se castmi

Ochranné kryty nebo ochrannd zarizeni pouzZivand k ochrané pred riziky spojenymi
s pohybujicimi se c¢astmi se musi volit podle druhu rizika. Pri volbé musi byt uplatnény tyto

pokyny:
A. Pohybujici se casti prevodii

Ochranné kryty pouzivané k ochrané ohroZenych osob pred riziky zpiisobenymi
pohybujicimi se castmi prevodii (napr. kladky, remeny, ozubend kola, ozubené tyce
s pastorkem, hiidele apod.) musi byt:

— bud’ pevné, vyhovujici pozadavkum 1.4.1 a 1.4.2.1, nebo
— pohyblive, vvhovujici pozadavkim 1.4.1 a 1.4.2.2 casti A.
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Pohyblivé ochranné kryty se pouzivaji tam, kde se predpoklada casty pristup.
B. Pohybujici se casti primo se podilejici na pracovnim procesu

Ochranné kryty nebo ochrannd zarizeni navrzend pro ochranu ohroZenych osob pred
riziky spojenymi pohybujicimi se castmi podilejicimi se na vyrobni operaci (napr. rezné
nastroje, pohybujici se casti lisu a valcii, zpracovavané predméty apod.) musi byt instalovany:

— kdekoli je to mozné, jako pevné kryty vvhovujici pozadavkim 1.4.1 a 1.4.2.1,

— v ostatnich pripadech jako pohyblivé ochranné kryty vyhovujici pozadavkim 1.4.1
a 1.4.2.2 casti B nebo ochranna zarizeni, jako jsou snimace (napr. fotobuiiky, senzorova
cidla), dalkove ovladand ochranna zarizeni (napr. dvourucni ovladani) nebo ochrannda
zarizeni automaticky chranici celé teélo nebo cast téla obsluhy pred proniknutim do
nebezpecného prostoru v souladu s pozadavky 1.4.1 a 1.4.3.

Jestlize vSak urcité pohybujici se casti, které se primo podileji na pracovnim procesu,
nemohou byt behem provozu vzhledem k vkonum, které vyzaduji zasah obsluhy, zcela nebo
castecné nepristupné, musi byt, pokud je to technicky mozné, vybaveny:

— pevnymi ochrannymi kryty vyhovujicimi pozadavkim 1.4.1 a 1.4.2.1, branicimi pristupu k
tem castem, které nejsou pri praci pouzivany,

— nastavitelnymi ochrannymi kryty vyhovujicimi pozadavkim 1.4.1 a 1.4.2.3, omezujicimi
pristup k pohybujicim se ¢dastem vyhradné urcenym pro prdci.

439.
Volba typu ochrany
Typy ochrannych kryti

Ochranny kryt je Cast stroje pouzivana pro zajisténi ochrany prostfednictvim fyzické
piekazky. Ochranny kryt mtze byt obloZeni, viko, dvefe, uzavieny kryt apod.

Ochranny kryt s blokovanim pfip. i s jiSténim je u¢inny pouze v tom piipadé, kdyz je
zavieny (v ochranné poloze).

Ochranny kryt mize mit jistici a blokovaci zafizeni. V piipadé ochranného krytu
s blokovanim je ochrana zajisténa i1 pfi otevieném krytu (citliva zatizeni, dvourucni ovladaci
zafizeni apod.).

Pozadavek 1.3.8 nuti vyrobce volit typ ochranného mechanismu vhodného pro dané
riziko.

Existuji tfi principialni typy ochrannych krytdi — pevné ochranné kryty, pohyblivé
ochranné kryty a nastavitelné ochranné kryty (bez pouziti néstroje).

Neni potieba zdiraznovat, Ze tato volba by neméla zvysit riziko nebo znemoznit praci
(viz pozadavek 1.4.1). Pfi této volbé mechanismu musi byt kazdy aspekt zalezitosti
vyhodnocen. Vyrobce mize shledat, Ze stoji za odvahu rozhodnuti nevybavit urcité pohyblivé
¢asti ochrannymi kryty. Musi provéfit, zda ochranné kryty nevytvaieji dalsi riziko (naptiklad
ucpani stroje, nuceni obsluhy odemknout ochranné kryty pii nebezpecnych podminkach
apod.).

Pozadavek 1.3.8 dava voditko jak vyhovét tomuto pozadavku, musi to vSak byt chapano
vice jako navod nez absolutni zakonny pozadavek. Pozadavek 1.3.8 rozliSuje mezi
pohybujicimi se ¢astmi prevodu (bod A) a pohybujicimi se ¢astmi piimo zapojenymi do
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pracovniho procesu (bod B). Toto rozdéleni je pochopitelné, protoze je obvykle snazsi
znepfiistupnit pohybujici se ¢asti pievodu nez ¢asti ptimo zapojené do pracovniho procesu.
440.
Navod pro volbu
Zasady jsou nasledujici:
Zabranéni rizikiim spojenym s ¢astmi prevodi
— instalace pevnych ochrannych kryt odd¢litelnych pouze pomoci néstroje,

— pro umoznéni Casté¢ho piistupu pouziti pohyblivych ochrannych kryti s blokovanim
(ochranny kryt typu A).

Zabranéni rizikim spojenym s pohybujicimi se pracovnimi ¢astmi

— jestlize je mozné znepfistupnit tyto ¢asti béhem jejich pohybu — pouzije se pevny nebo
pohyblivy ochranny kryt nebo ochranné zatfizeni, napt. na tlak citlivé rohoze, svételné
paprsky, dvouruc¢ni ovladaci zafizeni,

— jestlize neni mozné tyto Casti znepfistupnit béhem jejich pohybu — pouzije se pevny
ochranny kryt zabranujici v pfistupu lidi k pohybujicim se ¢astem v téch mistech, kde
nepracuji a nastavitelny ochranny kryt, ktery Ize nastavit bez pouziti nastrojli, omezujici
pristup lidi k pohybujicim se ¢astem tak, ze je mozny pouze v mistech, v kterych je nutno
mit pfistup k praci.

Ackoli odkazy na vlastnosti ochrannych krytti doporucenych pro pohybujici se Casti
prevodu a pohybujici se pracovni ¢asti jsou rozdilné, je jasné, ze jestlize jsou tyto dveé ¢asti na
daném stroji blizko sebe a mizou byt zakryty jednim spole¢nym ochrannym krytem, musi byt
pouzit ten ochranny kryt, ktery je pozadovan pro pracovni pohybujici se ¢ast. Bude tedy
pouzit ochranny kryt uvedeny v odstavci B ¢lanku 1.4.2.2, 1 kdyz neni uveden v odstavei A
pro ochranu pohybujicich se ¢asti prevodu.

Volba ochranného krytu musi byt provedena vyrobcem podle predpokladaného rizika.
Zvoleny ochranny kryt musi zajistit nejvySsi moznou troven ochrany.

Pevné ochranné kryty

Ptednost je davana pevnym ochrannym krytiim, které musi byt pouzity vzdy, kde je to
mozné, s vyjimkou piipadl, kde by mély byt pro umoznéni pfistupu Casto odstranovany.
ProtoZe pro odstranéni pevnych ochrannych kryti je nutno pouzit nastroje, je tato ¢innost
povazovana za ukol pro kvalifikovanou osobu (s vhodnym ndastrojem). Pro tento tcel je za
nastroj povazovan zamek.

Dobrym fesenim je skladovat kli¢ (na matice), potiebny k odstranéni pevného
ochranného krytu, v takovém zafizeni, které pfi odstranéni klice stroj automaticky zastavi.
441.
1.4 PoZadované vlastnosti ochrannych krytit a ochrannych zaiizeni
1.4.1 Vseobecné pozadavky
Ochranné kryty a ochrannad zarizeni:
— musi mit pevnou konstrukci,

— nesméji zpiisobovat zadné dalsi riziko,
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— nesméji byt navrzeny tak, aby je bylo snadné obejit nebo vyradit z ochranné funkce,
— musi byt umisteny v bezpecné vzddalenosti od nebezpecného prostoru,
— musi co nejméné branit v pohledu na vyrobni proces,

— musi umoznovat zakladni prace provadené pri instalaci a/nebo pri vyméné ndstroju
a rovnéz pri udrzbe, je-li to mozné bez demontaze ochrannych krytii nebo ochranného
zarizeni, pricemz pristup musi byt omezen jen na prostor nutny pro pracovni ¢innost.

442.

(Vynatek)
[1.4 PoZadované vlastnosti ochrannych kryti a ochrannych zaiizeni
1.4.1 VSeobecné pozadavky
Ochranné kryty a ochranna zarizeni:
— musi mit pevnou konstrukci,
— nesméji zpusobovat Zadné dalsi riziko,

— nesméji byt navrZeny tak, aby je bylo snadné obejit nebo vyradit z ochranné
funkce,

— musi byt umistény v bezpecné vzdalenosti od nebezpecného prostoru,

— musi co nejméné branit v pohledu na vyrobni proces,

()]

443.
Pevnost, spolehlivost a ergonomie ochrannych kryti

Ochranné kryty musi byt odolné proti pfedpokladanym naméhanim zplsobenym
naptiklad vymr$ténymi tfiskami a ¢dstmi zevniti stroje a ndrazem a tlakem zvenku.

Musi vyhovovat pozadavku 1.3.4 a jejich bezpecnostni systémy musi byt spolehlivé a
musi byt navrzeny tak, aby bylo obtiZzen¢ ucinit je nefunk¢nimi.

Vzdélenost mezi ochrannym krytem nebo ochrannym zafizenim a nebezpecnym
pohybem musi byt takova, aby doba mezi otevienim ochranného krytu, nebo vypnutim
ochranného zafizeni a zastavenim nebezpecnych pohybii byla krat$i nez doba, kterd by byla
potiebnd pro obsluhu dosahnout na nebezpecny pohyb otvorem vytvofenym otevienim
ochranného krytu nebo zrusenim aktivace ochranného zatizeni.

Ochranné kryty nesm¢ji omezovat viditelnost vyrobniho procesu. V nékterych
pfipadech mlze byt pfiddn i pozadavek, Ze ochranné kryty nemaji omezovat slySitelnost
vyrobniho procesu. Doporuceni ochrannych krytt, které zvysuji obtiznost ukolu nebo praci na
stroji prakticky znemoznuji, je v rozporu s duchem a obsahem smérnice. Ochranny kryt, ktery
musi byt odstranén, aby byla obsluze umoznéna prace, neslouzi zddnému ucelu.

Je-li pro obsluhu nutné pozorovat pohyb, musi byt zajisténo prithledové okno. Zda ma
byt nebo nema byt instalovan prihledny ochranny kryt, bude zaviset na rozstfiku fezné¢ho
oleje. Ochranny kryt zality olejem bude zabranovat obsluze vidét do pracovniho prostoru.
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444.
Normy

V literatufe je znacné mnozstvi odkazi na normy. V norm¢ EN 953 jsou uvedeny
vSeobecné zasady, které maji splilovat ochranné kryty, norma EN 294 uvadi bezpetné
vzdalenosti pro horni koncetiny a norma EN 811 uvadi tyto bezpecné vzdalenosti pro dolni
koncetiny. Norma EN 349 definuje prostor potifebny pro urcité ¢asti lidského téla, aby nebyly
stlaceny a norma EN 999 napoméha pifi vypoctu vzdalenosti mezi ochrannym zatizenim a
pohybujici se pracovni ¢asti, pficemz bere v tvahu rychlost pohybu hornich koncetin a
skutecnou dobu zastaveni stroje.

Opatteni téchto norem, které jsou samoziejmé dobrovolné, musi byt piizpiisobena
jednotlivym potiebam stroje.

445.

(Vynatek)
[1.4 PoZadované vlastnosti ochrannych kryti a ochrannych zaiizeni
1.4.1 VSeobecné pozadavky

Ochranné kryty a ochranna zarizeni

()

— musi umozZiovat ziakladni prace provadéné pri instalaci a/nebo pri vyméné nastroji
a rovnéZz pri udrzbé, je-li to mozné bez demontaZe ochrannych kryti nebo
ochranného zarizeni, pri¢emZ pristup musi byt omezen jen na prostor nutny pro
pracovni ¢innost.]

446.

Tento dal$i odraz pozaduje, aby byla dana pfednost vSem dal$im prostifedkim pro
zajisténi bezpecnosti pfed zvySenim poctu ochrannych krytt. Také vyjadiuje to, Ze ve vSech
ptipadech, kde je pro ¢iSténi, odstranéni prekazek a odstranéni ucpani predvidana nutnost
Castych zasahii, ma byt dédna piednost pohyblivym nesnimatelnym ochrannym krytim pted
pevnymi ochrannymi kryty, které by musely byt sejmuty.

Kde je pii méné¢ Castych Cinnostech pouzit pevny ochranny kryt, maji byt pro umoznéni
opétného piipevnéni pouzity neztratné pripeviiovaci elementy (viz smérnice 89/655/EHS).
447.
1.4.2  Zvilastni pozadavky na ochranné kryty
1.4.2.1 Pevné ochranné kryty
Pevné ochranné kryty musi bezpecné drzet na svém miste.
Musi byt upevneény takovym zpiisobem, aby k jejich uvolnéni bylo nutno pouzit naradi.

Pokud je to mozné, ochranné kryty nesméji bez upeviiovacich prostredkii ziistat na svém
miste.
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448.
Vlastnosti pevnych ochrannych kryti

Hlavnim rysem pevnych ochrannych kryta je, ze jsou na misté bezpecné upevnény.
Mohou byt pfivafeny, pfilepeny nebo pifipevnény pfipeviiovacimi prostiedky (Srouby, nyty
apod.). Mohou byt sejmuty pouze pomoci nastroje. Nejsou-li spravné opétovné piipevnény,
meély by spadnout. Nemohou vSak spadnout, jsou-li ve vodorovné poloze. At se jedna o
jakykoli ptipad, smysl je takovy, ze by si obsluha m¢la byt védoma toho, ze pevny ochranny
kryt neni na svém miste.

Tento pozadavek naptiklad zakazuje, aby pevny ochranny kryt byl zavésen na své horni
hrané, protoze neni mozné ovéfit pouhym pohledem, zda obsluha opét spravné ochranny kryt
piipevnila.

Vseobecné se nema pouzivat zavéSenych ochrannych kryt. Mohou vsak byt pouzity na
mistech, kde obsluha musi pracovat v nevhodné poloze a bud’ riskuje upadnuti ochranné¢ho
krytu, nebo ma obtize pfi jeho opétovném piipevnéni.

1.4.2.2  Pohyblivé ochranné kryty
A. Pohyblivé ochranné kryty typu A musi:
— pokud je to mozné, ziistat upevneny na stroji i v otevicené poloze,

— byt spojeny s blokovacim zarizenim, které zabranuje spusteni pohybujicich se casti, pokud
Jjsou tyto casti pristupné, a které v pripadé otevieni ochranného krytu vyda povel
k zastaveni.

B. Pohyblivé ochranné kryty typu B musi byt navrZeny a zaclenény do oviddaciho
systemu tak, aby:

— pohybujici se casti nemohly byt spustény, pokud jsou v dosahu obsluhy,

— se ohrozZené osoby nemohly dotknout pohybujicich se casti, jestlize uz byly spustény,

— mohly byt serizeny pouze zamérnym ukonem, napr. pouzitim naradi, klice apod.,

— chybéjici soucdast nebo porucha jedné z jejich soucasti zabranily spusténi nebo zastavily
pohybujici se casti,

— ochrana pred rizikem vymrsténi predmeétu byla zabezpecena vhodnou zdabranou.

450.

(Vynatek)
[1.4.2.2 Pohyblivé ochranné kryty
A. Pohyblivé ochranné kryty typu A musi:
— pokud je to moZné, ztistat upevnény na stroji i v oteviené poloze,

— byt spojeny s blokovacim zaFizenim, které zabranuje spusténi pohybujicich se ¢asti,
pokud jsou tyto casti pristupné, a které v pripadé otevireni ochranného krytu vyda
povel k zastaveni.

()]
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451.
Vlastnosti pohyblivych ochrannych krytii

Pohyblivé ochranné kryty jsou obvykle mechanicky piipojeny k radmu stroje nebo
k pevné Casti tésné v blizkosti stroje. Ochranné kryty mohou byt pfipojeny pomoci zavést
(pantll) nebo mohou byt ulozeny posuvné, jejich otevieni je mozné bez nastroju.

Smeérnice rozlisuje dva typy pohyblivych ochrannych krytt - typ A a typ B. Ochranny
kryt typu A je s blokovanim a ochranny kryt typu B je s blokovanim a s jisténim ochranné¢ho
krytu.

452.
Ochranné kryty s blokovanim

Stroj s ochrannymi kryty typu A nemuze byt spustén diive, nez jsou ochranné kryty
uzavieny. Jsou-li otevieny, stroj se zastavi. Otevieni ochranného krytu vyda povel
k zastaveni, jeho uzavieni vSak obvykle neda povel ke spusténi.

453.
(Vynatek)
[1.4.2.2 Pohyblivé ochranné kryty
()

B. Pohyblivé ochranné kryty typu B musi byt navrZzeny a zaclenény do ovladaciho
systému tak, aby:

— pohybujici se ¢asti nemohly byt spustény, pokud jsou v dosahu obsluhy,

— se ohroZené osoby nemohly dotknout pohybujicich se d¢asti, jestlize uz byly
spustény,

— mohly byt sefizeny pouze zamérnym ukonem, nap¥. pouzitim naradi, kli¢e apod.,

— chybéjici soucast nebo porucha jedné z jejich soucasti zabranily spusSténi nebo
zastavily pohybujici se ¢asti,

— ochrana pied rizikem vymrsténi pfedmétu byla zabezpecena vhodnou zabranou.]

454.
Ochranné kryty s blokovanim a s jisténim ochranného krytu

Ochranné kryty typu B nemohou byt otevieny, je-li stroj v ¢innosti. Ochranny kryt
zustava zavieny do té doby, dokud riziko zranéni v disledku nebezpecnych funkci nebylo
odstranéno. Pohyblivé ochranné kryty mohou byt zajistény Sroubem, odjisténi je fizeno bud’
Casovacim zafizenim, nebo zatfizenim, které kontroluje, zda se pohybujici Casti zastavily.

4585.

Blokovaci zavizeni

Blokovaci zatizeni se mohou liSit svou naroCnosti (slozitosti) v zdvislosti na typu
nebezpeci. Ochranné kryty typu A mohou byt vyrobeny z vnitiné bezpecnych soucasti, nebo
pfi Castém pfistupu, mlze byt pouzita zasada zalohovani pomoci zdvojeni soucasti a
sebekontroly. Volba zatizeni musi byt imérna nebezpeci a cené stroje.
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456.

1.4.2.3 Nastavitelné ochranné kryty omezujici pristup

Nastavitelné ochranné Kkryty omezujici pristup do oblasti pohybujicich se ¢asti,
které jsou zcela nezbytné pro praci, musi:

— byt podle druhu vykonavané prace nastavitelné ru¢né nebo automaticky,
— byt snadno nastavitelné bez pouZiti naradi,

— co nejvice sniZovat riziko vymrsténi predmétu.

457.
PouZiti nastavitelnych ochrannych kryti
Pozadavek 1.4.2.3 se tyka nastavitelnych ochrannych krytu.

Tyto ochranné kryty mohou byt nastaveny obsluhou nebo automaticky, a to jako celek,
nebo jen ¢ast z nich. Poloha, do které byly nastaveny, se pfi Cinnosti stroje neméni.
Nastavitelné ochranné kryty se mohou pohybovat spolu s opracovavanou casti.

Nastavitelné ochranné kryty se pouzivaji tam, kde pfistup do nebezpe¢nych oblasti,
ktery tvofi Cast vyrobniho procesu, nemuze byt kompletné vyloucen, naptiklad u vrtaci
korunky nebo pilového kotouce. Tento ochranny kryt musi byt snadno a rychle nastavitelny,
aby nebyla obsluha nucena nastavit ochranny kryt tak, aby byl co nejvice otevien, protoze
nastavovani krytu pro kazdy ptipad se obsluze zda pfili§ komplikované. Ochranny kryt nesmi
byt snadno odstranitelny.

458.

1.4.3 Zvlastni pozadavky na ochranna zarizeni

Ochranna zarizeni musi byt navrzena a zaclenéna do ovidadaciho systému tak, aby:
— pohybujici se c¢asti nemohly byt spusteny, pokud jsou v dosahu obsluhy,
— ohrozené osoby se nemohly dotknout pohybujicich se casti, jestlize uz byly spustény,
— mohla byt serizena pouze zamernym ukonem, napr. pouzitim naradi, klice apod.,

— chybéjici soucast nebo porucha jedné z jejich soucasti zabranily spusténi nebo zastavily
pohybujici se casti.

459.

Nefyzické zabrany a detekcni zaiizeni

Ochranna zatizeni plni stejnou funkci jako ochranné kryty typu 1.4.2.2 B. Pozadavky
jsou proto stejné s vyjimkou pozadavku tykajiciho se rizika vymrSténi, protoze ochranna
zafizeni netvoii fyzické piekazky a mohou byt proto pouzity pouze tam, kde neni riziko
vymrsténi. Riizné zatizeni, ktera jsou k dispozici, jsou piedmétem evropskych norem (EN 574
pro dvouru¢ni ovladaci zatizeni, EN 50100 pro elektrické detek¢éni zatizeni apod.). Pro
kontrolu pfistupu do automatizovanych oblasti nebo pro ochranné mechanismy strojii, napf.
lisy, mohou byt pouzity urcité¢ optoelektrické ochranné systémy. Detekéni funkce je
vykonavana optoelektrickym vysilaem a pfijimaci, které detekuji preruSeni optického
vyzafovani neprusvitnym predmétem. Nekteré svételné zaclony funguji pomoci osvétleni
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celého prostoru nebo pomoci otacejiciho se zrcadla. Dalsi ochranné mechanismy funguji na
zaklade¢ jejich citlivosti na tlak (rohoZze, podlahy, citlivé hrany, tyce).

1.5 Ochrana pred dalsimi nebezpecimi
1.5.1 Privod elektrické energie

Strojni zarizeni napdjené elektrickou energii musi byt navrzeno, vyrobeno a vybaveno
tak, aby byla vyloucena nebo mohla byt vyloucena veskerd nebezpeci zpuisobena elektrinou.

Zvlastni pravidla platna pro elektricka zarizeni navrzend pro pouZiti v urcitém rozsahu
napeti musi platit i pro strojni zarizeni, ktera jsou urcena pro tento rozsah napéti.

461.
Prevence vSech elektrickych nebezpeci

Vseobecné pravidlo vyjadiené zakladnim pozadavkem na bezpecnost podle 1.5.1 je, ze
strojni zafizeni, pracujici pomoci elektrické energie, musi byt konstruovano tak, aby bylo
zabranéno vSem nebezpeCim elektrického ptivodu. Nejcastéjsim elektrickym nebezpecim je
riziko zasazeni elektrickym proudem. Elektricky proud mize mit nenapravitelny vliv na nervy
a svaly a stejn¢ tak miize zptsobit 1 ohfati. Pozary elektrického piivodu mohou mit také za
nasledek nadproud, elektricky oblouk nebo statickou elektfinu. Stroje musi byt vybaveny tak,
aby bylo zabranéno pifimému dotyku zivého vodice nebo zivé vodivé soucasti osobou.
Vyrobce musi také zabranit nebezpeim nepiimého dotyku, t.j. dotyku vodivé ¢asti, ktera se
vlivem nehody (poruchy) stala Zivou.

Neéktera preventivni opatieni, krom& mnoha jinych, pouzivanych vyrobcei, jsou
nasledujici:

462.
Ochrana pred primym a nepiimym dotykem

Prekazky, umisténé mezi obsluhu a zivymi soucastmi, maji byt proto, aby zajistily
vhodny stupeii ochrany, obklopujici (uzavirajici). Mezinarodni norma (IEC 529) definuje
stupné ochrany zajiStované kryty. Stupné ochrany se li$i podle rizika a povahy prostiedi.
Samotné vodice maji byt izolovany. Schémata zapojeni maji byt takova, aby bylo zabranéno
riziku nepfimého dotyku. Ovladdace strojniho zafizeni a =zafizeni pro znovunastaveni
ochrannych relé, které maji byt ovladany obsluhou, musi byt ovladatelnd bez rizika dotyku
zivych soucasti. Zafizeni pro znovunastaveni maji byt vné krytu, uvnitt kterého jsou zivé
specializovany na udrzbu. Vyrobce by se mél co nejvice snazit chapat postupy servisu pfi
poruchach s ohledem na elektrickou bezpecnost.

463.
Jisténi proti nadproudu

Stroje maji byt jiStény proti nadproudu, to je proti proudu vyS§imu, nez je jmenovity
proud. To znamena jakykoli ptfetéZujici proud v normdlnich elektrickych obvodech stejné jako
zkratovy proud se zanedbatelnou impedanci mezi body s riznym napétim. Jisténi proti
nadproudu se docili pojistkami nebo jisti¢i. Pozadavek 1.2.6 ve skutecnosti urcuje, ze zvyseni
dodavky energie nema vytvofit nebezpecné situace.
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464.
Kdo je zodpovédny za zajisténi jisticiho zaiizeni proti nadproudu?
Zajisténi jisticich zafizeni uvnitt strojniho zafizeni je odpoveédnosti vyrobce. zajisténi
hlavnich (celkovych) jisticich zafizeni, at’ jiz u pfipojeni elektrick¢ho zafizeni stroje nebo
v elektrické instalaci v objektech uZivatele, je povinnosti uzivatele.

To miiZze byt upfesnéno smlouvou mezi dodavatelem nebo subjektem, ktery provadi
instalaci elektrického zatizeni stroje a uzivatelem.

Stroj miiZe byt opatien oznacenim CE, aniz by byl vybaven hlavnim jisticim zafizenim,
pokud to bylo dohodnuto mezi zakaznikem a dodavatelem. Piiloha B harmonizované normy
EN 60204-1 uvadi, ze dialog mezi zdkaznikem a dodavatelem, pokud se tyka elektrického
zafizeni, je nékdy nutny. Pro urCeni vlastnosti hlavniho jisticitho zafizeni, které ma byt
pfipojeno v misté pouziti, musi byt uvedeny elektrické vlastnosti stroje.

V této souvislosti by mélo byt pfipomenuto, Ze povinnost opatfit stroj zafizenim pro
odpojeni od elektrickych zdrojd, jak je uvedeno v zdkladnim pozadavku 1.6.3, musi byt
zachycena ve schématu zapojeni stroje a pripojeni stroje.

465.
Zemnéni

Rizné C¢asti stroje jsou vzdjemné propojeny a piipojeny na hlavni zemnici svorku.
Zemnéni je obvykle zajiSténo ochrannym vodicem zaclenénym do piipojovaciho kabelu.
V ptipad¢ velké energie mize byt zemnici vodi¢ v tésné blizkosti elektrického kabelu, aniz je
do n¢j zaclenén. Tato preventivni opatieni se pouziji v piipadé, ze vodi¢ nemuze byt nahrazen
vlastni strukturou stroje. Nepouziji se tam, kde je elektrické zatizeni se zdvojenou nebo
zesilenou izolaci.

466.
Shoda se spravnym postupem zapojovani

Pravidla, kterymi se fidi zapojovani elektrickych instalaci, jsou stanovena ve
vnitrostatnich ptfedpisech. V normach jsou Casto pouzity zasady spravného postupu elektrické
montéaze, které v§ak mohou byt v riznych zemich rtizné.

Pro tfifazovy proud nemuze byt v nékterych zemich pro zemnici vodi¢ a stiedni vodic
pouzit stejny vodi¢, zatimco v jinych zemich ano. Tato rozdilnost znamenda, ze hlavni
vypinaCe musi byt pfizplisobeny pravidlim zemé uzivatele. Dilezitym pravidlem, které je
nutno mit na zfeteli je, Ze se nikdy nesmi prerusit vodi¢ pouzity pro zemnéni (kromé piipadu,
kdy se to provétuje).

467.
Ochrana vnitinich obvodu

Vnitini obvody strojniho zafizeni napdjené odd€lovacimi transformatory potiebuji
vlastni ochranu pfed nepfimym dotykem, pokud nejsou napdjeny velmi nizkym napétim. Toto
preventivni opatfeni se tyka wvnitfnich obvodi, obvykle jednofazovych, napajenych ze
sekundarniho vinuti transformatoru. Pokud nejsou napdjeny velmi nizkym napétim, mohou
byt tyto obvody bud’ kompletné izolovany od ramu stroje, nebo pfipojeny v daném bodé
k ochrannému obvodu stroje.
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468.
Uloha norem

Dobrym zplisobem, jak tomuto pozadavku vyhovét, je pouzit doporuceni normy EN
60204-1. Existuje také norma EN 60 335, kterd se tyka pouze elektrickych spotiebict pro
domaécnost. Aby byla eliminovana dvojsmyslnost, zacal CENELEC pracovat na pfepracovani
obou norem. Norma IEC 529 definuje stupné ochrany krytem (IP).

Existuje také fada norem pro elektrické soucasti a souvisejici znacky shody. Je v zajmu
konstruktéra, aby pouzil soucésti vyhovujici témto specifikacim vSude tam, kde je to mozné.

469.
Odkazy na pravidla vitahujici se na elektrické zaiizeni

Posledni odstavec pozadavku uvadi, Ze se musi pouzit specifické predpisy tykajici se
elektrického zafizeni, Ve striktnim pravnim smyslu maze byt pozadovano, aby se smérnice
pro nizké napéti pouzila soucasné se smernici pro strojni zafizeni. Komentaf k ¢l. 1 odst. 5
vSak stavi tento pozadavek do ponckud jiného svétla. Prakticky vzato, smérnice pro nizké
napéti (73/23/EHS™) je zakladni smérmici pro domaci elektrické spotebice. Strojni zafizeni
pro profesionalni pouZiti ma stale jako zakladni smérnici pro strojni zatizeni. Elektrickéd ¢ast
strojniho  zafizeni pro profesionalni pouziti ma byt =zalozena na normalizaci
v elektrotechnickém sektoru. To znamend, Ze evropské normy, v€etné norem souvisejicich se
smérnici nizkého napéti, nejsou zavazné. Je nutno dbat na to, aby se jednoduse
netransformovaly technické normy, které jsou dilezité pro domaci spotiebice, ne vsSak
bezpodminecné pro priimyslové zafizeni.

470.
1.5.2 Staticka elektrina

Strojni zarizeni musi byt navrZeno a vyrobeno tak, aby se predeslo nebo omezilo
nahromadeni moznych nebezpecnych elektrostatickych ndboju, a/nebo musi byt vybaveno
vybijecim systéemem.

471.
Pivod elektrostatického naboje

Statickd elektfina vznikd akumulaci elektfiny generované pohybem elektrizovanych
ionizacnich latek. To muze pramenit zejména z prutoku plynt nebo kapalin, z pfemistovani
zrnek, coz mize byt prach nebo malé Castice, z nepfetrzitého tfeni mezi C¢astmi.
Elektrostaticky vyboj muze zplsobit pozar nebo vybuch. Muze také zplsobit nehodu,
zejména upadnuti osob nasledkem vlivu piekvapeni. Jako piiklad je mozné uvést, Ze
nebezpeci statické elektifiny mtize byt zplisobeno tifenim mezi latkami na sténdch barvicich
stroji; rozkladem plynt u spreji s barvami; manipulaci s tekutymi palivy (benzinem);
moucnym nebo cukernym prachem; lehkym kovem (hlinik). Elektrostaticky naboj mohou
také vyvolat femeny strojii, povlakované nebo navoskované latky, gumové pasky, pasy
brusného papiru nebo pasy papiru u tiskaiskych strojt.

7 Smérnice 73/23/EHS ze dne 19. unora 1973 (UF. vést. ¢. L 77, 26. 3. 1973, s. 29) ve znéni smérnice
93/68/EHS (UF. vest. ¢. L 220, 31. 8. 1993, 5. 1).
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472.
Preventivni opatieni

Zakladnim preventivnim opatienim je podporovat vybijeni statickych nabojt tak, aby se
neakumulovaly. Je pouzivano nckolik metod — vytvofeni vodivé atmosféry; ucinéni
isolyjicich kapalin vodivymi; vhodnym vodi€em zajistit svod elektrostatickych naboji do
zeme.

Atmosféra miize byt ucinéna vodivou bud zvlhéenim, nebo ionizaci. Zvlhceni
atmosféry mize vSak zpusobit jiné problémy — kondenzaci omezujici viditelnost, nepfijemné
prostiedi pro obsluhu. Ionizace miize byt provedena radioaktivnimi latkami nebo plamenem,
pokud nevzniknou zadna rizika pro obsluhu.

Metoda, kterd ucini kapaliny, které jsou obvykle isolujici, vodivymi, je uzivana pfti
manipulaci s kapalinami.

Svod elektrostatickych naboji ze stroje je obvykle docilen pfimym zemnénim nebo
pomoci spojeni s vhodnym elektrickym odporem. Hlavni véci je, aby byla zajiSténa kontinuita
zemniho obvodu. Mlze byt pouzita napiiklad polovodivd guma s vysokym odporem, takze
svod naboji nezplsobi ohtati. Vznika-li elektrostaticky naboj u femenovych pievodi, nebo
pii posouvani vice nebo méné izolacnich pasti, jsou femenice a hiidele uzemnény. Mohou byt
také pouzity kovové sbérace spojené se zemi, které se dotykaji fementt v mistech, kde
opoustéji femenice a je-li to mozné na obou stranach femenu. Maze byt také pouZzit uzemnény
systém kovovych drati, ktery je v tdsné blizkosti obou pasti femenu. Remeny mohou byt
povlakovany latkami, které omezuji vytvareni elektrostatického ndboje. Pryskyfice, ktera je
nekdy pouzivana pro udrzeni femene v poloze, podporuje vznik elektrostatickych néboja
a znemoziuje jejich sbirdni. Olej v loziscich mize ohrozit kontinuitu zemnicich obvodd.

Specialni pozornost musi byt vénovana praci se zafizenim pro nanaseni barev. Kovové
¢asti krytl téchto zafizeni, vyfukové komory a jakékoli kovové ¢asti, které maji byt barveny,
maji byt uzemnény.

Transportovani jemnych praski vytvaii né€kdy nutnost instalovat detektory, které

monitoruji akumulaci elektrostatickych nabojt. Pasy nasypek a dopravnikti musi byt spravné
zemnény a musi byt zajisténa elektrickd spojitost pasi.

473.
1.5.3 Privod jiné nez elektrické energie

Je-li strojni zarizeni pohaneno jinou energii nez elektrickou (napv. hydraulickou,
pneumatickou nebo tepelnou apod.), musi byt navrzeno, vyrobeno a vybaveno tak, aby byla
vyloucena veskerda mozna nebezpeci spojend s temito druhy energii.

474.
Riizné druhy energie

Pouziti jinych druhti energie nez energie elektrické, vyzaduje stejné peclivou analyzu
rizika, jako u elektrické energie. Jiné formy energie mohou byt chemickd energie, tepelna
energie, fyzickd sila pro zvednuti zatizeni, v&trnd nebo pfilivova (odlivovd) energie,
geotermalni energie, slunecni energie, plyn apod.
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Hydraulicka a pneumaticka energie

Jsou vSeobecné pouzivany stroje a jejich soucasti, kterym je energie dodavéana
stlacenym fluidem (hydraulické a pneumatické pohonné systémy). Vyrobci pouzivaji fadu
konstrukénich feSeni, aby zabranili nebezpecim vznikajicim pii pouziti tohoto druhu energie.
Nicméné udrzba na strojich vede casto k situacim, z hlediska bezpecnosti kritickym,
zpusobenym stlacenymi fluidy, které tuto energii piendseji. Vyrobci maji v navodu
k pouzivani uvést instrukce, jak s timto typem systému zachéazet. Nékdy jsou v tomto ohledu
nepostradatelné presné metody, které se obvykle tykaji odpojeni energie (viz pozadavek
1.6.3), znehybnéni stroje, uvolnéni zbytkové energie a potvrzeni vysledku.

475.
1.5.4 Chybna instalace

Chybam, které by mohly vzniknout pri instalaci nebo prestavbé urcitych casti a mohly
by byt zdrojem rizika, je treba zabranit konstrukcnim provedenim téchto casti nebo, neni-li to
mozné, informacemi uvedenymi na téchto castech a/nebo na jejich krytech. Je-li pro
zabraneni rizika nutno znat smysl pohybu pohybujicich se casti, musi byt na téchto castech
a/nebo na jejich krytech uvedena stejna informace. Veskeré dalsi nezbytné informace musi byt
uvedeny v navodu k pouzivani.

Jestlize miize byt zdrojem rizika chybné spojeni, je treba zabranit nespravnému
pripojeni privodii tekutin vcetné elektrickych vodicii, a to jejich konstrukcnim provedenim
nebo, neni-li to mozné, informacemi uvedenymi na potrubi, kabelech apod. a/nebo na
konektorech.

476.

Konstrukce ¢casti 7 hlediska instalace (p¥ipojeni)

Casti maji byt konstruovany tak, aby nebyly mozné chyby instalace, které by mohly byt
nebezpecné, napiiklad nenavrhovat symetrické ¢asti. Musi byt zabranéno chybnym pfipojeni
hydraulickych a pneumatickych instalaci s riiznou urovni tlakli, naptiklad pouzitim riznych
primért pod kazdy tlak. Podobné musi byt zabranéno chybam pfipojeni i v ptipadé pouZiti
ruznych plynua (kyslik, argon, dusik, acetylen apod.).

4717.
1.5.5 Extrémni teploty

Musi se ucinit takova opatreni, ktera vylouci jakékoli riziko zranéni zpiisobeného
dotykem nebo blizkosti casti strojniho zarizeni nebo materialit o vysoké nebo velmi nizké
teplote.

Musi se posoudit riziko zpiisobené vymrstovanim horkého nebo velmi studeného
materidalu. Existuje-li takove riziko, je treba ucinit nezbytna opatreni, aby se mu zabranilo, a
pokud to neni technicky mozné, aby vymrstovani nebylo nebezpecné.

478.

Meznimi teplotami horkych povrchii se zabyva norma EN 563. Pokud se tyk4a meznich
teplot studenych povrchtl, zpracovéava se v soucasné dobé samostatna norma.
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479.
1.5.6 Pozar

Strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby se zabranilo nebezpeci vzniku
pozaru nebo prehrati zpiisobenym samotnym strojnim zarizenim nebo plyny, kapalinami,
prachem, parami nebo jinymi latkami vznikajicimi nebo pouzZivanymi ve strojnim zarizeni.

480.

Omezeni zdrojit poZdru

Nebezpecim pozaru je obvykle zabranéno dodrzovanim zéasad spravného postupu a
platnych ptedpist tykajicich se elektrické bezpecnosti. Nekteré stroje maji zafizeni, ktera
umoziuji udrzet prosttedi mimo zapalné mezni hodnoty. Vnitini teplota mize byt fizena
zejména vhanénim cerstvého vzduchu. Jiné stroje pouzivaji techniku, kterd neutralizuje
nebezpeci pozaru spojend s uvoliiovanim latek.

Jako pfiklad preventivnich opatfeni navrhuje norma EN 474-1 pro stroje pro zemni
prace ohni odolné hodnoty pro povlaky kabin pro fidi¢e a pro vnitini obloZeni. Na nékterych
strojich musi byt prostor pro hasici pfistroje a nebo i zabudovany hasici systém.

481.
1.5.7 Vybuch

Strojni zarizeni musi byt navrieno a vyrobeno tak, aby se zabranilo jakémukoli
nebezpeci vybuchu zpusobenému samotnym strojnim zarizenim nebo plyny, kapalinami,
prachem, parami nebo jinymi latkami vznikajicimi nebo pouzZivanymi ve strojnim zarizeni.

Za timto ucelem musi vyrobce ucinit nezbytnd opatreni, aby:
— se zamezilo nebezpecné koncentraci latek,
— se zabranilo vzniceni potencialné vybusné atmosfeéry,

— se omezily na nejmensi miru ucinky kazdého vybuchu tak, aby v pripade jeho vzniku
neohrozZoval okoli.

Stejna opatieni je treba provést, jestlize vyrobce predpoklada pouzivani strojniho
zarizeni v potencialné vybusném prostredi.

Jestlize se predpoklada nebezpeci vybuchu, musi elektricka instalace tvorici cast
strojniho zarizeni vyhovovat ustanovenim platnych zvilastnich smérnic.
482.
Preventivni opatieni proti riziku vybuchu

Pozadavek 1.5.7 smérnice pro strojni zafizeni se zabyva rizikem vybuchu zplisobenym
strojnim zatizenim ze dvou hledisek.

Vybuch strojniho zarizeni v normdlnim prostiedi

Prvni odstavec se zabyva rizikem vybuchu samotného stroje nezpiisobené¢ho umisténim
v prosttedi s nebezpecim vybuchu (skute¢nost, zda stroj je nebo neni v prostfedi s nebezpecim
vybuchu neni pfi¢inou vybuchu). Riziko vybuchu je vnitini riziko vznikajici bud’ od strojem
zpracovavanych nebo produkovanych latek, nebo od pracovnich parametrit samotného stroje.
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Soucdsti umisténé ve vybuSném prostiedi uvniti stroje

Stroj, ktery je uvazovan pro praci v prostifedi bez nebezpec¢i vybuchu mize obsahovat
vybusné prostiedi vjedné nebo v nékolika svych soucastech. To je piipad natérovych
(stfikacich) kabin, zcela uzavienych stroju, natérovych systému a vétracich systému. Vnitini
soucasti pracujici v prostiedi s nebezpecCim vybuchu musi vyhovovat pozadavkim na
odolnost proti vzniceni podle smérnice 94/9/ES*. Cely stroj neni pfedmétem smérnice
94/9/ES, protoze neni v prosttedi s nebezpecim vybuchu.

483.
PouZiti strojniho zavizeni v prostiedi s nebezpecim vybuchu

Druhy odstavec pozadavku 1.5.7 se zabyva rizikem vybuchu zplGsobenym pouzitim
strojniho zafizeni v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu. Podniceni vybuchu muize byt zptisobeno
nejen vybuchem v samotném stroji, ale i elektrickymi a neelektrickymi zdroji. Zdroje
vzniceni mohou byt jiskry, oblouky, vysoka teplota povrchu, uvolnéni akustické energie,
optické vyzarovani nebo elektromagnetické viny.

Preventivni opatieni budou samoziejm¢ mnohem piisnéjSi u strojniho zafizeni,
u kterého vyrobce predpoklada pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu. Prevence znamena
omezeni elektrostatického vyboje, zabranéni nebo omezeni vytvoreni vybusného prostredi
produkty pouzivanymi ve stroji, volba materiali podle jejich chovani vzhledem k takovym
rizikim, zabranéni bludnym proudim a unikim v krytech, kde je to mozné zajiSténi
uzavienych krytl pro obsluhu, omezeni vad tésnéni a omezeni prostorii, kde se miize usazovat
prach apod.

484.
Smeérnice ATEX

Radou byla na zaklad¢ ¢lanku 100a Smlouvy pfijata smérnice ,.nového pristupu
94/9/ES o sblizovani pravnich predpist tykajicich se zafizeni a ochrannych systému ur¢enych
k pouziti v prostfedi s moznym nebezpe¢im vybuchu a klasifikace zafizeni pouzivanych
v takovém prostiedi. Tato smérnice je vSeobecné znama jako smérnice ATEX. Je vytvotfena
pro zajisténi volného pohybu vyrobki a je uréena vyrobciim. Clenské stity EHP nemohou
zptisnit pozadavky opatfeni této smérnice vnitrostatnimi predpisy, které se zabyvaji hledisky
bezpecnosti, které jsou predmétem smérnice.

Tato smérnice vychdzi z nékolika smémic ,starého pristupu® ptizptisobenych
pfedevsim prevenci rizik vybuchu zptisobenych elektfinou.

485.
Smérnice ATEX

Na zéklad¢ ¢lanku 118a Smlouvy je pfipravovédna jind smérnice se zdmérem stanovit
minimalni pozadavky v této oblasti, které by meély byt splnény uzivateli. Tato budouci
smérnice bude definovat prostory s nebezpec¢im vybuchu. Bude proto v z4jmu vyrobct, aby
diive, nez ve svych ndvodech stanovi zamysSlené pouziti svych vyrobkl, vzali v uvahu
evropskou definici prostorti s nebezpecim vybuchu.

80 Smeérnice 94/9/ES ze dne 3. biezna 1994 (UF. vést. ¢. L 100, 19. 4. 1994, s. 1).
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Smérnice tykajici se rizika vybuchu pfi praci je socialni smérnice. Clenské staity mohou
pfijmout piisnéjsi vnitrostatni predpisy, protoze smérnice zalozena na ¢lanku 118a Smlouvy
stanovi pouze minimalni pozadavky.

486.

Detailni pravidla pro aplikaci smérnice pro strojni zaiizeni a smérnice ATEX
Musi se rozlisit nékolik situaci:

Strojni zarizeni urcéené vyrobcem k poufiti v prostiedi bez nebezpeci vybuchu —
vyhradni aplikace smérnice pro strojni zarizeni.

Smérnice 94/9/ES se nevztahuje na prevenci rizika vybuchu u strojniho zafizeni,
zamysleného vyrobcem pro pouziti v ,,normdlnim* prostiedi, to je v prostiedi nevytvareném
samotnym strojem a neobsahujicim hotlavé latky (plyny, paru, prach a rozpraSenou tekutinu),
kde se hoteni (po zapaleni) miZe rozsitit do okolniho vzduchu.

487.

Strojni zaiizeni urcené vyrobcem k pouliti v prostiedi s nebezpecim vybuchu -
spolecné pouZiti obou smérnic s vyjimkami

Smérnice pro strojni zafizeni se vztahuje na vSechna strojni zafizeni, at’ jsou nebo
nejsou urcena pro pouziti v prostfedi s nebezpecim vybuchu. Smérnice ATEX se tyka pouze
zafizeni a ochrannych systémii urcenych k pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu.
Vztahuje se také na bezpecCnostni zafizeni a ovladaCe, které nepracuji v prostiedi
s nebezpe¢im vybuchu, ale pfispivaji k bezpecné Cinnosti zafizeni a ochrannych systémi
pracujicich v prostiedi s nebezpec¢im vybuchu.

488.
Spolecné pouZiti obou smérnic

Strojni zafizeni urené k pouziti v prostiedi s nebezpeCim vybuchu musi proto
vyhovovat zakladnim pozadavkim smérnice pro strojni zafizeni a specifickym pozadavkim
smérnice 94/9/ES. To je ptimy disledek €l. 1 odst. 4 smérnice pro strojni zafizeni. Vyrobci
strojniho zafizeni uren¢ho k pouziti v prostfedi s nebezpecim vybuchu musi proto zaradit
svoje strojni zafizeni do jedné ze skupin pfistrojii uvedenych ve smérnici 94/9/ES.

489.

Vyhradni pouZiti smérnice pro strojni zaiizeni pro urcitd strojni zaiizeni, ktera mohou
byt pouZita v prostiedi s nebezpecim vybuchu

Druhy odstavec pozadavku 1.5.7 uvadi, Zze vyrobce musi, je-li stroj uren k pouZiti
v prosttedi s nebezpeCim vybuchu, ucinit nezbytnd opatfeni. V tomto bodé¢, jak bylo
konstatovéano, vystiida smérnice 94/9/ES smérnici pro strojni zafizeni a specifikuje zékladni
myslenky zékladnich pozadavki a trznich postupt specifickych pro riziko. Nékteré stroje
urcené¢ k dalSimu (druhotfadému) pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu jsou vSak ze
smérnice 94/9/ES vyjmuty a jsou tedy misto ni predmétem smérnice pro strojni zafizeni,
protoze ta je sama nevylucuje. Jsou to stroje, u kterych je nebezpeci vybuchu zplsobeno
vyhradné ptitomnosti vybusnych materialti nebo nestalych chemickych materiala.
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490.

Zaiizeni a ochranné systémy, které jsou urceny k tomu, aby piispély k bezpecné
cinnosti zavizeni v prostiredi s nebezpecim vybuchu

Tyto systémy jsou navrzeny pro okamzité zastaveni jakéhokoli vybuchu, ktery se
objevi, nebo alespon pro minimalizaci jeho G¢inkl. Je nepravdépodobné, aby systémy tohoto
druhu mohly byt srovnatelné se strojnim zafizenim ve smyslu smérnice pro strojni zafizeni.
At tyto systémy pracuji v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu nebo nepracuji, jsou predmétem
smérnice 94/9/ES.

491.
1.5.8 Hluk

Strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby rizika zpusobenda emisi hluku
SiFictho se vzduchem byla snizena na nejnizsi hladinu hluku, pricemz je treba brat v uvahu
technicky rozvoj a dostupnost prostredkii ke snizovani hluku, zvlasté u zdroje.

492.
Shoda se zasadami spravného postupu pro omezeni hluku

Ve smérnici se pozaduje, aby konstruktér pouzil dostupné prostiedky pro konstrukcni
omezeni hluku (napfiklad volbou nekovovych materiald, montdzi soucdsti o tvaru, tlouSt’ce
arozméru vypocitanych tak, aby nedoSlo k resonanci, vloZenim spoji tlumicich vibrace,
zabranénim spadnuti casti z velkych vySek a regulaci pritoku vystupujiciho stlaceného
vzduchu apod.). Je G¢inné&j$i pouziti opatieni pro snizeni hluku u zdroje nez dal$i ochranna
opatfeni (jako uplné zakrytovani stroje). Pfidavna opatfeni mohou zpisobit problémy (vice
obtizné pro obsluhu vidét potfebné informace, nezadouci otepleni, malé otvory pro vkladani a
vyjimani Casti apod.) a jsou obvykle méné¢ uCinnd nez konstrukéni opatieni pro omezeni
hluku.

Smérnice nestanovi mezni hodnoty emise hluku. AvSak memorandum CEN (CEN/CR
1100) uvadi s velmi peclivou volbou slov, ze normy by mohly uvadét praimérné hladiny
docilené v dané dobé u urcitého typu sériové vyrabéného strojniho zatizeni (kde je to vhodné
pro vykonnostni kategorie, typ technologie atd.). Tyto normy také jasn¢ uvadéji zasady
pouzitych zkousek a podminky méteni (zpracovavany material, pracovni vykon apod.).

493.
Smérnice neuvaZuje ruseni v okoli

Mimo to hluk emitovany strojnim zafizenim by nemél byt zaménovan s hlukem,
kterému jsou lid¢ vystaveni. Ten zavisi na mnoha faktorech, napt. na poctu stroji pracujicich
v jedné mistnosti, hluk emitovany jinymi stroji a umisténi stroje (u stény, charakter stény,
vyska stropu apod.). Jakakoli mezni hodnota stanovend pro jednotlivy stroj je bez dotCeni
jejiho vlivu na zdravi obsluhy nebo kvalitu prostfedi. Evropska komise (generalni feditelstvi
pro prostfedi) pracuje na ndvrhu smérnice stanovujici mezni hodnoty emise hluku pro strojni
zafizeni pracujici ve venkovnim prostfedi. Cilem tohoto navrhu smérnice je rozsifit predmét
existujicich smérnic ,,starého pristupu* na zalezitost, zaméfujici se zejména na vyrobu
stavebniho zafizeni a zaci stroje*).

Y Viz upozornéni vydavatele (str. 8).
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1.5.9 Vibrace

Strojni zarizeni musi byt navrieno a vyrobeno tak, aby rizika zpiisobena vibracemi
strojniho zarizeni byla snizena na nejnizsi hladinu, pricemz je treba brat v uvahu technicky
rozvoj a dostupnost prostiredkii ke snizovani vibraci, zvlaste u zdroje.

495.

Komentéi k pozadavku 1.5.8 plati i pro vibrace.

1.5.10 Zareni

Strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby jakdkoli emise zareni byla
omezena rozsahem nezbytnym pro provoz a aby viiv na ohrozené osoby byl zcela zamezen
nebo byl redukovan na neskodnou uroven.

497.
Prevence rizika zareni

Urcité strojni zatizeni musi pro svoji ¢innost emitovat zatfeni (paprsky X, gama paprsky,
elektromagnetické pole, nekoherentni optické zéafeni apod.). Pozadavek 1.5.10 ptedklada
zasadu obecného limitu emise zafeni. Zaifeni musi byt omezeno na takovou hodnotu, ktera je
nezbytnéd pro ¢innost stroje. Pozadavek zdiirazituje zabranéni Skodlivym u¢inklim zéfeni na
zdravi ohrozenych osob. To neni jedinym cilem, pozadavek 1.5.10 to vSak zdiraziuje.
ProtoZe se ve smérnici pro strojni zafizeni také uklada chranit doméci zvifata a majetek, bere
omezeni emise v uvahu i tyto dimenze. Elektromagnetickd kompatibilita strojniho zatizeni je
jednim z aspektii pozadavku 1.5.10 Zkousky kompatibility velikého nebo slozitého strojniho
zafizeni vSak zpisobuji specifické problémy. Harmonizovand norma EN 60204-1 (Gnor 1996,
¢lanek 20.6) urcuje, ze tyto zkousky mohou byt provedeny s vhodnou fidici ¢asti systému
spiSe nez s celym systémem. Strojni zafizeni, které splituje pozadavky smérnice 89/336/EHS,
ve znéni pozdé€jSich predpisl, vétsSinou splituje i pozadavek 1.5.10, protoze pii soucasném
stavu techniky jsou urovné vystaveni elektromagnetickému zafeni, které zpiisobuje
nebezpecné ucinky na lidské zdravi vysoko nad rovnémi, zplisobujicimi interference se
zatizenim.

498.
Spravné uskutecnéni toho, co je poZadovano od vyrobce a uZivatele

V tomto smyslu musi byt u¢inéna dtlezitd pozndmka. Mezni hodnoty pro urcité typy
zafeni, kterym miize byt obsluha vystavena, jsou uzivateli doporuc¢eny nebo predepsany. Neni
mozné tyto mezni hodnoty, kterym muize byt obsluha vystavena, zaménit za emisni limity ve
stadiu konstrukce. Bylo by krasné spojit oba tyto limity, v praxi by to vSak bylo mozné pouze
pro urCité typy zareni, napt. zafeni laseru. V mnoha ptipadech je to vSak nerealistické, a to
specidlné tam, kde se emitované zareni fidi difuznimi pravidly, které umoznuji snizovat jeho
ucinek. Vzdalenost umoziiuje omezeni nebezpeci, pokud se tykd hluku, nuklearniho zareni
nebo elektromagnetického zateni.

153



> Komentar ke smérnici ¢. 98/37/ES <

Jednim z béznych preventivnich opatieni je umisténi fyzické prekdzky mezi zareni
a ohrozenou osobu. Zafeni mize byt omezeno na hodnotu, ktera je nutnd pro ¢innost stroje,
vyrobce vSak nemiize byt zaddan, aby snizil zafeni pod hodnotu, kterd je nutnd pro udrzeni
provozu stroje.

1.5.11 Vnejsi zareni
Strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby vnéjsi zareni neovliviiovalo jeho
cinnost.

500.
VSeobecny poZadavek

Pozadavek 1.5.11 je vSeobecné omezeni zaméiené nejenom na elektromagnetické
zéafeni, ale ina vSechny dal$i typy zafeni. Zamérem je, aby nenastala zadné interference
s Cinnosti stroje. Tento zamér je vysloven vSeobecné a jasné stanovi, ze méa byt zabranéno
jakémukoli selhani (Spatné funkci), ktera by mohla ovlivnit bezpecnost obsluhy. Také se tyka
»bezpecnosti‘ zbozi, které je bud’ zaclenéno do vyrobniho procesu stroje, nebo je skladovano
v jeho blizkosti. ,,Bezpecnost™ zbozi a domacich zvitat je rovnéz jednim z cilti smérnice pro
strojni zafizeni, i kdyz je az druhotfadd za bezpecnosti lidi. Pozadavek 1.5.11 mize byt tedy
chapan jako vSeobecny pozadavek ochrany proti zafeni, ktery pokryva vSechna hlediska
tohoto problému véetné primyslové vykonnosti.

Tento pozadavek nabada konstruktéra k tomu, Ze v pfipad¢, kdy stroj mize byt pouzit
v ur€itém prostfedi nebo misté, musi vybrat soucasti tak, aby pfedpokladané podminky
spojené¢ s danym prostiedim nebo mistem nenaruSily ¢innost strojniho zafizeni tak, Ze by
obsluha a dalsi osoby mohly byt vystaveny nebezpeci.

Pro vyhovéni pozadavkiim 1.5.10 a 1.5.11 muaze vzit konstruktér v uvahu normu EN
954 a zajistit bezpecny fidici systém i pfi vnéjSim zafeni rizného ptivodu.

501.
1.5.12 Laserové zarizeni
Pri pouzivani laserovych zarizeni se maji vzit v uvahu tato opatieni:

— laserové vybaveni strojniho zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby se zabranilo
Jjakémukoli nahodnému ozareni,

— laserové vybaveni strojniho zarizeni musi byt chraneno tak, aby ani primé zareni ani
zareni vzniklé odrazem nebo rozptylem ani sekundarni zareni neohrozovalo zdravi,

— optické zarizeni pro sledovani nebo serizovani laserového vybaveni strojniho zarizeni musi
byt takove, aby nevzniklo zZadné riziko poskozeni zdravi zpiisobené laserovymi paprsky.

502.
Tento Clanek je aplikaci pozadavku ¢lanku 1.5.10 na laserové zéteni.

Existuje fada norem ptevzatych z ISO, zejména EN 31252, EN 31253. Vyrobci také
mohou pouzit EN 12626.
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503.
1.5.13 Emise prachu, plymi apod.

Strojni zarizeni musi byt navrzeno, vyrobeno a/nebo vybaveno tak, aby se zabranilo
riziku zpiisobenému plyny, kapalinami, prachem, parami a jinymi odpadnimi materialy, které
strojni zarizeni produkuje.

Jestlize presto existuje takové nebezpeci, musi byt strojni zarizeni vybaveno tak, aby
uvedeneé latky mohly byt zachycovany a/nebo odvadeny.

Neni-li strojni zarizeni behem normalniho provozu uzavieno, musi byt zarizeni pro
zachycovani a/nebo odvadeni skodlivin umisteno co nejblize ke zdroji emise.

504.
Prach a plyn
Strojni zafizeni musi byt vybaveno prostfedky (vhodné tvarovanymi hubicemi nebo

sbérnicemi prachu apod.) pro snadné ptipojeni k odsdvacimu systému (norma EN 626 uvadi
zasady, jak omezit tato rizika, zatimco norma EN 1093 stanovi metody métfeni emisi).

Néavod k pouzivani musi specifikovat hlavni vlastnosti, pozadované od takového
odsavaciho systému, vetné priitokové rychlosti.
V ptipad¢ ptenosného strojniho zatizeni:

— je-li strojni zatizeni vzdy pouzivano ve stejnych pracovnich mistech, kterd mohou byt
vybavena odsavacim systémem, sta¢i vybavit zafizeni pfipojovacimi hubicemi;

— v ostatnich pfipadech musi byt strojni zafizeni vybaveno vlastnim sbérnym systémem
(naptiklad odsévac pilin a sbérny vak u brusky s brousicim pasem);

— je-li sbér technicky nemozny, musi byt strojni zafizeni navrzeno tak, aby prach, plyny a
jiné skodlivé vypary, nebyly vymr§tovany smérem k obsluze.

505.

Pozadavek 1.5.13 pozaduje jimani Skodlivych latek s cilem ochrany obsluhy. Tyto
Skodlivé latky musi byt zpracovany nebo zlikvidovany. Pravidla pro praxi v tomto smyslu
existuji pro primyslové natérové kabiny®".

Pro kabiny pouzivajici tekuté laky (naptiklad uzaviené kabiny nebo kabiny nahote
oteviené) uvadi norma EN 12626-3 ve vztahu k t€émto pravidliim nasledujici hodnoty:
— méfeny prumér rychlosti vzduchu nesmi byt mensi nez 0,30 m/s,
— 7z4&dna z métenych hodnot nesmi byt mensi nez 0,25 m/s.

Tyto rychlosti musi byt méfeny smeérovym zatizenim udavajicim hodnoty s nejistotou
do 0,05 m/s pti méteni v rozsahu od 0,25 m/s do 0,5 m/s.

%" Ndtérova kabina miZe byt definovina jako zafizeni pro aplikaci praskovych nebo tekutych organickych
povlakovych produktii vcetné nékterého z téchto zarizemi: ventilator, kompenzacni vzduchové potrubi,
filtracni systém vzduchu, systém cisténi vzduchu (Cerpadla), systém ohitvani vzduchu apod.
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Smérnice pro strojni zafizeni nebere zietel na opatieni ochrany prostiedi, ktera maji byt
pouzita vyrobcem nebo uzivatelem.

Neékteré smérnice Spolecenstvi pozaduji, aby vyrobci dodrzovali emisni limity
(naptiklad pro naftové motory). Jiné pozaduji, aby uzivatelé dodrzovali vypustni mezni
hodnoty do vody nebo do atmosféry. Tyto smérnice stanovuji mezni hodnoty, které mohou
byt zpiisnény na vnitrostatni nebo regionélni arovni.

Snazit se o rovnovahu mezi pozadavkem na sbér znecistujicich latek na pracovisti a
ochranou prostfedi mtize vést k delikatnim technickym konfliktim. Tyto poZadavky se mohou
stat odporujicimi si tam, kde pro splnéni bezpecnosti na pracovisti jsou nutné vysoké rychlosti
vzduchu a filtra¢ni technika nevyhovuje pozadavkiim na prostfedi. Pro experty ve
standardizaci je dilezité zjiStovat tyto typy rozpori a snazit se najit feSeni pomoci typu stroje.
Mc¢ly by byt nalezeny kompromisy mezi témito dvéma ¢astmi legislativy.

506.
1.5.14 Nebezpeci zachyceni ve stroji

Strojni zarizeni musi byt navrzeno, vyrobeno nebo vybaveno prostredky, které zabrani,
aby v ném ohrozena osoba ziistala uzavrena, nebo neni-li to mozné, musi byt vybaveno
prostredky, které privolaji pomoc.

507.

Tento pozadavek se tyka urCitych strojnich zafizeni, do kterych musi obsluha vstoupit
(naptiklad vycistit urcité strojni zatizeni zpracovavajici potraviny). Obsluha musi byt schopna
se dostat ven bez vnéjsi pomoci. Idedlnim feSenim je ziejm¢ mechanismus, ktery odstrani
potiebu vstupu obsluhy do strojniho zafizeni. Kontrola urcitych casti stroju, naptiklad zatfizeni
kozeluzen nebo pivovart, miize byt v piipadé, Ze nejsou zajiSténa néktera opatieni,
nebezpecna. Nebezpecna je piitomnost Skodlivych plynit (hydrosiran, kysli¢énik uhlicity
apod.). Riziku uvéaznuti ve stroji muze byt zabranéno vychody ovladatelnymi a
odemykatelnymi zevniti (naptiklad dostatecné velkymi dvermi oteviratelnymi zevnitt, 1 kdyz
byly zamceny zvenci).

508.
1.5.15 Nebezpeci uklouznuti, zakopnuti nebo padu

Casti strojniho zarizeni, na nichz se mohou osoby pohybovat nebo stat, musi byt
navrzeny a vyrobeny tak, aby chranily osoby pred uklouznutim, zakopnutim nebo padem na
tyto casti nebo z nich.

509.

Ochranna zabradli a mistky

Prostfedky pro splnéni tohoto pozadavku, zejména pokud se tyka ochrannych zabradli,
schodti, zebtikl apod., jsou studovany se zdmérem vytvoreni norem. Mezitim je k dispozici
mnoho narodnich norem. V piipadé zatizeni pouzivaného ve venkovnim prostfedi mize byt
zapotiebi, aby konstruktér pouzil vhodna opatieni pro zabranéni shromazd’ovéani vody, sn¢hu
nebo odpadu na mistech, kterymi prochazi obsluha.

Vezméte také v uvahu pozadavek 1.3.4.
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510.
1.6 Udriba
1.6.1 Udrzba strojniho zarizeni

Mista pro serizovani, mazani a udrzbu musi byt umisténa vné nebezpecnych prostoril.
Musi byt mozné provadet serizovani, udrzbu, opravy, cisténi a servis strojniho zarizeni
v klidovém stavu.

Nemuize-li byt z technickych diivodii splnéna jedna nebo nekolik z vyse uvedenych
podminek, provadeni téchto operaci musi byt mozné bez rizika (viz zejména 1.2.5).

U automatizovaného strojniho zarizeni a v pripadeé potreby i u jiného strojniho zarizeni
musi vyrobce ucinit opatieni pro pripojeni diagnostického zarizeni k vyhledavani zavad.

Cdsti automatizovaného stroje, které je tieba casto vyméiovat, zvldsté z ditvodu zmeény
ve vyrobé nebo tam, kde dochazi k jejich rychlému opotiebeni nebo poskozeni nasledkem
nehody, musi byt snadno a bezpecné odstranitelné a vymenitelné. K temto cdastem musi byt
takovy pristup, aby bylo mozZno tyto ukony provadet s nezbytnymi technickymi pomiickami
(naradim, méricimi pristroji apod.) podle pracovnich postupii stanovenych vyrobcem.

511.

Stuperi rizika p¥i udribé

U moderniho zafizeni je stale méné nehod zplisobenych v pribé¢hu vyroby. Riziko je
nutno hledat pfi pomocnych ¢innostech (uceni, udrzba, kontrola).

Prvni odstavec uvadi, ze nehodam miize byt zabranéno tim, ze ¢asti, vyzadujici drzbu,
jsou umistény vné nebezpecného prostoru a jsou dobfte ptistupné. Neni-li to mozné, musi byt
tyto Casti pristupné pouze v piipadé, ze jsou znemoznény nebezpecné pohyby.

Pti volbé prostfedkll pro pfistup musi mit vyrobce na paméti, Ze pracovnici udrzby
potiebuji mit s sebou svoje brasny s naradim, coz miize Casto vyloucit naptiklad svislé
zebtiky nebo piili§ strmé schody.

Neni-li mozné pouzit uvedenych prostiedkti, musi vyrobce alespoil zajistit nouzoveé
rezimy, které snizi riziko na minimum (pomaly pohyb, ovladani (tlacitko, pedal) vyzadujici
nepretrzité ptisobeni, krokovy pohyb apod.).

512.
1.6.2 Pristup ke stanovisti obsluhy a mistum udrzby

Vyrobce musi zajistit prostiedky (schody, zZebriky, lavky apod.) umozZiujici bezpecny
pristup do vSech prostoru vyuzZivanych pri vyrobé, serizovani a udrzbe.

513.

Normy tykajici se pfistupovych rozmért, odolnosti zabradli nebo madel, konstrukce
schodl a zebiikii jsou pfipravovany. V tomto pfipadé se mohou zatim pouzivat narodni
normy.

U nékterych velmi velkych strojnich zafizeni je hlavnim rizikem pad s vysky. Pro velmi
velké stroje mohou byt ochrannd zatizeni pro tento ucel povinna. V piipadé, ze konstrukce
stroje vyzaduje Casty zasah obsluhy, musi vyrobce zajistit bezpecné a ucelné prostiedky pro
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pristup. Nemiize pozadovat na uzivateli, aby si takovéto prostiedky zajistil sam, coz by byly
havarijni a ¢asto nebezpecnd feSeni (pouziti visutych zebiikii, leSeni s riznym stupném
stability apod.).

514.
1.6.3 Odpojeni energetickych zdroju

Veskera strojni zarizeni musi byt vybavena prostiedky pro odpojeni od vsech
energetickych zdroju. Takové prostredky musi byt zietelne oznaceny. Musi byt uzamykatelnée,
pokud by opétovnym zapojenim mohlo dojit k ohrozeni osob. U strojniho zarizeni napajeného
elektrinou prostrednictvim vidlice, kterou lze zapojit do elektrického obvodu, postacuje
vytazeni vidlice.

Odpojovaci zarizeni musi byt uzamykatelné také v pripade, neni-li obsluha schopna
z kteréhokoli mista, kam ma pristup, kontrolovat, zda je privod energie stdle odpojen.

Po odpojeni privodu energie musi byt bez rizika viici ohroZenym osobam umoznéno
bezpecné uvolnit energii zbylou nebo akumulovanou v obvodech strojniho zarizeni.

Vyjimkou z vyse uvedenych pozadavkii jsou urcité obvody, které mohou ziistat napojeny
na sve energetické zdroje, aby napriklad pridrzovaly soucasti na svéem misté, uchovavaly
informace, osvétlovaly vnmitini prostory apod. V takovém pripadé je treba ucinit zvlastni
opatreni k zajisteni bezpecnosti obsluhy.

515.
Odpojeni energetickych zdrojit

Utelem pozadavku 1.6.3 je umoznit uZivateli odpojit strojni zafizeni od jeho
energetického zdroje pted provadénim udrzby, mazani, ¢isténi apod. a eliminovat tak riziko
neocekavaného spusténi, ndhodného dotyku elektrické cCasti, vystiiknuti tlakového fluida
apod. Zajisténi zafizeni pro odpojeni energie neni samo o sobé cilem. Je opravnéné pouze
tam, kde je nutné zabranit riziku. Odpojeni od zdroje energie nesmi ovSem zpusobit dalsi
riziko.

Norma EN 1037 se zabyva prostfedky odpojeni a znehybnéni bez ohledu na typ pouzité
energie. Elektricka energie potiebuje obvykle odpojoval s pied-prerusovacimi kontakty,
vypina¢ nebo jisti¢ s odpojovaci funkci. Odpojovaci zatizeni hydraulické nebo pneumatické
energie bude obvykle kohout, ventil nebo ru¢né ovlddany rozdélovac. Vyrobce musi zajistit
moznost uvolnéni akumulované energie zatfazenim prostiedkti pro vybiti kondensatort,
vypusténi akumulatort a vyprazdnéni zasobnikl a potrubi se stlacenym vzduchem.

516.
Malé strojni zarizeni

V ptipadé¢ malého strojniho zafizeni, napdjeného elektrickou energii s maximalnim
proudem 16 A a s vykonem mens$im nez 3 kW, dovoluje ¢lanek 5.3.2 EN 60204-1 pro tuto
odpojovaci funkci pouziti vidlice. Pii vétSich vykonech mlze mit vytazeni vidlice diive, nez
je pterusen proud, za nasledek elektricky oblouk a proto jsou pro tuto funkci nutna specialné
konstruovand zatizeni, napt. vidlice s pomocnymi pted-odpojovacimi kontakty, které
garantuji odpojeni za bezpecnych podminek. Pro pneumatickd strojni zafizeni o nizkém
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vykonu mtize byt také jako prostiedku pro odpojeni pouzito ,,7ychle uvoliiovaciho spojeni*
(quick release coupling). Existuje vSak vzdy riziko, ze tfeti osoba zasune vidlici zpét, aniz
o tom je obsluha uvédomeéna. Dobré preventivni opatieni mize byt polozeni vidlice na misto,
kde ji obsluha muze vidét.

Na velkém strojnim zatizeni musi byt mozné odpojova¢ uzamknout.

Uvolnéni energie zbylé v obvodech strojniho zatizeni mize zplsobit problém, zejména
v ptipad¢ kratké udrzbaiské prace na strojnim zafizeni s hydropneumatickymi akumulatory,
jejichz opétné naplnéni pred dalsSim spusténim strojniho zafizeni trva pfilis dlouho. V tomto
piipadé muze konstruktér zajistit takovy postup odpojeni, ktery zarucuje bezpecnost obsluhy
1 bez vypusténi akumulatori.

517.
1.6.4 Zasah obsluhy

Strojni zarizeni musi byt navrzeno, vyrobeno a vybaveno tak, aby byla omezena potreba
zdasahu obsluhy.

Pokud nelze zasah obsluhy vyloucit, musi byt mozné jej provést snadno a bezpecné.

518.

Zajisténi zdsahu

Zasah obsluhy z divodu regulace stroje nebo vycisténi pracovniho prostoru muze byt
vyznamnou pii¢inou rizika v pfipadé, Ze tyto zasahy jsou casté. Vyrobce by mél proto
konstruovat strojni zafizeni tak, aby omezil tento typ zasahi na nejmens$i moznou miru.
Idedlni situace je omezit tyto zdsahy na minimalni pocet nezbytnych ¢innosti. Vyrobei musi
zajistit ptisluSenstvi pottebné pro tento druh zasaht (osvétleni, ovladace apod.). Pro postupy
zasahii je velmi dualezité, aby byly detailn¢ popsany v navodu pro pouzivani a bylo tak
zajisténo, Ze obsluha nebude improvizovat, coz by se mohlo ukdzat jako nebezpecné.
Nebudou-li takovéto instrukce k dispozici, mlize byt vyrobce za nasledky zodpovédny.

519.
1.6.5 Cisteni vnitinich casti
Strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby bylo mozné Cistit vnitrni casti,
které obsahovaly nebezpecné latky nebo pripravky, aniz by bylo zapotiebi do nich vstupovat;
rovnez jakékoli nezbytné odblokovani musi byt mozné zvenci. Je-li zcela nemozné vyloucit
vstup do strojniho zarizeni, musi vyrobce ucinit konstrukcni opatieni umoznujici cisténi za
minimalniho nebezpeci.

520.

Pozadavek 1.6.5 uvadi zasadu bezpe¢nosti zafazené do Cinnosti pii €isténi. Ve stadiu
konstrukce je nutno zajistit, aby pfi €iSténi takovych zatizeni, jako jsou sila a nadrze, které
obsahovaly nebezpecné produkty, nebylo nutné do nich vstoupit. Neni-li to mozné, musi
vyrobce ucinit veskera opatieni pro vyprazdnéni a ventilaci, sledovani atmosféry uvnitt a je-li
to nutné musi zajistit kontrolni zafizeni pro zabranéni piistupu obsluhy dokud nebezpeci stale
existuje.

Ptistupové rozmeéry jsou uvedeny v normé EN 547.
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521.

1.7 Sdélovani informaci
1.7.0 Informacni zarizeni

Informace nezbytné pro ovladani strojniho zarizeni musi byt jednoznacné a jednoduché
k pochopeni.

Musi byt primérené, aby obsluhu nepretezovaly.

Pokud by mohlo byt ohrozZeno zdravi a bezpecnost ohrozenych osob zavadou strojniho
zarizeni pracujictho bez dozoru, musi byt takové strojni zarizeni vybaveno vhodnou
vystraznou akustickou nebo svetelnou signalizaci.

522.
Informace srozumitelné uZivateli

Pozadavek tykajici se ergonomie, jak bylo uvedeno dfive pro ovladaci zafizeni a
software, je rozSifen na informace potiebné pro fizeni strojniho zafizeni. Viz pozadavky 1.2.2
al.2s8.

Posledni odstavec se tykd automatické ventilace, vypusténi a jinych systému tam, kde
by chyba mohla ohrozit zdravi a bezpecnost ohrozenych osob, které musi byt okamzité
informovany o riziku.

523.

1.7.1 Vystrazna zarizeni

Je-li strojni zarizeni vybaveno vystraznym zarizenim (napr. signalizaci apod.), musi byt
jednoznacné a snadno vnimatelne.

Obsluha musi mit vhodné prostredky k tomu, aby mohla kdykoli provést kontrolu funkce
téchto vystraznych zarizeni.

Soucasné musi byt splnény pozadavky specifickych smérnic tykajicich se barev a typii
bezpecnostnich signalu.

524.
Ergonomie znacek

Smérnice 92/58/EHS™ uvadi minimalni pozadavky na znadky na pracovnim mistg,
které maji byt pouzity zameéstnavateli v EHP. Neni tedy piimo urcena vyrobctim.

Posledni odstavec pozadavku 1.7.1 vSak stanovi, ze vyrobce musi zajistit shodu
s touto smérnici, pokud jde o bezpe¢nostni znacky v EHP. Ve smérnici se pozaduje pouze
shodu s technickymi zdsadami tykajicimi se znacek uvedenych ve smérnici 92/58/EHS, nikoli
socidlnich povinnosti, které mohou byt pouze povinnosti uzivatele (napiiklad informace
a Skoleni pracujicich).

52 Smérnice 92/58/EHS ze dne 24. cervna 1992 (UF. vést. ¢ L 245, 26. 8. 1992, s. 23).
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Vseobecna opatfeni této smérnice se tykaji terminologie znacek (symboll, piktogramii),
typl znacek, zamény a kombinace znacek, ucinnosti znacek a bezpecnostnich barev.

RozliSuje varovné znacky, poplachové znacky, povinné znacky, znacky prvni pomoci
a informacni znacky. Pfilohy smérnice ukazuji grafické provedeni znacek. Existuji pfesna
pravidla pro definice zvukovych a svételnych signalii. Naptiklad evakuacni signal musi byt
nepfietrzity, preruSovany svételny signal znaci vétsi nebezpeci nez souvisly svételny signal.

525.
1.7.2 Vystraha pred zbylymi riziky

Zustanou-li rizika i navzdory vSem prijatym opatienim nebo jde-li o skrytd rizika, ktera
nejsou ziejma (napr. elektrické rozvodné skrine, radioaktivni zdroje, unik z hydraulického
obvodu, nebezpeci ve skrytém prostoru apod.), musi vyrobce zajistit vystraznd upozornéni.

Tato vystrazna upozornéni musi prednostné pouzivat snadno srozumitelné piktogramy
a/nebo text v jednom z jazykii zemé, kde se bude strojni zarizeni pouzivat, a na zZadost musi byt
doplnéna v jazycich, kterym obsluha rozumi.

526.

Tento pozadavek pitipomina, Ze kdekoli je to mozné, maji byt pouzivany piktogramy.
Pouze zbyla rizika, to je rizika, kterd zlstavaji, i kdyZ vSechna konstrukéni bezpecnostni
opatfeni byla vycerpana, potiebuji vystrahu uvedenou v 1.7.2.

Nejsou-li vhodné piktogramy (ISO 7000), musi byt informace napsané¢ na strojnim

zafizeni v jednom z jazykl zem¢, v které ma byt strojni zatfizeni pouzivano. V tomto piipade

je platny komentat k piekladu navodu k pouzivani®®.

Uzivatel mize pozadat dodavatele o pieklad vystrah do jazyka srozumitelného obsluze.
Provedeni vystrahy, kterd neni v jazyku pouzivaném v zemi urceni, se fidi smlouvou
a vyjednavanim o této sluzbé. Je uptfednostinovano zadat pteklad pii objednavce, kdy jsou
navrhovany specifikace.

527.

1.7.3 Znaceni

Znaceni veskerého strojniho zarizeni musi byt citelnd a nesmazatelna a musi obsahovat
minimalné tyto udaje:
— ndzev a adresu vyrobce,
—oznaceni CE (viz prilohu 1),
— oznaceni série nebo typu,
— vyrobni cislo, pokud existuje,
— rok vyroby.

Kromé toho, jestlize vyrobce vyrobi strojni zarizeni urcené pro pouZiti v potencidalné
vybusné atmosfére, musi to na strojnim zarizeni oznacit.

%) Viz komentdF k pozadavku 1.7.4 pism. b) v priloze I.
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Na strojnim zarizeni musi byt rovnéz uvedeny uplné informace o jeho typu a informace
podstatné pro jeho bezpecné pouzivani (napr. maximalni rychlost otaceni urcitych rotujicich
casti, maximalni prumér pripojovanych nastrojii, hmotnost apod.).

V' pripadech, kdy se s casti stroje musi béhem provozu manipulovat zdvihacim
zarizenim, musi byt na ni citelné, nesmazatelné a jednoznacné vyznacena jeji hmotnost.

Vymenitelné pridavné zarizeni uvedené v treti odrazce ¢l. 1 odst. 2 pism. a) musi byt
opatreno stejnou informaci.

528.

(Vynatek)
[1.7.3 Znaceni

Znaceni veSkerého strojniho zarizeni musi byt Citelna a nesmazatelna a musi
obsahovat minimalné tyto udaje:

—nazev a adresu vyrobce,
—oznaceni CE (viz prilohu III),
— oznadeni série nebo typu,
— vyrobni Cislo, pokud existuje,
—rok vyroby.

()]

529.
Citelnost znaceni

Zpusob aplikace znaCeni na stroj je ponechan na uvazeni vyrobce za predpokladu, ze
bude cCitelné a nesmazatelné. ZnaCeni muze byt nastfikané barvou, obrobené, pfipevnénou
destickou apod. ,,Nesmazatelnost“ musi byt interpretovana realisticky. Kazd¢ znaceni je
smazatelné. Mlize byt odstranéno obrobenim. Pozadavek mini odolnost proti normalnimu
vymazani.

Vyrobcei strojniho zafizeni pouzivaji Casto pro vyrobni ¢islo a adresu vyrobce
gravirované desticky. Nejlepsi je pouzit stejné pevny podklad i pro oznaceni CE. Pouhé
prilepeni neni dostatecné.

530.
Jméno vyrobce

Na stroji musi byt uvedeno jméno vyrobce. V prohldSeni o shod¢ musi byt také jméno
vyrobce a piipadné¢ jméno jeho zplnomocnéného zastupce. Jméno vyrobce musi byt
interpretovano v nejSir§Sim smyslu. To znamenad skute¢né jméno vyrobce nebo jméno
zdanlivého vyrobce. Miize to byt jméno distributora, je-li stroj proddvan pod jeho znackou.
Jméno vyrobce mize byt totozné se jménem uzivatele v piipadé, ze uzivatel vyrabi stroj pro
svoje vlastni pouziti nebo sestavuje dohromady né€kolik stroji.
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Ve smérnici pro strojni zatizeni se nepozaduje uvedeni jména vyrobce proto, aby byla
znama totoznost. Tento pozadavek zjistitelnosti je zahrnut v jinych ptfedpisech. Cilem je
prosté identifikovat osobu, ktera je odpovédna za uvedeni stroje na trh.

To znamen4, Ze nikdo, kdo distribuuje nebo nakupuje strojni zafizeni, nemuze vypustit
jméno vyrobce, aniz by ucinil pfislu§na opatieni.

Nahrazeni obchodni znacky bez souhlasu pivodniho vyrobce je ve vétSin€ Clenskych
stati povazovano za padélani.

Jméno vyrobce také znamena ndzev spolec¢nosti vyrobce nebo obchodni znacku. Neni to
otazka jeho skute¢ného jména. Smérnice ponechava volnost mezi zvolenim nazvu spolecnosti
nebo obchodni znacky, pokud existuje néjaky rozdil. Tato adresa miize byt na malych
strojich, kde pro ni neni skute¢né prostor, zjednodusena, pokud ovSem miize byt vyrobce vzdy
identifikovan. V kazdém piipad¢ musi byt adresa na §titku dostatecné pro to, aby spolecnost
byla dosazitelné postou.

531.
Vyrobni Cislo
Na stroji musi byt ¢islo stroje ptidélené vyrobcem. Je to vSeobecné pravidlo v prumyslu.
Volba ¢isla je zcela volna. Dulezité je, aby bylo mozné s urcitosti identifikovat model stroje.
Muze to byt Cislo jako takové (pouziti Cislic) nebo kod z pismen. Smérnice vsak nepozaduje,
aby kazdy stroj mél svoje vlastni ¢islo, 1 kdyz oznaceni série nebo typu je povinng.
532.
Rok vyroby
Rok vyroby musi byt vzdy uveden zvlast, i kdyz datum vyroby stroje se objevi
v registracnim cisle.
Je mozno rozlisit:
— rok konstrukce, v kterém konstrukce zacala na vyvoji stroje pracovat,
— rok vyroby, v kterém byl stroj uveden do vyroby,
— rok prodeje, v kterém byl stroj poprvé uveden na trh, naptiklad distributorem a v pritbéhu

kterého byl stroj poprvé k dispozici pro pouzivani v EHP.

Z pravniho hlediska zacind odpovédnost vyrobce v okamziku, kdy je stroj poprvé
uveden na trh. Smérnice pro strojni zafizeni nestanovi garantovat zakaznikovi informaci, kdy
byl prodan model stroje. Pokud se tyka zékonitosti, je to zalezitost smluvniho prava. Cilem
uvedeni roku je urcit odpoveédnost vyrobce ve smyslu platnych technickych predpist.

Pro uvedeni roku vyroby existuje urCitad volnost. Pfesné¢ feceno, rok vyroby by mél byt
v souladu s dokoncenim vyroby stroje. Kde vSak pfesné zacina konec vyroby? Prakticky
muze vyrobce uvést rok vyroby stejny, jako je prvni uvedeni na trh.

Bezpochyby je upfednostiiovano, aby ob¢ tato data byla shodnd. Také je davana
pfednost tomu, aby datum na znaceni stroje bylo shodné s datem uvedenym na prohlaseni
o shodé¢.
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533.

(Vynatek)
[1.7.3 Znaceni
(..

Kromé toho, jestliZe vyrobce vyrobi strojni zafizeni urcené pro pouZiti
v potencialné vybusné atmosfére, musi to na strojnim zarizeni oznadcit.
Na strojnim zaFizeni musi byt rovnéZ uvedeny uplné informace o jeho typu

a informace podstatné pro jeho bezpecné pouzivani (napf. maximalni rychlost otaceni
urcitych rotujicich ¢asti, maximalni pramér pripojovanych nastroji, hmotnost apod.).

()]

534.
Prostiedi s nebezpecim vybuchu
Pouziji se specificka znaceni uvedend ve smérnici ATEX.
Informace o bezpecném pouziti jsou nékdy pro zabranéni nehod nepostradatelné a jsou
proto povinné. Napiiklad u brusek musi byt uzivateli znamy nejvetsi otacky a nejvetsi pramer

brousiciho kotouce, protoze na tom zavisi volba brousiciho kotouce (riziko roztrzeni). Tvirci
této smérnice nepovazovali za dostatecné, ze navod k pouzivani tyto informace obsahuje.

53s.

(Vynatek)
[1.7.3 Znaceni
(...)

V pripadech, kdy se s ¢asti stroje musi béhem provozu manipulovat zdvihacim
zarizenim, musi byt na ni Citelné, nesmazatelné a jednoznacné vyznacena jeji
hmotnost.

()]

536.
Casti stroje, s kterymi se manipuluje

Cilem je oznacit Casti, s kterymi se pii pouzivani stroje obvykle manipuluje. Obsluha by
neméla byt prekvapena hmotnosti ¢asti, kterou ma zdvihnout. Témito ¢astmi jsou obvykle
nastroje (frézovaci hlavy). Oznaceni musi umoznit obsluze zvolit pro manipulaci vhodné
zdvihaci zatizeni. Ve specidlnich piipadech mtze byt vhodné se zminit o poloze zdvihacich
bodd.
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537.

(Vynatek)
[1.7.3 Znaceni
(..

Vyménitelné pridavné zarizeni uvedené v tfeti odraZce €l. 1 odst. 2 pism. a) musi
byt opatieno stejnou informaci.|

538.
Vyménitelné pridavné zavizeni

Vymeénitelné zatizeni je jako strojni zafizeni. Musi na ném byt proto uvedeno veskeré
znaCeni stroje. Piedchdzejici odstavec (vztahujici se k manipulaci) se tykd zejména
vyménnych ¢asti, které mohou zménit t€zisté stroje, ke kterému jsou piipojeny. Oznaceni je
nutné v ptipade¢, jestlize existuje riziko prevrhnuti.

539.
1.7.4 Navod k pouzivani
a) Kazdeé strojni zarizeni musi byt opatieno navodem k pouzivani, ktery obsahuje alespon.

— zopakovani udajii, kterymi je strojni zarizeni oznaceno, vyjma vyrobniho cisla (viz 1.7.3),
spolu s dalsimi vhodnymi doplitkovymi informacemi pro usnadnéni udrzby (napr. adresy
dovozcui, opravaru apod.),

— predpokladané pouZiti strojniho zarizeni ve smyslu bodu 1.1.2 pism. c),
— stanoviste, ktera maji byt obsazena obsluhou,
— pokyny tykajici se bezpecnosti pri:
— wuvadeni do provozu,
— pouzivani,
— manipulaci, s uvedenim udajii o hmotnosti strojniho zarizeni a jeho riznych casti,
pokud jsou pravidelné prepravovany oddélene,
— montdzi, demontadzi,
— serizeni,
— udrzbé (servisu a oprave),
— v pripade potieby pokyny pro vycvik,
— v pripade potreby zakladni znaky nastroji, které maji byt pripojeny ke strojnimu zarizeni.

V' pripade potieby se musi v navodu k pouzivani upozornit na nepripustné zpusoby
pouZiti strojniho zarizeni.

b) Navod k pouzivani musi byt vypracovan vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem se

sidlem ve Spolecenstvi v jednom z jazykii Spolecenstvi. Pri uvadeni do provozu musi byt

veSkeré strojni zarizeni opatieno prekladem ndavodu v jazyce nebo jazycich zemé, kde se
ma strojni zarizeni pouzivat, a navodem k pouzivani v piivodnim jazyce. Tento preklad
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musi vypracovat bud’ vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce se sidlem ve Spolecenstvi,
nebo osoba wuvadejici strojni zarizeni do dané jazykové oblasti. Odchylné od tohoto
pozadavku miize byt navod kudrzbé urceny pro odborné pracovniky zaméstnavané
vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem se sidlem ve Spolecenstvi sepsan pouze
v jednom z jazykit Spolecenstvi, kterému tito pracovnici rozuméji.

¢) Navod k pouzivani musi obsahovat nakresy a schémata nezbytna pro uvedeni do provozu,
pro udrzbu, inspekci, kontrolu spravného fungovani, popripadé i pro opravu strojniho
zarizeni, a veskeré uzitecné pokyny, zejména s ohledem na bezpecnost.

d) Jakakoli dokumentace popisujici strojni zarizeni nesmi byt v rozporu s ndvodem
k pouzivani, pokud jde o hlediska bezpecnosti. Technickd dokumentace popisujici strojni
zarizeni musi poskytovat informace tykajici se emisi hluku siriciho se vzduchem zminénych
pod pism. f) a v pripadé rucniho a/nebo rucné vedeného strojniho zarizeni informace
o vibracich podle bodu 2.2.

e) V pripade potreby musi navod k pouzivani obsahovat pozadavky na instalaci a montdz
s ohledem na sniZovani hluku nebo vibraci (napr. pouZiti tlumici, druh a hmotnost
zakladovych blokii apod.).

f) Navod k pouzivani musi poskytovat nasledujici informace o emisich hluku SiFiciho se
vzduchem ze strojniho zarizeni, a to bud skutecnou hodnotu, nebo hodnotu stanovenou na
zdklade méreni na identickém strojnim zarizeni:

— ekvivalentni vazenou hladinu akustického tlaku A na stanovisti obsluhy, pokud presahuje
70 dB(A); pokud tato hodnota nepresahuje 70 dB(A), musi byt tato skutecnost uvedena,

— Spickovou hodnotu okamzitého vazeného akustického tlaku C na stanovistich obsluhy,
pokud presahuje 63 Pa (130 dB vztazeno na 20 uPa),

— hladinu akustického vykonu vyzarovaného strojnim zarizenim v pripadech, kdy ekvivalentni
vazena hladina akustického tlaku A presahne na stanovistich obsluhy hodnotu 85 dB(A).

V pripadeé rozmeérného strojniho zarizeni se misto hladiny akustického vykonu mohou
uvadet ekvivalentni hladiny akustického tlaku na specifikovanych mistech okolo strojniho
zarizeni.

Jestlize nejsou pouzity harmonizované normy, hladiny akustického tlaku se musi mérit
metodami nejvhodnéjsimi pro dané strojni zarizeni.

Vyrobce musi uvést provozni podminky u strojniho zarizeni behem méreni a také pouzité
metody mérent.

Nejsou-li urcena stanovisté obsluhy nebo neni-li mozné je urcit, meri se hladiny
akustického tlaku ve vzdalenosti 1 m od povrchu strojniho zarizeni a ve vysce 1,60 m od
podlahy nebo pristupové plosiny. Musi byt uvedeno misto a hodnota nejvyssiho akustického
tlaku.

g) Predpoklada-li vyrobce, Ze strojni zarizeni bude pouzivano v potencidalné vybusnéem
prostredi, musi navod k pouzivani poskytovat veskeré nezbytné informace.

h) Predpoklada-li se, zZe strojni zarizeni bude pouzivat i nekvalifikovand obsluha, musi text a
uprava navodu k pouzivani brat v uvahu uroven obecného vzdélani a schopnosti chapani,
kterou lze diivodné ocekavat u takové obsluhy, pricemz je treba respektovat ostatni vyse
zminéné zakladni pozadavky.
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540.

(Vynatek)
[1.7.4 Navod k pouZivani

a) Kazdé strojni zarizeni musi byt opatfeno nivodem k pouZzivani, ktery obsahuje
alespon:

— zopakovani udaji, kterymi je strojni zarizeni oznaceno, vyjma vyrobniho ¢isla (viz
1.7.3), spolu s dalSimi vhodnymi dopliitkovymi informacemi pro usnadnéni udrzby
(nap¥. adresy dovozci, opravari apod.),

— predpokladané pouziti strojniho zarizeni ve smyslu bodu 1.1.2 pism. c¢),
— stanovisté, ktera maji byt obsazena obsluhou,
— pokyny tykajici se bezpe¢nosti pri:
— uvadéni do provozu,
— pouZivani,
— manipulaci, s uvedenim udaji o hmotnosti strojniho zarizeni a jeho riznych
¢asti, pokud jsou pravidelné prepravovany oddélené,
— montazi, demontazi,
— sefFizeni,
— drzbé (servisu a opravé),
— v pripadé potieby pokyny pro vycvik,
— v pripadé potieby zikladni znaky nastroji, které maji byt pripojeny ke strojnimu
zarizeni.
V pripadé potieby se musi v nivodu k pouZiviani upozornit na nepripustné

zpusoby pouZiti strojniho zarizeni.

()]

541.
Primarni duleZitost navodu k pouZivani

Toto je dulezity pozadavek z hlediska bezpecnosti a pravnich hledisek, coz vysvétluje,
pro¢ je tak podrobny. Pfedn¢ je nutno poznamenat, ze vSichni vyrobci zbozi a poskytovatelé
sluzeb maji vSeobecnou povinnost vzhledem k zakaznikim, tykajici se bezpeCnosti a
informaci, danou smluvnim pravem. Ve smérnici pro strojni zafizeni se pouze stavi na téchto
zasadach, aby se zformulovaly konkrétni aplikace vztahujici se ke strojnimu zatizeni. Navod
k pouzivani tvofti jakysi druh ,,soudce poradku mezi vyrobcem a uzivatelem, ktery casto
objasni a rozdéli odpovédnosti. Casto hraje velmi diileZitou ulohu pii sporech.

542.
Vieobecny obsah informaci poZadovany smérnici pro strojni zarizeni

Vyrobci musi poskytnout zékaznikiim informace nutné pro normalni pouZzivani
vyrobku.
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543.
Doporuceni a varovani

Rozlisuji se riizné typy informaci uvadénych vyrobcem. Informace zajistuji zésadni
znalosti o stroji. Doporuceni je informace, kterd usmérnuje volbu zakaznika. Varovani
upozornuje zakaznika na prekazky, na omezeni pii pouzivani, na problémy a i na nebezpeci a
jeho nasledky. Informace, které ma vyrobce podat, jsou informacemi objektivné uzite¢nymi
pro uzivatele.

544.
UZiteCnost informaci

Uzitecnost informaci musi byt posuzovana objektivné z hlediska schopnosti chéapani,

kterou miiZe vyrobce opravnéné oéekavat od moznych uzivatela™.

545.
Popis vyrobku

Informace se predevSim zabyvaji kvalitou a vlastnostmi vyrobku. Jsou proto pouze
popisnymi. Informace déle také charakterizuji ,,dynamické aspekty strojniho zatizeni od
prvni instalace aZ po kone¢nou demontaz, jestlize musi byt.

546.
Analyza od ,, kolébky do hrobu“

Analyza urcitych stadii cyklu doby zivota vyrobku je uzitecnym zptusobem definovani
obsahu ndvodu k pouzivani. Hlavnimi stadii jsou pouzivani, udrzba, odstranéni a destrukce.
Ve smérnici pro strojni zafizeni se pozaduje pouze to, aby se podané informace poiadné
zabyvaly hledisky bezpec¢nosti.

547.
Informovani zakaznika o vnéjSich opatienich

Na této prvni zdkladni Grovni informaci ma byt zadkaznik informovan o jakychkoli
,»Vvneéjsich opatrenich®, ktera musi byt splnéna, aby ¢innost strojniho zafizeni byla bezpecna.
Ve smérnici pro strojni zafizeni se pozaduje zajisténi té€chto opatieni pouze do té miry, pokud
ovlivituji bezpecnost pouzivani. Dal§i informace jsou ureny smluvnim pravem a poctivym
obchodem. N¢které stroje vyzaduji pied uvedenim do provozu administrativni autorizaci,
napiiklad s ohledem na Zivotni prostiedi. Miize byt uzite¢né o tom zakaznika informovat.

548.
Omezeni v pripadé povinnosti poskytovat informace

Smérnice pro strojni zafizeni nepfedepisuje zadné informace tykajici se vlastnosti
(parametrtl) vyrobku. Nelze se tedy dovolavat pozadavku 1.7.4 pfi feSeni problému tykajicich
se informaci, které¢ nemaji zadnou souvislost s bezpecnosti.

% Porovnej zejména s pozadavkem 1.7.4 pism. h) pilohy I (body 567 a 568).
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549.
Musi vyrobce zndt vSechno?

Jestli ma vyrobce v navodu k pouzivani zminit jednu nebo druhou informaci zavisi na
tom, jestli tuto informaci zna. Jestlize tuto informaci mél, mél ji také predat? Byla tato
informace objektivné uzite¢na a nutna pro uzivatele s ohledem na bezpecnou ¢innost stroje?

Jestlize prodejce informaci neznd, ma pravo ji neznat? Neznalost prodejce o daném
aspektu jeho vyrobku je vSeobecné¢ povazovana za logickou, jestlize v obdobi navrhovani
navodu k pouzivani byl stav techniky takovy, Ze bylo nemozné, aby ji znal.

Na vyrobci se nepozaduje, aby predvidal nepfedvidatelné, a to zejména neznama rizika,
kterd se objevila v prubehu primyslového vyvoje vyrobku. Na druhé strané je vyrobce
povinen vyhledavat informace tykajici se jeho vyrobku a odpovidajici stavu techniky a
spravnému technickému postupu v jeho oboru. Musi zejména formulovat zavéry ze znalosti,
které ziskal.

Vyrobci nejsou povinni zajistit svym zakaznikiim informace ekonomické povahy, napf.
situace na trhu a konkurencni ceny.

550.
Muize mit kupujici nevédomost o viem?

Uzivatelé zcela zfejm¢ nemaji neomezené pravo znat o stroji, ktery jim byl prodan,
vSechno. Povinnost zajistit informace, dana smérnici pro strojni zafizeni, nemuze byt pouzita
jako zaminka pro vynuceni si informaci, které by byly normalné ptredmétem specifické sluzby
(poradenstvi, smlouva o ptedani know-how).

Pro urceni obsahu navodu k pouzivani a uziteCnosti zafazenych informaci by také méla
byt polozena otazka, co je povazovano za nutné, aby kupujici znal, nebo jinymi slovy co
nema kupujici pravo neznat. Cim vice je kupujici v daném oboru, tim mensi ma pravo neznat.
V kazdém ptipad¢ nema kupujici, at’ je to soukromnik nebo profesional, pravo neznat zékon.
Neznalost zdkona neomlouva. Omezuje-li zdkon pouzivani stroje, naptiklad zakazuje
pouzivani drtie betonu ve stiedu mésta ve tfi hodiny rdno, je ptfedpokladano, Ze to kupujici
vi. Vyrobce neni povinen pfipominat uzivatelim jejich pravni povinnosti, které se konec
konci mohou ménit.

Od profesionalnich uzivateli se ocekavd, Ze znaji predpisy, tykajici se zdravi a
bezpecnosti pii praci. V tomto ohledu jsou zejména dulezité evropské predpisy usmeériujici
pouZziti strojniho zafizeni. Vyrobce by ovSem mél v navodu k pouzivani upozornit na existenci
smérnice 89/655/EHS, ve znéni pozd¢jsich predpist, 1 kdyz to vSak podle zdkona neni nutné,
protoze u profesionalnich uzivateli v EHP je platna shoda s vnitrostatnimi transponovanymi
znénimi této smérnice.

Profesionalni uzivatelé nemaji pravo neznat pravidla pro praxi ve svém oboru. Shoda se
spravnym technickym postupem v oboru uzivatelii je pfedpokladem pro pouZzivani nékterych
stroju. Potravinaiské spolecnosti naptiklad nikdy nepouzivaji pily na dievo pro roziezavani
zmrazené¢ho masa. Ve smérnici se nepozaduje, aby vyrobci vysvétlovali svym zakaznikiim
sva pravidla pro praxi.

Na druhé strané je vSak nutno upozornit na zpisoby, kterymi by strojni zafizeni nemélo
byt pouzito.
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551.
Predavani informaci

Ve smérnici pro strojni zafizeni se pozaduje, aby informace byly pfedany. Ne&kteti
vyrobci, ktefi obvykle prodavaji strojni zafizeni pomoci katalogu pies distributory, ukazi
pouze tyto informace v katalogu. To je sice uzitecné, ale ve smyslu smérnice pro strojni
zafizeni nedostatecné opatieni. Dokument musi byt fyzicky predan kazdému kupujicimu
stroje. Toto pravidlo je zalozeno na obecném pravu a existuje ve vétSin€ ¢lenskych stati.

552.
Diuikaz piedani

Je vSeobecné predpokladano, ze je na zadkaznikovi, ktery neobdrzel od vyrobce navod
k pouzivani, aby to dokézal a nikoli naopak. N&ktefi vyrobci si vSak daji praci s tim, aby
dokézali pfedani nadvodu k pouzivani. Jini maji jako dikaz poznadmku o pfevzeti navodu
k pouzivani podepsanou od zakaznika. Bezpetné miize vyrobce ptredpokladat, ze navod
k pouzivani byl pfedan v piipade€, ze zavede formalni postup v tomto smyslu v ramci fizeni
kvality. Mezi profesiondly je nyni s uspéchem zavedena elektronickd vyména dat. Smérnice
pro strojni zafizeni nic nenamita proti této formé predavani navodu k pouzivani, musi to vSak
byt uvedeno ve zvlastnim clanku smlouvy, aby tak bylo zabranéno jakymkoli sporim. Musi
byt zarucena kompatibilita mezi softwarem vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce
a softwarem pouzivanym kupujicim.

Je potom povinnosti kupujiciho, aby zajistil fyzickou podobu névodu k pouzivani pro
kone¢ného uzivatele. Vyrobce miize zakaznika na tuto odpovédnost upozornit.

553.
Distributovi a dodavatele

Je-li stroj prodan ptes distributora, je povinnosti vyrobce pfedat navod k pouzivéani
distributorovi spolu se strojem. Povinnosti distributora je pfedat tento navod k pouzivani
spolu se strojem konecnému uzivateli. Distributor se nemusi starat o technické informace
o stroji, Casto k tomu nemda ani schopnosti. Naproti tomu jestlize vSak zprosttedkovatel,
napiiklad dodavatel, doplni nebo upravi technické vlastnosti stroje, musi tedy doplnit nebo
upravit pavodni informace. D¢El4 to jasné na svoji odpovédnost a neangazuje v tom vyrobce.
Vyrobci mohou zatadit do smlouvy s distribu¢ni nebo komer¢ni agenturou povinnost piedat
navod k pouzivani konecnému uzivateli.

554.

Nékolik urovni navodu k pouZivani

Neni z&dny divod rozdélovat navod k pouzivani na c¢ast, kterd by meéla ziistat
u dodavatele ana cCast, kterou ma dostat kone¢ny uzivatel. Navod k pouzivani, pfedany
kone¢nému uzivateli, mize byt rozdélen do nékolika oddélenych casti. Obsluha pracujici
u stroje nemusi mit pravdépodobné vSechny instrukce.

555.
Pochopeni informaci zakaznikem

Zatimco povinnost vypracovat a predat ndvod k pouzivani je povinnost tykajici se tcelu
(vysledku), mize byt povinnost napsat srozumitelny ndvod k pouzivani pouze povinnosti

170



> Priloha | <

tykajici se prostiedki (zptsobu). Pochopeni navodu k pouzivani zékaznikem zavisi
nepochybné na jeho schopnosti mu rozumét. Tato schopnost bude samoziejmé vétsi, je-li stroj
urcen pro pouzivani vySkolenymi profesionaly, nez v pfipad¢€, je-li uren pro pouzivani
normalni vetejnosti.

556.

Navod k pouZivani pro sloZité montazni celky

Vyrobce obvykle nevyrdbi sam vSechny komponenty a ¢asti svého strojniho zafizeni,
zejména v pripad¢ slozitych montaznich celkd. Pro urcité komponenty nebo ¢asti vSak miize
byt nutny navod k pouzivani, tykajici se spravného pouziti strojniho zafizeni, jeho udrzby,
opravy, sefizeni apod. Na vyrobci je pozadovéano, aby zajistil od subdodavatelii vSechny
potiebné informace a zacClenil je logickym zpiisobem do svého vlastniho navodu k pouzivani.
Neni obvykle dostatecné dat oddélené rizné sady informaci.

Obsah navodu k pouzivani se bude liSit v zavislosti na stroji. Cim je stroj slozit&jsi a
nové;jsi, tim vice péce je nutné nadvodu k pouzivani vénovat.

557.

(Vynatek)
[1.7.4 Navod k pouZivani
(...

b) Navod k pouzZivani musi byt vypracovan vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym
zastupcem se sidlem ve Spolecenstvi v jednom z jazyki Spole€enstvi. PFi uvadéni do
provozu musi byt veSkeré strojni zarizeni opatieno prekladem navodu v jazyce
nebo jazycich zemé, kde se ma strojni zarizeni pouZzivat, a nivodem K pouZivani
v puvodnim jazyce. Tento preklad musi vypracovat bud’ vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zastupce se sidlem ve Spolecenstvi, nebo osoba uvadéjici strojni
zarizeni do dané jazykové oblasti. Odchylné od tohoto poZadavku miZe byt navod
k udrzbé urceny pro odborné pracovniky zaméstnavané vyrobcem nebo jeho
zplnomocnénym zastupcem se sidlem ve SpolecCenstvi sepsan pouze v jednom
z jazykii Spolecenstvi, kterému tito pracovnici rozuméji.

()]

558.
» Origindlni“ navod k pouZivani

,Originalni* navod k pouzivani je navod, ktery se vyrobce rozhodl uvazovat jako
zavazny. Tento navod je definitivni. ,,Origindlni navod k pouzivani musi byt zaslan se
strojem. Vyrobce musi vypracovat tento ,,originalni“ navod v jednom z oficidlnich jazykt
Evropské unie. ,,Origindlni* ndvod k pouzivani nemusi byt proto psan v jazyce vyrobce.
Vyrobce mlize vypracovat ,,origindlni* navod k pouzivani v nékolika jazycich. Doporucuje
se, aby vyrobce oznacil originalni verze navodld k pouzivani, které uvazuje jako zdvazné
a rozlisil je tak od prekladu, které nejsou rozhodujici.
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559.
Navod k pouZivani piedany do provozu musi byt preloZen

V praxi bude navod ptedloZzen osobou, kterd uvadi stroj do dané jazykové oblasti
(vyrobce, distributor, dovozce, uzivatel, ktery je soucasné i dovozcem apod.). Vyrobciim se
doporucuje fesit tento problém explicitné v jejich obchodnich smlouvach a v jejich nabidkach.

Odpovédny za preklad v této oblasti je obvykle vyrobce, distributor nebo dovozce,
nikoli v§ak kone¢ny uzivatel.

Uzivatel, ktery dovazi stroj ptimo, miize byt pfirovnan k vyrobci. On uvadi stroj do své
jazykové oblasti a musi proto obstarat pieklad navodu k pouzivani, pokud to neucinil
vyrobce.

560.

(Vynatek)
[1.7.4 Navod k pouZivani
(...)

¢) Navod k pouzivani musi obsahovat niakresy a schémata nezbytna pro uvedeni do
provozu, pro udrZzbu, inspekci, kontrolu spravného fungovani, popripadé i pro
opravu strojniho zarizeni, a veSkeré uZiteCné pokyny, zejména s ohledem na
bezpecnost.

()]

561.
Popis pracovnich postupi

Vyrobce musi vysvétlit uzivateli, jak provadét spusténi cinnosti, servis, udrzbu
a opravy. Je na vyrobci, aby fekl, ktera z téchto ¢innosti mize byt provadéna uzivatelem.
Vyrobce mize jasné vyjadfit, Ze nekterd z téchto ¢innosti, specidln¢ opravy, maji byt pouze
jeho vyhradni odpovédnosti. To je technické a obchodni rozhodnuti, které vyrobce piijal
z technickych (napfiklad sefizeni na mikron), bezpecnostnich nebo ekonomickych davodi.
Smérnice pro strojni zafizeni a vSeobecna obchodni pravidla vyzaduji pouze informace nutné
k provadéni normdlni a bezpecné Cinnosti. Pro urcité technicky narocné strojni zatizeni, které
muze v piipadé oprav zpusobit fadu bezpecnostnich problému, miize vyrobce uvést, ze si
vyhrazuje vSechna prava pro exkluzivni udrzbu. Prdva na urcité prace, které maji byt
provadény specifickymi osobami, musi byt explicitné uvedeny v navodu k pouzivani a ve
smlouvé.

562.

(Vynatek)
[1.7.4 Navod k pouZivani
(...

d) Jakakoli dokumentace popisujici strojni zafizeni nesmi byt v rozporu s navodem
k pouzivani, pokud jde o hlediska bezpe¢nosti. Technickd dokumentace popisujici
strojni zarizeni musi poskytovat informace tykajici se emisi hluku SiFiciho se
vzduchem zminénych pod pism. f) a v pripadé ruéniho a/nebo rucné vedeného

strojniho zarizeni informace o vibracich podle bodu 2.2.

()]
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563.
Obchodni dokumentace

Cilem tohoto pozadavku je zabranit rozdilnostem mezi obchodni dokumentaci
anavodem k pouzivani. Neni povinné uvadét hladinu akustického tlaku v reklamég. Je vSak
v zajmu vyrobce zduraznit, ze uvedend hladina akustického tlaku je hladina méfena na
stejném stroji pti pouziti danych zkusebnich zdsad a dané métici metody. Hladiny akustického
tlaku se mohou ve skutecnosti liSit od jednoho kusu k druhému. Zakaznik by mohl ocCekavat,
ze hladina akustického tlaku u daného stroje je pfesné stejnd hladina, ktera je uvedena
v obchodni dokumentaci.

564.
Technicka dokumentace

Technick4 dokumentace uvedend v ¢l. 1.7.4 pism. d), je podrobné&jsi nez pouhd reklama
(inzerat). Neni to vSak névod k pouzivéni. Je to list s technickymi daty nebo stranka
z katalogu, upfesiiujici technické znaky vyrobku pro umoznéni vybéru kupujiciho (vlastnosti,
rozmér, tlak, vykon apod.). Smérnice urcuje, ze hladina akustického tlaku musi byt jednim
z uvedenych parametr a Ze pro pfenosné a mobilni strojni zafizeni musi byt také uvedeny
informace o vibracich.

565.

(Vynatek)
[1.7.4 Navod k pouZivani
(...)

e) V pripadé potieby musi navod k pouZzivani obsahovat pozadavky na instalaci
a montaZ s ohledem na snizovani hluku nebo vibraci (nap¥. pouziti tlumici, druh
a hmotnost zakladovych bloki apod.).

()]

566.

V navodu k pouzivani musi byt uvedena jakakoli kompenzacni opatieni tykajici se
instalace nebo montaze stroje, ktera omezuji jeho hluk nebo vibrace. Tato opatfeni dopliuji
konstrukéni opatieni a mohou to byt naptiklad velikost zdéného bloku pro uloZeni stroje,
doporucené pripojovaci soucasti (silentbloky) apod.

567.

(Vynatek)
[1.7.4 Navod k pouZivani
(...

f) Navod k pouzivani musi poskytovat nasledujici informace o emisich hluku Siriciho
se vzduchem ze strojniho zarizeni, a to bud’ skute¢nou hodnotu, nebo hodnotu
stanovenou na zakladé méreni na identickém strojnim zarizeni:
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— ekvivalentni vaZenou hladinu akustického tlaku A na stanovisti obsluhy,
pokud presahuje 70 dB(A); pokud tato hodnota nepresahuje 70 dB(A), musi
byt tato skutecnost uvedena,

— S$pickovou hodnotu okamzitého vaZzeného akustického tlaku C na stanovistich
obsluhy, pokud presahuje 63 Pa (130 dB vztaZeno na 20 pPa),

— hladinu akustického vykonu vyzarovaného strojnim zarizenim v pripadech,
kdy ekvivalentni vaZena hladina akustického tlaku A presahne na stanoviStich
obsluhy hodnotu 85 dB(A).

V pripadé rozmérného strojniho zarizeni se misto hladiny akustického vykonu
mohou uvadét ekvivalentni hladiny akustického tlaku na specifikovanych mistech
okolo strojniho zarizeni.

Jestlize nejsou pouzity harmonizované normy, hladiny akustického tlaku se musi
mérit metodami nejvhodnéjSimi pro dané strojni zarizeni.

Vyrobce musi uvést provozni podminky u strojniho zarizeni béhem méreni a také
pouZité metody méreni.

Nejsou-li urcena stanovisté obsluhy nebo neni-li mozné je urcit, méri se hladiny
akustického tlaku ve vzdalenosti 1 m od povrchu strojniho zarizeni a ve vySce 1,60 m

od podlahy nebo pristupové ploSiny. Musi byt uvedeno misto a hodnota nejvyssiho
akustického tlaku.

(.-l

568.

Odstavec f) pozaduje informace tykajici se emise hluku strojniho zafizeni. Jak je
zminéno v komentéii k ¢lanku 1.5.8, nejsou smérnici pro strojni zafizeni stanoveny zadné
mezni hodnoty. Deklarovand hladina akustického tlaku je hladina zmétfend bud’ na daném
stroji, nebo na stroji ekvivalentnim. V ptipad¢ kusového stroje to bude hladina zmétena na
daném stroji. Vyrobce neuvadi pouze vysledky méfeni, ale také (plus nebo minus) nejistotu
méieni pouzité metody.

Cilem zarazeni udajii o hlucnosti do ndvodu k pouzivani je dat uzivateli porovnatelné
hodnoty, které¢ mu pomohou pii vybéru stroje. Informace v navodu k pouzivani mohou také
pomoci pii rozhodovani o umisténi stroje.

Akusticky tlak znamena hluk jak je vnimén uchem obsluhy. Akusticky vykon je
hodnota, kterd je méfitkem hladiny akustického tlaku emitovaného strojem bez ohledu na
jakékoli psychologické aspekty.

Je dilezité, aby informace tykajici se hluku, byly doprovazeny popisem metody, ktera
byla pro ziskani informaci pouzita. Jakmile budou piijaty odpovidajici evropské normy,
budou pouzivany v nich uvedené metody. Neni naptiklad dostatecné prohlésit, Ze hodnoty
byly zjistény meéfenim nad odrazivou rovinou. Musi byt také uvedeny podminky ¢innosti
stroje v prubéhu méteni (méfeni hlukové emise strojniho zatizeni kdyz se zastavi, nebo bézi
naprazdno neni obvykle ve shodé¢ s pozadavky). Evropské normy maji velmi dilezitou ulohu
ve stanoveni podminek meéteni (spolehlivost, opakovatelnost a reprodukovatelnost), coz
umozni regulérni porovnani strojnich zafizeni riizného ptvodu.

U velkych zafizeni nebo slozitych funkénich celkd, stavénych pifimo u zakaznika, se
problémy méteni tykaji obvykle mista méfeni. Smérnice predpoklada, ze by tato mista méfeni
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méla byt specifikovana vyrobcem a ze by to méla byt ta mista, kde je pfitomna obsluha (misto
obsluhy).

U strojniho zatizeni bez stdlych mist obsluhy nebo bez jakychkoli mist obsluhy je
hlu¢nost vyhodnocena na zékladé predpokladu, Ze né¢jaka osoba je na plosiné stroje nebo v jeji
blizkosti.

Mezni hodnoty pro hladinu akustického vykonu pro urcité typy stavebniho strojniho
zafizeni jsou uvedeny v nasledujicich specifickych smérnicich:

84/533/EHS® (kompresory), 84/534/EHS® (v&zové jetaby), 84/535/EHS® (svafovaci
generatory), 84/536/EHS™ (elektrické zdrojové soustroji); 84/537/EHS® (mechanizovana
ruéni bouraci a sbijeci kladiva), 84/538/EHS’” (sekacky na travu) a 84/662/EHS’? (rypadla,
dozery, nakladace). Tyto smeérnice vyzaduji, aby nejvétsi hladina akustického vykonu,
garantovana vyrobcem, byla na strojnim zafizeni vyznacena. VSeobecné vyrobce poté, co si
oveii, ze dané zafizeni vyhovuje pozadavkiim pfislusSné smeérnice, vyznaci na strojnim
zafizeni hodnotu uvedenou v této smérnici, spiSe nez hodnotu skutecné zmeéfenou. Ve
smérnici pro strojni zafizeni se vSak pozaduje, aby v ndvodu k pouzivani byla uvedena
hodnota skute¢né¢ naméfend bud’ u daného strojniho zafizeni (u kusovych stroji), nebo
u identického strojniho zatizeni (v ptipadé sériové vyrabénych strojii). Tyto smérnice jsou
soucasné ve stadiu navrhu revize zaméfeném tak, aby byla generalizovéana jejich aplikace na
vSechna strojni zafizeni pouzivana ve venkovnim prostiedi. Pro doméci spotiebice musi byt
metoda mé&feni takova, jaka je uvedena ve smérnici 86/594/EHS®?.

569.

(Vynatek)
[1.7.4 Navod k pouZivani
(...

g) Predpoklada-li vyrobce, Ze strojni zarizeni bude pouZivano v potencialné vybusném
prostiredi, musi navod k pouzZivani poskytovat veskeré nezbytné informace.

()]

8) Smérnice 84/533/EHS ze dne 17. zdri 1984 (UF. vést. ¢. L 300, 19. 11. 1984, s. 123), ve znéni smérnice
85/406/EHS (UF. vést. ¢ L 233, 30. 8. 1985, s. 11).

5 Smérnice 84/5;4/EHS ze dne 17. zaii 1984 (Ui vést. & L 300, 19. 11. 1984, s. 130), ve znéni smérnice
87/405/EHS (UF. vést. L 230, 8. 8. 1987. s. 60).

) Smérnice 85/407/EHS (UF. vést. ¢. L 233, 30. 8. 1985, s. 16).

" Smérnice 84/536/EHS ze dne 17. zari 1984 (UF. vést. ¢. L 300, 19. 11. 1984, s. 149), ve znéni smérnice
85/408/EHS (UF. vést. ¢. L 233, 30. 8. 1985, s. 18).

%) Smérnice 84/5;7/EHS ze dne 17. zaii 1984 (Ui vést. & L 300, 19. 11. 1984, s. 156), ve znéni smérnice
85/409/EHS (UF. vést. ¢. L 233, 30. 8. 1985, s. 20).

V" Smérnice 84/538/EHS ze dne 17. zari 1984 (UF. vést. ¢. L 300, 19. 11. 1984, s. 171), ve znéni smérnice
87/252/EHS (Ur. vést. ¢ L 117, 5. 6. 1987, s. 22) a 88/180/EHS (UF. vést. ¢. L 81, 26. 3. 1988, s. 69).

V" Smérnice 86/662/EHS ze dne 22. prosince 1986 (UF. vést. & L 384, 31. 12. 1986, 5. 1), ve znéni smérnice
89/514/EHS (UF. vést. & L 253, 30. 8. 1989, s. 35) a 95/27/ES (UF. vést. & L 168, 18. 7. 1995, s. 14).

%2 Smérnice 86/594/EHS ze dne 1. prosince 1986 (Ur. vést. ¢. L 344, 6. 12. 1986, s. 24).
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570.

Provedeni stroje, ktery je uren k pouziti v prostiedi snebezpecim vybuchu, se
vSeobecné fidi, jak je patrno z komentdie k ¢lanku 1.5.7, smérnici 94/9/ES ATEX. Tato
smérnice proto v procedurdlnich a technickych aspektech, které se tykaji rizika vybuchu
vznikajiciho pouzitim stroje v prostiedi s moznym nebezpefim vybuchu, nastupuje misto
smeérnice pro strojni zafizeni.

Je to vyrobce, ktery urci stroj pro praci v tomto typu prostiedi a toto jeho rozhodnuti
musi byt jasné uvedeno v ndvodu k pouzivani a na stroji. Mimoto je velmi dilezitd indikace
prostiedi s moznym nebezpecim vybuchu, ve kterém stroj miize bez rizika pracovat, a urcité
musi byt uvedena. V zajmu vyrobce je také zaradit tuto indikaci jednoznacné do smlouvy.

Znaceni CE musi byt také doplnéno specifickym znaGenim smérice ATEX". Nelze se
dovoléavat odpovédnosti vyrobce v piipade, ze stroj, u kterého nebylo predpokladdno pouziti
v prosttedi s nebezpecim vybuchu, byl v takovém prostiedi uzivatelem pouzit.

Je-1i vyrobcem explicitné zamysleno pouziti stroje v prostfedi s moznym nebezpecim
vybuchu, musi byt v navodu k pouzivani obsazeno, jak jej pouZzivat, jakd jsou potiebna
varovani a jak jej neuzivat.

571.

(Vynatek)
[1.7.4 Navod k pouZivani
(...

h) Predpoklada-li se, Ze strojni zarizeni bude pouzivat i nekvalifikovana obsluha, musi
text a uprava navodu k pouZivani brat v tdvahu troveni obecného vzdélani
a schopnosti chapani, kterou lze divodné ofekavat u takové obsluhy, pricemz je
ti‘eba respektovat ostatni vySe zminéné zakladni poZadavky.]

572.

Presentovani informaci, tykajicich se vyrobku, zavisi na nékolika faktorech. Cim
slozit&jsi je vyrobek, tim vice je informaci, které musi byt podany. Cim novéjsi je vyrobek a
pouzita technologie, tim vice vysvétleni musi byt s nalezitou péci podano. Soud v jednom
z Clenskych stath shledal vyrobce jizdnich kol vinnym, protoze nedal ndvod na pouZivani
fiditek. Pfi finalni analyze je hlavni véci schopnost kone¢ného uzivatele pochopit jak vyrobek

pracuje a zejména jaka opatfeni musi byt pfi pouzivani stroje ucinéna.

Od vyrobce se samoziejmé nepozaduje, aby predvidal schopnost kazdého uzivatele
rozumét. Vyrobce musi uvazovat vlastnosti okruhu zdkaznikl jako logicky predpokladané. Je
vSeobecné predpokladano, ze normalni spotiebitelé maji vice omezené technické schopnosti
nez profesiondlni uzivatelé.

Je také nutno zduraznit, Ze ,spotrebitelé” nemaji prakticky zadné usmeériujici
povinnosti, pokud se tykd pouzivani strojniho zafizeni, zatimco profesiondlové pracujici
v ur¢itétm oboru v EHP se vSeobecné musi fidit smérnici 89/655/EHS, ve znéni pozdé€jsich
predpisii. Ve vétSin€ Clenskych stati vSak musi spotiebitelé dodrzovat elementarni pravidla

% Viz pripominky k pozadavkiim 1.5.7 a 1.7.3.
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tykajici se vyruSovani sousedi. Je proto v zdjmu vyrobce strojniho zafizeni, ur¢eného zcela
nebo Castené pro verejnost, vypracovat navod k pouzivani tak, aby z hlediska bezpecnosti
byl jasny, kompletni a ptesny.

Je nutno mit na paméti, ze nedbalost ¢asti zranénych osob by mohla byt hlavnim
faktorem ve sniZzeni obCanské a trestni odpovédnosti vyrobce. Odchylka od pecliveé
vypracované¢ho ndvodu k pouzivani mize byt v urcitych pfipadech pfi¢tena nedbalosti ¢asti
zranénych osob.

Viele se doporuduji pokyny ISO/IEC’® pro navrhovéani navodu k pouzivani pro vyrobky
urcené pro verejnost.

573.

2. ZaKladni poZadavky na ochranu zdravi a bezpe¢nost pro urcité kategorie strojnich
zarizeni

2.1 Zemédélsko-potravindrska strojni zarizeni

V pripade, Ze jsou strojni zarizeni urcena k pripravé a zpracovani potravin (napr.
k vareni, zmrazovani, rozmrazovani, myti, manipulaci, baleni, skladovani, prepravé nebo
distribuci), musi byt navrzena a vyrobena tak, aby se zamezilo riziku infekce, onemocnéni
nebo ndkazy, a musi byt dodrzovana tato hygienicka pravidla:

a) materialy, které jsou ve styku s potravinami nebo u kterych se predpoklada, ze prijdou do
styku s potravinami, musi splinovat podminky uvedené v prislusnych smérnicich. Strojni
zarizeni musi byt navrzena a vyrobena tak, aby tyto materialy mohly byt pred kazdym
pouZzitim vycistény;,

b) vsechny povrchy, vietné spojii, musi byt hladké, nesméji mit zadné ryhy ani Sterbiny,
v nichz by se mohly usazovat organicke latky;,

¢) spojovani casti musi byt navrzeno tak, aby se redukovaly na minimum vystupky, hrany a
prohloubeniny. Spojovani by se mélo provadet prednostné svarovanim nebo souvislym
lepenim. Kromé technicky nevyhnutelnych pripadu se nemaji pouzivat Srouby, hlavy
Sroubu ani nyty;

d) vsechny povrchy prichazejici do styku s potravinami musi byt snadno Cistitelné

a dezinfikovatelné, pokud mozno po odstranéni snadno demontovatelnych casti. Vnitini
povrchy musi byt zaoblené s takovym polomerem, aby bylo mozné dukladné vycisteni;

e) tekutiny vytekle z potravin a rovnéz cistici, dezinfekcni a oplachovaci kapaliny by melo byt
mozné vypustit ze stroje bez jakychkoli prekazek (popripadé v poloze ,, cisténi “);

f) strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby se zabranilo vnikani tekutin nebo
Zivych organismii, zvlasté hmyzu, nebo hromadeéni organickych latek v prostorech, které
nelze cistit (napr. u strojnich zarizeni, kterd nejsou instalovana na podstavcich nebo
koleckach, viozenim tésnéni mezi strojni zarizeni a zaklad, pouzitim tésnicich dilit apod.);

g) strojni zarizeni musi byt navrieno a vyrobeno tak, aby Zadné pomocné latky (napr.
mazadla apod.) nemohly prijit do styku s potravinami. V nezbytnych pripadech musi byt
strojni zarizeni navrzeno a vyrobeno tak, aby bylo mozné kontrolovat trvaly soulad s timto
pozadavkem.

) ISO/IEC Pokyn ¢. 37 ,,Néavod k pouzivdni vyrobkii urcéenych spotiebiteliim .
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Navod k pouzivani

Kromé informaci pozadovanych v oddilu 1 prilohy I musi navod k pouzivani obsahovat
doporucené prostiedky a metody cisténi, dezinfekce a oplachovani (nejen pro snadno
pristupné prostory, ale i pro ty prostory, do nichz pristup neni mozny nebo se nedoporucuje,
ale které se musi Cistit na miste, napr. potrubi).

574.
Oblast pouziti

Tyto pozadavky se vztahuji na vSechna zemé&délsko-potravinaiska zatizeni. V ptipade,
ze stroj ptijde pravdépodobné do styku s vyrobky uréenymi ke konzumaci, jedna se
o zemé&délsko-potravinaisky stroj. Musi tudiz vyhovovat pravidlim zminénym v tomto
pozadavku, bez ohledu na charakter nebo predkladani vyrobku, tj. pevna latka, kapalina
(ovocny dzus, vino, mléko apod.) nebo dokonce prasek (susené mléko).

Jedna se o vSechny stroje v zemédélské-potravinaiském fetézci, které jsou brany
v tvahu s ohledem na vSechny funkce, které vykonavaji, a sice:

— skladovani (1ahve, kartonové obaly apod.),

— manipulace (pasovy dopravnik apod.),

— mechanické zpracovani (kraje¢ Sunky, fezacka na maso apod.),

— termodynamické zpracovani (nddoba na vateni, chladici zafizeni, mrazici zafizeni apod.).

Aby si vyrobky uchovaly svoji zdravotni nezdvadnost, musi zemédélsko-potravinarské
stroje chranit potraviny ptfed necistotami vzniklymi:

— z prosttedi (prach, hmyz apod.),
— ze samotného stroje (kapalnd maziva, produkty koroze apod.).
Ptipravuje se mnoho evropskych norem, a to:
— z obecného hlediska, aby byly definovany normy piedkladajici zdsady, které se maji splnit,

— ze specifického hlediska s ohledem na dotcené profese, aby byly vypracovany normy typu
C (pro pekate, tezniky, prodejce lahudkarskych produktti, vyrobce mléka apod.)
umoziujici vyrobu stroju, u nichz se predpoklada soulad se smérnici pro strojni zatizeni.

Je dulezité si pfipomenout, Ze v €l. 2 odst. 1 smérnice se stanovi, Ze stroje nesméji fesit
kompromisem bezpecnost a ochranu zdravi osob, pfipadné domdéciho zvifectva a majetku,
jsou-li pouzivany spravné. To znamena, ze stroje urCené k vyrobé krmiva pro domaéci
zvifectvo musi vyhovovat smérnici pro strojni zafizeni, vCetné zékladnich pozadavkl podle
tohoto bodu 2.1. Kromé toho z&dny potravinaisky vyrobek, at’ skladovany, zpracovavany,
nebo upravovany ve stroji, nesmi byt kontaminovan nebo zneci$tén, naopak musi mit
zachovany vSechny své vlastnosti a znaky pro dalsi pouziti. To je podstatné v pifipad¢, Ze
vyrobek si ma uchovat tvoji trzni hodnotu.

Mlékarenské odvétvi je dobrym piikladem téch bodu, které je tfeba brat uvahu, a mize
slouzit jako podklad pro ostatni ptiklady.

Chladici zatizeni pouzité na farmé k chlazeni Cerstvé nadojeného mléka musi byt
zpusobilé vyrobit chlazené mléko, které lze pouzit v mlékarenském primyslu napiiklad
k vyrobé:
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mléka k piimé spotiebé, naptiklad plnotuéné mléko, polotucné mléko, pasterizované
mléko, sterilizované mléko apod.,

jogurtl, smetany apod.,
cerstvého syra, vafeného syra, lisovaného syra apod.,
masla.

Tyto primyslové produkty musi byt zdravotné nezavadné, nesméji mit nepiijemnou

chut’ nebo nepiijemny pach a musi umozilovat obvyklou vyrobu.

V mlékarenském odvétvi je tedy schvaleno, Ze chladici zafizeni pouzivané na farméach

musi:

ochranit mléko pred jakymkoli dodate€nym zneciSténim (produkty koroze, mazivo, prach,
hmyz apod.);

rychle ochladit veskeré mléko dodané z dojeni na konzervacéni teplotu (u nejvykonnégjsich
zafizeni dosahnout 4 °C za mén¢ nez 2 hodiny pfi teploté okolniho prostiedi 38 °C) tak,
aby se zabranilo vyvinu pocatecni bakterialni flory;

byt fadné izolovéano, aby se zabranilo zvyseni teploty mléka v piipadé vypadku elektrické

energie (u nejvykonnéjSich zafizeni je to zvySeni teploty mléka o méné nez 3 °C

v kterémkoli bod¢ méfeni, ptfiCemz mléko je skladovano pii 4 °C, bez jeho michani

a chlazeni po dobu 12 hodin, pii teploté okolniho prostiedi 38 °C);

zabranit jakémukoli fyzickému opotiebeni mléka ve smyslu:

— tvoreni ledu béhem chlazeni bez ohledu na objem skladovaného mléka, pii teplotach
okolniho prostiedi vysSich nez 5 °C;

— ucinného promichavéani bez napénéni a bez stloukani (homogenni tuk pii 0,1 g/100 g
vzorku po 2 minutich promichavani mléka skladovaného pii 4 °C a ponechaného
v klidu po dobu 1 hodiny);

byt vybaveno samocinnym promyvacim zafizenim, které zabrani znecisténi, mikrobiadlni

kontaminaci a chemickému zneciSténi. Zkouska omyvatelnosti provadéna s normalizova-

nou kontaminujici latkou umoznuje ovétit, zda:

— na vnitfnim povrchu stén nejsou stopy zaSpinéni,

— zbytkova mikrobialni kontaminace je niz§i nez 10° organizmi tvoficich kolonie na metr
¢tverecni vnitiniho povrchu,

— koncentrace Cisticiho prostiedku v posledni oplachovaci vod¢ po promyvani nadrze na
mléko je nizsi nez 0,2 %.
575.
Materialy

Pokud jde o materidly, musi projektant splnit smérnici 89/109/EHS ,Materialy
'CC9

a predméty prichdzejici do styku s potravinami*®®. Tato smérnice stanovi stalé aktualizovani
seznamu materidlli a v pfipadé pochybnosti s ohledem na stupeni jakosti materidlu ve vztahu
k potravinam je mozné ziskat informace od Komise. Obecné nerezavéjici oceli jsou materialy,
jejichz vlastnosti jsou v souladu s pozadavky na hygienu potravin.

%) Smérnice 89/109/EHS ze dne 21. prosince 1988 (UF. vést. & L 40, 11. 2. 1989, s. 38).
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576.
Povrchy

Normy, které jsou v souCasné dob¢ ve stadiu piipravy, napomohou projektantiim,
zejména pokud jde o definovani vyznamu slova ,,iladky* povrch (odstavec b) a ,,snadno* (ve
vyrazu ,,snadno cistitelny*); na druhé stran¢ ,které lze snadno demontovat* prosté znamena,
ze néco ,,miize byt demontovano bez pouziti naradi nebo pomoci normalizovaného naradi*
(naptiklad Sroubovaku).

Az do vydani téchto evropskych norem lze stav povrchu méfit pomoci porovnavacich
vzorkl povrchu v souladu s ISO 2632. Povrch zon v mistech kontaktu s potravinou musi byt
hladsi nez povrch zon rozstiiku.

Vyrobci musi rovnéz spliiovat smérnice 89/109/EHS a 90/128/EHS tykajici se plasth
.96)

a pfedmétt, které pifijdou do styku s potravinami .

Zaverecny odstavec zdurazituje povinnost vyrobce uvést v navodech zptsob ¢isténi a
Cistici prosttedky. V piipad¢ Cisticich prostfedkt musi vyrobce definovat prostfedky podle
jejich fyzikalné-chemickych vlastnosti a jejich kontraindikace tak, aby osoby, které stroj
pouzivaji, je mohly snadno a za vSech okolnosti ziskat.

5717.
2.2  Prenosnd rucni strojni zaiizeni a/nebo rucné vedena strojni zarizeni

Prenosna rucni strojni zarizeni a/nebo rucné vedena strojni zarizeni musi spliiovat tyto
zdkladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost:

— podle druhu strojniho zarizeni musi mit strojni zarizeni opérnou plochu dostatecné
velikosti a dostatecny pocet vhodné dimenzovanych rukojeti a opérek, které musi byt
usporadany tak, aby zabezpecovaly stabilitu strojniho zarizeni pri provoznich podminkach
predpokladanych vyrobcem,

— pokud nelze pri zachovani plné bezpecnosti uvolnit rukojeti, musi byt strojni zarizeni
vybaveno ovladacim zarizenim pro spousténi a zastaveni usporadanym tak, aby je obsluha
mohla ovladat bez uvolneéni rukojeti, s vyjimkou pripadii, kdy to technicky neni mozné,
nebo je-li ovladani nezavisle,

— musi byt navrzena, vyrobena nebo vybavena tak, aby se vyloucila rizika nahodného
spusteni a/mebo pokracovani provozu, jestlize obsluha uvolni rukojeti. Neni-li tento
pozadavek technicky splnitelny, je treba ucinit nahradni opatient,

— prenosna rucni strojni zarizeni musi byt navrzena a vyrobena tak, aby v pripade, Ze je to
nutné, bylo mozné provést vizualni kontrolu styku nastroje se zpracovavanym materidlem.

Navod k pouzivani

Navod k pouzivani musi obsahovat tyto informace o vibracich prendsenych z rucnich
strojnich zarizeni a z rucné vedenych strojnich zarizeni:

%) Smérnice 90/128/EHS ze dne 23. inora 1990 (UF. vést. ¢ L 75 21. 3. 1990, 5. 21), ve znéni smérnice
92/39/EHS (UF. vést. & L 168, 23. 6. 1992, s. 21) a 93/9/EHS (UF. vést. & L 90, 14. 4. 1993, s. 26).”

Y Viz upozornéni vydavatele (str. 8).
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— vazenou efektivni hodnotu zrychleni vibraci prendsenych na ruce, pokud prekroci 2,5 m/s?,
zjistenou podle prislusného zkusebniho predpisu. Jestlize zrychleni neprekroci 2,5 m/s?,
musi to byt uvedeno.

Neexistuje-li pouzitelny zkuSebni predpis, musi vyrobce uvést metody méreni
a podminky, pri nichz méreni probihala.

578.

Tento pozadavek se tyka jak pfenosnych strojnich zatfizeni, tak nepfenosnych strojnich
zafizeni, jejichz pouziti vyzaduje rucni vedeni pracovniho néstroje. Tento pozadavek se
nezabyva riziky spojenymi s pohyblivosti strojniho zafizeni.

Jiz jsme se v komentafi k 1.3.1 zminili o pozadavku na stabilitu strojniho zafizeni
behem jeho provozu, ktery je rovnéz obsazen v tomto pozadavku. U nekterych pienosnych
strojnich zafizeni (kotoucové pily, hobliky apod.) zavisi stabilita strojniho zafizeni na ploSe
opérek. Velikost této plochy a zpiisob, jakym jsou rukojeti umistény, jsou feSenim tohoto
problému.

Projektant musi vénovat veSkerou svoji pozornost prostfedkiim uchyceni a jejich
vhodnosti vhledem k hmotnosti strojniho zafizeni. Normy tykajici se ergonomie poskytnou
informace o meznich hodnotach hmotnosti, které mohou vzit vyrobci v tivahu.

Treti odrazka upozoriiuje projektanta na konstrukeci ovladacich zafizeni. Napiiklad,
polozZi-li se strojni zafizeni, nesmi byt mozné, aby v kterékoli dosazené poloze doslo vlivem
hmotnosti strojniho zafizeni k aktivovani spoustéée. V piipadé spoustéciho ovladaciho
zafizeni muze byt zapotiebi instalace ochranného krytu; existuje vSak mnoho dalSich
moZnosti.

Tato odrazka rovnéz obsahuje jiny dulezity pozadavek, a sice ze nesmi byt mozné, aby
strojni zafizeni pokracovalo v provozu, jestlize uzivatel uvolni uchopovaci prostfedky. Tento
pozadavek vede v mnoha piipadech k eliminovani tlacitka, které umoznuje, aby strojni
zafizeni po uvolnéni spoustéce pokracovalo v rotaci; to je proto, ze v tomto ptipadé by bylo
mozné strojni zafizeni polozit a nechat je v provozu, coz je opak tohoto pozadavku.
»Pridrzovaci tlacitko musi byt pfipojeno k ¢idlu, které snima pfitomnost ruky obsluhy na
upinacim ustroji, coz je dokonala technicka metoda feSeni.

Jsou moznd i jind nahradni uspofadani, ale ta budou vyzadovat velkou pozornost.
NejsnadnéjSim feSenim je tedy zajistit spoustec, ktery je dostatecné lehky, aby nebyl na obtiz
obsluze, ktera jej bude muset drzet po celou dobu prace.

V ptipadé, Ze se pfenosné strojni zafizeni pouzije jako strojni zafizeni upevnéné
v upinacim zafizeni (napf. zahlubovaci strojni zafizeni pouZzivané obracené (,,vzhiiru
nohama*) jako mini-spodni frézka nebo mini-horni frézka), je to pravé toto upinaci zafizeni,
které musi drzet spoustéc ve stlacené poloze. V takovém piipad€¢ bude nutné opatiit upinaci
zafizeni dvoupolohovym spinadem (zapnuto/vypnuto), ktery bude pfipojen k ptivodu
elektrické energie prenosného strojniho zafizeni.

Stejné jako v ptipad¢é hladin hluku smérnice nestanovi mezni hodnoty vibraci. AvSak
v memorandu CEN (CEN/CR 1100) se velmi opatrnou stylizaci uvadi, ze by normy mély
uvadét praimérné hladiny dosazené v pribehu daného dne u urcitého typu sériové vyrabéného
strojniho zafizeni (pfichézi-li to v uvahu podle druh energie, technologického provedeni
apod.), ale tyto normy by mély jasné stanovit pouzité zasady zkousek a podminky méteni
(opracovavané materidly, provozni koeficient apod.).
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579.
2.3 Strojni zarizeni na zpracovani direva a podobnych materiali

Strojni zarizeni na zpracovani dreva a strojni zarizeni na zpracovani materialil
s fyzikalnimi a technologickymi viastnostmi obdobnymi vlastnostem dreva, napr. korek, kosti,
tvrzend pryz, tvrzené plasty a jiny obdobny tuhy material, musi spliiovat tyto zakladni
pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost:

a) strojni zarizeni musi byt navrzeno, vyrobeno a vybaveno tak, aby opracovavany predmeét
bylo mozno bezpecné umistit a vést;, pridrzuje-li se opracovavany predmét rukou na
pracovnim stole, musi byt stiil behem prdace dostatecné stabilni a nesmi pohyb predmeétu
ztezovat;

b) ma-li se strojni zarizeni pouzivat pri podminkdch, pri nichz existuje riziko vymrsteni kusii
dreva, musi byt navrzeno, vyrobeno a vybaveno tak, aby se takovému vymrsténi zabranilo
nebo, nelze-li tomu zabranit, aby vymrsteni neohrozilo obsluhu a/nebo ohrozené osoby;

c) existuje-li riziko styku s nastrojem pri jeho dobéhu, musi byt strojni zarizeni vybaveno
samocinnou brzdou schopnou zastavit nastroj v dostatecné kratkéem case;

d) je-li nastroj soucasti stroje, ktery meni plné automatizovan, musi byt stroj navrien
a vyroben tak, aby se vyloucilo nebo omezilo riziko vazného nahodného zraneni, napr.
pouZzitim valcovych frézovacich hlav, omezenim hloubky rezu apod.

580.

Zpracovani dreva

Tento pozadavek se tyka rizik a nikoli zpracovani specifického materidlu, zejména
dfeva. Aby se zabranilo jakymkoli nejasnostem, je pojem podobné materialy jasn¢ definovan.
To je podstata prvniho odstavce.

Meélo by se uvést nekolik vysvétlivek, aby byl splnén pozadavek odstavce c). Odpoveédi
neni vzdy brzda motoru fizend zménou frekvence proudu nebo zménou polarity.

Rizené zastaveni obvykle potiebné a nasledované ¢innosti na obrabéné souéasti nebo
nastroji (to je pfipad uvedeny v odstavci c)), pfi kterém je nutné, aby se néstroj rychle
zastavil, by mélo byt odlisné od zastaveni néasledkem nedostatku energie, pii némz doba do
uplného zastaveni stroje neni podstatnou casti bezpecnostniho hlediska (pozadavek 1.2.6).
Vyse zminéné brzdy motoru jsou piijatelné v ptipad¢, ze pferuSeni pfivodu energie a
zpomalovani nastroje, které nasleduje, nevytvoti zvlastni riziko (vymr$téni obrabéné soucasti,
zlomeni nastroje apod.). Tyto body by mély byt specifikovany v normach.

Odstavec c¢) vede k automatické brzd¢ nafizené u vétSiny strojnich zafizeni na
zpracovani dfeva. Vyjimkou mohou byt pouze automatické stroje nebo stroje s automatickym
nakladanim/vykladanim, ponévadz riziko styku s nastrojem pii zpomalovani jeho chodu je
prakticky nulové.

Nemiize byt mozné, aby pilovy kotou¢ pokracoval po nekolik sekund (nebo dokonce
minut) v otaCeni, nez se zastavi, v piipade, ze riziko dotyku je vysoké (zejména u strojniho
zafizeni s n¢kolika nastroji).

V neposledni tad€é vyzaduji vysvétleni zévérecnd slova v odstavci d). Nemluvé
o némcing, vSechny jazykové verze smérnice jsou chybné — je zde zminka o ,,omezeni hloubky
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rezu*, ackoli se mélo fict ,,omezeni tloustky trisky*; ve skutecnosti je mozné pracovat s velmi
velkou hloubkou fezu, jestlize posuv nastroje je dostate¢né maly, zatimco pfiilis velka tloustka

wewvr

k vymr§téni opracovavaného obrobku.
V ptiloze IV se u urcitych stroji s ru¢nim podavanim pozaduje ES piezkouseni typu.
Kdy mtze byt feceno, ze stroj nema ruéni podavani?
V podstaté v piipadé, Ze podavaci systém spliuje tato dve kritéria:

— polotovar se odebere z nejblizsi hromady (zasobniku stroje, palety, civky apod.) a je podan
k nastroji samoc¢inng;
— je jistén s ovladacim obvodem stroje tak, Ze stroj nemize pracovat, kdyZz obsluha podava

kusy jeden po druhém bud proto, Ze podavaci zafizeni selhalo, nebo proto, ze bylo
zamérné vypnuto.

581.

3. Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpefnost pro vylouceni zvlastnich
nebezpecdi zpiisobenych pohyblivosti strojnich zarizeni

Strojni zarizeni predstavujici nebezpeci vyvolana jejich pohyblivosti musi byt navrzena
a vyrobena tak, aby spliiovala dale uvedené pozadavky.

Nebezpeci zpiisobend pohyblivosti existuji vzdy u strojnich zarizeni samojizdnych
a u strojnich zarizeni, ktera jsou pri prdci tazena, tlacena nebo nesena jinymi strojnimi
zarizenimi nebo traktory, jejichz provoz vyzaduje pohyblivost pri prdci, at je to pohyb
souvisly nebo prerusovany, mezi jednotlivymi pevnymi stanovisti.

Nebezpeci zpusobend pohyblivosti mohou rovnéz existovat v pripadé strojnich zarizeni
pracujicich bez premistovani, ale vybavenych tak, aby byla snadnéji premistitelna z jednoho
stanoviste na druhé (strojni zarizeni vybavena koly, valecky, pasy apod. nebo umisténd na
lyzindach, podvozcich apod.).

Pro oveéreni, zda pudni frézy a rotacni brany neznamenaji pro ohrozené osoby
neprijatelna rizika, musi vyrobce nebo jeho zplnomocneny zastupce se sidlem ve Spolecenstvi
u kazdeho typu strojniho zarizeni provést nebo nechat provést prislusné zkousky.

582.
Pojem pohyblivost

Pozadavky kapitoly 3 se maji brat v uvahu jak v pfipad¢, kdyz se stroj pfi praci
pohybuje, tak kdyz miize byt mezi pracovnimi fazemi nebo mezi dvéma pracovisti
pfemistovan.

Posledni odstavec této tuvodni Céasti se miize zdat nepfipadny. Je to vysledek
kompromisu mezi ¢lenskymi staty, které chtély podrobit tyto dva typy stroji (pudni frézy a
rotaéni brany) ES pfezkousSeni typu (pfiloha IV), a témi, ktefi pro to neshledali zvlastni
potiebu. Znamena to, Ze technicka dokumentace podle clanku 8 a podle ptilohy V neni
dostatecnd; vyrobce musi provést piislusné zkousky, aby zkontroloval, zda jsou splnény
zékladni pozadavky, nebo je musi nechat provést, jestlize nema potiebné zafizeni. Tyto
zkousky, jejichz rozsah miZze byt definovan v normach, se maji provadét na typu strojniho
zafizeni.

Smérnice oficidlné¢ stanovi pozadavek na provadéni téchto zkousek pouze u velmi
omezené¢ho poctu strojii (na jedné stran¢ pudni frézy a rotacni brany, na strané¢ druhé
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samojizdné voziky). To je prave ten ptipad, kdy povinnost hodnotit rizika plati pro vSechny
stroje. Hodnoceni rizika vzdy neznamené provadéni zkousek. Je povinnosti vyrobce provadét
ty zkousky, které povazuje za nezbytné.

583.

3.1 VSeobecné
3.1.1 Definice

., Ridi¢* znamena obsluhu, ktera odpovida za pohyb strojniho zarizeni. Ridic miuzZe byt
prepravovan strojnim zarizenim, miize doprovdzet strojni zarizeni pésky nebo miize strojni
zarizeni vidit dalkovym ovladanim (po drate, radiem apod.).

584.
Pojem vidi¢
,Ridic** se tyka pouze ,zpiisobilé obsluhy™. Odpovédnost za vycvik fidi¢t neni oéividné

povinnosti dodavatele pojizdného stroje. ,.Zpusobila obsluha*, kterd tidi stroj, je soucasti
béznych podminek pouzivani.

585.
3.1.2 Osvétleni

Samojizdné strojni zarizeni, u kterého vyrobce predpoklida pouzivani na tmavych
mistech, musi byt vybaveno osvétlovacim zarizenim vhodnym pro vykondvanou praci, aniz je
tim dotcena platnost jinych predpisu (predpisy pro provoz na verejnych komunikacich,
plavebni predpisy apod.).

586.

Ustanoveni o osvétleni

Jestlize je strojni zafizeni pojizdné, pozadavek 1.1.4 jiz nadale nepostacuje, ponévadz
okolni osvétleni nebude vzdy zajisténo. Urcité strojni zafizeni musi mit osvétleni potiebné
nejen pro praci, ale také pro provadéni oprav v souladu se vSeobecnymi zisadami a
komentafem tykajicim se pozadavku 1.1.4. Strojni zafizeni uréené k pouZiti pro prace
v podzemi se fidi zvla$tnimi ustanovenimi podle pozadavku 5.3.

587.

3.1.3 Konstrukce strojniho zarizeni z hlediska manipulaci

Béhem manipulace se strojem a/nebo jeho castmi nesmi nastat moznost nahlych pohybu
nebo nebezpeci zpiisobeného nestabilitou, pokud se zachazi se strojem a/nebo s jeho cdstmi
v souladu s pokyny vyrobce.

588.

Bezpeéna manipulace

Kromé probléma zminénych v pozadavku 1.1.5 se timto pozadavkem upozoriiuje na
specifickd nebezpeci, ktera mohou byt spojena s namontovanim vymeénitelnych ptidavnych
zafizeni kvili ndhlym pohyblim strojniho zafizeni napiiklad néasledkem neucinného brzdéni
nebo nedostatku stability.
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Tento pozadavek muze znamenat zablokovani urcitych ¢asti pii manipulaci se strojnim
zafizenim, aby se zabranilo nebezpecnym pohyblim, napf. musi se zabranit, aby se ramena
demontovatelného jetabu nerozlozila diive, nez bude jefab upevnén.

589.
3.2 Pracovni mista
3.2.1 Misto ridice

Pri konstrukci mista ridice se musi brat zietel na ergonomickeé zasady. Mohou existovat
dvé nebo vice mist Fidice a v takovych pripadech musi byt kazdé misto ridice vybaveno vsemi
nezbytnymi ovladacimi zarizenimi. Pokud existuje vice nez jedno misto ridice, musi byt strojni
zarizeni navrzeno tak, aby uzivani jednoho mista vylucovalo pouZiti mist ostatnich s vyjimkou
zarizeni pro nouzoveé zastaveni. Vyhled z mista vidice musi byt takovy, aby ridic mohl pri své
plné bezpecnosti i bezpecnosti ohroZenych osob ovladat strojni zarizeni a jeho ndstroje
v podminkach jejich predpokladaného pouzivani. Pokud je to nezbytné, musi byt poskytnuty
vhodné prostredky k odstranéni nebezpeci daného nedostatecnym primym vyhledem.

Strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby na miste ridice neexistovalo
riziko pro Fidice a pracovniky obsluhy strojniho zarizeni vyvolané neZadoucim stykem s koly
nebo pasy.

Misto Fidice musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby vylucovalo jakékoli zdravotni riziko
vyvolané vyfukovymi plyny a/nebo nedostatkem kysliku.

V pripade dostatecného prostoru musi byt misto rvidice na stroji navrzeno a vyrobeno
tak, aby bylo vybaveno kabinou. V takovém pripadeé musi byt v kabiné misto pro uchovavani
pokynit potirebnych pro Fidice a/nebo pracovniky obsluhy. Pokud existuje nebezpeci vyvolané
nebezpecnym prostiedim, musi byt misto ridice vybaveno odpovidajici kabinou.

Je-li strojni zarizeni vybaveno kabinou, musi byt kabina navrzena, vyrobena a/nebo
vybavena tak, aby zajistovala 7idici dobré pracovni podminky a chranila ho pred veskerymi
moznymi nebezpecimi (napriklad: nedostatecné vytapéni a vétrani, nedostatecnd viditelnost,
nadmerny hluk a vibrace, padajici predmeéty, pronikani predmeétii, prevrdaceni apod.). Vystup
musi umoznovat rychlé opusténi kabiny. Kromé toho musi byt zrizen nouzovy vystup
v opacném smeru, nez je smer bézného vystupu.

Kabina a jeji prislusenstvi musi byt vyrobeny z nehorlavych materialii.

590.
Ergonomie mista nebo mist Fidice

V prvnim odstavci se krom¢ zminek o ergonomii a vyhledu fidice v nebezpecnych
zonach pozaduje, aby v pfipad¢ vice nez jednoho mista fidice na stroji byla pfi pouziti pouze
jednoho z nich ostatni mista vyfazena z Cinnosti. Podle toho musi byt navrzen a vyroben
ovladaci obvod.

Ve druhém odstavci je zminka o ,,pracovnicich obsluhy na strojnim zarizeni*. O¢ividné
se jedna o obsluhu, ktera se pii béZznych podminkach predpokladanych vyrobcem nachazi ,,na
palubé®. Nepochybné vyrobce nemuze pii navrhovani svého vyrobku brat v tivahu kazdou
moznou piitomnost obsluhy, kterd je na palubé ,,vyjimecné”. Muze existovat nadmérny pocet
pracovnikl obsluhy nebo ,,skrytych pasazéri* drzicich se ¢asti ramu stroje.
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591.
Kabina

Ve Ctvrtém odstavei se pozaduje kabina pouze v piipadé, ze prostiedi stroje je
nebezpecné, zdravi Skodlivé nebo nepohodiné. Podminky prostiedi, v nichZz bude stroj
pracovat, musi vyrobce velmi podrobné prezkouset a musi v navodech jasné uvést jak
schvalené podminky, tak jakékoli kontraindikace. V pfipadé, Ze je zeméd¢€lsky stroj urcen pro
rozprasovani pesticidii nebo jinych nebezpecnych latek, musi byt kabina povinnd a totéz plati
v pfipadé, Ze v okoli pracovisté stroje se nachdzi zdravi Skodlivy prach. V ostatnich piipadech
se pozadavek omezuje na moznost vybaveni stroje kabinou, jestlize to jeho rozméry
umoziuji. Pozornost se vénuje skutecnosti, ze stroj by mohl byt skute¢né pfili§ maly, aby
mohla byt pouzita kabina, ale nikoli tak maly, aby nemohla byt namontovdna standardni
kabina; n¢kdy je mozné pouzit malé kabiny, které jsou ptipadné nepohodlné, ale kterym bude
dana piednost ptfed nepouzitim kabiny vlibec. Jedinym navodem, ktery bude uloZen v kabing,
je navod pro fidi¢e a pracovniky obsluhy. Je nesmyslné piijimat opatfeni uvad¢jici, aby
v kabin¢ byly ulozeny navody k udrzbé nebo navody tykajici se vSech vyménitelnych
ptidavnych zafizeni, ktera lze ke stroj pfipojovat. Je vSak nezbytné zajistit dostatek prostoru
pro uchovani nékteré¢ho z téchto navodi.

V patém odstavci jsou uvedeny urcité vlastnosti pozadované u kabiny, ale podrobné
pozadavky budou stanoveny v normach, vcetné¢ zkuSebnich metod pro ovéieni souladu
s témito normami. Nouzovy vystup musi byt zaji§tén ve sméru jiném, nez je obvykly vystup.
Tento pozadavek je urCen k zajiSténi Unikovych prostiedkti z kabiny v piipadé prevraceni
strojniho zafizeni, vzniku pozaru nebo v piipad¢, ze pouziti obvyklého vystupu by bylo
nepraktické. Timto nouzovym vystupem miize byt dostatecné velké okno, které lze snadno
otevfit bez pouziti nafadi. Vyjma ptipadd, kdy je nemozné zajistit nouzovy vystup (jak by
mohl byt zajistén jiny vystup v ptipad¢ kabiny namontované na vrcholu vézového jefabu nez
po zebtiku umisténém pod kabinou?), je nouzovy vystup nezbytny.

Nehoftlavé materidly, o nichz je zminka v Sestém odstavci, jsou definovany v normach
(az do vydani evropskych norem mohou se pouZzivat ur¢ité narodni nebo mezinarodni normy).

592.
3.2.2 Sedadlo

Sedadlo rFidice jakéhokoli strojniho zarizeni musi umoznovat Fidici udrzet stabilni
polohu a musi byt navrzeno s patricnym ohledem na ergonomické zasady.

Sedadlo musi byt navrzeno tak, aby byly na nejmensi dosazitelnou miru ztlumeny
vibrace prenasené na rFidice. Upevitovaci soucasti sedadla musi vydrzet vsechna
predpokladana namahani, zejména v pripadeé prevraceni. Pokud neni pod nohama rvidice
podlaha, musi mit 7idic pro nohy opery s neklouzavym povrchem.

Pokud je strojni zarizeni vybaveno ochrannou konstrukci chranici pri prevraceni, musi
byt sedadlo vybaveno bezpecnostnim pasem nebo rovnocennym vybavenim, které udrzuje
ridice na sedadle, aniz by byly omezeny pohyby nezbytné k Fizeni nebo jakékoli pohyby
zpiisobené zavésenim sedadla.
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593.
Charakteristiky sedadla nebo sedadel

Pozadavky s ohledem na tento bod (stabilita fidiCe, snizeni vibraci apod.) musi byt
vzaty v uvahu pfi vybéru a/nebo navrhovéani sedadel namontovanych na stroji, i kdyz toto
nebyva v urcitych oborech obvykle zvykem. Druhd ivodni poznamka v ptiloze I uvadi, ze
zéakladni pozadavky jsou zdvazné. V piipad€, ze nemohou byt v kterémkoli daném okamziku
splnény (v tomto piipadé sedadlo), musi byt snaha se jim co nejvice pfiblizit. Narodni nebo
mezinarodni normy pojednédvaji nejen o vibracich nebo bezpe¢nostnich pasech, ale také
o ergonomii sedadla. Tyto normy jsou Casto uréeny pro strojni zafizeni pro vefejné prace.
Jsou dobrovolné a nevztahuji se, at’ jsou okolnosti jakékoli, na vSechny stroje, jejichz misto
fidice je vybaveno sedadlem.

Velmi casto vyrobce stroje neni vyrobcem sedadla, pfi¢emz vyrobce sedadla by mél byt
pozadan o zaslani informaci o vibracich a o mistech kotveni, zejména pro ucely zahrnuti
téchto udajti do technické dokumentace podle ¢lanku 8 a ptilohy V.

594.
Bezpeclnostni pdsy

V poslednim odstavci se pozaduje, aby vSechna strojni zafizeni vybavena ochrannou
konstrukei pfi prevraceni (ROPS) nebo jakékoli strojni zatizeni, u n¢hoz se tato konstrukce
predpoklada, bylo rovnéz vybaveno zatizenim, které zajisti, ze fidi¢ bude v ptipad¢ prevraceni
udrzen v sedadle. Timto zafizenim muize byt bezpecnostni pés, avSak jsou pfijatelna zatizeni
se stejnym ucinkem, pokud jde o udrzeni fidi¢e v jeho sedadle v ptipad¢ prevraceni.

595.
3.2.3 Ostatni pracovni stanovisté

Pocitaji-li podminky pouzivani s tim, Ze kromé Fidice budou prileZitostné nebo
pravidelné prepravovani strojnim zarizenim i pracovnici obsluhy nebo na ném budou
pracovat, musi pro né byt vyhrazena vhodna mista, ktera umoznuji jejich prepravu nebo praci
bez rizika, zejména bez rizika padu.

Pokud to pracovni podminky umoznuji, musi byt tato pracovni mista vybavena sedadly.

Ma-li byt misto Fidice vybaveno kabinou, musi byt i ostatni pracovni mista chranéna
pred nebezpecimi, ktera byla diivodem ochrany mista ridice.

596.
Bezpecnost pri prepravovani pracovniki obsluhy

Stejnéa pozornost, jako je vénovana bezpecnosti pracovniklli obsluhy, musi byt vénovana
1jinym mistam. Jestlize analyza rizika vedla k projektantovi, ktery navrhl ur¢ité¢ ochranné
prostiedky pro fidi¢e (ROPS, ochranna konstrukce proti padajicim predmétim (FOPS),
bezpec¢nostni pasy nebo podobné ochranné prostredky apod.), musi byt vSechna stanovisté
vybavena zatizenimi chranicimi pfed stejnymi riziky.

Obdobné, jestlize nebezpecné prostiedi (viz Ctvrty odstavec bodu 3.2.1) predepisuje
kabinu pro fidi¢e, musi byt v této kabiné nebo v jiné kabiné podobnych vlastnosti prostor pro
ptepravované pracovniky obsluhy.
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597.
3.3 Ovladani
3.3.1 Ovladaci zarizeni

Ridi¢ musi byt schopen obsluhovat z mista Fidice vSechna ovlddaci zarizent, potiebnd
k provozu strojniho zarizeni, s vyjimkou funkci, které mohou byt bezpecné ovladany pouze
s pouzitim ovladacich zarizeni umistenych mimo misto ridice. Tato vyjimka plati zejména pro
jina pracovni mista, nez je misto ridice, ktera maji na starosti ostatni pracovnici obsluhy,
nebo pro pripad, Ze Fidi¢ musi opustit své misto, aby bezpecné proved! ovladaci ukon.

Pokud je pouzito pedalii, musi byt navrzeny, vyrobeny a umistény tak, aby umoznovaly
bezpecnou cinnost ridice s minimalnim rizikem zameény,; pedaly musi mit neklouzavy povrch a
musi byt snadno Ccistitelné.

Pokud cinnost ovladacich zarizeni muze zpusobit nebezpeci, zejména nebezpecné
pohyby, musi se ovladact zarizeni strojniho zarizeni, s vyjimkou ovladacich zarizeni s predem
nastavenou polohou, vracet ihned po uvolnéni do neutralni polohy.

U kolovych strojnich zarizeni musi byt rizeni navrzeno a vyrobeno tak, aby se omezil
prenos narazii nebo sil z Fidicich kol na volant nebo ridici paku.

Uzaverky diferencialu musi byt navrzeny a usporadany tak, aby bylo mozné uvolnit
diferencial i v pripadé pohybu strojniho zarizeni.

Posledni véta bodu 1.2.2 neplati pro funkci pohybu.

598.
Ergonomie ovladacich zarizeni

V prvnim odstavci je uvedeno, ze fidi¢ musi mit na svém misté fidi¢e ta ovladaci
zatizeni, kterd jsou nezbytna pro pohyb jeho stroje, a také aniz by délal nevyhnutelné pohyby,
vSechna provozni zafizeni. Tudiz vSechna ovladaci zafizeni musi byt v dosahu ruky nebo
nohy. U né¢kterych cCinnosti, jako je ovladani pomocného jefabu na vozidle, se z divodu
bezpecnosti provozu doporucuje, aby obsluha opustila své misto fidi¢e. V tomto ptipadé musi
byt ovladaci pfistroje umistény na nejvhodnéjSim misté, které mu umoziiuje vyhled na
nebezpecné misto, aniz by byla obsluha vystavena jinym riziklim, napiiklad aktivovanému
mechanizmu nebo silni¢énimu provozu. Smérnice ocividné nezakazuje, aby ovladaci zafizeni
byla podle potfeby umistovana vné kabiny. Stanovistém nemusi nevyhnutelné byt misto
fidi¢e a mize byt kdekoli v kabing.

Normy tykajici se usporadani ovladacich zafizeni, v¢etné pedald, o nichz je zminka ve
druhém odstavci, se pfipravuji. Obrat'te, prosim, pozornost také na pozadavek 1.2.2 a zejména
na druhou a tteti odrazku. U pojizdnych strojnich zatizeni se zejména doporucuji ,,intuitivni*
ovladaci zafizeni a shodnost s ovladaci obvykle pouzivanymi v motorovych vozidlech; je tedy
vyhodnéj$i pouzivat tyto ovladace. V nékterych piipadech mohou byt schvdlena jina
uspotadani, kterd jsou 1épe piizplisobena provadéné praci.

188



> Priloha | <

599.
3.3.2 Uvedeni do chodu/pojizdeni

Samojizdna strojni zarizeni s jedoucim ridicem musi byt vybavena prostredky, které
brani neopravnénym osobam spustit motor.

Jizda samojizdného strojniho zarizeni s jedoucim ridicem musi byt mozZnd pouze
s Fidicem na svém misté.

Pokud musi byt strojni zarizeni z provoznich ditvoduit vybaveno prislusenstvim, které
presahuje jeho normalni priijezdny profil (napviklad stabilizatory, vyloznik apod.), musi mit
Fidi¢ k dispozici prostredky, které umoznuji pred uvedenim strojniho zarizeni do pohybu
snadno zkontrolovat, zda je prislusenstvi v poloze dovolujici bezpecny pohyb.

To plati rovnéz pro vSechny ostatni casti, které musi byt pro bezpecny pohyb v urcité
poloze nebo v pripadeé nutnosti musi byt zajisteny.

Pokud je to technicky a ekonomicky mozné, musi byt pohyb strojniho zarizeni zavisly na
umisteni vyse uvedenych casti do bezpecné polohy.

Pri spousteni motoru nesmi dojit k pohybu strojniho zarizeni.

600.

Startovani

NejbéznéjSim prostiedkem, ktery vyhovuje prvnimu odstavci, s ohledem na strojni
zatizeni se sedicim fidicem je kli¢. N&které podniky navrhovaly pro zastaveni nespravného
pouziti samojizdnych vozikl pouziti elektronickych dotykovych piistrojii. Tento systém
sestava z elektronického klice se zabudovanym integrovanym obvodem s programovatelnym
pristupovym kdédem a rovnéz s elektronickym ctecim zamkem s digitdlnim kodem. Je tedy
mozné prifadit kody jednotlivym osobdm a tak zafidit nékolik Grovni pfistupu. Systém rovnéz
zahrnuje zafizeni na zpracovani dat. Toto zafizeni umoziiuje, aby obsluha strojniho parku
mohla definovat pravidla pro pouzivani vozikli a zakodovat kli¢. Je dokonce mozné pfipsat
kazdému kli¢i urcity pocet hodin s programovatelnym zpozdénim. Zatizeni na zpracovani dat
zaznamena udaje o uZivatelskych hodinach. Kromé bezpecnostniho hlediska napoméha
takovy systém pii planovani ¢innosti udrzby. Tento systém je pouze jedinym piikladem.
Smérnice pro strojni zafizeni o€ividné netrva na takto dimyslnych opatienich.

601.
Piitomnost Fidice

Aby byl splnén druhy odstavec, je mozné zabranit bud’ spusténi motoru, nebo zarazeni
rychlosti takovym zafizenim, které detekuje ptitomnost fidi¢e. Pii volbé zafizeni se musi brat
v tvahu stav techniky, omezeni prace a ergonomicky navrh mista fidi¢e a ovladaciho zatizeni.

Prosttedkem, o némz je zminka ve tfetim odstavci, mize byt napiiklad zvukové
vystrazné zafizeni, které se zapoji, kdyz se zafadi prevodovy stupen, kdy jsou obrysové
rozmeéry zajisStény. Alternativnim feSenim jsou kontrolky na pfistrojové desce na misté fidice.
Nejlepsim feSenim je ovladani pohybu stroje na bezpecném misté vzdaleném od téchto ¢asti.
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V zavéreCném odstavci je pozaduje, aby v ptfipad€, Zze motor ovlada pohyb strojniho
zafizeni, byla pouzita spojka mezi motorem a prvky pohybu (kola, koleje, nosnd zafizeni
apod.). V piipad¢ pouziti elektrickych motorti s pfimym aktivovanim pohybu je nezbytné
zajistit, aby spusténi stroje nevyvolalo Zadny pohyb.

602.
3.3.3 Zastaveni chodu

Bez dotceni ustanoveni predpisi pro provoz na verejnych komunikacich musi
samojizdna strojni zarizeni a jejich pripojnd zarizeni spliiovat pozadavky na zpomalovani,
zastavovani, brzdeni a odstaveni tak, aby byla zajistéena bezpecnost pri vSech podminkdach
provozu, zatizeni, rychlosti, stavu a sklonu terénu stanovenych vyrobcem a odpovidajicich
pomeérum za bézného pouzivani.

Ridi¢ musi byt schopen zpomalit a zastavit samojizdné strojni zarizeni pouZitim
hlavniho brzdového zarizeni. Vyzaduje-li to bezpecnost, musi byt v pripadeé selhani hlavniho
brzdového zarizeni nebo pri preruseni dodavky energie pro ovladani hlavniho brzdového
zarizeni k dispozici ke zpomaleni a zastaveni nouzové brzdové zarizeni s nezavislym a snadno
dostupnym ovladacim zarizenim.

Vyzaduje-li to bezpecnost, musi byt k odstaveni strojniho zarizeni po jeho zastaveni
pouzito parkovaci brzdové zarizeni. Toto parkovaci brzdové zarizeni miize byt spojeno
s jednim z brzdovych zarizeni uvedenych ve druhém odstavci za predpokladu, Ze toto zarizeni
Jje cisté mechanicke.

Dalkove oviadane strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby se automaticky
zastavilo, ztrati-li vidic nad nim kontrolu.

603.
Zpomalovani a brzdéni pojizdného strojniho zarizeni
Pozadavek 1.2.4 tykajici se bézného zastavovani stroji neplati pro ,,pohyb* pojizdného
strojniho zafizeni.
604.

Pravidla silni¢niho provozu

Prvni véta se zminuje o pravidlech silni¢niho provozu specifickych pro kazdy ¢lensky
stat. Komise studuje ndvrh smérnice navrzené pro sjednoceni pravidel, kterd by platila pro
pojizdné strojni zafizeni, které neni ur€eno pro piekonani velkych vzdalenosti na vefejnych
komunikacich.

605.

Hlavni brzdove zaiizeni a nouzove brzdove zavizeni

Aby byl splnén druhy odstavec, je piijatelné, aby stejné ovladaci zafizeni, napiiklad
pedal, ovladalo jak hlavni brzdovy fidici okruh, tak nouzovy systém. V tomto piipadé vSak
fidici okruhy musi byt nezavislé a fidi¢ musi byt informovan o jakékoli poruse hlavniho
okruhu. To bylo schvaleno vyborem podle ,,89/392/EHS* v jeho odpovédi €. 22.

Ostatni odstavce nepotfebuji zadny komentai, ponévadz tak jak jsou napsany, jsou
dostatecné jasné.
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3.3.4 Jizdni pohyb strojniho zarizeni ovladaného pesim ridicem

Jizdni pohyb samojizdného strojniho zarizeni oviddaného pésim ridicem miuze byt
mozny pouze za trvalého piisobeni Fidice na prislusné ovladaci zarizeni. Zejména nesmi byt
mozné, aby doslo k jizdnimu pohybu pri spousténi motoru.

Ovladaci systémy strojniho zarizeni ovidadaného pésim ridicem musi byt navrieny tak,
aby bylo na minimum sniZeno nebezpeci vznikajici pri neocekavaném pohybu stroje smérem
k Fidici, zejména:

a) rozdrceni/prejeti,
b) zranéni rotujicimi nastroji.

Rychlost jizdy stroje musi byt rovneéz prizpusobena rychlosti chiize pésiho ridice.

V pripade strojniho zarizeni, na néz miize byt nasazen rotacni nastroj, nesmi byt mozné
nastroj uvést do pohybu, je-li zapojen zpetny chod, s vyjimkou pripadii, kdy jizdni pohyb
strojniho zarizeni vyplyva z pohybu nastroje. V tomto pripadé musi byt rychlost zpétného
chodu takova, aby neohrozila ridice.

607.

VW7 ~

Prevence rizik specifickych pro strojni zarizeni ovladané péSim Fidi¢em

Samojizdné strojni zafizeni ovladané¢ pésim fidicem musi byt pod kontrolou fidice.
Spousténi a pohyb strojniho zafizeni nesmi byt mozné bez trvalého pisobeni fidice.

Rychlost strojniho zafizeni pfi pohybu vpied nesmi byt vyssi nez chlize ¢lovéka. Pohyb
pii zpétném chodu musi byt pii snizené rychlosti zejména tehdy, jestlize je pohyb zplisoben
rotaci nastroje.

608.

Rotacni nastroje

V zasad¢ nesmi byt rotacni nastroj uveden do Cinnosti, je-li zapojen zpétny chod.
Smérnice povoluje odchylku v ptipad€, ze pohyb stroje je odvozen od nastroje. Zasada a jeji
odchylka stanovend smérnici pro strojni zafizeni musi byt podrobeny analyze rizika. Zda se,
ze se jednd o ptipad urcitych sekacek na trdvu. Zalezi na normalizacnich organech, aby
zdiraznily uplatnéni této zasady a jeji odchylky.

3.3.5 Selhadni oviadaciho obvodu
Je-li pouzito Fizeni s posilovacem, nesmi selhani privodu energie znemoznit Fizeni
strojniho zarizeni béhem doby potrebné k zastaveni.
610.
Rizeni s posilovacem

Tento pozadavek neznamena, Ze stroj muze pokraCovat v cCinnosti bez fizeni
s posilovacem, pouze ze by mélo byt mozné jej odstranit z pracovni oblasti a bezpecné
odstavit. Nouzové fizeni s posilovacem bude nutné v piipadé, Ze usili potiebné pro ovladani
fizeni v pfipad¢ selhani posilovace je pfilis velké.
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611.

3.4  Ochrana pied mechanickymi nebezpecimi
3.4.1 Nerizené pohyby

Po zastaveni casti stroje nesmi Zadny posun z klidové polohy, vznikly z jakékoli priciny,
kromé pohybu vyvolaného ovladacimi zarizenimi, vyvolat nebezpeci pro ohrozené osoby.

Strojni zarizeni musi byt navrzeno, vyrobeno a popripadé umisteno na pohyblivou
podperu tak, aby pri premistovani bylo zajisténo, Ze nerizené vykyvy téziste neovlivni jeho
stabilitu, ani nezpiisobi nadmeérné namahani konstrukce.

612.

Prevence posunu a pohybii

Kdyz je stroj zastaven a n¢které jeho ¢asti nejsou dosud ve své klidové poloze, maji byt
piijata opatieni pro snizeni nebezpeCi moznych pohybii, napf. nasledkem netésnosti
hydraulickych okruhti. Tento pozadavek nezarucuje, ze nedojde k zaddnému nefizenému
pohybu, ale ze tyto pohyby nebudou nebezpecné.

Druhy odstavec se tykd mimo jiné strojniho zafizeni s castmi, které se mohou
pohybovat nezavisle na ostatnich ¢astech stroje, at’ jsou tyto pohyby pfirozené nebo fizené.
Tudiz jestlize vyrobce nainstaluje stroj na podvozek nékladniho vozidla, musi byt véha,

A%

zataceni, nevhodné odpruzeni, pevnost podvozku v disledku nadmérného omezeni apod.).

613.

Vv ev

Poloha téziste

Tento pozadavek znamena, ze vyrobce rovnéz kontroluje, zda pii pohybu stroje poloha

2%

stability.
614.

3.4.2 Riziko destrukce pri provozu

Cdsti strojniho zaiizeni rotujici vysokou rychlosti, které se pies ucinénd opatieni mohou
roztrhnout nebo rozpadnout, musi byt namontovany a kryty tak, aby v pripade roztrzeni byly
Jjejich ulomky zachyceny nebo, neni-li to mozné, nemohly byt vymrstéeny smerem k mistu ridice
a/nebo ke stanovisti obsluhy.

615.

Prevence rizik pii destrukci

Pozadavek 3.4.2 ¢ini pozadavek 1.3.2 méné piisnym. U urcitych pojizdnych strojnich
zatizeni (zejména zemédélskych strojnich zafizeni) je zjevné nemozné ohradit urcité rotacni
casti, které jsou pfimo spojeny s nastrojem, ktery sdm je ve volném prostoru. V tomto piipadé
se nesmi stanovisté nebo misto fidice nachazet v cesté tlomkua vzniklych pii destrukei.
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616.
3.4.3 Prevraceni

Pokud v pripadé samojizdného strojniho zarizeni s jedoucim F7idicem, popripadé
s jedouct obsluhou existuje riziko prevraceni, musi byt strojni zarizeni navrzeno a vybaveno
misty pro upevnéni ochranné konstrukce chranici pri prevraceni (ROPS).

Tato konstrukce musi v pripadé prevrdceni zarucit jedoucimu ridici a popripadé jedouci
obsluze primeéreny chraneny prostor omezujici deformaci konstrukce (DLV).

Pro overeni, zda konstrukce splnuje pozadavky stanovené ve druhém odstavci, musi

vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce se sidlem ve Spolecenstvi pro kazdy typ zminéné
konstrukce provést nebo nechat provést prislusné zkousky.

Kromé toho musi byt ochrannou konstrukci chranici pri prevrdceni opatreny ddle
uvedené stroje pro zemni prace s vykonem presahujicim 15 kW:

— pdasoveé nebo kolové nakladace,

— rypadla-nakladace,

pdasoveé nebo kolové traktory,

— shrnovace, s nakladanim i bez nakladani,

srovnavace,

— kloubové dampry.

617.
Prevence pievrdaceni

Tento pozadavek zahrnuje seznam strojnich zafizeni, ktera musi byt vybavena
ochrannou konstrukci pii pievraceni podle staré smérnice 86/295/EHS nahrazené jednou
provzdy smérnici pro strojni zafizeni podle stavu k 1. lednu 1997. V piipadé€, ze riziko
prevraceni existuje iu jinych druhii strojnich zatfizeni, pozadavek 3.4.3 stanovi, ze strojni
zatizeni by mélo byt vybaveno misty ukotveni umoznujicimi upevnéni ochranné konstrukce
pii prevraceni (ROPS). To znamend, ze projektanti strojniho zafizeni umistuji ochranné
konstrukce hned na pocatku, existuje-li riziko pfevraceni.

Ochranné konstrukce pti prevraceni (ROPS) musi byt zkouseny. Tyto zkousky miize
provadét sim vyrobce nebo jakdkoli laboratof, kterd vlastni potfebné vybaveni. Referencni
normy zahrnuji EN 23471 tykajici se strojniho zafizeni pro vefejné prace. Vyrobce by mohl
pouzit normu ISO 3411 jako zaklad pro stanoveni mezni hodnoty deformace konstrukce.

V ptipadé, Ze ochranné konstrukce piti pievraceni (ROPS) jsou uvadény na trh jako
samostatné jednotky, musi vyhovovat odpovidajici harmonizované evropské normé nebo
musi byt podrobeny ES ptezkouseni typu (pifiloha 1V). V pftipadé, Zze jsou ochranné
konstrukce pfi pieraceni (ROPS) a proti padajicim pfedmétim (FOPS) dodéavany ptivodnim
dodavatelem jako nahradni ¢asti, mély by vyhovovat v§eobecnym pravidlim, kterymi se fidi
nahradni dily. Dodévani nahradnich dili plvodnim dodavatelem je predmétem plvodni
prodejni smlouvy. Néhradni dily mohou byt dodavany bud’ béhem smluvni zaru¢ni doby,
nebo po ni. Prohlaseni o shod¢ vydané vyrobcem pro cely stroj se povazuje za prohlaseni,
které se tyka vymény soucasti stroje v piipadé, ze se jedna o bezpecnostni soucast. Avsak
zaruka dana pivodnim prohlaSenim o shodé se tyka pouze nahradnich dili dodanych od
puvodniho vyrobce. U nahradnich dili vyrobenych jinym vyrobcem nemusi existovat zadna
zaruka.
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618.
3.4.4 Padajici predmety

Existuje-li u strojniho zarizeni s jedoucim ridicem, popripadé s jedouci obsluhou, riziko
padajicich predmétii nebo padajictho materialu, musi byt strojni zarizeni navrzeno
a vybaveno, pokud to jeho rozmeéry umoznuji, misty pro upevneéni ochranné konstrukce proti
padajicim predmeétum (FOPS).

Tato konstrukce musi v pripade padajicich predmétii nebo padajiciho materidlu zarucit
jedoucimu 7idici a popripadé jedouci obsluze primeéreny chranény prostor omezujici
deformaci konstrukce (DLV).

Pro overeni, zda konstrukce splnuje pozadavky stanovené ve druhém odstavci, musi
vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce se sidlem ve Spolecenstvi pro kazdy typ konstrukce
provést nebo nechat provést prislusné zkousky.

619.

Ochrana proti padajicim predmétiom

Komentéi identicky s komentafem, ktery se tyka pfedchoziho pozadavku, mize byt
pouzit rovn&Z tady. K 1. lednu 1997 byla smérnice 86/296/EHS’”, ktera byla zalozena na
normé ISO 3449, nahrazena smérnici pro strojni zafizeni.

620.
3.4.5 Pristup na pracovni misto
Drzadla a stupacky musi byt navrzeny, vyrobeny a usporadany tak, aby je mohla
obsluha pouzivat instinktivné a nepouzivala k tomu ucelu ovladaci zarizeni.
621.
Piistup na pracovni misto

Projektant musi chranit ovladaci zafizeni, napf. volanty, sloupky volantu, paky ru¢ni
brzdy, rukojeti apod., pied jejich pouzivanim jako drzadel a musi chranit pneumatiky nebo
protektory, které nejsou k tomuto tcelu urceny, pred pouzivanim jako stupacek. Musi proto
zajistit dostateCny pocet spravné umisténych drzadel a stupacek.

622.

3.4.6 Tazna a zavesna zarizeni

VSechna strojni zarizeni uzivana k taZeni nebo strojni zarizeni tazend musi byt vybavena
taznym nebo zdavésnym zarizenim navrzenym, vyrobenym a usporadanym tak, aby zajistovalo
snadné a bezpecné pripojeni a odpojeni a aby vylucovalo nahodné rozpojeni béhem
pouzivani.

Pokud to zatizeni na oji vyzaduje, musi byt strojni zarizeni vybaveno podpérou
s opérnou patkou uzpiisobenou zatizeni a podkladu.

77 Smérnice 86/2?6/EHS ze dne 26. kvétna 1986 (Uf. vest. ¢. L 186, 8. 7. 1986, s. 10), ve znéni smérnice
91/368/EHS (UF. vest. ¢. L 198, 22. 7. 1991, s. 16).
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623.
Piipojovani zavésného zaiizeni
Pfipojovani a odpojovani provadi obsluha obvykle na pracovnim stanovisti. Projektant

musi tedy navrhnout snadno proveditelné ukony obvykle bez vnéjsi pomoci, pficemz musi byt
zajisténa bezpecna manipulace.

Je-li tazna oj tézka, musi byt zajiSténa podpéra. V nékterych piipadech muze byt
zajisténa opernd patka s povrchem dosedajicim na povrch terénu. Doporuceni pro pokladani
tazné oje by mé¢lo byt uvedeno v nadvodu.

624.

3.4.7 Prenos energie mezi samojizdnym strojnim zarizenim (nebo traktorem) a pohanénym
strojnim zarizenim

Univerzalni kloubové hiidele mezi samojizdnym strojnim zarizenim (nebo traktorem)
a prvnim pevnym loZiskem pohanéného strojniho zarizeni musi byt na strané samojizdnéeho
strojniho zarizeni i na strané pohanéného strojniho zarizeni zakryty po celé délce kloubového
hridele a souvisejicich kloubovych spojil.

Na strané samojizdného strojniho zarizeni (nebo traktoru) musi byt vyvodovy hridel,
knemuz je pripojovan kloubovy hridel, chranén ochrannym krytem pripevnénym
k samojizdnému strojnimu zarizeni (nebo traktoru) nebo jinym zarizenim poskytujicim
rovnocennou ochranu.

Na strané tazeného strojniho zarizeni musi byt privodovy hiidel uzavien v ochranném
krytu pripevnéném k tomuto strojnimu zarizeni.

Omezovace krouticiho momentu nebo volnobézky mohou byt instalovany na kloubovém
hrideli pouze na strane pohanéného stroje. Kloubovy hridel musi byt prislusné oznacen.

VSechna tazend strojni zarizeni, jejichz provoz vyzaduje spojeni se samojizdnym
strojnim zarizenim nebo traktorem prostiednictvim kloubového hridele, musi mit takovy
systém pro pripojovani kloubového hridele, aby se pri odpojeni strojniho zarizeni neposkodil
kloubovy hridel ani jeho kryt stykem s podkladem nebo jinou casti strojniho zarizeni.

Vnéjsi casti krytu musi byt navrzeny, vyrobeny a usporadany tak, aby se nemohly otacet
s kloubovym hridelem. U jednoduchych kiizovych kloubii musi ochranny kryt chranit

kloubovy hridel az ke koncum vnitinich vidlic a u “Sirokouhlych“ kiizovych kloubii alespon
ke stredu vnejsiho kloubu nebo kloubii.

Vyrobci, kteri umistuji prostiedky pro pristup k pracovnim mistum v blizkosti
kloubového hridele s krizovymi klouby, musi zajistit, aby ochranné kryty hridele popsané
v Sestem odstavci nebyly pouzivany jako stupatka, pokud k tomu ucelu nejsou navrzeny a
vyrobeny.

625.

Kloubové hiidele: pravni status

Diky ¢etnosti zasahti obsluhy a vdznosti nehod zplisobenych klubovymi htideli jsou tyto
soucasti a jejich ochranné kryty svazany se strojnim zafizenim a podléhaji pozadavkim
uvedenym v 3.4.7.
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626.
Technicka hlediska

Ptenos energie samojizdného strojniho zafizeni musi byt chranén po celé délce hiidele.
Ochranné kryty musi byt instalovany na strané¢ samojizdného strojniho zafizeni a na strané
tazeného strojniho zafizeni. Vyrobce musi rozhodnout, zda kloubovy htidel a/nebo jeho
ochranny kryt mohou byt pouzity jako stupacky nebo nikoli. Je-li kloubovy htidel a/nebo jeho
ochranny kryt pouzivan jako stupacka, musi byt pro tento ucel navrzeny. Neni-li tomu tak,
musi byt stupacka umisténa v jejich blizkosti.

Smérnice se tyka skutecnych kloubovych hiidelt a jejich ochrannych krytt. Neni
mozné kontrolovat ochranny kryt bez htidele (nebo hiideld), s nimz (s nimiz) je spojen.
Zkouska se provadi na téchto dvou cCastech, ponévadz mezi t€émito dvéma ¢astmi existuje
vzajemnd soucinnost. To neznamend, ze neni mozné uvadét na trh samostatné ochranné kryty;
jestlize se vSak uvadéji na trh samostatné, vyslovné se v navodu uvedou znaky kloubového
htidele, s nimZ se ochranny kryt miize bezpe¢né pouzivat. Kloubovy htidel se zasadné bude
prodévat s ptisluSnym ochrannym krytem; neni-li to mozné, mélo by byt v navodu uvedeno,
jaké vhodné ochranné kryty se maji pouzivat.

627.

3.4.8 Pohybujici se prevodové soucasti

Odchylné od bodu 1.3.8 casti A nemusi byt v pripade spalovacich motoru snimatelné
kryty branici pristupu k pohybujicim se castem v motorovém prostoru vybaveny uzamykacim
zarizenim, jestlize se otviraji bud s pouZitim naradi, klice, nebo ovladaciho zarizeni
umisténého na misté ridice, pokud je oviadaci zarizeni umisténo v uzaviené kabiné opatiené
zamkem branicim v pristupu neopravnénym osobam.

628.
Ochrana proti rizikiim spojenym s pohybujicimi se ¢astmi

Pozadavek 1.3.8.A stanovi, ze ochrannymi kryty chranicimi pohybujici se ¢asti pohonu
(hnaci femeny, kladky apod.) musi byt bud’ pevné ochranné kryty, nebo pohyblivé ochranné
kryty, které se mohou otevirat pouze klicem nebo naradim, nebo které maji otevirani umisténo
uvnitt kabiny, nebo pohyblivé ochranné kryty, které brani pohyblivym ¢astem v provozu,
jsou-li tyto kryty otevieny, a které stroj zastavi, nejsou-li dale uzavieny.

629.

3.5 Ochrana proti ostatnim nebezpecim
3.5.1 Baterie

Skrin baterie musi byt vyrobena, umisténa a baterie zabudovana tak, aby se co nejvice
omezila moznost vystriknuti elektrolytu na obsluhu v pripadeé prevraceni a/mebo aby se
zabranilo hromadeéni vypari na stanovistich obsluhy.

Strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby baterie mohla byt odpojena
snadno pristupnym prostiedkem urcenym k tomuto ucelu.
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630.
Bezpecnost baterie

Aby byl splnén prvni odstavec, musi vyrobce provést analyzu rizik umisténi baterie tak,
aby byly splnény rizné body pozadavku.

Aby vyrobce splnil druhy odstavec, musi vybavit baterii specifickym odpojovacim
zafizenim nebo musi v pfipad¢ snadno dostupnych svorek baterie pouzit k odpojeni svorky
s rychloCinnym pteruSovacem obvodu.

631.
3.5.2 Pozar

Podle nebezpeci predpokladanych vyrobcem musi byt strojni zarizeni, pokud to jeho
rozmeéry dovoluji, pri pouzivani vybaveno:
— bud’ snadno pristupnymi hasicimi pristroji,

— nebo zabudovanymi hasicimi systémy.

632.
Prevence rizika poZaru

S ohledem na velikost rizika, prostfedi (napiiklad ohranieny prostor) a moznost
evakuovani fidice mize byt stroj vybaven zabudovanym hasicim systémem. Strojni zafizeni
urcené k pouziti vzdy ve venkovnim prostiedi nemusi mit zabudovany systém. Na druhé
stran¢ musi byt podle rozmérovych moznosti instalovan jeden nebo nékolik hasicich pfistroju.
Je tedy nezbytné zajistit pro tyto hasici pfistroje misto a upeviiovaci systémy. Dodani hasicich
piistroji neni povinné — jejich instalovani je odpoveédnosti uzivatele.

633.
3.5.3 Emise prachu, plynii apod.

Existuje-li takové nebezpeci, miize byt jimaci zarizeni uvedené v bodu 1.5.13 nahrazeno
Jinymi prostredky, napriklad vodnim zkrapenim.

Druhy a treti odstavec bodu 1.5.13 neplati v pripade, kdy hlavni funkci strojniho
zarizeni je postrikovani vyrobkii (produktii).

634.
Plyn a prach

Pozadavek 1.5.13 stanovi, Ze stroje musi byt navrzeny tak, aby se zabranilo rizikim
vyvolanym plyny, kapalinami, prachem, parami a jinymi odpadnimi latkami. K tomuto tcelu
musi byt stroj vybaven sbérnym nebo odsédvacim zafizenim. Tento pozadavek neni redlny
u pojizdnych stroji. Pozadavek 3.5.3 umoznuje odchyleni se od tohoto bodu. Kromé toho se
ve smérnici pro strojni zafizeni nepozaduje, aby postfikovace shromazd’ovaly produkty, které
rozprasuji!
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635.

3.6 Sdélovani informaci
3.6.1 Znacky a vystrahy

Kdykoli je to nutné k zajisténi zdravi a bezpecnosti ohroZenych osob, musi byt strojni
zarizeni vybaveno signalizacnimi prostredky a/nebo stitky s pokyny tykajicimi se pouzivani,
serizovani a udrzby. Tyto prostredky a Stitky musi byt voleny, navrzeny a vyrobeny tak, aby
byly zretelné viditelné a nesmazatelné.

Bez dotceni pozZadavku, které je treba dodrzovat pri provozu na pozemnich
komunikacich, musi mit strojni zarizeni s jedoucim ridicem toto vybaveni:

— akustické vystrazné zarizeni k varovani ohrozZenych osob,

— system sveételnych signalii odpovidajici zamyslenym podminkam pouZivani, napr. brzdova
svetla, svétla pro zpetny chod a svetelné majaky. Tento pozZadavek neplati pro strojni
zarizeni bez elektrické energie urcena vyhradné pro praci v podzemi.

Dalkove oviadana strojni zarizeni, ktera za podminek bézného pouZivani vystavuji
osoby nebezpeci narazu nebo rozdrceni/prejeti, musi byt vybavena prislusnymi prostredky
signalizujicimi jejich pohyby nebo prostredky na ochranu ohrozenych osob proti témto
nebezpecim. Totéz plati pro strojni zarizeni, ktera se pri prdci neustdle stridave pohybuji po
Jjedné ose dopredu a dozadu, kde vidic nema primy vyhled na zadni cast stroje.

Strojni zarizeni musi byt vyrobena tak, aby vystrazna a signalizacni zarizeni nemohla
byt neumysiné vyrazena z provozu. Pokud je to diilezité pro bezpecnost, musi byt tato zarizeni
vybavena prostredky kontrolujicimi jejich dobry provozni stav a jejich selhani musi byt
obsluze signalizovano.

Je-li pohyb stroje nebo jeho ndstrojii zvlasté nebezpecny, musi byt na strojnim zarizeni
znacky varujici pred pristupem ke stroji, pokud je v provozu. Tyto znacky musi byt Citelné
z dostatecné vzdalenosti, aby byla zajistena bezpecnost osob, které jsou v blizkosti.

636.

Znaceni, znacky a upozornéni

Tento pozadavek podrobné popisuje znaceni, znacky a tabulky s navody, které jsou
specifické pro strojni zatizeni. Ve tfetim odstavci se pozaduje, aby projektant vénoval zvlastni
pozornost strojnim zatizenim, napft. silnicnim valcim. Prostfedky, které znacné snizuji toto
nebezpeci, jsou jiz na trhu k dispozici.

ZavereCny odstavec se tyka nebezpeci, ktera nejsou z vnéjSiho vzhledu strojniho
zatizeni pro nezkuSeny zrak hned zjevna. V takovém piipad€ musi byt na strojnim zafizeni
pripevnéno upozornéni, které je z urcité vzdalenosti zietelné Citelné.

637.
3.6.2 Znaceni

Zakladni pozadavky uvedené v ¢lanku 1.7.3 musi byt doplnény o:

— jmenovity vykon vyjadreny v kW,

— hmotnost nejbéznéjsi sestavy v kg a popripadé
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— maximalni taznou silu na spojovacim haku v N stanovenou vyrobcem,

— maximalni svislé zatiZzeni na spojovacim haku v N stanovené vyrobcem.

638.
Specificka znaceni

Pozadavek 1.7.3 plati pro pojizdnéd strojni zafizeni, avSak body uvedené¢ v tomto
pozadavku by mély byt doplnény.

Specificka povaha nebezpeci spojend s mobilitou strojniho zafizeni vyzaduje zvlastni
znaceni na ramu strojniho zafizeni.

3.6.3 Navod k pouzivani

Kromé zdkladnich pozZadavkii uvedenych v clanku 1.7.4 musi navod k pouzivani
obsahovat tyto informace:

a) u vibract strojniho zarizeni bud’ skutecné hodnoty, nebo hodnoty vypocitané z méreni na
identickém strojnim zarizeni:

— vazené efektivni hodnoty zrychleni vibraci prendsenych na ruce, pokud prekroci
2,5 m/s’. Jestlize zrychleni neprekroci 2,5 m/sz, musi to byt uvedeno,

— vazené efektivni hodnoty zrychleni vibraci prenasenych na telo (prostrednictvim nohou
a sedaci ¢asti), pokud piekroci 0,5 m/s”. Jestlize zrychleni neprekroci 0,5 m/s°, musi to
byt uvedeno.

Pokud se nepouzije harmonizovanych norem, musi se vibrace mérit metodou pro dané
strojni zarizeni nejvhodnéjsi.

Vyrobce musi uvadet provozni podminky strojniho zarizeni béhem méreni a pouZité
metody méreni;

b) v pripadeé viceucelového strojniho zarizeni, jehoZ funkce se urcuje pouZitym pridavnym
zarizenim, musi vyrobci zdkladniho strojniho zarizeni, k nemuz se vymeénitelné pridavné
zarizeni pripojuje, a vyrobci vymeénitelného pridavného zarizeni poskytovat potrebné
informace pro bezpecné pripojovani a pouzivani prislusenstvi.

639.
Doplitujici informace pro navody

Jedna z dopliujicich informaci pozadovanych pro pojizdné strojni zatizeni se tyka
urovné vibraci pfendSenych strojnim zafizenim na celé télo a na paze. Vibrace prendsené na
podkladovy terén se neberou v tvahu. Ackoli v ptipad¢ pfenosnych strojnich zafizeni se
pozaduji pouze informace o vibracich pfenaSenych na paze, zde jsou pozadovany komplexni
informace.

Vyrobce musi peclivé koncipovat informace tykajici se moznosti bezpecného
instalovani a pouZivani vzajemné zaménitelnych zafizeni. Casto je uZite¢ny popis mist a
prostiedktli pfipojeni, kterymi je strojni zatfizeni vybaveno (polohy, pfipadné rozmeéry zavit,
maximalni odolnost vii€i pouzitym silam, tekutinam a ptetlakiim apod.). Vyrobce rovnéz musi
uvést, jak se ma zatizeni sestavit a ptipadné jak by se nemélo pouzivat.
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Je dilezité ptipomenout, Ze jak vyrobce zdkladniho stroje (nebo traktoru), tak rovnéz
vyrobce vyménitelného ptidavného zatizeni musi tyto informace poskytnout.

Chybé;ji-li jakékoli zakladni informace, miize dojit k nehoddm; neposkytnuti téchto
informaci by mohlo dotéenou stranu vystavit odpovédnosti.

4.  Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost k vylouceni zvlastnich
nebezpedi vyvolanych zdvihanim

Strojni zarizeni vyvolavajici nebezpeci zpiisobenad zdvihanim — hlavné nebezpeci padu
bremena, srazky s bremenem nebo prevrdceni pri zdvihani — musi byt navrzena a vyrobena
tak, aby splnovala nize uvedené pozadavky.

Nebezpeci zpuisobend zdvihanim existuji zejména u strojnich zarizeni pro premistovani
bremen na jiné vyskove urovné. Bremenem mohou byt predmeéty, materialy nebo vyrobky.

641.
4.1 VSeobecné
4.1.1 Definice

a) ,,prislus§enstvi pro zdvihdani“ jsou soucasti nebo vybaveni nepripojend ke stroji a umistend
mezi strojnim zarizenim a bremenem nebo na bremenu, slouzici k jeho uchyceni,

b) ,,prostiedky pro zavéSeni‘ jsou prislusenstvi slouzici k vytvoreni nebo pouziti vazaciho
prostredku, napr. haky s okem, trmeny, kruhy, Srouby s okem apod.,

¢) ,,vedené biemeno“ je bremeno, jehoz cely pohyb probiha podél pevnych nebo ohebnych
vedeni, jejichz poloha v prostoru je vymezena pevnymi body,

d) ,,provozni koeficient* je aritmeticky pomer mezi zatizenim zarucovanym vyrobcem, které
je cast vybaveni, prislusenstvi nebo strojni zarizeni schopno udrZet, a maximdlnim
pracovnim zatizenim vyznacenym na vybaveni, prislusenstvi nebo strojnim zarizeni,

e) , zkuSebni koeficient“ je aritmeticky pomér mezi zatizenim pouzitym pri statickych nebo
dynamickych zkouskach casti vybaveni, prislusenstvi nebo strojniho zarizeni a maximalnim
pracovnim zatizenim vyznacenym na casti vybaveni, prislusenstvi nebo strojniho zarizeni,

f) .. staticka zkouSka“ je zkouska, béhem niZ je strojni zarizeni nebo prislusenstvi pro
zdvihani nejdrive provéreno a vystaveno sile odpovidajici maximalnimu pracovnimu
zatizeni vynasobenému prislusnym koeficientem statické zkousky a po uvolnéni zatizeni je
opakované provéreno, aby se zjistilo, zda nedoslo k poskozent,

g) ,,dynamicka zkouSka* je zkouska, pri niz je strojni zarizeni podrobeno maximalnimu
pracovnimu zatizeni ve vSech moznych usporadanich, pricemz se sleduje dynamické
chovani strojniho zarizeni, aby se zkontrolovalo spravné fungovani strojniho zarizeni
a bezpecnostnich prvki.
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642.
DuleZitost definic

Smérnice pro strojni zafizeni stanovi predpisy tykajici se pfisluSenstvi pro zdvihani
a prostiedkt pro zavéSeni. OcCividné se nemuze pozadovat, aby tyto soucdsti spliovaly
vSeobecné definice strojniho zafizeni, vymeénitelného piidavného zatizeni nebo dokonce
bezpec¢nostni soucasti (funkce tohoto typu soucdsti se vyhradné ani zcela nevztahuje
k bezpecnosti).

PtisluSenstvi pro zdvihani a prostfedky pro zavéseni spolu s kloubovymi htideli a jejich
ochrannymi kryty jsou vyrobky, které jsou fizeny smérnici, to vSak neznamend, Ze tomu tak je
1 u ostatnich soucasti.

Pouziti spravného popisu je prvnim krokem k bezpecnosti. Kromé toho je diilezité, aby
vyrobci ve svych navodech pouzivali tyto definice, aniz by je upravovali nebo ménili, a
nepouzivali pro dotené pojmy jiné definice. Tento pozadavek rovnéz plati pro normaliza¢ni
organy.

643.

Bod 4.1.1 pism. b) vyzaduje vysvétleni; jednotlivé verze, vetné¢ francouzské jasné
specifikuji, ze prosttedky pro zavéSeni jsou ptisluSenstvim pro zdvihani se zvlastni funkci, a
to pro vytvoreni vdzaciho prostfedku, tj. flexibilniho prostfedku pro zdvihani zajistujiciho
spojovaci Clanek mezi zdvihacim zafizenim a bfemenem. Jiné jazykové verze, vcetné
angli¢tiny tento zvlaStni bod neuvadéji. Mélo by se pfijmout prvni pojeti a tudiz vazaci
prostiedek by se mél povazovat za zvlastni ptisluSenstvi pro zdvihani. V tomto ptipad¢ by
mély byt vazaci prostfedky opatifeny oznacenim CE, jako vSechna piisluSenstvi pro zdvihani.

Pozadavek 4.3.2 vztahujici se ke znaceni piislusenstvi pro zdvihani rovnéz obsahuje
odstavec, kterym se specifikuje znaceni prostiedkli pro zaveéSeni. Strany zainteresované na
navrhu smérnice tedy jasné povazovaly vazaci prosttedky za zvlastni kategorii pfisluSenstvi
pro zdvihani. Nepfijeti tohoto pojeti by mohlo vést k zavaznym nesrovnalostem, kdy nékteré
Clenské staty by pozadovaly oznaceni CE a jiné by byly opa¢ného ndzoru.

4.1.2  Ochrana proti mechanickym nebezpecim
4.1.2.1 Nebezpeci vytvarena nedostatecnou stabilitou

Strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby stabilita pozadovana v ¢lanku
1.3.1 byla zachovana jak pri provozu, tak mimo provoz, véetné vSech stadii prepravy, montdze
a demontdze, behem predpokladanych poruch soucasti a rovnéz béhem zkousek provadenych
podle navodu k pouzivani.

Za timto ucelem musi vyrobce nebo jeho zplnomocnény zdstupce se sidlem ve
Spolecenstvi pouzivat prislusné metody overovani; zejména u samojizdnych zdviznych voziki
se zdvihem presahujicim 1,80 m musi vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce se sidlem ve
Spolecenstvi proveést u kazdého typu zmineéného voziku zkousku stability na plosiné nebo
zkousku obdobnou nebo musi nechat takovou zkousku provést.
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645.
Stabilita zdvihaciho zaiizeni

Statické a dynamické zkousky se obvykle provadéji se zvySenymi hodnotami
zkuSebnich koeficientil. Projektant musi pifi zvazovani stability vzit tuto skute¢nost v uvahu.
Totéz plati pro stabilitu stroje, ktery neni v ¢innosti, coz nemuze byt vzdy zaruceno bez
doplitkovych zatizeni, pfistrojii nebo mechanismu.

Pro primyslové voziky platila do 1. ledna 1996 smérmice 86/663/EHS’. Posledn&
zminénd smérnice, ktera bude zruSena na zaklad¢ této smérnice, vyzadovala velmi ptisné
zkousky stability. Aby nebyla snizena troven bezpecnosti, byl doplnén druhy odstavec.

4.1.2.2 Vodici drahy a kolejové drahy

Strojni zarizeni musi byt vybaveno zarizenim, které zabranuje vykolejeni z vodicich
nebo kolejovych drah.

Dojde-li i presto k vykolejeni nebo dojde-li k poruse koleje nebo pojizdeci casti, musi
byt pouzita zarizeni zabranujici padu casti vybaveni, soucasti nebo bremena nebo zabranujici
prevrdceni stroje.

647.
Kolejové drahy a vodici drahy

Tento pozadavek se ma vysvétlovat s piihlédnutim k prvni ivodni poznamce k ptiloze 1.
Samoziejmé neni mozné zabranit vSem vykolejenim, musi se vSak vyskytovat jen ziidka
akdyZz se vyskytnou i pfesto, ze byla pfijata opatfeni, musi byt nésledky omezeny na
minimum. Jestlize je naptiklad kolo vybaveno tfrmenem svirajicim kolejnici, kolo v piipadé
vykolejeni nevyboci z kolejnice.

Nasledky prasknuti kolejnice se obtizn¢ zmiriiuji, ale navrh kolejnice a jejich kontroly
v pribehu vyroby by mély jejich prasknuti odvratit jako nepravdépodobné.

Odpovédnost vyrobce je nepochybné omezena na to, co dodava na zakladé smlouvy.
Napftiklad v ptipadé pojizdného jetabu musi vyrobce, ktery nedodaval kolejnice, specifikovat
tolerance, které musi kolejnice spliiovat, aby byly kompatibilni s tim, co dodal. Jestlize
dodavatel kolejnic tyto tdaje nesplni, vyrobce neni odpovédny za nehodu, jejiz pti¢inou bylo
toto nesplnéni, ponévadz hodnoty uvedené vyrobcem pojizdného jefdbu jsou normalizované a
zdvodnitelné, pokud se jedna o stav techniky. Pojizdny jefab bez své dopravni koleje muize
byt povazovan za stroj, kdyZ vyrobce jasné¢ uvedl mezni hodnoty toho, co dodal. Vyrobciim
pojizdnych jefabli se nesmi branit v opatfovani vyrobkli ozna¢enim CE v piipadé, Ze splnili
smérnici pro tu ¢ast, kterd odpovida tomu, co dodali, a Ze na jejich vyrobku nechybi zadny
bezpecnostni prvek. Obdobné musi vyrobce pojizdného jefabu uvést predpokladana biemena,
a to 1v piipad¢ pfetizeni, aby bylo mozné zvazit stabilitu kolejové drahy a jejich opér.

%) Smérnice 86/6§3/EHS ze dne 22. prosince 1986 (Ui vést. ¢. L 394, 31. 12. 1986, s. 12), ve znéni smérnice
91/368/EHS (UF. vést. ¢. L 198, 22. 7. 1991, s. 16).
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648.
4.1.2.3 Mechanicka pevnost

Strojni zarizeni, prislusenstvi pro zdvihani a odnimatelné soucdsti musi odolat
namahani, kterému jsou vystaveny jak pri provoznich podminkach urcenych vyrobcem, tak
pripadné i mimo provoz a pri instalaci, a to ve vSech pripustnych usporadanich, popripade se
zretelem na ucinky atmosférickych viivii i sil vyvolanych osobami. Tento pozadavek musi byt
rovnéz splnen pri preprave, montazi a demontazi.

Strojni zarizeni a prislusenstvi pro zdvihani musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby
nedoslo k selhani zpusobenému unavou nebo opotiebenim, pricemz se bere v uvahu jejich
predpokladany zpiisob pouzivani.

Pouzivané materialy se voli na zdakladé pracovnich prostiedi predpokladanych
vyrobcem se zvlastnim zietelem na korozi, opotiebeni, razy, kiehnuti za studena a starnuti.

Strojni zarizeni a prislusenstvi pro zdvihani musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby pri
statickych zkouskdch odolalo pretizeni bez trvalé deformace nebo ziejmého poruseni. Pri
vypoctech se musi vzit v uvahu hodnoty zvoleného koeficientu statické zkousky, aby byla
zarucena odpovidajici uroven bezpecnosti. Tento koeficient ma zpravidla nasledujici hodnoty:

a) rucné ovladana strojni zarizeni a prislusenstvi pro zdvihani: 1,5;
b) ostatni strojni zarizeni: 1,25.

Strojni zarizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby bez poruseni vydrzelo dynamické
zkousky pri maximadlnim provoznim zatizeni vynasobeném koeficientem dynamické zkousky.
Tento koeficient dynamické zkousky se voli tak, aby byla zarucena odpovidajici uroven
bezpecnosti. Jeho hodnota se zpravidla voli 1,1.

Dynamické zkousky se musi provadet na strojnim zarizeni pripraveném k uvedeni do
provozu za béznych podminek pouzivani. Zpravidla plati, Ze se zkouSky provadeéji pri
Jjmenovitych rychlostech stanovenych vyrobcem. Pokud ovladaci obvod strojniho zarizeni
umoznuje rFadu pohybii soucasné (napriklad otaceni a premistovdani bremena), musi se
zkousky provadet pri nejmeéné priznivych podminkdach, tj. zpravidla pri kombinaci prislusnych
pohybi.

649.
Volba materialit a dimenzovani

Pozadavky prvnich tii odstavel jsou pfedmétem mnoha zdsad pro konstruovani, které
jsou ohodnoceny jako spravny technicky postup. Aby byl tento pozadavek splnén, miize
projektant pouzit harmonizované normy nebo uznany ve velké mife pouzivany soubor zasad.
Koeficienty bezpecnosti pouzivané k tomuto ucelu byly pifi navrhovani této smérnice
predmétem dlouhych diskusi — bude mozné je v textu smérnice pouzit bez jakéhokoli rizika
nejasnosti dané velkym rozsahem piipada?

Pfijaté opatieni (tj. vySe uvedeny text) bylo doprovazeno zadosti Rady ptedlozené
Komisi o vypracovani pokynu pro tyto koeficienty, které¢ by byly pouzivany normaliza¢nimi
organy a projektanty strojnich zafizeni. Zde je Uplny text pokynu, ktery plati také pro
pozadavky 4.1.2.4 a4.1.2.5.

Pro dynamické zkousky mulize byt nezbytné zajistit stabilitu pomoci urcitych zatizeni
(viz komentai k 4.1.2.1).
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650.
Referencni pokyn pro zkuSebni nebo provozni koeficienty zdvihaciho zavizeni
Oddéleni Komise pfipravila tento pokyn po konzultacich se Stalym vyborem

ustanovenym podle ¢l. 6 odst. 2 smérnice 89/392/EHS.

Je zejména urCen pro projektanty stroji nebo pro dozorové organy v piipadé, ze
neexistuji normy.

Ptedkladatel¢ harmonizovanych norem by méli hodnoty uvedené v tomto pokynu brat
v tvahu pouze jako obecné odkazy, od nichZ se mohou, je-li to vhodné, odchylit.

V piipadé, Ze harmonizovand norma, jejiz odkaz je zvefejnén v Urednim véstniku
Evropskych spolecenstvi, uvadi hodnoty, dava pouziti téchto hodnot presumpci shody se
smeérnici.

Tento dokument mize Komise kdykoli upravit, a to po konzultacich s Vyborem
ustanovenym podle smérnice 89/392/EHS ve smyslu vyvoje znalosti, norem, materidlii apod.

A. PRISLUSENSTVI
1.  Samostatné prisluSenstvi pro zdvihani pouZité pro zavéSeni:

— tfmeny,

— haky s okem,

— Srouby s okem,

— fetézy s navafenymi spojovacimi ¢lanky,

— kruhy,

— apod.

Koeficient pro statickou zkousku je alespori:

— 2 pro maximalni provozni zatizeni (MWL) nejvyse 30 T *),

— 1,5 pro MWL vétSinez 30 T,

— 1 pro MWL nejméné 100 T za ptedpokladu, ze béhem zvySeni zatizeni na pocatku

vvvvvv

hodnotami.

Provozni koeficient je 4 pro vSechna pfislusenstvi vyjma kovovych lan pouzivanych pro
vytvofeni vazacich prostfedkd. V tomto piipadé je provozni koeficient pro kombinaci
lano/lanového zakonceni 5.

2. Kovova lana vyjma lan pouZivanych pro vytvoieni vazacich prostiedkii

V pftipadé€ lan pouzivanych pro zdvihdni bfemen, vyjma lan pouzivanych pro vytvorfeni
vazacich prostiedki, se musi brat v itvahu ne€kolik hledisek, napt.:

— pomér mezi pruméerem lana a primérem navijecich kladek, bubnii nebo kol,
— pocet samostatnych lan pouzivanych pro zdvihani bfemena,

— proces a podminky vyroby,

Y Pozndmka prekladatele: V CR se pro oznaceni tuny pouzivd jednotka ,,t*.
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— tiidéni zdvihaciho zafizeni, na némz je instalovano lano,
— mazani,

— Cetnost kontrol,

— apod.

Jestlize naptiklad vypocty, zkuSenosti nebo zkousky dévaji moznost znat, s ohledem na
prvni vySe uvedenou odrazku, nejvetsi dosazené napéti v libovolném draté, mél by byt zvolen
provozni koeficient jako prvni piiblizny odhad tak, aby se toto nejvétsi napéti udrzelo na
jedné tretiné napéti pii pretrzeni. Tento provozni koeficient miize byt ndsledné¢ zménén
smérem nahoru nebo doll, aby se mohla vzit v tvahu jina hlediska.

Jestlize ani vypocty, ani zkousSky, ani zkuSenosti obsazené¢ v norméach neumoziuji
stanovit provozni koeficient, m¢l by se pouzit koeficient 5.

Zkusebni koeficient bude koeficient zdvihaciho zatfizeni, na némz je instalovéano lano.

Kotevni lana nejsou podrobovana periodickym zkouskam, avSak kombinace lano/lanové
zakonceni by méla mit provozni koeficient 4.

Lana pouzivana v do€asnych zatizenich pro piepravu zbozi provadénou pomoci lana, at’
uz pro vedeni a podpirdni bfemen nebo pro taZeni, by méla mit koeficient 3,5.
3. Kovové ietézy vyjma retézii pouZivanych pro vytvoreni vazacich prostiedkii

Retézy pouZzivané pro zdvihdni bfemen mohou byt bud’ se svafovanymi ¢lanky, nebo to
mohou byt mechanické fetézy (valeckové nebo listove).

Provozni koeficient je 4 pro fetézy se svafovanymi ¢lanky a 5 pro mechanické fetézy.

Zkusebni koeficient bude koeficient zdvihaciho zafizeni, na némz je fetéz nainstalovan.
4.  Zdvihaci zafizeni, které je souldsti strojniho zarizeni, hdaky s diikem, kladkostroj,

jerabova vahadla, hak tvaru C apod.

Koeficient pro statickou zkousku v dilnach nebo v laboratoftich je 1,5.

Projektanti by méli také mit na paméti, Ze ptisluSenstvi namontované na zdvihacim
zafizeni bude podrobovano periodické dynamické zkousce odpovidajici zkousce zdvihaciho
zafizeni.

Podobn¢ provozni koeficient zavisi na skupin€é, do niz je zdvihaci zafizeni
s namontovanym piislusenstvim zattidéno.

5. Textilni lana

Staticka zkouska neni pfili$ informativni a neni tedy nutna.

Provozni koeficient je nejméné 7 pro lana vyrobena z umélych vldken a § pro lana
vyrobena z piirodnich vldken. U lan z pfirodnich vldken se tento koeficient zvysi, aby se vzal
v uvahu:

druh vlakna (ptvod, délka apod.),

— pramér lana,

proces vyroby (kroucené pramenné lano, spletené lano apod.),

— apod.
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6.  Jina prisluSenstvi

Podtlakové nebo magnetické upinaci zatizeni — zkusebni a provozni koeficient: 2.

B. STROJNI ZARIZENI PRO ZDVIHANI BREMENA

1.  Staticka zkouSka
Koeficient 1,25 uvedeny ve smérnici plati pro vSechna zdvihaci zafizeni vyjma toho, Ze:

— koeficient je nejméné 1,5 v piipadé, Ze maximalni provozni zatizeni je nejvysSe 1
tuna,

— koeficient je 1 v piipadé, Ze nejvetsi provozni zatizeni je vétsi nez 10 tun a za
predpokladu, ze pii zvySovani zatizeni v prabehu pocate¢niho zkouSeni se namahani

vvvvvv

2. Dynamicka zkouska

Koeficient 1,1 uvedeny ve smérnici plati pro vSechna zdvihaci zafizeni vyjma téch,
u nichz nejveétsi provozni zatizeni je nejméné 100 tun. U provozniho zatizeni nejméné 100 tun
je koeficient 1.

651.
4.1.2.4 Kladky, bubny, retezy nebo lana

Prumery kladek, bubnii a kol musi odpovidat rozmeérim lan nebo retezii, pro které jsou
urceny.

Bubny a kola musi byt navrzeny, vyrobeny a umistény tak, aby se lana nebo retezy, jimiz
Jjsou vybaveny, mohly navijet bez spadnuti (bez stranovych uchylek od jejich urcenych drah).

Lana pouzivana primo ke zdvihani nebo neseni bremen sméji byt zapletena pouze na
koncich (zapleteni jsou povolena u instalaci, jejichz konstrukce primo predpokldada pravidelné
uzpiisobovani podle potieb pouziti). Provozni koeficient lan a jejich zakonceni se voli tak, aby
byla zarucena odpovidajici uroven bezpecnosti. Jeho hodnota se zpravidla voli 5.

Provozni koeficient zdvihacich retézii se voli tak, aby byla zarucena odpovidajici uroven
bezpecnosti. Jeho hodnota se zpravidla voli 4.

Pro ovéreni, zda bylo dosazeno patricného provozniho koeficientu, musi vyrobce nebo
jeho zplnomocneény zastupce se sidlem ve Spolecenstvi u kazdého typu retézu a lana
pouzivanych k primému zdvihani bremena a u zakonceni lan provést nebo nechat proveést
prislusné zkousky.

652.
Kabely, kotouce apod.

Rozmérové ukazatele a kompatibilita kladek, bubnil a kotoucli na jedné strané a fetézi a
lan na stran¢ druhé budou specifikovany v harmonizovanych evropskych norméch. Vyrobci
mohou rovnéZz pouzivat své platné narodni normy nebo pravidla nebo pravidla Evropského
svazu pro manipulaci a pfepravu.
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653.
4.1.2.5 Prostredky pro zaveseni

Prostredky pro zavéseni musi byt dimenzovany se zietelem na unavu a starnuti pri poctu
provoznich cyklu odpovidajicich jejich predpokladané Zivotnosti stanovené provoznimi
podminkami predpokladaného pouzivani.

Dale plati:

a) provozni koeficient kombinace kovové lano/lanové zakonceni se voli tak, aby byla zarucena
odpovidajici uroven bezpecnosti. Jeho hodnota se zpravidla voli 5. Kromé koncii nesmi byt
na lanech jina zapleteni nebo smycky;

b) pouzivaji-li se retezy se svarovanymi clanky, musi byt tyto retézy slozeny z kratkych clankil.
Provozni koeficient retezii libovolného typu se voli tak, aby byla zarucena odpovidajici
uroven bezpecnosti. Jeho hodnota se zpravidla voli 4;

¢) provozni koeficient textilnich lan nebo popruhii zavisi na materialu, zpusobu vyroby,
rozmeérech a pouziti. Tento koeficient se voli tak, aby byla zarucena odpovidajici uiroven
bezpecnosti. Jeho hodnota se zpravidla voli 7 za predpokladu, Ze pouzité materialy jsou
velmi dobré jakosti a zpiisob vyroby odpovida predpokladanému pouziti. Neni-li tomu tak,
pouzije se pro zajisténi odpovidajici urovne bezpecnosti hodnoty vyssi;

Na textilnich lanech a popruzich nesméji byt uzly, spoje nebo zapleteni kromé zapleteni a
spoju ok a nekonecnych smycek;

d) provozni koeficient vSech kovovych soucdsti vazacich prostredkit nebo s nimi pouzZivanych
soucasti musi byt zvolen tak, aby byla zarucena odpovidajici uroven bezpecnosti. Jeho
hodnota se zpravidla voli 4,

e) maximalni nosnost vicepramennych vazacich prostredkii se stanovi na zdkladeé koeficientu
bezpecnosti nejslabsiho pramene, poctu pramenit a redukcniho faktoru, ktery zavisi na
konfiguraci vazaciho prostredku,

f) pro ovéreni, zda bylo dosazeno odpovidajictho provozniho koeficientu, musi vyrobce nebo
Jjeho zplnomocneény zdastupce se sidlem ve Spolecenstvi u kazdého typu soucasti uvedené v
a), b), ¢) a d) provést nebo nechat provést prislusné zkousky.

654.

Zatimco smluvni vztah mezi klienty a vyrobci umoziiuje v piipadé¢ zdvihacich
prostiedkil, zafizeni a piisluSenstvi definovat podminky pouZzivani a stanovit parametry pro
vypocty Unavy, neplati totéz u ptisluSenstvi pro zdvihani proddvané samostatné z dostupné¢ho
skladu. VSeobecné pro ucely prvniho odstavce musi byt dobou zivota, kterou je tieba vzit
v uvahu, normalizovana doba Zivota stanovena v normach.

Pozadavky 4.1.2.1, 4.1.2.3, 4.1.2.4 a 4.1.2.5 se tykaji zkousek, které¢ vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zastupce se sidlem v EHP musi provadét nebo nechat provést. Ve smérnici se
nepozaduje, aby kteroukoli z téchto zkouSek provadéla treti strana. Jestlize vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zéastupce se sidlem v EHP mé pozadované technické vybaveni, mél by si
provést zkousky sam a protokol o zkouSce uchovat v technické dokumentaci podle ¢lanku 8
a pfilohy V. Nema-li pozadované technické vybaveni, mize zkouSky nechat provést laboratoti
divodu nemusi patfit notifikovanému organu. VSe, co potiebuje, jsou nezbytné technické
zdroje.
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Tyto zkousky, které ma vyrobce provést pfed uvedenim zafizeni na trh nebo do
provozu, by nemély byt zaménovany s periodickymi zkouSkami, které mohou byt pozadovany
podle wvnitrostatnich piedpisi pro pouzivani strojniho zafizeni a které budou obvykle
provadény tieti stranou na zékladé odpovédnosti uzivatele.

Razné koeficienty uvedené ve smérnici plati pouze tehdy, jestlize neexistuji normy,
které naopak mohou, pokud je to zdiivodnéno, uvadét vyssi hodnoty a rovnéZ nizsi hodnoty.
Tyto hodnoty ptedstavuji , presumpci shody .

655.
4.1.2.6 Ovladani pohybu

Zarizeni k ovladani pohybit musi pracovat tak, aby strojni zarizeni, na némz jsou
umisténa, bylo bezpecné:

a) strojni zarizeni musi byt navrzeno nebo osazeno ovladacimi zarizenimi tak, aby rozsah
pohybii jeho soucasti byl udrzovan v urcenych mezich. Cinnost téchto zarizeni musi byt
v pripadé potieby doprovazena vystraznym signdlem;

b) pokud na jednom miste miize pracovat soucasné nékolik stacionarnich nebo kolejovych
strojit a mohou nastat rizika kolize, musi byt tyto stroje navrzeny a vyrobeny tak, aby bylo
mozné pouzit systemy, které takova rizika vylucuji;

c) mechanismy strojnich zarizeni musi byt navrzemy a vyrobeny tak, aby iv pripadé
castecneho nebo uplného selhani dodavky energie nebo v pripade, Ze obsluha prestane
stroj ovladat, nemohlo dojit k volnému nebo neocekavanému posunuti nebo padu bremen;

d) pri beznych provoznich podminkdch nesmi byt mozné spoustet bremeno pouze treci brzdou,
kromé pripadii strojniho zarizeni, jehoz funkce vyzZaduje tento zpiisob ovladani;

e) prvky pro uchopeni bremene musi byt navrzenmy a vyrobeny tak, aby nemohlo dojit
k nekontrolovanému padu bremena.
656.
Prevence rizika nasledkem pohybu
Mohou byt splnény naptiklad tyto pozadavky:

— odstavec a) vybavenim strojniho zafizeni mechanickymi dorazy nebo zafizenim pro
omezeni pohybu, kdekoli tato zatizeni mohou napomoci ke snizeni rizika;

— odstavec b) stanovenim, jak vybavit strojni zafizeni, do néhoz méa byt namontovéano
detek¢ni zafizeni pro zabranéni sraZzce. Strojni zafizeni nemusi byt dodavana s timto
zafizenim jiz namontovanym, ale musi byt navrzena tak, aby je mohl uzivatel témito
zafizenimi vybavit;

— odstavec c¢) vybavenim strojniho zafizeni ,,bezpe¢nym* pfisluSenstvim pro zdvihani —
zédpadkovym mechanizmem apod. nebo uvedenim takového ptisluSenstvi na trh;

— umyslem odstavce c) neni branit jakémukoli posuvu nebo pohybu bfemene smérem dolt
v ptipad¢ selhdni pifivodu energie, nybrz tyto pohyby omezit, pokud jde o vykyv
a rychlosti, aby se zabranilo, Ze budou nebezpecné.

%) Zapis z jedndni Rady ze dne 14. ¢ervna 1993: ,,Rada a Vybor schvdlily, Ze kdyz vyrobce pouZije koeficienty

uvedené ve smérnici, predstavuje to presumpci shody se zdkladnimi poZadavky smérnice. *
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Je tedy nutné, aby zdvihaci zafizeni bylo vybaveno samoc¢innymi brzdami, a toto musi
byt doplnéno opatfenimi nutnymi pro zajisténi kontinuity kinematického fetézce mezi brzdou
a bfemenem. V pfipad¢, ze naptiklad z provoznich diivodu je zafizeni vybaveno kluznou
spojkou umoziujici sklouznuti bfemena, musi byt zafizeni nastaveno znacné vySe nad
maximalni zatizeni, pfi némz obvykle spojka reaguje (1,5 az 1,6nasobek pracovniho zatizeni)
tak, aby pfi béZzném provozu nedochazelo k prokluzovani.

V ptipad¢ hydraulicky ovladanych mechanizmii mize byt funkce zastavovani bfemene
zajiSténa pomoci ventili namontovanych na vaélcich, které jsou bézn¢ v uzaviené poloze,
fizeny obsluhou,

Aby se zabranilo posuvu biemena vyvolaného gravitaci v okamziku, kdy zacind pohyb
smérem doll, musi byt tato zafizeni doplnéna technickymi opatienimi omezujicimi rychlost
na nastavenou hodnotu. Ulohu zafizeni omezujiciho rychlosti by mohl plnit napiiklad motor
za predpokladu, ze neexistuje riziko jeho probéhnuti bud’ mechanického, nebo technického
puvodu a Ze nastane brzdéni, jakmile ovladani pohybu je v neutralu.

Ustanoveni 4.1.2.6 rovnéz plati pro zafizeni, kterd jsou ovladana rucné, kdy musi byt
vzdy mozné ovladat polohu bfemena, aniz by byla obsluha vystavena riziku vratného chodu
rukojeti kliky nebo proklouznuti ovladact. Tato brzdici zafizeni musi byt tedy vybavena
prostiedkem proti vratnému chodu a pouziti zpétnych dorazli (zarazek) musi byt omezeno na
zafizeni pouzivané pouze pro zdvihani.

657.
4.1.2.7 Manipulace s bremeny

Misto Fidice strojniho zarizeni musi byt umisteno tak, aby byl zajistén co nejuplnéjsi
vyhled na trajektorie pohybujicich se casti, aby se zabranilo moznym kolizim s osobami,
predméty nebo jinym strojnim zarizenim, které mohou byt soucasné v pohybu a mohou
predstavovat urcité nebezpeci.

Stacionarni strojni zarizeni s vedenym bremenem musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby
nedochdazelo k ohrozeni osob bremenem nebo protizavazimi.
658.
Prevence rizika kolizi

V prvnim odstavci se pozaduje, aby projektant neumistoval misto fidice kdekoli, ale
ptemyslel o nejlepSim misté pro sledovani biemena.

Ve druhém odstavci se pozaduje, aby piistup do prostoru, kterym prochazi draha
vedenych bfemen u stacionarnich strojnich zatizeni, nebyl fyzicky mozny (napftiklad, jsou-li
bifemena ve vySce, zajisténim piekazek apod.).

659.

Definice vedeného biremena

Stroje s vedenym bfemenem, o nichz je zminka ve druhém odstavci, jsou stroje, u nichz
bfemeno opisuje neménici se pohyb v prostoru (napiiklad jednokolejnd podvésna trat’, pod niz
jsou bfemena zavéSena, nakladni vytah pro pfepravu zbozi apod.).

Toto se netykd stroji, u nichz pohyb bfemena je volny, avSak bfemeno je vedeno
obsluhou (naptiklad podvésné jetaby, jiné jefaby apod.).
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4.1.2.8 Uder blesku

Strojni zarizeni, které je tfeba za provozu chranit proti uderim blesku, musi byt
vybaveno systéemem pro svod elektrickych nabojii do zemé.

661.
Uder blesku

Néktera velmi vysokéa zdvihadla by pravdépodobné pfitahovala blesky, jestlize pracuji
ve venkovnim prostoru. To tedy musi vyrobce vzit v ivahu.

662.
4.2 2Zvlastni poZadavky na strojni zaiizeni, u nich? je zdroj energie jiny neZ lidska sila
4.2.1  Ovladani
4.2.1.1 Misto ridice

Pozadavky uvedené v bodu 3.2.1 plati rovnéz pro staciondrni strojni zarizeni.

663.

Tento pozadavek se vztahuje k pracovisti a zejména k povinnosti instalovat kabinu nebo
navrhnout stroj tak, aby kabina byla nainstalovdna pozdé&ji, kdyz to vyzaduji pracovni
podminky. Vratte se, prosim, zpét k pozadavku 3.2.1 a k jeho komentéfi.

4.2.1.2 Sedadlo

Pozadavky uvedené v prvnim a druhém odstavci bodu 3.2.2 a pozadavky uvedené
v bodu 3.2.3 plati rovnéz pro stacionarni zarizen.

665.

Zde rovnéz musi byt strojni zafizeni s vlastnim rizikem pti zdvihdni vybaveno vhodnym
sedadlem. Pozadavky 3.2.2 a 3.2.3 neplati, ponévadz riziko pfevraceni se nevztahuje ke
strojnimu zafizeni pouze s rizikem pfi zdvihani. Na druhé strang, jestlize stroj s rizikem pfi
zdvihani ma rovnéz riziko pohyblivosti, musi pozadavky 3.2.2 a 3.2.3 platit jako celek.

4.2.1.3 Ovladaci zarizeni

Zarizeni k oviadani pohybii strojniho zarizeni nebo jeho vybaveni se musi vracet do
neutralni polohy, jakmile je obsluha uvolni. Pro dil¢i nebo uplné pohyby, pri nichz se
nevyskytuje riziko kolize bremena nebo strojniho zarizeni, mohou vsak byt zminéna ovladaci
zarizeni nahrazena ovladacimi zarizenimi umozZnujicimi automatické zastaveni na
predvolenych urovnich bez trvaleho piisobeni na ovladaci zarizeni.
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667.
Specifické vlastnosti ovladacich zafizeni na zdvihacim strojnim zaiizeni

Ovladaci zatfizeni musi byt v provedeni vyzadujicim nepfetrzité pusobeni. To se vSak
netyka:
— strojniho zafizeni s vedenym biemenem pouzivaného pro specifické urovné za
ptedpokladu, ze je v plné mife splnén pozadavek 4.1.2.7 a tudiZ neexistuje zadné
nebezpeci kolize,

— strojniho zafizeni bez vedeného bfemena, napt. vézové jetaby nebo pojizdné jetaby, a to
pro tu ¢ast jejich pohybu, kdy neexistuje Zadné nebezpeci kolize.

668.
4.2.1.4 Kontrola zatizeni

Strojni zarizeni s maximalni nosnosti nejméné 1 000 kg nebo s klopnym momentem
nejméné 40 000 Nm musi byt vybavena zarizenimi, ktera varuji vidice a brani nebezpecnym
pohybiim bremena v pripade:

— pretiZeni stroje:
—  bud’v diisledku prekroceni maximalni nosnosti, nebo
— v dusledku prekroceni momentii zpiisobenych timto zatizenim,

— prekroceni pripustného klopného momentu jako diisledku zvedani bremena.

669.
Prevence rizika pievrdaceni

Jakékoli strojni zafizeni s nosnosti nejméné 1 000 kg musi byt obvykle vybaveno
zafizenim, které upozornuje fidiCe na pietizeni a brani nebezpecnym pohybiim. Jestlize mimo
to muize pretizeni nebo urcité pohyby s jmenovitou nosnosti zplsobit, ze se strojni zafizeni
nakloni nebo pfevrati, musi tento piistroj nebo doplnujici zafizeni varovat fidiCe a zabranit
pohybu, ktery by mohl zptisobit, Ze se strojni zatizeni prevrati.

Kontrola zatizeni vézovych jetabli je obvykle zajisténa kombinovanim omezovace
zatizeni a omezovace tocivého momentu. Aby mohla byt aplikovana spravna kiivka zatiZeni,
je pro obsluhu nezbytna indikace zatizeni a vylozeni jefdbu. To musi byt zajiSténo
indikovanim blizici se mezni hodnoty aktivace.

U pojizdnych jerabt, které splituji mezni hodnoty stanovené v 4.2.1.4 (1 000 kg nebo
40 000 Nm), se instalovanim zafizeni vyuZzivajiciho elektronicky pocita¢ pomilze zabranit
pretizeni zafizeni v jeho rtiznych konfiguracich.

Obdobn¢ umisténim omezovaci objemu naplné nakladdaci hydraulické ruky na
vozidlech ochrani zafizeni, je-li nainstalovdno na zékladnim podvozku, pted ptetizenim.
Rovnéz ma byt pro obsluhu zajisténa indikace blizici se mezni hodnoty aktivace.

Pokud se jedna o zdvihaci zafizeni bez vylozniku, napt. zdvihadla, zdvihaci navijéky,
pojizdné jeraby, portdlové jefaby apod., mlize soucasny stav techniky nabidnout zafizeni,
které poskytne informace v pfimém vzajemném vztahu k hodnoté zvedané hmotnosti a které
zastavi nebezpecné pohyby, je-li maximalni pracovni zatizeni piekroceno. Tento typ pfistroje
muze byt nainstalovan naptiklad pro méteni dilezitého namahani:
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— v pevném bod¢ kladkostroje,

— v opérach vratné kladky,

— v bodech zpétného ucinku zdvihacich vratki,
— v zavésnych bodech zdvihadel.

V ptipadé, ze je vSak u zvlastnich aplikaci zndma hmotnost manipulované¢ho bfemena a
je nizs§i nez maximalni nosnost zafizeni a Ze nikdy pravdépodobné nenastane pitipad zdvihani
bifemena o vysSi hmotnosti (napft. lici panve), nepiitomnost rizika znamena, ze se netrva na
zafizeni pro omezovani zatizeni. V navodu musi byt ovSem jasné¢ uvedeny mezni hodnoty
pouziti zafizeni.

Nékteré stroje provadéjici kony zdvihani maji komplexni provozni mechanismus a
zvlastni provozni podminky (kombinace zdvihdni a pojezdu, obtizné pracovni prostiedi
v disledku zemnich praci a ukonli zdvihdni provadénych stejnym strojem apod.), které ucini
zafizeni branici nebezpecnym pohybum neefektivnim. Soucasny stav techniky neumoziiuje
splnéni tohoto pozadavku v celé jeho Sifi.

670.
Prumyslové voziky s teleskopickym sloupem a s teleskopickym ramenem

Uplatnéni pozadavku 4.2.1.4 (kontrola zatizeni) pro priimyslové voziky s teleskopickym
sloupem a ramenem se miZze predstavovat problémy, jak je uvedeno v zapisu z jednani Rady
z 14. Cervna 1991:

. Rada a Vybor dosly k zaveru, Ze pri soucasném stavu techniky urcité strojni zarizeni,
véetne prumyslovych voziku by nemuselo spliiovat tento pozadavek v celé jeho Siri. Vsechny
probléemy pri uplatiovani tohoto bodu by meély byt predlozeny komisi pro strojni zarizeni
k prezkouseni. “

Druha uvodni poznadmka k ptiloze I vSak ve skutec¢nosti specifikuje, Ze pozadavky jsou
zévazné, ze vSak mohou existovat odchylky z divodu soucasného stavu techniky nebo
z diivodu nakladi na opatieni ve srovnani s ndklady na vyrobek. Tato poznamka dale fika, Ze
musi existovat snaha o ptipadné splnéni toho, co pozaduje smérnice.

Ackoli jiz v soucasné dobé existuji problémy, které se napiiklad lisi podle druhu
zafizeni, existuji jednoduché a relativné nendkladné metody, které lze u urcitych strojnich
zatizeni uplatnit.

Ptikladem problémt, které mohou vzniknout, muze byt pfipad primyslovych vozika
s teleskopickym sloupem nebo ramenem. U téchto strojii je zapotiebi, aby riziko ¢elni a bo¢ni
nestability bylo pifevedeno pod kontrolu integrovanim dynamickych uc€inkti nakladani,
zdvihani a spousténi.

PtisluSnymi parametry jsou hmotnost a poloha t€zist¢ bfemena v zdvislosti na jeho
poloze na nosi¢i biemena, rozlozeni hmotnosti v ramci samotného bifemena, naklonéni
ptedniho/zadniho sloupku a vyska bifemena.

Zatizeni by mélo rovnéz zohlednovat razné geometrie vozikli a vymeénitelného
ptidavného zatizeni, v¢etné rekonfigurace po kazdé zméné zatizeni.

Pokud se tyka pohybu:

— vpied nebo vzad, zrychleni, brzdéni a fizeni — to jsou parametry, které vyzaduji znacné
velké dynamické ucinky,
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— zakladni parametry (zmény terénu nebo nahld zména sklonu) nemohou byt zjistovany
pfistrojem; je mozné pouze sledovat nasledky jejich zmény, aniz by bylo mozné je vzit
v tvahu.

Pozornost by se méla vénovat skutenosti, Ze neni mozné neuplatiiovat smérnici
pouzitim vSeobecnych textli (napifiklad norem), které libovolné prohlasuji, ze kontrola
zatizeni nemusi byt u té ¢i oné kategorii vyrobku aplikovéna. Vyrobce ma stile povinnost
provadét analyzu rizik a hledat feSeni, ktera se co nejvice pfiblizi smérnici. Jestlize se
rozhodne pro odchyleni od pozadavku, musi v technické dokumentaci uvést, které analyzy
provedl, jaké zavéry byly ucinény a jaka opatfeni byla pfijata, aby se co nejvice piiblizil
pozadavkiim.

V ptipadé primyslovych voziki musi vyrobce uvést v navodech informace pottebné pro
predchazeni nehoddm v pribehu jejich pouziti.

Zkousky stanovené v normach (nebo ve smérnici 86/663/EHS prohlaSené za neplatnou)
jsou bez dalSich podrobnosti postacujici. Jsou to konec koncii statické zkousky, které neberou
v tvahu dynamické zkousky, které by mohly byt nezbytné.

Pozadavek 4.2.1.4 se ve skute¢nosti tyka n€kolika hledisek, a to:
— mnosnosti (1 000 kg),
— klopného momentu (40 000 Nm),

a také dalSich okolnosti,
— prilis velkého zatiZeni,
— rizika prevraceni zpisobeného prekro¢enim klopného momentu.

Vyrobce by mél ve své analyze zvazit kazdy pfipad a neomezovat se pouze na jedno
hledisko, samoziejmée vyjma pripadl, kdy neexistuje zadné riziko.

671.
PouZivani kluznych spojek

Ponévadz zdvihaci zafizeni malych rozméri urcend ke zdvihani bfemen tézSich nez
1 000 kg nejsou pfili§ draha, kluzné spojky, které varuji obsluhu a zastavuji pohyb, nemohou
byt obecné montovany, nikoli vSak pouze z diivodu vysokych nékladl na tyto kluzné spojky.
Nekteti vyrobci pouzivaji kluzné spojky, které kdyz proklouznou, zabrani zdvizeni bfemene
téz8iho, nez je stanovena mezni hodnota.

Tak, jak je uvedeno v komentaii k pozadavku 4.1.2.6 o zabranéni ndhlym padim, musi
byt kluznd spojka sefizena na hodnotu zna¢né vys$si, nez je maximalni pracovni zatiZeni.
Zatizeni tohoto druhu nemiize byt tedy povazovano za zafizeni branici pfetizeni.

Vyrobce musi proto provést Uplnou analyzu vSech moznych situaci diive, nez zvoli
nejlepsi feSeni, pficemz si musi uvédomit, Zze pozadavek je zakladni a Ze v budoucnu bude
nezbytné sméfovat k uplatiiovani tohoto pozadavku.

672.
4.2.2 Zarizeni s vodicimi lany

Nosnd, tazna a nosna-tazna lana musi byt napindana protizavazim nebo zarizenim
umoznujicim stalé napinani.
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673.

Tento pozadavek je navrzen proto, aby se zabrdnilo uvolnéni vodicich nebo vle¢nych
lan, coz by ve vétsing piipadd urcité¢ vedlo k nehodam, ponévadz bifemeno by jiz nebylo
spravné vedeno.

674.

4.2.3 Rizika pro ohrozené osoby. Pristupy k mistu ridice a pracovnimu stanovisti obsluhy

Strojni zarizeni s vedenymi bremeny a strojni zarizeni, u nichZ nosice bremen sleduji
presné definovanou drahu, musi byt vybavena zarizenimi zabranujicimi rizikiim pro ohroZené
osoby.

Strojni zarizeni obsluhujici specifické vyskove urovné, u nichz miize mit obsluha pristup
na nakladni plosinu zdvihaciho zarizeni p7i nakladani nebo zabezpecovani nakladu, musi byt
navrzena a vyrobena tak, aby znemoznovala nekontrolovany pohyb plosiny, zejména béhem
nakladani nebo vykladani.

675.
Bezpecnost stanovist’

V prvnim odstavci se pozaduji opatieni, ktera je tfeba ptfijmout, pii navrhovani meznich
hodnot trovni, v nichZ se opéry bifemen zastavuji, aby se zabranilo, Ze obsluha spadne do
prostoru, kterym je vedeno bfemeno. Rovnéz se zduraziuje, ze ohrozena osoba by neméla mit
ptistup do prostoru, kterym je bfemeno vedeno.

Ve druhém odstavci se pozaduje zafizeni, které musi pro splnéni své role ur¢ené timto
pozadavkem byt fizeno bud otevienim ekvivalentu dvifek ploSiny, nebo ovlddacimi
zafizenimi strojniho zafizeni.

676.
4.2.4 Zpusobilost pro dany ucel

Je-li strojni zarizeni uvadeno na trh nebo poprvé do provozu, musi vyrobce nebo jeho
zplnomocneny zdstupce se sidlem ve Spolecenstvi zajistit, aby strojni zarizeni a prislusenstvi
pro zdvihani, které jsou pripraveny k pouzivani — at’ uz k rucni manipulaci nebo pro zarizeni
napdjend energii —, bezpecne plnily urcené funkce tim, Ze provede nebo necha provest
prislusna opatreni. Tato opatieni musi brat v uvahu statické a dynamické viastnosti strojniho
zarizeni.

Pokud strojni zarizeni nemiize byt smontovano u vyrobce nebo na pracovisti jeho
zplnomocneného zdstupce se sidlem ve Spolecenstvi, je nutné ucinit prislusna opatieni na
misté pouziti. V opacném pripade mohou byt tato opatreni ucinéna bud’ v prostorech vyrobce,
nebo na misté pouziti.

677.
Povinnost zarudit bezpecné uvedeni do provozu

Tento pozadavek zavazuje vyrobce, aby zajistil, ze strojni zafizeni s rizikem pfi
zdvihani bude pracovat bezpecné. Vyrobce md moznost volby pouziti jakychkoli prostredkii,
které povazuje za vhodné a pfiméfené pro splnéni této zaruky. Vyrobce muze napiiklad
provést nebo nechat provést statické a dynamické zkousky, aby se ujistil, Ze strojni zatizeni
bylo spravné vyrobeno a sestaveno. Ucelem neni ovéfovat navrh, ale zkontrolovat, zda
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vSechny pfistroje navrzené projektantem jako nezbytné pro bezpecnou ¢innost byly pouzity a
pracuji spravné. ,,Odpovidajici opatieni, o nichz je zminka v tomto odstavci (zkousky nebo
jind opatfeni), mohu byt provedeny v okamziku uvadéni strojniho zafizeni na trh nebo do
provozu.

678.

Tento pozadavek se vztahuje pouze na uvadéni vyrobku na trh a na jeho prvni uvedeni
do provozu. Tato smérnice se netyka kontrol pozadovanych po kazdé montazi, a to v ptipade
zatizeni, které mize byt demontovano. To se tyka oblasti pouzivani zafizeni a tudiz smérnice
zalozené na ¢lanku 118a Smlouvy nebo v piipadé, ze neexistuje, na vnitrostatnich predpisech.
Tato opatieni v zadném ptipadé neovlivituji volnost pohybu vyrobki.

Kromé toho pravidelné kontroly stanovi smérnice 89/655/EHS ve znéni pozd¢jSich
predpist, kterd rovnéz musi byt vzata v uvahu. JeSté jednou — volnost pohybu neni
zpochybnéna.

4.3 Znaceni
4.3.1 Retézy a lana

Kazdy kus zdvihaciho retézu, lana nebo popruhu, ktery neni soucasti celku, musi byt
oznacen nebo, pokud to neni mozné, vybaven Stitkem nebo nesejmutelnym krouzkem se
jménem a adresou vyrobce nebo jeho zplnomocneného zastupce se sidlem ve Spolecenstvi a
odkazem na prislusny certifikat.

Certifikat musi uvadet informace vyzadované harmonizovanymi normami nebo, pokud
neexistuji, alespon tyto informace:

— jméno vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce se sidlem ve Spolecenstvi;
— adresu vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce na vizemi Spolecenstvi;
— popis fetezu nebo lana obsahujici:
— jmenovity rozmer,
— konstrukci,
— pouZzity materidl,
— veskeré specialni metalurgické zpracovani materialu;
— v pripade zkouseni pouZitou normu;
— maximadlni nosnost retézu nebo lana pri provozu; mize byt uveden rozsah hodnot pro
Jjednotlivé zpuisoby pouZiti.
680.
Prodej Fetézi a lan
Pravni status zdvihacich ietézit, lan a popruhii

Retézy, lana a popruhy pouZité pro zdvihani jsou ¥izeny smémici pro strojni zafizeni.
Bude tudiz nezbytné piipojit tuto novou kategorii vyrobki ke kategorii regulovanych soucasti
(kloubové hiidele a jejich ochranné kryty, pfisluSenstvi pro zdvihani, védzaci prostfedky
apod.). Zde rovnéz zaclenéni soucasti, kterd nespadd do definice ,,strojniho zarizeni®,
wvymenitelného pridavného zarizeni* nebo ,.bezpecnostni soucasti“, do smérnice pro strojni
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zafizeni je snizeno na ucelny prostfedek, zejména ponévadz smérnice pro strojni zaiizeni

v . N w1z N 100 v vevr ¥ . o r ’
zruduje ur&ité &lanky smérnice 73/36/EHS'”, ve znéni pozdgjsich predpist, kterd stanovi
specifické oznaceni pro fetézy, lana a haky.

681.
Znaceni

Retézy, lana a popruhy pouzivané pro zdvihdni musi byt opatieny oznacenim. Toto
oznaceni zahrnuje podrobné tudaje o vyrobci. Smeérnice rovnéz pozaduje identifikaci
certifikatu. Tim mize byt ¢islo odkazujici na ¢islo certifikétu.

Je nutné opatfit feté¢z nebo lano oznacenim CE?
Ve své odpovédi €. 33 o oznacovani lan Komise rozliSuje mezi dvéma ptipady:

— lano je dodavano pro pouziti se strojem nebo v usporadani jako vazaci prostfedek.
V takovych ptipadech je ¢asto doddvano na navijecim bubnu. Toto je piipad podle 4.3.1
a oznaceni CE neni nutné.

— dodané lano je soucasti sestavy, napf. zdvihaci navijak nebo véazaci prostredek. Toto je
piipad podle 4.3.2 a sestava musi byt opatfena oznac¢enim CE.

Znamena to, ze vSechny postupy aplikovatelné pro strojni zafizeni jsou aplikovatelné
1 pro fetézy, lana a popruhy pro zdvihani? To je nejspisSe prili§ ukvapeny zavér. Bude se na
vyrobci fetézu pozadovat konstrukéni dokumentace, kdyz zvlaStni certifikat jiz obsahuje
zékladni informace? Budou pozadovany névody pii1 nakupovani urcité délky lana?

Zakonodarce zjevn¢ nechtél spojovat fetézy, lana a popruhy se strojnim zafizenim,
1 kdyZ je odpovédny za jejich fizeni.

V pfipad¢, Zze fetéz nebo lano je objednano u kovare, musi osoba, kterd vystavi
objednavku, pozadovat i oznaceni. Oznaceni muze byt nahrazeno krouzkem nebo malym
Stitkem. V praxi ovSem oznaCovani nebo opatfovani Stitkem miize vyvolat problémy
v ptipad¢, ze jsou fetézy u distributori proddvany v pozadovanych délkach.

682.
Zvlastni certifikat

Certifikat, o némz je zminka v pozadavku v 4.3.1 nebo na né&jz je odkaz v pfiloze I,
neni prohlaSenim o shod¢. Zvlastni certifikat nahrazuje prohlaSeni o shodé. Bylo by tedy
absurdni pozadovat jak prohlaSeni o shodé¢, tak zvlastni certifikat, ponévadz zvlastni certifikat
znacnou mérou piejima obsah prohlaSeni o shod¢ podle ptilohy II.

Neni zde zaddnd zminka o tom, Ze zvlastni certifikat pro fetézy, lana a popruhy pro
zdvihani ma doprovazet vyrobek. Zvlastni certifikat pro fetézy a lana neni uveden v piiloze
4.2 ani v 4.3, které zavazuji Clenské stdty umoznit volny pohyb vyrobku ,.doprovazenych*
prohlaSenim o shodé. Z toho mize vyplyvat, ze vyrobce fetézu si mize tento certifikat
ponechat. To neni podminkou volného pohybu vyrobku.

Nestoji za to se zminovat o tom, Ze podrobnosti obsazené v harmonizovanych normach
musi byt opakovany ve zvlastnim certifikatu.

Smérnice pro strojni zafizeni €ini tedy tyto normy zdvaznymi. To je jediny piipad v této
smérnici.

109" Smérnice 73/361/EHS ze dne 19. listopadu 1973 (UF. vést. ¢. L 335, 5. 12. 1973, 5. 51), ve znéni smérnice
76/434/EHS (Ur. vést. ¢. L 122, 8. 5. 1976, 5. 20).

216



> Priloha | <

683.
4.3.2 Prislusenstvi pro zdvihani
Veskere prislusenstvi pro zdvihani musi byt oznaceno udaji:
— o wrobci,

— o materialu (napriklad mezindarodni trideni), pokud je tato informace potrebna pro
rozmerovou slucitelnost,

— 0 maximalnim pracovnim zatizeni,
— o0 oznaceni CE.

V pripade prislusenstvi pro zdvihani obsahujiciho soucdsti, napr. kabely nebo lana, na
nichz je oznaceni fyzicky nemozné, musi byt udaje podle prvniho odstavce uvedeny na Stitku
nebo néjakymi jinymi prostiedky a musi byt na tomto prislusenstvi bezpecné pripevnény.

Tyto udaje musi byt citelné a musi byt umistény na miste, kde neni nebezpeci, zZe zmizi
v diisledku pouzivani, opotrebeni apod., nebo kde nesnizuji pevnost tohoto prislusenstvi.

684.
Uvadéni prisluSenstvi pro zdvihani na trh

Ptislusenstvi pro zdvihani je ¢asto uvadéno na trh k okamzitému pouziti nezavisle na
strojich. Pouziti zdvihacich zatizeni vyzaduje mnoho riiznych ptisluSenstvi pro zdvihani, ktera
naopak nejsou urcena pro jediny stroj.

Musi byt u pfisluSenstvi pro zdvihani dodrzeny vSechny postupy pozadované
u ,,strojniho zarizeni*? Stejnd otdzka vznesena v ptipad¢ fetézli se rovnéz objevila 1 zde.
Kdyby to byl stejny ptipad, pro¢ by zékonodarce zvolil zminku o oznaceni CE na
prislusenstvi pro zdvihani? Toto kdyby by bylo automatické v piipadé, Ze by se
s piisluSenstvim zcela a jednoduse zachazelo stejnym zpisobem jako se strojnim zatfizenim.
Naopak zde neni zadna vyslovnd zminka o zpracovani technické dokumentace. Lze s jistotou
predpokladat, Zze zakonodarce se zabyval pouze tdaji uvadénymi na vyrobku nebo na Stitku,
desti¢ce, krouzku apod.

685.
Znaceni piisluSenstvi pro vazani

Vazaci prostfedek je tvofen z rliznych casti; mize sestdvat z jediné nedélitelné casti
nebo znckolika prvkd (napf. hakl, krouzkl, fetézi nebo lan apod.) sloZzenych podle
pozadavku vyrobcem vazaciho prostfedku.

Jak by mély byt vazaci prostiedky oznaceny? Bylo piedlozeno nékolik navrhi (jediné
znaceni pro cely vazaci prostfedek nebo znaceni jednotlivych prvki).

NejpfijatelnéjSim feSenim, které se musi doporucit, je oznaceni kazdého z prvka
samostatng; je vSak jasné, Ze fetéz sestavajici z prvki, které nemohou byt odejmuty, aniz by
byl fetéz znicen, vyzaduje pouze jediné oznaceni.

To je z toho diavodu, Ze jednotlivé Casti se nepouzivaji pro stejny ucel; mohou byt
pouzivany bud’ jako pfisluSenstvi pro zdvihani, nebo jako pfislusenstvi pro vazani a musi tedy
nést pozadované udaje. Kromé toho mnoho vézacich prostiedkli se vyrabi na misté z prvka
pochdazejicich od riznych vyrobct; tyto prvky musi byt vSechny oznaceny tak, aby montazni
pracovnik neudé¢lal zadnou chybu.
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686.

4.3.3 Strojni zarizeni

Kromé minimalnich informaci stanovenych v bodu 1.7.3 musi byt na kazdéem stroji
citelné a nesmazatelné udaje tykajici se jmenovité nosnosti:

i) u strojniho zarizeni s jedinou moznou hodnotou musi byt uvedeny vyrazné a v nekédované
podobé primo na strojnim zarizeni,

ii) pokud jmenovita nosnost zavisi na usporadani stroje, musi byt kazdeé misto ridice opatreno
Stitkem uvadejicim prednostné v podobé diagramu nebo tabulek jmenovitou nosnost pro
kazdeé usporadani.

Strojni zarizeni vybavené nosicem bremena, jehoz rozmeéry dovoluji pristup osobam

a vytvareji tak nebezpeci padu, musi byt opatreno zretelnym a nesmazatelnym upozornénim

zakazujicim zdvihani osob. Toto upozornéni musi byt viditelné ze vsech mist, odkud je mozny

pFistup.
687.
Upozornéni zakazujici zdvihani osob
Zakonodarce si uvédomuje, ze je fyzicky nemozné branit pfistupu k nosici bfemena.
V soucasném stavu techniky je jedinym pozadavkem, ktery oddéluje stroje pro zdvihani osob

od stroju, které nejsou schvaleny pro zdvihani osob, pouziti nebo nepouziti ovladacich
piistrojii na pohyblivé ploSing.

688.
4.4  Navod k pouZivani
4.4.1 Prislusenstvi pro zdvihani

Ke kazdému prislusenstvi pro zdvihani nebo ke kazdé soupravé z nich vytvorené
a urcené k prodeji musi byt prilozen navod k pouzivani, ktery obsahuje alespon tyto udaje:

— bézné podminky pouzivani,
— navod k pouzivani, montazi a udrzbe,
— omezeni pouzivani (zejména pro prislusenstvi, které nemiize spliovat bod 4.1.2.6 pism. e)).
689.
Navod pro prisluSenstvi ke zdvihani

Posledni odrazka se vztahuje k piisluSenstvi, napt. k magnetickym nebo pneumatickym
chapadltim, u nichz pozadavek 4.1.2.6 pism. ¢) nemuize byt vzdy splnén. Vyrobce musi tyto
ptipady specifikovat a informovat uzivatele o tom, Ze tato zatfizeni mohou byt pouzita pouze
nad prostorem, kde se trvale nevyskytuji osoby.
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4.4.2 Strojni zarizeni

Kromé udajii uvedenych v bodu 1.7.4 musi navod k pouzivani obsahovat ndsledujici
informace:

a) technickeé znaky strojniho zarizeni, zejména:

— v pripade potreby kopii tabulky nosnosti popsané v bodu 4.3.3 pism. ii),

— tlak na ukotveni nebo podpery (podlozi) a parametry pojezdové drahy,

— v pripade potreby udaje o pridavnych zatéZich a prostredcich k jejich instalaci;
b) obsah knihy o udrzbe, pokud kniha neni dodavana se strojnim zarizenim;
¢) pokyny k pouzivani, zejména pro pripad omezeného primého vyhledu obsluhy na bremeno;
d) potrebné pokyny k provedeni zkousek pred prvanim uvedenim do provozu strojniho zarizeni,

ktere neni kompletovano vyrobcem do podoby, v niz se ma pouzivat.

691.
Dodatky k ndavodu

V bodu (a) se opakuje nutnost informovat fidi¢e o dovolenych meznich hodnotach
zatizeni a podminkach neseni, aby byla zaruCena stabilita. Mnoho nehod vyskytujicich se
u zdvihacich zafizeni je zpisobeno problémy se stabilitou zpiisobenymi stabilizatory, které
jsou umistény nespravné nebo nejsou dostatecné stabilni.

V odstavci b) neni poZzadovano, aby kniha o udrzbé byla dodana (pravidelné tdrzba bud’
fizend, nebo nefizena, mimotadna udrzba, velké opravy nebo Upravy apod.), ale pozaduje se,
aby vyrobce poskytl radu o jejim obsahu.

Bylo by velmi uzite¢né, ne-li dilezité, aby normaliza¢ni organy uvazovaly o tomto
problému, ponévadz normalizovand uprava obsahu knihy o udrzbé by umoznila ji
»desifrovat“ 1 v ptipad€ neznalosti jazyka, kterym je kniha psana (napf. zaptijcené strojni
zatizeni nebo strojni zafizeni, které smluvni strana pteveze do jiné¢ zemé v EHP).

692.

5. Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpefnost pro strojni zarizeni urcena
pro prace v podzemi

Strojni zarizeni urcend pro prdace v podzemi musi byt navrzena a vyrobena tak, aby
spliovala nize uvedené pozadavky.
693.
Pojem ,,prdace v podzemi“
V zépisu z jednani Rady (vnitini trh) z 20. ¢ervna 1991 se uvadi:
,Je ziejmé, Ze prdce provadené v podzemnich gardzich, podzemnich ndkupnich
strediscich, ve sklepich, v podlozi a v podobnych mistech se nepovaruji za prace v podzemi “.

Tento ¢lanek byl vypracovan pro zafizeni ur¢end k pouziti v dolech a podzemnich
lomech, nikoli v ,,budovach* umisténych v podzemi.
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5.1 Nebezpeci zpuisobené nedostatecnou stabilitou

Mechanizované posuvné vyztuze musi byt navrzeny a vyrobeny tak, aby pri pohybu
zachovavaly dany smér, neklouzaly pred zatézovanim, pri zatéZovani ani po uvolnéni zatiZeni.
Musi byt vybaveny ukotvenim pro hlavove desky jednotlivych hydraulickych vzper.

695.

VyztuZe

Tento pozadavek je specificky pro tento typ zafizeni, které se pouziva hlavné pfii
dilnich pracich. Je dostatecné jasné pro odborniky pracujici v tomto prostoru.

5.2 Volnost pohybu osob

Mechanizované posuvné vyztuze musi umoznovat volny pohyb ohrozenych osob.

697.
Rovnéz i1 zde je tento pozadavek ziejmy, ale povazovalo se za nezbytné jej zopakovat
vzhledem k problémiim vzniklym v dolech.
698.
5.3 Osvétleni

Pozadavky uvedené ve tretim odstavci bodu 1.1.4 neplati.

699.
Zvlastni pFipad pro prace v podzemi

Toto odchyleni je zaloZzeno na skutec¢nosti, Ze u praci v podzemi ma obsluha své vlastni
osvétleni, obvykle umisténé na své prilbé.

700.
5.4 Ovladaci zafizeni
Zarizeni pro ovladani zrychlovani (akcelerator) a zpomalovani (oviadac brzd) pro
pohyb strojniho zarizeni pohybujiciho se po kolejich musi byt rucni. Ovladaci zarizeni
k zastaveni typu ,,mrtvy muz *“ vSak muzZe byt nozni.
Ovladaci zarizeni mechanizovanych posuvnych vyztuzi musi byt navrzena a provedena

tak, aby béhem presunu byli pracovnici obsluhy chranéni pevnou casti zarizeni. Ovladaci
zarizeni musi byt zajisténa proti nahodnéemu uvolneni.

701.

Tento pozadavek je jasny a nevyzaduje zadné dalSi vysvétleni. Tyka se dvou rtiznych
hledisek — strojniho zatizeni pohybujiciho se po kolejich a mechanizovanych posuvnych
vyztuZzi.
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702.
5.5 Zastavovani pojezdu
Samojizdna kolejova strojni zarizeni urcend pro prdace v podzemi musi byt vybavena
ovladacim zarizenim typu ,,mrtvy muz‘ zapojenym v ovladacim obvodu pojezdu strojniho
zarizeni.
703.
wMrtvy muz?“

Normaliza¢ni organy n¢kdy pouzivaji termin ,mrtvy muz* nespravné. Jednd se
o zafizeni vyzadujici pravidelny, zamérny tkon provadény obsluhou v danych casovych
intervalech, bez néhoz by se stroj zastavil.

704.
5.6 PoZar

Druhy odstavec bodu 3.5.2 je zavazny pro strojni zarizeni obsahujici vysoce horlavé
casti.

Brzdova soustava strojniho zarizeni urceného pro praci v podzemi musi byt navrzena
a vyrobena tak, aby nebyla pricinou vzniku jisker nebo ohne.

Strojni zarizeni s tepelnymi motory urcené k praci v podzemi musi byt vybaveno pouze
spalovacimi motory, které pouzivaji palivo s nizkym tlakem par a které vylucuji moznost
Jjakéhokoli jiskreni elektrického puvodu.

70S.

Hovlavost

Pojem hoflavost bude definovan v normach, v nichz by méla byt rovnéZz uvedena mezni
hodnota ,,vysoké* hotlavosti, podle niz se uplatni prvni odstavec.

Podle soucasného stavu techniky treti odstavec ve skuteCnosti znamena, ze jsou
schvaleny pouze dieselové motory, ale bere v tivahu moznost technologického vyvoje
postihujiciho jiné typy motort.

706.

5.7 Emise prachu, plynii atd.

Vyfukové plyny spalovacich motorit nesmeji byt vyvedeny nahoru.

707.
Spaliny

To znamend, ze normalizované stroje pro zemni prace s vyfukem zalomenym nahoru
nemohou byt pouzity pro prace v podzemi. Hlavnim divodem tohoto pozadavku je zabranit,
aby klenba vozovky nebyla vystavena tepelnému naméhani, které by mohlo klenbu
destabilizovat.
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708.

6. Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpeCnost k vylouceni zvlastnich
nebezpedi vyvolanych zdvihanim nebo piremist’ovanim osob

Strojni zarizeni predstavujici nebezpeci vyvolana zdvihanim nebo premistovanim osob
musi byt navrzena a vyrobena tak, aby splniovala nize uvedené pozadavky.
709.

V komentafi k bodu 4.3.3 je uvedeno, Ze strojni zafizeni urcené vyluéné ke zdvihani
bfemen by nemélo mit ovladaci zafizeni, ¢imz se vylouc¢i pokuSeni jejich pouziti jako
prostiedkil pro zdvihéni osob.

710.
6.1 Vseobecné
6.1.1 Definice
Pro ucely této kapitoly se , kabinou* rozumi kazda cast zarizeni, v niz se nachdzeji
osoby, které maji byt zdvihany, spoustény nebo premistovany.
711.

Tento text stanovi definici ,,kabina®, kterd se pouziva v nasledujicich pozadavcich. Je to
vzdy prostor, kde osoby zaujmou urcité misto bez ohledu na smér pohybu.

712.
6.1.2 Mechanicka pevnost

Provozni koeficienty uvadené v bodu 4 jsou pro zdvihani nebo premistovani osob
nedostatecné a musi byt zpravidla zdvojnasobeny. Podlaha kabiny musi byt navrzena
a vyrobena tak, aby zajistovala prostor a pevnost odpovidajici maximalnimu poctu osob
a maximalnimu provoznimu zatizeni stanovenému vyrobcem.

713.

Tento pozadavek upozoriiuje na rizika vyvolana pfepravovanymi osobami a vyzaduje
jako obecné pravidlo, aby provozni koeficienty byly dvakrat vétsi nez koeficienty pouzivané
pro samotna bifemena. Spadne-li biemeno, bude mit nehoda témét vzdy pouze materidlové
nasledky, zatimco spadne-li kabina, bude riziko pro piepravované osoby vzdy vazné. Musi
byt tedy ucinéna opatieni, aby se zabranilo, Ze se néco takového stane. Stejné tak musi byt
peclivé navrzena podlaha kabiny, a to s ohledem na zafizeni, které mize byt piepravovano
v kabin€ a jehoz hmotnost by méla byt pfipocitana ke hmotnosti osob.

714.

6.1.3 Kontrola nosnosti u typu zarizeni pohanénych jinou nez lidskou silou

Pozadavky uvedené v bodu 4.2.1.4 plati bez ohledu na hodnotu maximalni nosnosti.
Tento pozadavek neplati pro strojni zarizeni, u nichz mize vyrobce prokazat, Ze neexistuje
riziko pretizeni a/nebo prevrdceni.
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715.

Tento pozadavek znovu opakuje, Ze v piipad¢ piepravovani osob musi byt instalovano
zafizeni branici pfevraceni a pfipadné prekroCeni piipustného klopného momentu podle
4.2.1.4, at’ je hodnota maximalni nosnosti jakakoli.

V piedeslych letech zvySené pouzivani vytahti napomohlo ke snizeni poctu nehod, které
se vyskytovaly pii pouzivani provizornich leSeni a Zzebiikl. Takova zafizeni vSak stale
prestavuji rizika, kterd mohou byt pfi¢inou nehod, které jsou vzdy vazné. Tyto nehody maji
dvé zakladni pfiiny — opakované pievraceni, nadmérna tUnava zafizeni a poruSeni
konstruk¢niho (stavebniho) prvku, ktery zptisobi pad kabiny zdvihaciho zafizeni a prevraceni
zatizeni v disledku $patné instalace, ptetizeni nebo zachyceni ptekazky v blizkosti zatfizeni.

Zatimco stav techniky nemutze v soucCasné dob¢ zabranit vSem rizikim v disledku
pfetizeni nebo piekroceni klopného momentu (zejména néhlé pievraceni v horni poloze nebo
zachyceni prekazky), existuji zafizeni, ktera u vétSiny zafizeni mohou varovat obsluhu a
zastavit jakékoli pfitézujici pohyby v jinych pfipadech pietizeni a ptipadné zabrénit
piekroceni klopného momentu.

Jakékoli odchyleni od instalovani takovychto zafizeni bude vyjimeéné a bude muset byt
zdivodnéno analyzou rizik. To by mohl byt naptiklad pfipad malého zatizeni, v jehoz kabiné
je prostor pouze pro jednu osobu a jejiz konstrukce byla vypoctena tak, aby odolala
jakémukoli ptetizeni, které by mohlo byt s ohledem na omezenou velikost zatizeni mozné.

716.
6.2 Ovladaci zaiizeni
6.2.1 Pokud bezpecnostni pozadavky nepozaduji jina reseni:

— Kabina musi byt zdasadne navrzena a vyrobena tak, aby osoby uvnitr mély k dispozici
prostiredky k ovladani pohybu nahoru a dolii, popripadé k ovladani horizontalniho pohybu
kabiny viici strojnimu zarizeni.

— Pri provozu musi byt funkce téchto oviadacich zarizeni nadrazena jinym zarizenim
ovladajicim tentyz pohyb, s vyjimkou zarizeni pro nouzové zastaveni.

— S wjimkou strojnich zarizeni obsluhujicich pevné stanovené vyskové urovne musi byt
ovladaci zarizeni tohoto pohybu konstruovana tak, aby pusobeni na né muselo byt
nepretrzite.

717.

Tento pozadavek je specificky pro strojni zatfizeni pro zdvihani osob, pficemz uvadi
podrobné;jsi definici pro ,,zdvihdani osob*. Kabina by obvykle méla mit ovladaci zafizeni; to je
dalezité, ponévadz je to Casto piepravovana osoba, ktera zpozoruje nebezpeci, kterému mtize
byt vystavena, a nikoli obsluha stojici na zemi. Je tedy podstatné, aby pfepravovana osoba
mohla pohyby ovladat.

Zaverecny odstavec vyzaduje komentar.

Byl zahrnut proto, aby se na osobach v kabin¢ s dobfe definovanym pohybem
nepozadovalo piili§ mnoho; navrhovatelé smérnice méli na mysli zejména ploSiny se svislym
pohybem umisténé mezi dvéma urovnémi.
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Mohlo by to vSak vyvolat problémy a mé¢la by byt provedena analyza rizika, aby se
vzala v tivahu vSechna hlediska, zejména jedna-li se o rizika zablokovani nebo pfepravovani
télesn¢ postizenych osob.

Mohly by to byt naptiklad ploSiny pro invalidni voziky nebo sedala schodistovych
vytaht.

Urovné jsou definovany (horni a spodni), ale co by se stalo, kdyby se vozik pohnul nebo
se zablokoval? Nebo kdyby se zachytil odév postizené osoby (nebo osoby se snizenou
hybnosti), na sedadle sedackového vytahu? Tato osoba by spadla se schodl, ponévadz by
nikdy nebyla schopna seskocit ze sedadla, aby se zachranila.

V takovych ptipadech je zajisté rozumné pouzit ovladaci zafizeni vyzadujici nepfetrzité
pusobenti, ktera pii jejich uvolnéni zastavi pohyb.
718.

6.2.2 Muze-li se strojni zarizeni pro zdvihani nebo premistovani osob pohybovat s kabinu,
ktera je v jine nez klidové poloze, musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby osoba nebo osoby
v kabine mély prostredky k zabranéni nebezpeci vyvolaného pohybem strojniho zarizeni.

719.

Zminéné strojni zafizeni pouzivané v zeméd¢€lstvi nebo na stavenistich je samo o sob¢
nebezpecné. Je-1i strojni zatizeni v pohybu, mize obsluha v kabiné zaznamenat nebezpeci,
které fidi¢ nemiize vidét. Podle bodu 6.2.1 musi mit obsluha k dispozici prostfedky, kterymi
ovlada (tidi) pohyb nahoru a doli. Zékonodarce pozadoval toto za nedostacujici a pozaduje,
aby obsluha mohla také zastavit strojni zatizeni pomoci ovladaciho zafizeni, které bezpecné
pterusi pohyb, nebo pomoci domluvy s fidi¢em.

720.

6.2.3 Strojni zarizeni pro zdvihani nebo premistovani osob musi byt navrzeno, vyrobeno
nebo vybaveno tak, aby nadmérné rychlosti kabiny nebyly zdrojem nebezpeci.

721.

Tento ¢lanek by mél byt svazan s pozadavkem uvedenym v bodu 6.4.1.

722.

6.3 Nebezpeci padu osob z kabiny

6.3.1 Nejsou-li opatieni uvedena v bodu 1.1.15 dostacujici, musi byt kabiny vybaveny
dostatecnym poctem kotvicich mist k pripevneni ochrannych prostredkii proti nebezpeci padu
osob, ktery odpovida maximalnimu poctu osob v kabinée.

723.

,»Odpovidajici vySka zavisi na predpokladaném pouziti strojniho zafizeni. Jestlize se
kabina pouziva jako pracovni misto, musi byt mozné, aby dotycna prace mohla byt z ploSiny
provedena. Pro tuto praci bude v urcité vySce nutné ochranné zébradli. Neni-li ochranné
zabradli dostate¢né, doporucuji se kotevni mista.
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724.

6.3.2 Veskere poklopy v podlahdach nebo stropech nebo bocni dvere se musi otevirat smerem,
ktery vylucuje jakékoli nebezpeci padu v pripade necekaného otevieni.

725.

Tento pozadavek by mél byt rovnéz ziejmy, ale méla by byt provedena analyza rizik
a skute¢nych situaci.

Odchyleni jsou mozna a notifikované organy to musi vzit v ivahu. Bo¢ni dvete by se
napiiklad mély vzdy otevirat dovnitf, ale to se netyka ploSin, které pouzivaji hasici, ponévadz
by se tim omezil pohyb a snizila moznost zdchrany zivota.

726.

6.3.3 Strojni zarizeni pro zdvihani nebo premistovani osob musi byt navrzeno a vyrobeno tak,
aby se podlaha kabiny nenaklonila natolik, Ze by vzniklo riziko padu pritomnych osob, coz
plati i behem pohybu kabiny.

Podlaha kabiny musi mit neklouzavy povrch.

727.

Napftiklad zavésné pracovni lavky pro cisténi fasad s vice nez jednim navijdkem
s vlastnim pohonem musi byt vybaveny zatizenim, které brani provozu navijaku, jestlize je
porusen vodorovny rovnovazny stav plosiny.

728.
6.4 Nebezpeci padu nebo pievraceni kabiny

6.4.1 Strojni zarizeni pro zdvihani nebo premistovani osob musi byt navrzeno a vyrobeno tak,
aby nemohl nastat pad nebo prevraceni kabiny.

729.

Zatizenim, o némz je zde zminka, které navazuje na odkaz v bodu 6.2.3, mize byt
zpétny ventil na hydraulickém nebo pneumatickém zvedéku, mechanicky brzdny systém na
kabinach zavésenych na lanech nebo fetézech, pojistny stavéci Sroub na Sroubovém zatizeni
apod.

Je-li dana kineticka energie piilis velka, muze byt takové zatizeni velmi nebezpecné
amusi byt nahrazeno jinymi opatfenimi, kterd snizuji riziko. Tato opatfeni musi byt jasné
uvedena v navodech.

730.

6.4.2 Zrychleni a brzdeni kabiny nebo prepravniho vozidla 7izeného obsluhou nebo
spousteného bezpecnostnim zarizenim nesmi v podminkdach maximalniho zatizeni a rychlosti
stanovenych vyrobcem vyvolat Zadné nebezpeci pro ohrozené osoby.
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731.
Tento pozadavek je ziejmy; pfiili§ rychly pohyb (naptiklad néhlé zastaveni) by mohl
vymrstit osoby z kabiny.
732.
6.5 Znaceni
Je-li to nutné pro zajisteni bezpecnosti, musi byt kabina opatrena prislusnymi
nezbytnymi informacemi.
733.

Jednd se o informace potfebné pro zajiSténi bezpecnosti, zejména informace
o maximalnim poctu osob, které mohou byt zdvihany apod. Podle potfeby mize byt
specifikovana funkce ovladacich zafizeni tak, aby se zabranilo jakymkoli chybnym
manévrim.
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