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CAST C - SDELENI{

SDELENI
Mezinarodni stalé komise pro zkousky ru¢nich palnych zbrani C.1.P.

o vydanych Rozhodnutich C.I.P.
Cesky tiad pro zkouseni zbrani a stieliva se souhlasem Ministerstva primyslu a obchodu, které je ustiednim organem statni spravy
pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi, oznamuje ve Véstniku Utadu pro technickou normalizaci, metrologii

a statni zkugebnictvi, ze k Umluvé o vzajemném uznavani zkugebnich znacek ruénich palnych zbrani ze dne 1. dervence 1969 byla
ptijata, a ke 14. 3. 2013 jsou v platnosti, nasledujici rozhodnuti C.1.P. (Mezinarodni stala komise pro zkousky ru¢nich palnych zbrani).

XV. ZASEDANI
Dubrovnik, SFRJ
cerven 1978
Mezinarodni stala komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzdjemném uznavani zkusebnich

znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy pfijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany
s rozhodnutimi, jez byla ptijata na XV. plenarnim zasedani, konaném v ¢ervnu 1978.

XV-1:  Prohlaseni u¢inéna pii aplikovani odstavce 5 &lanku I Umluvy.

1. ., ITeti natizeni* (Dritte Verordnung) SRN ze dne 21. prosince 1976 je v souladu s piedpisy C.I.P.
2. ,Nafizeni o ovéfovani zbrani* (Beschussverordnung) Rakouska ze dne 30. srpna 1977 je v souladu s ptedpisy C.1.P.
3. Spole¢na vyhlaska 1/1977 Mad’arska je v souladu s ptedpisy C.I.P.

XV-2.  Ovérovani zbrani s hladkym vyvrtem hlavni nabijenych zezadu
Ovérovani zbrani s drazkovanymi hlavnémi

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov

Toto rozhodnuti rusi ¢l. II. piilohy I. Stanov.

I. Ovérovani zbrani s hladkym vyvrtem hlavni nabijenych zezadu

Pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni nabijené zezadu jsou stanoveny dva druhy zkousek:

- obvykla zkouska aplikovana u zbrani urenych ke stfelbé naboji, jejichz praimérny maximalni tlak nepiekro¢i
(méfeno tlakomérnym valeckem crusher)
- 650 bar pro raze 12 a vyssi,
- 680 bar pro razi 16,
- 720 bar pro razi 20 a mensi;

- vyssi zkouska aplikovana u zbrani uréenych ke stielbé naboji o vysokém vykonu, jejichz primérny maximalni tlak
muize dosahnout az 90 bar.

1. Obvykla zkouska
Tato zkouska se aplikuje u zbrani uréenych ke stielbé naboji, jejichz praimérny maximalni tlak nepiekro¢i 650 bar,
680 bar a 720 bar podle raze.
Obvykla zkouska spociva ve stielbé nejméné dvéma naboji. Pii stielbé témito dvéma naboji musi byt splnéna
nejméné jednou kazda z téchto podminek:

a) vyvinout v ndbojové komote na prvnim tlakoméru primérny maximalni tlak nejméné 850 bar, 900 bar a 950 bar;
b) vyvinout ve vyvrtu na druhém tlakoméru praimérny maximalni tlak nejméné 500 bar.

2. Vyssi zkouska
Tato zkouska se aplikuje u zbrani uréenych ke stfelbé naboji o vysokém vykonu, jejichz praimérny maximalni tlak
muze piekrocit 650 bar, 680 bar a 720 bar, ale neptekracuje 900 bar.
Vyssi zkouska spociva ve stielbé nejméné dvéma naboji, se zietelem na eventualni obvyklou zkousku. Pfi stielbé
témito dvéma naboji musi byt splnéna nejméné jednou kazda z téchto podminek:
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II.

XV-3.

a) vyvinout v nabojové komote na prvnim tlakoméru primérny maximalni tlak nejméné 1200 bar;
b) vyvinout ve vyvrtu na druhém tlakoméru primérny maximalni tlak nejméné 500 bar.

3. Podminky shora uvedené pro ob¢& zkousky mohou byt provedeny:
- bud oddélen¢ dvéma riznymi naboji,
- nebo dvéma stejnymi naboji odpovidajicimi souc¢asné podminkam a) i b).
Tlaky vyvinuté zkuSebnim stfelivem musi kromé toho vyhovovat nerovnostem piedepsanym C.I.P.

4. Zkusebni znackou musi byt oznaceny ¢asti nejvice namahané pii zkousce:
- kazda hlaven a zavér, télo zavéru nebo dilezité ¢asti uzamykaciho Gstroji.

Ovérovani zbrani s draZkovanymi hlavnémi

1. Kromé¢ vyjimek stanovenych C.I.P. jsou zbran¢ s drazkovanymi hlavnémi zkouseny zkusebnim stielivem, jehoz
prumérny maximalni tlak je nejméné o 30 % vys$si nez primérny maximalni tlak ptipustny pro spotfebni stielivo
uréené pro danou zbrarn.

V piipadé, kdy se bere v uvahu kineticka energie stiely, musi byt kineticka energie stiely zkusebniho steliva nejméné
0 10 % vy$si nez primérna maximalni energie pfipustna pro sttelu spotiebniho stieliva.

Primérné maximalni tlaky spotiebniho stieliva a zkuSebniho stieliva a také primérné maximalni energie stiely
spotiebniho stieliva jsou uvedeny v ,,Tabulkach rozmérti naboji a nabojovych komor®. Zkusebni stfelivo musi
kromé¢ toho spliiovat nerovnosti ptedepsané C.1.P.

2. Zkouska se provadi takto:

a) u zbrani uréenych ke stielbé spotfebnim stielivem, které vyviji primérny maximalni tlak 1800 bar nebo vice,
stielbou nejméné dvéma zkusebnimi naboji;

b) u zbrani uréenych ke strelbé spotiebnim stielivem, které vyviji primérny maximalni tlak nizsi nez 1800 bar,
stielbou nejméné jednim zkusebnim nabojem;

¢) upistoli, bez ohledu na vysi tlaku spotiebniho stieliva stielbou nejméné dvéma zkuSebnimi naboji;

d) urevolverl a zbrani, jejichz vyvrt hlavné neni pevné spojen s nabojovou komorou, bez ohledu na vysi tlaku
spotiebniho stieliva, stielbou nejméné jednim zkusebnim nédbojem z kazdé nabojové komory;

e) u zbrani, jejichZ kineticka energie stfely spotfebniho stfeliva je uvedena v ,,Tabulkach rozmérti naboju
a nabojovych komor®, stfelbou nejméné dvéma zkusebnimi naboji;

f) u zbrani s vice hlavnémi stfelbou z kazdé hlavné takovym poc¢tem zkusebnich naboju, jak je uvedeno vyse.

3. Zkusebni zna¢kou musi byt oznaceny ¢asti nejvice namahané pii zkousce:
- kazda hlaven a zavér, t€lo zavéru nebo dulezité ¢asti zaveérového ustroji;
- urevolverl a zbrani, jejichZ nabojova komora neni pevné spojena s vyvrtem hlavné: hlaven, valec, ram nebo
hlaven, kazda nabojova komora a dilezité ¢asti zavérového Ustroji.

Meéreni kinetické energie stiely u stieliva urc¢eného pro zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavni

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov

1.

Vseobecna poznamka

Zkusenosti pfi prvnim pfiblizném odhadu ukazuji, ze, opomeneme-li nejriiznéjsi charakteristiky hotfeni hnaci naplné,
kineticka energie daného néaboje vzroste o 10 %, pokud vyvinuty tlak vzroste o 30 %. Pro dané stielivo vystielené
z identickych hlavni (stejna délka a stejné stoupani drazek) narast kinetické energie stiely odpovida nartustu vyvinutého
tlaku.

Narast kinetické energie vyjadieny vztahem:

2
\4

AE = ?.Am +my.Av

mize byt dosazen zvySenim rychlosti stfely (zvySenim hmotnosti prachové napln¢) a/nebo jinym tmérnym zvysenim
hmotnosti stiely (za podminky vylouceni vzristu ztrat energie tfenim). Méfeni kinetické energie namisto méfeni tlaku
plynti je opravnéné v nasledujicich piipadech:

- objem spalovaci komory je tak maly, ze zabudovani tlakoméru miize ovlivnit normalni vyvin tlaku;
- traskava sloz tvofi zaroven hnaci napli: nartst tlaku je v tomto pripadé tak rychly, ze méfeni tlaku provadéné
klasickym zptisobem nema vyznam.

V ,,Tabulkach rozmérti naboji a komor* jsou tyto typy stfeliva rozliSeny udanim jejich energie v joulech (J) u usti
a mista s uvedenym maximalnim tlakem.

Rozméry zkuSebnich hlavni
Vnitini rozméry zkuSebnich hlavni jsou identické s rozméry tlakomérnych hlavni.
Délka a stoupani drazek téchto hlavni musi spliovat hodnoty pfedepsané C.L.P.

Postup méreni
Kineticka energie stfely je dana vzorcem:
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E=

2
Rychlost strely v se ziska méfenim casu, ktery uplyne mezi prichodem strely dvéma body jeji drahy:

- prvni bod je umistén 0,50 m a druhy 1,50 m od Usti hlavng;
- rychlost v je podilem méfici zakladny (1 m) naméfenym casem.

Pokud kineticka energie pozadovana pro zkusebni stfelivo nemtize byt dosazena zvysenim hmotnosti hnaci naplné, je
mozné zvysit hmotnost stiely o 10 %; ztraty energie tfenim v hlavni se nezvysi.

Vyhodnoceni vysledki
Vyhodnoceni vysledki se provadi podle pravidel statistiky.

- E . maximalni hodnota kinetické energie stfely, kterou ptipousti C.L.P.

- En . aritmeticky pramér kinetické energie stiely ziskany z n méfeni;

- S : smérodatné odchylka kinetické energie stiely pro n méfent;

- K, ,: toleran¢ni koeficient pro n méfeni k ziskani statistické jistoty 95% v 90 procentech piipadd.

Primérna kineticka energie spotiebniho stfeliva musi byt nizsi nebo nejvyse rovna piipustné hodnoté E_ . Dale plati
podminka platnd pro spotiebni stielivo, aby zadna jednotliva hodnota kinetické energie nebyla vyssi nez 1,07 E
s pravdépodobnosti vyse uvedenou, a to s nasledujici nerovnosti:

max

E +K, S <1,07E__

3n " n—
Priméma kinetickd energie zkuSebniho stieliva musi byt alespoil o 10 % vyssi nez primérnd maximalni energie
ptipustna pro spotfebni stfelivo. Kromé toho zadna jednotliva hodnota kinetické energie nemtize byt nizsi nez 1,07 E
s pravdépodobnosti uvedenou vyse. Tato podminka je splnéna, plati-li nasledujici nerovnost:

max

E, -K, S, ,>107E

max
Aby kinetickd energie neptekrocila urcitou hodnotu s pravdépodobnosti uvedenou vyse, musi byt splnéna nasledujici
nerovnost: -
E +K, S<I125E
n max

3n n—

Toleran¢ni koeficienty

n l{l.n kZ.n l‘j.n n kl.n kZ.n k3.n
5 5,75 4,19 3,38 19 331 2,40 1,93
6 5,02 3,67 2,96 20 3,27 2,38 1,91
7 4,59 3,35 2,71 25 3,14 2,28 1,83
8 431 3,14 2,54 30 3,05 221 1,77
9 4,10 2,99 2,42 35 2,98 2,16 1,72
10 3,94 2,87 2,32 40 2,93 2,12 1,69
11 3,81 2,78 224 45 2,89 2,09 1,66
12 3,71 2,71 2,18 50 2,85 2,06 1,64
13 3,63 2,64 2,13 55 2,83 2,04 1,62
14 3,55 2,59 2,09 60 2,80 2,02 1,60
15 3,49 2,54 2,05 70 2,76 1,99 1,58
16 3,44 2,50 2,01 80 2,73 1,96 1,56
17 3,39 2,47 1,98 90 2,70 1,94 1,54
18 3,35 2,43 1,96 100 2,68 1,92 1,52

Mezilehlé hodnoty se linearné interpoluji.

XV-4.

Tlakoméry pro méieni tlaku naboji urcenych pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov

Toto rozhodnuti rusi a nahrazuje rozhodnuti XIII-4.

1.

Vseobecna poznamka

Moderni elektronické méfici piistroje pfedstavuji jisté dtilezity pokrok v oblasti méfici techniky a mohou byt s ispéchem
pouzivany zvlaste pro kontrolu vyroby steliva. Konstrukce snimaci, elektronickych zesilovact a registracnich pristroju
je nicméné natolik riznoroda, ze se mohou objevit rozdily v dosazenych vysledcich. Proto je pro méfeni v ramci
Umluvy z . 1969 zachovana metoda pomoci tlakomérmych valecki ,,crusher a predepsané hodnoty tlakd zkugebniho
a spotfebniho stieliva jsou ziskavany prave touto metodou.
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Vnitini rozméry tlakomérné hlavné a ndbojové komory musi odpovidat minimalnim rozmértim schvalenym C.1.P.
Pripousti se nasledujici tolerance:

+ 0,1 mm pro primér hlavng;

+ 0,05 mm pro prumér nabojové komory;

+ 2 mm pro délku nabojové komory

Prechodovy kuzel musi mit uhel 10° + 30°".

Referenéni (vzorova) tlakomérna hlaven pro méfeni zkuSebnich tlakti musi byt opatiena nejméné dvéma tlakoméry. Ty
musi tvotit bud’ nedilnou soucast hlavné nebo se mohou nachazet v tlakomérném bloku, ve kterém je hlaven upevnéna.

Osa prvniho tlakoméru se musi nachazet ve vzdalenosti 17 az 32 mm, méteno od ¢ela zavéru, osa druhého tlakoméru ve
vzdalenosti 162 + 2 mm od téhoz Cela zavéru.

Me¢feni tlakl se provadi standardné pomoci tlakomérnych valeckti (metoda standardni ¢i srovnavaci). Tlakomér je
tvofen pistkem, vedenim pistku, opérou a tlakomérnym valeCkem crusher. Délka vedeni pistku musi byt nejméné
10 mm. Pramér pistku je 6,18 mm s toleranci - 0,004 mm. Radialni vile pistku v jeho vedeni je mezi 0,002 a
0,006 mm. Hmotnost pistku musi byt 3,0 + 0,7 g. Pouzivany budou tlakomérné valecky 4,9 x 3 mm z Etablissement
Central de I’Armement v Pafizi nebo valecky kalibrované podle téchto uvedenych valeckt. Kanalek vyvrtany pod
pistkem musi mit praimér 6,18 mm. Otvor vyvrtany do nabojnice musi mit primér 3 mm. Tloustka maziva pii vstupu
do kanalku nesmi prekroc¢it 3 mm.

Meéfeni tlaku bude mozno provadét i jinymi prostiedky za predpokladu, Ze srovnavaci méfeni ukazala, Ze takto ziskané
vysledky jsou srovnatelné se standardni metodou.

Vyhodnoceni vysledkd.
Vyhodnoceni vysledki méfeni se provadi statisticky:

primérny maximalni tlak ptipustny podle piedpist C.I.P.;

P:r:‘ax jednotlivy naméteny tlak;

P: aritmeticky pramér tlakii z n méfent;

K . toleranc¢ni koeficient pro n méfeni;

Sn':' smérodatna odchylka tlakd pro n méfeni;

Priimérmy tlak spotfebniho naboje musi byt nizsi nebo nejvyse stejny jako piipustnd hodnota P__ . Déle plati podminka
pro spotiebni stfelivo, kdy Zddna hodnota jednotlivého naméteného tlaku nesmi byt vyssi o vice nez 15 % hodnoty P
a kdy nejvyssi hodnota toleranéni meze nepiekracuje v 95% piipadd 1,15 P se statistickou jistotou 95%, to znamen4,
je-li splnéna nasledujici nerovnost:

P +K, .S <LISP

max

Primeérny tlak zkusebniho stieliva musi byt alesponi 0 30 % vyssi nez je maximalni tlak povoleny pro spotiebni stielivo.
Dale plati podminka, aby nebyla hodnota toleran¢ni meze v 90 % ptipadl niz8i nez 1,15 P se statistickou jistotou

95%, a to splnénim nasledujici nerovnosti:
P -K, .S >LISP

X

Z duvodu, aby se pii zkouSce nadmérné nenamahala zkousena hlaven, nesmi zkuSebni stfelivo piekracovat urcitou
hodnotu tlaku, stanovenou nasledujici nerovnosti:

P +K, .S <L70P

Toleran¢ni koeficienty

n kl.n k2.n k3.n n kl.n k2.n k}.n
5 5,75 4,19 3,38 19 3,31 2,40 1,93
6 5,02 3,67 2,96 20 3,27 2,38 1,91
7 4,59 3,35 2,71 25 3,14 2,28 1,83
8 4,31 3,14 2,54 30 3,05 2,21 1,77
9 4,10 2,99 2,42 35 2,98 2,16 1,72
10 3,94 2,87 2,32 40 2,93 2,12 1,69
11 3,81 2,78 2,24 45 2,89 2,09 1,66
12 3,71 2,71 2,18 50 2,85 2,06 1,64
13 3,63 2,64 2,13 55 2,83 2,04 1,62
14 3,55 2,59 2,09 60 2,80 2,02 1,60
15 3,49 2,54 2,05 70 2,76 1,99 1,58
16 3,44 2,50 2,01 80 2,73 1,96 1,56
17 3,39 2,47 1,98 90 2,70 1,94 1,54
18 3,35 2,43 1,96 100 2,68 1,92 1,52

Mezilehlé hodnoty se linearné interpoluji.
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XV-5.

Tlakoméry pro méieni tlaku naboji uréenych pro zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavni

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov

Toto rozhodnuti rusi a nahrazuje rozhodnuti XIV-2.

1. VSeobecna poznamka
Moderni elektronické métici ptistroje predstavuji jisté dlezity pokrok v oblasti méfici techniky a mohou byt s uspéchem
pouzivany zvlasté pro kontrolu vyroby streliva. Konstrukce snimact, elektronickych zesilovaci a registracnich piistroju
je nicméné natolik rGiznoroda, Ze se mohou objevit rozdily v dosazenych vysledcich. Proto je pro méfeni v ramci
Umluvy z . 1969 zachovana metoda pomoci tlakom&mych valeckii ,,crusher a predepsané hodnoty tlakd zkugebniho
a spotfebniho stieliva jsou ziskany pravé touto metodou.
2. Rozméry tlakomérnych hlavni
Vnitini rozméry tlakomérnych hlavni musi odpovidat minimalnim rozmérim pfedepsanym C.L.P. Jsou povoleny
nasledujici tolerance:
F zZ L, P, P, H, G,
+0,02 +0,03 +0,1 +0,05 +0,05 + 0,05 + 0,03 mm
Neni pfedepsana tolerance pro rozmér G. Tolerance pro tihel i ptechodového kuzelu je tato:
- proi>12" -5/601
- proi<12 -1’
Pozitivni tolerance thlu i je pfipustnd tehdy, je-li nutno brat v tivahu oblast tolerance G,. V tomto pfipad¢ je tieba, aby
G, (skutecné) vyhovovalo nésledujici nerovnosti:
Gl,skuzeé. - Fmin > =
Ztg(l.ykuwé‘)
To znamena, ze G, (skute¢né) vztazené na F ;| nemiize byt nizsi nez hodnota G, dand tabulkami.
3. Umisténi tlakoméru
Tlakomér bude umistén 25 mm od ¢ela zavéru, je-1i délka ndbojnice vétsi nez 40 mm. Bude umistén 17,5 mm od cela
z&veru, lezi-li délka nabojnice mezi 30 a 40 mm, véetné meznich hodnot. V ptipadé ndbojnice kratsi nez 30 mm se bude
méfent tlaku provadét mezi 7,5 mm a % délky nabojnice, L, nebo L, a skute¢né umisténi tlakoméru bude poznamenéno
ve zkuSebnim protokolu spolecné se zjisténymi tlaky.
4. Postup méreni
Otvor vyvrtany v nabojnici bude mit primér 2 mm bez ohledu na jeji délku.
Pramér pistku a valecku se vybere podle nasledujici tabulky:
Rozméry Kritéria pro vybér
Primér Priifez pistku | valecku P <P ;P <P tj.
pistku (mm) (mm?) ZE x vy$ka P <P <P a Rozsah méfeni
P, (bar) P (bar) P, (bar) P, (bar)
6,18 30 2x4 240 600 220 650
3,91 12 2x4 600 1350 550 1500
3,91 12 3x4,9 1350 3100 1200 3400
3,91 12 4x6 2350 4700 2200 5200
3,91 12 5x7 3600 6 000 3300 7000

Pouzivaji se tlakomérné valecky Etablissement Central de I’ Armement (ECA) nebo kalibrované valecky jim odpovidajici.
Hmotnost pistku bude 3 + 0,5 g, primér kanalku vyvrtaného pod ¢elem pistku bude stejny jako jeho primér a vyska
kanalku nesmi pfekrocit 3 mm. Volny prostor bude vyplnén mazivem na bazi silikonu s témito charakteristikami:

hustota =~ 1
penetrace ~ 180 az 210 podle ASTM (American Society Testing Materials).

Pti urovani tlaku zkuSebniho a spotifebniho naboje jednoho typu je tieba pouzit stejny tlakomér se stejnym pistkem
a valeCky stejnych charakteristik, které nalezeji do stejné série.

Vyhodnoceni vysledku

Pro kontrolu stieliva v pribéhu vyroby nebo pii uvedeni na trh, stejné jako pro uréeni zkusSebnich tlakl se musi
provést stielba série nejméné 10 kusti nabojt. Neni-li pro urcitou kontrolu k dispozici alespont 10 naboju, je tieba uvést
u zjisténych tlakd pocet provedenych méteni. Vyhodnoceni vysledkl se provadi statisticky:
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P primérny maximalni tlak ptipustny podle piedpist C.I.P.;
P, : jednotlivy naméfeny tlak;

E : aritmeticky pramér tlakli z n méfeni;

S,: smérodatna odchylka tlakd pro n méfeni;

K.,.: toleran¢ni koeficient pro n méfeni;

Priimérmy tlak spotfebniho naboje musi byt nizsi nebo nejvyse stejny jako piipustnd hodnota P__ . Déle plati podminka
pro spotiebni stfelivo, kdy Zddna hodnota jednotlivého naméten¢ho tlaku nesmi byt vyssi o vice nez 15 % hodnoty P
a kdy nejvyssi hodnota toleran¢ni meze nepiekracuje v 99 % piipadl 1,15 P se statistickou jistotou 95%, to znamen4,
je-li splnéna nasledujici nerovnost:

P +K, .S <LISP

X

Priimérny tlak zkuSebniho stieliva musi byt alespoii 0 30 % vyssi nez je maximalni tlak povoleny pro spotiebni stielivo.
Dile plati podminka, aby nebyla nejniz8i hodnota toleranéni meze v 90 % piipadl nizsi nez 1,15 P se statistickou
jistotou 95%, a to splnénim nasledujici nerovnosti:

P -K, .S >115P

Z duvodu, aby se pfi zkouSce nadmérné nenamahala zkousena hlaven, nesmi zkuSebni stfelivo piekracovat urcitou
hodnotu tlaku, stanovenou nasledujici nerovnosti:

P +K, .S <150P

Toleran¢ni koeficienty

n kl.n kZ.n k3.n n kl.n kz.n k}.n
5 5,75 4,19 3,38 19 3,31 2,40 1,93
6 5,02 3,67 2,96 20 3,27 2,38 1,91
7 4,59 3,35 2,71 25 3,14 2,28 1,83
8 4,31 3,14 2,54 30 3,05 2,21 1,77
9 4,10 2,99 2,42 35 2,98 2,16 1,72
10 3,94 2,87 2,32 40 2,93 2,12 1,69
11 3,81 2,78 2,24 45 2,89 2,09 1,66
12 3,71 2,71 2,18 50 2,85 2,06 1,64
13 3,63 2,64 2,13 55 2,83 2,04 1,62
14 3,55 2,59 2,09 60 2,80 2,02 1,60
15 3,49 2,54 2,05 70 2,76 1,99 1,58
16 3,44 2,50 2,01 80 2,73 1,96 1,56
17 3,39 2,47 1,98 90 2,70 1,94 1,54
18 3,35 2,43 1,96 100 2,68 1,92 1,52

Mezilehl¢é hodnoty se linearn¢ interpoluji.

XV-6.

Tabulky C.I.P. maximalnich rozméri naboju a minimalnich rozméria nabojovych komor

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov

1.

XV-7.

Pro anglosaské a americké raze (GB a US) musi byt hodnoty tlakti P uvedené v rubrice 30 tabulek ,,A** povazovany
za hodnoty primérné, které jsou platné a srovnatelné podle pouzitého vybaveni a zpisobu méfeni. Hodnoty uvedené
v rubrice 31 a 32 tabulek ,,A“ jsou vSak prozatim povinné pro stanoveni zkusebnich nabojt.

Tabulky VII — A a VII — B jsou nahrazeny pfipojenymi tabulkami.
(Tab. VII - brokovnice, str: 209 Véstniku UNMZ ¢. 7/1980)

Kontrola spotiebniho stieliva

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov

Toto rozhodnuti rusi a nahrazuje rozhodnuti XIV-3.

Mezinarodni stald komise pro zkouseni ruénich palnych zbrani, s odvolanim na &lanky I-3 a I-4 Umluvy z 1. dervence 1969,
stanovila podminky pro zkousky, na zakladé kterych mize byt uvadéno stielivo na trh, s poskytnutim plné zaruky bezpecnosti.

Clanek 1

Clenské zemé zavadéji ,.kontrolni znacku® pro spotiebni stielivo, ur€ené pro zbran€ a expanzni piistroje. Je dohodnuto vzajemné
uznavani narodnich znacek.
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,,Kontrolni znac¢ka“ miize byt udélena jen tehdy, je-li sttelivo kontrolovano podle podminek uvedenych nize a odpovida predpisim
stanovenym C.I.P.

Odbér vzorku stieliva ze série predlozené ke kontrole bude provadéno podle podminek uvedenych v jedné z technickych ptiloh.
Definice série je rovnéz uvedena v pfiloze.

Clanek 2

Kontrola miize byt provadéna bud’ schvalenym Narodnim organem nebo vyrobcem za dozoru narodniho organu. Odpovédnost za
stielivo bude piisluset ve vSech ptipadech vyrobci.
Kontrola stieliva zahrnuje:

a) ovéfeni pritomnosti rozliSovacich ozna¢eni na nejmensim spotiebitelském obalu;

b) ovéfeni piitomnosti rozliSovacich oznaceni na kazdém naboji;

¢) ovéfeni shody rozmérovych charakteristik;

d) prezkouseni primérného tlaku naboji nebo hodnot pokladanych za ekvivalentni v pfipadé zvlastniho stieliva;

e) ovéfeni bezpe€nosti funkce.

Clanek 3

3.1 Naboj musi byt opatien témito rozliSovacimi zna¢kami:
a) oznacenim vyrobce nebo toho, kdo za vyrobu nese zaruku (znacka ptivodu nebo vyrobni znacka);
b) nadné naboje se sttedovym zapalem oznacenim raze podle norem nebo spotiebitelské oznaceni naboje;
¢) ubrokového stieliva ozna¢enim pruméru nebo ¢isla broka a délkou nabojnice, pokud tato prekracuje:
- 65 mm pro raze 20 a vyssi;
- 63,5 pro raze 24 a nizsi.

3.2 Stfelivo o vysokém vykonu musi byt identifikovano bud’ vroubkovanim okraje dna nabojnice nebo charakteristickou barvou,
anebo jinym vhodnym zptsobem.

Clanek 4

Strelivo uvedené na trh musi byt opatieno vhodnym obalem. Nejmensi spotiebitelsky obal musi byt vhodné uzavien. Na nejmensim
spotiebitelském obalu musi byt uvedeny nasledujici tdaje:
a) jméno nebo vyrobni znacka vyrobce nebo toho, pro koho bylo stielivo pInéno a kdo nese zaruku za to, ze stielivo
odpovida platnym piedpistim;
b) spotiebitelskym nazvem naboje nebo nazvem podle norem;
c) identifika¢nim Cislem série a po¢tem naboju na nejmensim spotiebitelském obalu;
d) ustfeliva s vysokym vykonem doplitkové oznaceni jasné udavajici, Ze toto stielivo nemuize byt stiileno z jinych zbrani
nez z téch, které byly podrobeny specialni zkousce;
e) kontrolni znac¢ku osvédeujici, Ze stielivo bylo kontrolovano podle piedpisu C.I.P.

Clanek 5

Rozmeérova kontrola stfeliva musi byt provadéna za vyuzivani zakonnych metrologickych metod. Maximalni a minimalni hodnoty
musi odpovidat tabulkam C.I.P.

Clanek 6
Meéfeni tlakti a hodnot se musi provadét podle predpist C.I.P. Zjisténé hodnoty maximalniho tlaku musi byt statisticky nizsi nebo
nejvyse stejné jako je hodnota piipustna podle C.I.P.

Clanek 7
Kontrola bezpecné funkce stieliva se bude provadét shodné s predpisy C.1.P.

Clanek 8

8.1 Opravnéni k oznacovani daného typu stieliva kontrolni znackou je pfiznano kompetentni Narodni autoritou ¢lenského statu
vyrobci nebo tomu, jehoz znacka je uvedena na stelivu a kdo za né nese zaruku.

Toto opravnéni bude rovnéz ptiznano na zadost dovozci ¢lenské zemé pro stielivo, pochazejici z neclenské zemé, které bylo

vyzkous$eno schvalenym Narodnim organem této ¢lenské zemé.

Uvedené opravnéni bude poskytnuto za podminky, ze:

a) zadatel vlastni a pouziva méfici pfistroje pro méteni rozméru, tlakt nebo ptipadné hodnot, pokladanych za rovnocenné
pro dany typ steliva, a ma-li k dispozici odborné pracovniky schopné uvedené pristroje pouzivat nebo také, pokud
kontrolu vyroby svéfil schvalenému Narodnimu organu;

b) kontroly ukazaly, Ze vyrobené stielivo odpovida predpisim C.I.P., v€etné technickych piiloh obsazenych v ¢lanku 11.

8.2 Opravnéni zistane v platnosti, pokud inspekéni kontroly provadéné Narodnim organem schvalenym kompetentni Narodni
autoritou ukazi, ze shora uvedené podminky v bod¢ a) a b) jsou stale plnény. V opac¢ném piipadé bude opravnéni odnato.

Clanek 9

Udéleni opravnéni k oznaovani zkuSebni znackou kontroly stieliva, stejné jako odejmuti opravnéni, budou sdélovana Stalé
kancelati C.I.P., ktera o tom bude informovat delegace ¢lenskych zemi.
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Clanek 10

Zjisti-li se v jedné nebo vice ¢lenskych zemi, Ze jedna nebo vice sérii stfeliva uvedenych na trh a nesoucich kontrolni znac¢ku
jiz neodpovida kontrolnim predpisim C.I.P., bude kompetentni Narodni autoritou vztahujici se na vyrobce nebo odpovédnou
osobu nafizena dodatecna zkouska, ktera bude provedena schvalenym Narodnim organem (zkusebnou) nebo jinym kompetentnim
organem. Pokud se ukaze, ze kritika je opravnéna a Ze nemize byt provedena bezprostfedni naprava, rozhodne kompetentni
Narodni autorita o opravé nebo stazeni vadné série nebo sérii z trhu a bude informovat kompetentni Narodni autority ostatnich
¢lenskych zemi o rozhodnuti, které provedla. Jedna-li se pouze o pfili§ vysoké hodnoty tlaki nebo podobné parametry, vyrobce
bude opravnén uvést stielivo znovu do prodeje s oznacenim predepsanym pro stielivo, vyvijejici tlaky vy$si nez jsou normalni.
V naléhavém piipade, zjisti-li ¢lenska zemé, ze urcita série stieliva, nesouci zkuSebni znacku kontroly stieliva, pfedstavuje
nebezpedi pro uzivatele nebo tieti osobu, bude moci pislusna kompetentni Narodni autorita nafidit stazeni série z trhu své zemé,
schvalit provedeni stanovenych bezpe¢nostnich zkousek a bude o tom muset rovnéz bezprostfedné informovat Stalou kancelat
C.IP.

Clanek 11

Toto rozhodnuti bude doplnéno technickymi ptilohami, udavajicimi ptedpisy C.I.P.
Clanek 12

Ptipadné formality pro ochranu kontrolni znacky v kazdé ¢lenské zemi jsou zalezitosti kompetentnich Narodnich autorit.
Clének 13

Kazda ¢lenska zemé bude moci prohlasit v casovém idobi Sesti mésict po vstoupeni tohoto rozhodnuti v platnost, Ze si vyhrazuje
opravnéni neaplikovat toto rozhodnuti ve tiech pifstich letech. Clenské zemé, které si vyhradily toto opravnéni, se zavazuji
vyvinout koncepci kontroly stfeliva podle norem C.I.P. Po uplynuti pétiletého tidobi po vstoupeni tohoto rozhodnuti v platnost
budou vSechny ¢lenské staty povinni jej aplikovat.

Od tohoto opravnéni se miize kdykoliv ustoupit a tento fakt bude oznamen Stalé kancelaii C.I.P., ktera o tom uvédomi ¢lenské
zemg.

Technicka priloha k dokumentu
»,Kontrola spoti‘ebniho stireliva*

Obsah

Vseobecné a definice kontrol.
Definice typu.

Definice série.

Odbér vzorki.

Vizualni kontrola.
Rozmeérova kontrola.
Kontrola tlaku.

Kontrola bezpe¢né funkce.
Dovazené stielivo.
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Vseobecné a definice kontrol.

Vhodnost zafizeni

.1 Uplatnénim ¢l. 8.1.a) bude na zadost zadatele provadét schvaleny Narodni organ kontrolu zafizeni a méficich piistroju
pouzivanych pro kazdy typ stieliva, aby ovéfil, ze odpovidaji predpisim C.I.P., a potvrdil jejich vhodnost.

1.1.2 Kontrola bude obsahovat:

a) ovefeni shodnosti rozméra tlakomérnych hlavni s predpisy C.I.P.;

b) ovéfeni spolehlivosti tlakomeéra pii pouziti referencniho naboje nebo vzorové tlakomérné hlavng;

c) ovefeni métidel ur€enych k rozmérové kontrole stieliva;

d) oveéfeni zbrani uréenych ke kontrole bezpec¢nosti funkce.

1.2 Typova kontrola stieliva

1.2.1 Uplatnénim ¢l. 8.1.b) bude na zadost zadatele provadeét schvaleny Narodni organ kontrolu typt sériové vyrabéného
stieliva stejnym zpuisobem jako kontrolu vyroby, avsak kontrolou dvojnasobného poctu kust.

1.2.2 Prvni dovoz urcitého typu stieliva pochdzejiciho z ne¢lenské zemée bude podroben stejné typové kontrole stieliva.

1.2.3 Pokud kontrola nebude vyhovujici, bude zadateli umoznéno znovu piedlozit stejny typ stieliva ke kontrole.

1.3 Vyrobni kontrola

1.3.1 Bude-li typova kontrola kladné¢ hodnocena, budou vyrobni kontroly provadény bud vyrobcem nebo opravnénym

dovozcem nebo schvalenym Néarodnim organem na kazdé vyrobni sérii stieliva, aby se ovéfilo, ze bezpecnostni piedpisy
C.LP. jsou v bézné vyrobe stale dodrzovany.

1.3.2 Ten, kdo bude provadét vyrobni zkousky, je bude zaznamenavat a ¢islovat podle postupu schvaleného povéfenym
Narodnim organem. Tyto zaznamy budou neustale k dispozici povéfenému Narodnimu organu.

1.4 Inspekéni kontrola
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1.4.1

1.4.2

4.2
4.2.1
4.2.2

423
43
43.1

432

5.1
5.1.1

52
5.2.1
522
53

6.2
6.3

Schvéleny Narodni organ bude provadét inspekéni kontroly podle ¢l. 8.2 nasledujicim postupem:
A. U zadatele, ktery ma opravnéni ke kontrole vyroby, nejméné jednou za tfi roky:
a) kontrola zatizeni podle postupu uvedeného v bod¢ 1.1.2;
b) ovéfeni kontrol vyroby;
¢) kontroly vyroby podle postupu uvedeného v bod¢ 1.3.
B. U dovozce z tfetich zemi, ktery nema opravnéni ke kontrole vyroby, nejméné jednou ro¢né:
a) ovéfeni provadéné atestace podle bodu 9;
b) ovéfeni provadénych kontrol vyroby vyzadanim zaslani jednoho nebo vice protokold podle dilezitosti dodavek;
¢) kontrola kazdého typu dovazeného streliva v bézném roce podle postupu uvedeného v bodé 1.3. Pfi této
ptilezitosti bude muset byt dovozcem opatien protokol o vyrobni zkousce série vybrané k inspekéni zkousce.
Ukaze-li se v prubéhu inspekce, ze predpisy C.L.P. nejsou dodrzovany, schvaleny Narodni organ oznami zjistény
nedostatek a lhiitu pro jeji odstranéni. Pokud nedojde k jejimu odstranéni, uplatni se ¢lanek 8.2

Definice typu.
Typ bude definovan nazvem uvedenym v tabulkach rozmérii naboji schvalenych C.LP. jako ,,Oznaceni raze“ nebo
obchodnim nazvem.

Definice série

Sérii bude tvofit vyrobni davka stfeliva stejné¢ho typu sériové vyrabéného a plnéného stejnym vyrobcem, pii pouziti
stejného typu prachu, stejné hmotnosti stiely nebo brokd a stejnym druhem zapalky.

U stieliva pochazejiciho z neélenské zemé se bude povazovat za sérii stielivo dovazené stejnym dovozcem c¢lenské
zemgé, plnéné stejnym vyrobcem, dodané spoleéné a vykazujici homogenni charakteristiky uvedené vyse v bod¢ 3.1.

Odbér vzorkd.

Odbér vzorkd se bude provadét namatkoveé a vzorky budou co mozna nejreprezentativnéjsi ze série piedlozené ke
kontrole, podle volby kontrolujiciho.

Typova kontrola

Pro typovou kontrolu bude série tvofena nejméné 3000 kusy.

Pro série mensi, neZ je shora uvedeno v bod¢ 4.2.1., bude pfijato rozhodnuti schvalenym Narodnim organem v kazdém
piipad¢ zvlast, s ohledem na principy a ptedpisy C.1.P.

Pro typovou kontrolu bude vybrana série stieliva vyvijejici nejvyssi maximalni tlaky.

Vyrobni kontrola

Mnozstvi stieliva tvofici sérii kontrolovaného typu, pifedlozené k vyrobni kontrole, nesmi piekracovat:

- 500 000 kust u stieliva se sttedovym zapalem,

- 1500 000 kust u stieliva s okrajovym zapalem.

Odbér vzorki.
Série do 35 000 35001 az 150 000 | 150 001 az 500 000 | 500 001 az 1 500 000
a) rozmérové 125 200 315 500
a zrakova kontrola
b) kontrola tlakt 20 30 30 50
¢) kontrola funkce 20 32 32 50

Zrakova kontrola

Na odebranych vzorcich stieliva se kontroluje:

Ptritomnost rozliSovacich znakti uvedenych v ¢l. 3. Pocet pripustnych chyb u znac¢ek uvedenych v 3.1.a. a 3.1.c.: 2, 3,
5, 8 podle velikosti série uvedené v bod¢ 4.3.2 vyse. Pocet chyb u znac¢ek uvedenych v ¢l. 3.1.b. a 3.2.: nula.
Neshledané zavady na nabojnici pted stfelbou: pocet ptipustnych podélnych trhlin na usti kratsich nebo nejvyse
dlouhych 3 mm: 2, 3, 5, 8 podle velikosti série v souladu s bodem 4.3.2. vyse.

Pocet zavad uvedenych nize: nula.

- chybna raze,

- trhliny del§i nez 3 mm,

- vsechny ostatni podélné nebo pricné trhliny,

- prasklé kovani.

Na nejmensim spotiebitelském obalu odebranych vzorki se ovétuje:

Pocet ptipustnych chyb pro tdaje uvedené v ¢l. 4-a, 4-c, 4-e: 2, 3, 5, 8 podle velikosti série popsané v bodu 4.3.2.
Ve stejném spotiebitelském obalu se nesmi nachazet naboje riznych typi. Pocet chyb: nula.

Série bude vracena k revizi; jeji predlozeni bude znovu povoleno, zjisti-li se, ze pocet chyb, povolenych v bodé 5.1
a 5.2 vyse, je piekrocen.

Rozmeérova kontrola

Rozmérova kontrola musi umoznit ovéfeni dilezitych rozmérii z hlediska bezpecnosti a typového rozliSeni. Tyto
rozméry jsou udany v tabulkach rozmeért naboju schvalenych C.I.P. a jsou uvedeny v doplitku A této ptilohy.

Vsechny odebrané vzorky stfeliva musi respektovat pfedepsané mezni rozméry, povazované za dtilezité z hlediska bezpecnosti.
Mezni rozméry predepsané pro typové rozliseni stieliva se kontroluji pomoci méfidla vSeobecného tvaru, které bere
v iivahu minimalni rozméry nabojovych komor uvedené v dopliiku A. VSechny odebrané vzorky stieliva se musi nalezité
vejit do métidla vseobecného tvaru.

10
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6.4
6.5

7.1

7.2

7.3

7.4

8.2

8.3
8.4

XV-8.

Ovéiuje se, zda zapalka nevy¢niva nad rovinu dna naboje.
Zjisti-1i se vada, bude série vracena k revizi a jeji piedlozeni bude pozdé&ji znovu povoleno.

Kontrola maximalniho tlaku

Odbér vzorku se bude provadét podle bodu 4. Pouzivané tlakomérné hlavne, metoda pro méfeni tlaki a vyhodnoceni
vysledki jsou uvedeny v rozhodnuti C.I.P. ¢. XV-4 a XV-5.

Normalni podminky pro provadéni zkousek jsou tyto:

- teplota: 21 °C £ 1 °C;

- relativni vlhkost: 60 % + 5 %.

Typova kontrola se bude provadét u stieliva, které bylo 24 hodin klimatizovano. Vyrobni kontrola se u stieliva bude
provadét ve vnéjsich podminkach. V piipadé sporu budou smérodatné hodnoty ziskané stielbou klimatizovaného
stieliva.

Hodnoty tlakti nesmi piekracovat hodnoty predepsané C.I.P. V nevyhovujicim piipadé a za podminky, Ze nejvyssi
jednotlivy tlak nepiekracuje 1,25 P, bude povolena dodate¢na zkouska s dvojnadsobnym poctem nabojii. Priimérna
hodnota vysledkt zkousky a dodate¢né zkousky musi odpovidat ptedpisim C.1.P.; v opaéném ptipad¢ stielivo této série
nesmi byt uvedeno na trh, nebo pouze jako stielivo o vysokém vykonu podle ¢l. 3.2.

V ptipade, kdy C.1.P. pfedepsalo méfeni kinetické energie, musi hodnoty kinetické energie po statistickém vyhodnoceni
vysledkl vyhovovat danym ptedpisim. Pti provadéni téchto méfeni se budou pouzivat svételna hradla a elektronicky
registracni pfistroj nebo pocita¢ mefici s presnosti nejméné 10 mikrosekund. Méfici zékladna bude pokud mozno jeden
metr a prvni svételné hradlo bude umisténo ve vzdalenosti 0,5 m od usti hlavné. Nebudou-li shora uvedené ptedpisy
aplikovany, je tfeba u ziskanych vysledku brat zietel na tuto skutecnost.

Kontrola bezpe¢né funkce

Pti typové a inspekéni kontrole se bude kontrola bezpe¢né funkce provadét etalonovou hlavni nebo zbrani, u niz rozméry
nabojové komory odpovidaji rozmérim uvedenym v tabulkach rozméri, schvalenych C.I.P.

Pii vyrobni kontrole bude moci byt kontrola bezpe¢né funkce provadéna zbrani, jejiz rozméry jsou v piipustnych
tolerancich C.I.P. a ktera bude pfijata schvalenym Narodnim organem. Rozmérové charakteristiky této zbrané budou
zaznamenany.

Odbér vzorkt se bude provadét podle bodu 4.

Mezi chyby pokladané za kritické patii:

a)  Unik plynii dozadu do zavéru.

b) Uviznuti stiely nebo jejich stfepin v hlavni.

c) Pfetrzeni nabojnice, ktera zlistane ¢aste¢né nebo uplné v hlavni.

d) Vytazeni plasté nabojnice z kovani.

e) Prasknuti kovani.

V nevyhovujicim pfipadé bude série vracena k revizi a bude povolena pozdéjsi dodatecna zkouska.

Stielivo dovazené z tietich zemi.

V ptipadé dovozu stieliva z neclenské zemé, u néhoz neni mozno ovéfit kontrolu vyroby, bude pozadovano na vyrobci
potvrzeni pro kazdy typ stieliva dokladajici, Ze provadi kontroly vyroby odpovidajici t€ém, které ptedpisuje C.I.P.
Povéteny Narodni organ ¢lenské zemé bude mit pravo obdrzet od dovozce nebo od povéteného Narodniho organu, jez
schvalil opravnéni udélovat kontrolni znacku, protokol o kontrole vyroby dovazené série.

Inspekéni kontroly dovazeného stieliva z tietich zemi provadéné schvalenym Narodnim organem dovazejici zemé se
budou v tomto piipadé provadét nejméné jednou za rok.

Ovérovani uréitych ru¢nich palnych zbrani a expanznich pristroju s vybusnou naplni

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov

Toto rozhodnuti rusi a nahrazuje rozhodnuti XIV-4.

Mezinarodni stald komise pro zkouseni ruénich palnych zbrani, zakladajici si na ¢l. 1 odst. 1, 2 a 3 Umluvy z 1. Eervence 1969
a uznavajici, ze urcité ruéni palné zbrané a urcité ruéni expanzni piistroje mohou byt podrobeny zvlastnimu ovéfovani, ucinila
nasledujici rozhodnuti:

1.1

1.2
1.3

Clanek 1

Ugelem tohoto rozhodnuti je stanoveni jednotnych predpisti pro ov&fovani ruénich palnych zbrani, vloznych hlavni
a expanznich pfistroju definovanych v ¢l. 2.

Clenské staty v souladu se zvlastnimi pokyny tohoto rozhodnuti zavadgji misto kusového ovéfovani homologaci zbrani.

Clenské staty zavadgji dale zkusebni znatku pro homologaci, ktera podle zvlastnich pokynii tohoto rozhodnuti nahrazuje
zkusebni znacku pro kusové ovérovani. Vzajemné uznani narodnich zkusebnich znacek pro homologaci je zajisténo.

Zkusebni znacky pro homologaci a pro kusové oveétovani mohou byt pouzity pouze u ru¢nich palnych zbrani a pfistroju,
pokud byly zkouseny dle podminek dale uvedenych a jsou v souladu s vydanymi piedpisy.
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Clanek 2

Toto rozhodnuti je platné ve vSech ptipadech, kdy je namahani posuzovanych material tlaky pfi stielbé podstatné nizsi v porovnani
s vlastni odolnosti téchto materiali a materiald, z nichz se skladaji. Vztahuje se zv1asté na:

2.1.
2.1.1.
2.1.2.

2.1.3.

2.2.

2.3.

3.1

32

33

34

4.1

4.2

43

4.4

Ruc¢ni palné zbrané
jejichz nabojova komora ma primér mensi nebo nanejvys rovny 5 mm a délku mensi nebo nanejvys rovnou 15 mm,;

jejichz nabojova komora ma pramér a délku dosahujici az 6 mm, ale miize pouzivat pouze stielivo, v némz zapalkova
sloz je jedinym hnacim Cinitelem, a nemizZe stfilet stielami, které maji Gistovou energii vétsi nez 7,5 J.

které jsou urceny pouze k jedinému vystielu stieliva (pro jedno pouziti).

Vlozné hlavné, které nemaji vlastni zavérovy systém a jsou urceny pro palné zbrané, jejichz stielivo nevyvine tlak plyna
vy$s$i nez 2000 bart.

Rucéni expanzni pfistroje pro primyslové nebo technické ucely, ve kterych se pouzivaji vybusné latky k vymeteni strel
nebo jinych mechanickych ¢asti, jejichZ seznam bude uveden.

Clanek 3

Rucni palné zbran¢, vlozné hlavné a expanzni pfistroje ve smyslu ¢l. 2, které se vyrabéji sériove, podrobuji se clenskymi
staty homologaci u schvaleného Narodniho organu nékterého z téchto statd. Rucni palné zbrané, vlozné hlavné
a expanzni pfistroje ve smyslu ¢l. 2, které se nevyrabi sériove, se musi podrobovat kusovému ovéfovani.

Homologace zahrnuje:

- ovéfeni oznaceni typu,

- ovéfeni odolnosti materialu pii stielbé,

- ovefeni shody zakladnich rozmérd s normami C.I.P.,
- ovéfeni bezpecné funkce pfi stielbe.

Podminky, kterym maji vyhovovat pfislusné zbrané, vlozné hlavné a expanzni piistroje, jakoz i zkousky, které se maji
provést v souladu s predpisy C.I.P., jsou uvedeny v pfiloze.

Kusové ovéfeni zahrnuje:

- ovéfeni pfedepsanych charakteristik,

- ovefeni vhodnosti materidlu pii stielbé,

- oveteni shody zakladnich rozmérd s normami C.I.P.,
- ovefeni bezpecnosti funkce pii stielbé.

Podminky, kterym maji vyhovovat pfislusné zbrané, vlozné hlavné a expanzni pfistroje, jakoz i zkousky, které¢ maji byt
provedeny v souladu s piedpisy C.I.P., jsou uvedeny v piiloze.

Pokud se vyrobce ptipravi pro realizaci potfebného mnozstvi materialu, vyhotovi vykresy a plany prace a vyrobi potiebné
kalibry (mérky) a nastroje pro tuto realizaci, jeho vyroba bude prohlasena za sériovou ve smyslu vyse uvedeného odst. 3.1.

Clanek 4

Jakmile ovéteni podle €l. 3 odst. 3.2 budou uspokojiva, kompetentni Narodni autorita ¢lenské zemé povoli homologaci
ptislusného typu. K tomuto typu patii pfedméty, jejichz druh, funkce, zékladni rozméry, pouzité materialy a tvary jsou
stejné, s vyhradou, ze vzhled pfedmétu nebyl vyznamné zménén a jeho bezpecnost byla zachovana.

Homologace bude odmitnuta, pokud vzor podrobeny ovétenim uvedenym v ¢l. 3 odst. 3.2 neodpovida predpisim
uvedenym v pfiloze.

Osvédceni o homologaci musi uvadét:

- jméno a adresu zadatele,

- druh pfistroje a oznaceni typu,

- zékladni technické charakteristiky zkouSeného vzoru, zvlasté uznané materialy a jejich tloustku, obchodni nebo
normalizované oznaceni stieliva, jakoz i rozméry nabojové komory,

- druh a tvar pouzité zkusebni znacky pro homologaci, jakoz i ¢islo homologace,

- eventuelni omezeni homologace na urceny pocet vyrobkt a odpovidajici ¢isla série.

Na osvédceni o homologaci mtize byt predepsano jeho drziteli, aby dodal k homologovanym expanznim piistrojim
navody na pouziti uznané schvalenym Narodnim organem.

Homologace bude odvolana, pokud:

- pozadavky ¢l. 3 odst. 3.2 nebyly splnény pii homologaci nebo po ni,
- anebo kompetentni Narodni autorita zjisti, ze vyrobené kusy se 1i§i z hlediska jejich zakladnich charakteristik od
zkouseného vzoru uvedeného v osvédceni o homologaci.
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4.5 Kompetentni Narodni autority ¢lenskych statt piedaji Stalé kancelaii C.I.P. kopii osvéd¢eni o udéleni homologace
a uvédomi ji o jejim eventuelnim odvolani.
Stala kancelai uvédomi o zruSeni a odvolani homologace ty kompetentni Narodni autority ¢lenskych statd, které ji byly
udany jejich delegacemi.

Clanek 5

5.1 Vsechny ruéni palné zbrang, vSechny vlozené hlavné a v§echny expanzni piistroje patiici do homologované série, musi
nést na jedné ze svych zakladnich ¢asti nasledujici viditelné a trvanlivé provedené udaje:

- jméno, spole¢nost, ochranna znamka vyrobce nebo dovozce,

- oznaceni typu,

- obchodni nebo normalizované oznaceni stfeliva nebo oznaceni raze v pfipade€ zvlastniho hnaciho Cinitele,
- zkuSebni znacka pro homologaci.

5.2 Vsechny ruéni palné zbrang, v§echny vlozené hlavné a v§echny expanzni piistroje, které nepochazeji ze sériové vyroby,
musi nést na jedné ze svych zakladnich ¢asti nasledujici viditelné a trvanlivé provedené udaje:

- jméno, spole¢nost, ochranna znamka vyrobce nebo dovozce,
- oznaleni raze nebo obchodni ¢i normalizované oznaceni stieliva,
- zkuSebni znacka pro kusové ovétovani.

53 Expanzni ptistroje musi dale dostat vyrobni ¢islo.
5.4 Clenské staty mohou pripojit dalsi tidaje k tém, které jsou uvedeny v odst. 5.1 az 5.3.
Clanek 6
6.1 U vloznych hlavni a expanznich pfistroji ze sérii, které byly homologovany podle ¢l. 4, podrobi schvaleny Narodni

organ nejmén¢ kazdé dva roky 5 kust kazdého homologovaného typu kusovému ovérovani stanovenému clankem 3
odst. 3 a upfesnénému v piiloze.

6.2 Vsechny jiz ovéfené rucni palné zbrané, vlozné hlavné a expanzni piistroje, u jejichz silné namahanych ¢asti doslo
k zasadnim zmé&nam, musi byt podrobeny opakovanému kusovému ovérovani.

Clanek 7

7.1 V ptipadé, ze po vydani homologace zjisti kompetentni Narodni autorita jiného ¢lenského statu C.I.P., Ze zakladni
charakteristiky sériovych vyrobkt neodpovidaji technickym pfedpisiim ptilohy pro zkousky stanovené v ¢l. 3 odst. 2,
kontaktuje kompetentni Narodni autoritu, ktera udélila homologaci, a ta ovéfi, zda je kritika opravnéna.

7.2 Kdyz kompetentni Narodni autorita, ktera vydala homologaci, ovéii opodstatnénost této kritiky a zjisti, ze kusy nékteré
série neodpovidaji z hlediska svych zakladnich charakteristik shodnému vzoru podle ¢l. 4 odst. 4 anebo, kdyz zavady
nemohou byt ihned odstranény, zakaze drziteli homologace, aby pokracoval v uvadéni dalsich kust této série na trh.

7.3 V piipadé naléhavosti kompetentni Narodni autorita ¢lenského statu, ktera zjisti podle odst. 7.1, Ze série, ktera obdrzela
homologaéni znacku, predstavuje nebezpeci pro uzivatele nebo tfeti osobu, mize rozhodnout v mezich své kompetence
o zastaveni prodeje pfedmétné série.

Clanek 8

Kazda smluvni strana mize prohlasit ve Ihaté Sesti mésicti po vstoupeni v platnost tohoto rozhodnuti, Ze si vyhrazuje nepouzit jej
béhem nasledujicich tii let. Clenské staty, které piijaly tuto vyhradu, se zavazuji, Ze vyvinou koncepci homologacnich zkousek
podle norem C.I.P.

Po uplynuti lhity péti let po vstoupeni tohoto rozhodnuti v platnost budou vSechna ¢lenské staty nuceny jej pouzivat.

Tato vyhrada mutize byt kdykoliv odvolana a tato skute¢nost bude oznamena Stalé kancelati C.I.P., kterd o tom uvédomi smluvni
staty.

XV-9  Provadéni zkousek. Vzorovy piedpis.
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov

Toto rozhodnuti rusi a nahrazuje rozhodnuti XIII-16.

Hlava 1 — Zbrané s hladkym vyvrtem hlavni
Kontrola pied stielbou

1. Kazda zbran piedlozena k ovéfovani musi mit znacku vyrobce a vyrobni ¢islo. Bude pfedmétem piijimaci prohlidky
a kontroly rozmért podle dale uvedenych podminek.
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Jsou odmitnuty:

a) zbrang rezivé nebo nedostate¢né vylesténé na vnéjsim povrchu;
b) zbrang, jejichz hlavné vykazuji vady kovu nebo vyrobni vady, jako:
- zilkovani;
- Spatné spajené listy, haky nebo hlaviiové trubky;
- vada vyvrtu nebo nedostate¢né vnitini vylesténi, které nedovoluji ucelnou kontrolu po stielbé;
- zbrang, jejichz funkce (napinani, zapal, uzamykani, pfili§ snadné spusténi, atd.) se jevi jako vadné, a zbrané
s nefungujici pojistkou;
- zbrang, jejichz nabojova komora spravné neodpovida zkuSebnimu naboji, pro ktery je urCena, pti¢emz naboj
odpovida normam C.I.P.;
- zbrang, jejichz hlavné maji praiméry vyvrtu neodpovidajici sjednocenym rozméram C.1.P.

Rozmérova kontrola zahrnuje:

- méfeni praméru vyvrtu hlavné s presnosti alesponi 0,1 mm a piipadné ovéfeni tloustek stén hlavné, s ohledem
na vlastnosti pouzité oceli, jejiz jakost musi v takovém piipade byt vyznacena na hlavni normalizovanou znackou;

- délku, jakoz i pruméry nabojové komory a zahloubeni pro okraj podle toleranci stanovenych C.I.P.;

- piipadné hmotnost hlavné.

Po této kontrole musi mit hlaveni znacky vyrobce oznaceni délky nabojové komory:

- bud pramér vyvrtu vyjadieny v milimetrech a desetinach milimetru,

- neboznacku znamou vSem zkuSebnam zbrani, ktera umoziuje okamzité poznat vlastnosti pouzité oceli a pozadované
minimalni tloustky stén;

- pfipadné hmotnost hlavné.

Kontrola po stielbé

4.
5.

Po zkuSebnich stielbach jsou zbrané podrobeny nové kontrole.
Jsou odmitnuty zbrané viditeln¢ poskozené nebo majici zejména jednu z dale uvedenych vad:

- selhac;

- neocekdvany vystiel naboje pti uzamykani zbrang;

- vyduti v ndbojovych komorach nebo v jejich ptechodovych kuzelech;

- vyduti v zahrdleni nebo v jeho nab&hu;

- kazdé, tfeba i nepatrné poskozeni valcové €asti hlavng;

- rozpajené listy nebo haky;

- zavérova vile mezi ¢elem hlavné a lizka u zbrani se sklopnymi hlavnémi vétsi nez 0,20 mm;
- prasklé nebo ohnuté lazko;

- deformace nebo poskozeni dilezitych ¢asti zavéru.

Zbrané podrobené s iispéchem ovéteni jsou oznaceny odpovidajicimi znaCkami. Tyto znacky jsou vyznaceny viditelnym
zpuisobem na kazdou hlaven, na lizka hlavni, na ramy nebo na dulezité ¢asti zavéru.

Na zakladé vlastnich predpist kazdé zkusebny muize byt vystaveno zkusebni osvédcéeni. Tato osvédceni majici pofadové
¢islo jsou bud’ oddélovana z trhaci zaznamové knihy, nebo jsou sepsana ve vice vytiscich, z nichz jeden je uchovavan
v archivu zkuSebny.

Musi upfesiiovat povahu ovétené zbrang, jakoz i nasledujici udaje:

- vyrobni ¢islo zbrang;

- nominalni razi;

- délku nabojové komory;

- zkusSebni tlak;

- ptipadné délku a hmotnost hlavné.

Platnost ovéieni

8.

Kazda pozdéjsi zmena po ovéteni téchto vlastnosti hlavni:

- zhorSeni jakosti oceli,

- prodlouzeni nabojové komory,

- zmenSeni tloustky stén

ptivodi neplatnost zkusebnich znacek a v diisledku toho povinnost opakovaného ovéteni zbrané. Avsak platnost zkousky
nebude popiena, shleda-li se na zaklad¢ udaji vyrytych na hlavni nebo vyznacenych ve zkusebnim osvédceni, ze:

- délka nabojové komory nebyla zvétSena takovym zplisobem, ze by odpovidajici oznaceni vyryté na hlavni jiz
nebylo platné;

- tloustka stén nebyla zmenSena z hlediska nebezpeci pro odolnost zbrané (zvétSeni vnitinitho priméru vyvrtu
0 0,20 mm a zmensSeni hmotnosti nepfevysujici 4 % tvoii vSeobecné piipustné kritérium).
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Hlava II — Dlouhé nebo kratké zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavni
Kontrola pred sti‘elbou
9. Kazda zbran piedlozend k ovéfovani bude piedmétem kontroly rozmért uskutecnéné pred stielbou.

10. Jsou odmitnuty zbrané, jejichz hlaven nebo Ustroji je vadné nebo jejichz nabojova komora a primér vyvrtu
neodpovidaji normalizovanym rozmériim stanovenym C.I.P.

11. Po ptejimce musi byt kazda hlaveit oznacena, pokud jiz neni, ¢islem normy nebo razi pouzivaného naboje.

Kontrola po stielbé

12. Po zkuSebni stielbé jsou zbrané podrobeny nové kontrole.
13. Jsou odmitnuty zbran¢ viditelné¢ poskozené nebo majici zejména jednu z dale uvedenych vad:
- selhac;

- neocekavany vystiel naboje pti uzamykani zbrang;

- vyduti v ndbojovych komorach nebo v jejich piechodovych kuzelech;
- kazda deformace, tfeba i nepatrnd, valcoveé casti hlavné;

- rozpajené listy nebo haky;

- zavérova vule vétsi nez 0,15 mm;

- prasklé nebo ohnuté lizko hlavni;

- deformace nebo poskozeni dilezitych ¢asti zavéru.

14. Po ptejimce zbrané muze byt vystaveno podle vlastniho piedpisu kazdé zkusebny zkuSebni osvédceni za stejnych
podminek jako u zbrani s hladkym vyvrtem hlavni. Tato osvéd¢eni oddélena z trhaci zaznamové knihy budou mit
poradové ¢islo. Budou upfesnovat povahu vyzkousené zbrané, jakoz i nasledujici udaje:

- vyrobni ¢islo zbrang;
- jmenovitou razi a oznaceni naboje
- zkuSebni tlak.

Platnost zkousSek

15. Kazda pozdgjsi zmena vnitinich nebo vnéjsich rozmért hlavné nebo nédbojové komory zbrané rusi jiz uskute¢néné
ovéteni. Takto pozménéné zbrané musi byt opakované ovéteny.

XV-10 Hledani feSeni v pripadech neshod, které mohou nastat mezi dvéma ¢lenskymi staty Mezinarodni stalé komise
pri aplikaci pFijatych rozhodnuti

Na zéaklad¢ ¢lanku 5 Stanov Mezinarodni stalé komise (C.I.P.) platného pro rozhodnuti ptijata v rdmeci cilti definovanych
v &lanku 1 Umluvy pro vzajemné uznavani zkusebnich zna¢ek ruénich palnych zbrani schvaluje C.I.P. nasledujici postup
pii fizeni feSeni sport o technickych otazkach, jez mohou vzniknout mezi dvéma c¢lenskymi staty C.L.P. pii aplikaci
rozhodnuti C.L.P.

1.
Zadost o stanovisko C.LP.

1. V piipadé pochybnosti nebo rozepie ohledné vykladu nebo aplikace n€kterého z ustanoveni technické povahy zavedeného
rozhodnutim C.LP. pii aplikaci ¢lanku 1 Umluvy a ¢lanku 5 Stanov vznese zainteresovana vldda Zadost o stanovisko
C.IP.

Stanoviskomizebytptedmétemhlasovanibud’béhemplenarnihozasedani,nebocestoukorespondence,vsouladusclankem7
Stanov.

Zainteresované strany musi pii rozhodovani svého sporu brat zfetel na stanovisko C.I.P.
1I.
Péticlenna smirci komise

2. Jakmile néktera smluvni strana vznese zadost o ustanoveni Smirc¢i komise, kazda ze stran ve sporu ur¢i dva ¢leny
komise, z nichz jeden nesmi mit statni ptislusnost totoznou se stranami, jichz se sporna véc tyka.

Clenové smiréi komise musi byt jmenovani stranami ve Ihiit& 60 dntl, po&inajici datem, kdy Stala kancelat nebo druha

smluvni strana obdrzi zadost.
Ve tiiceti dnech od posledniho jmenovani jmenuji Ctyfi ¢lenové smirci komise patého, ktery bude jejim predsedou.

3. Nedojde-li k jmenovani ptedsedy nebo kteréhokoliv z ostatnich ¢lend smirci komise ve lhtité predepsané vyse, bude
jmenovani uc¢inéno Stalou kancelafi nebo tietim statem, ¢lenem Umluvy, zvolenym po spole¢né dohodé¢ stran, a to béhem
60 dnti od uplynuti lhity.
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10.
I1.

Smir¢i komise bude mit za kol vyjasnéni spole¢nych otazek, shromazdéni v§ech uzite¢nych informaci formou anket ¢i
jinym zpuisobem a usilovani o smifeni stran.

Smir¢i komise si sama stanovi sviij postup v souladu s aplikaci prava. Se souhlasem stran ve sporu mize komise vyzvat
vSechny ¢lenské staty C.I.P., aby ji predlozily své nazory Gstné nebo pisemné. Rozhodnuti a doporuceni jsou pfijimana
vét§inou hlast jejich péti Clent.

Komise zpracovava odbornou zpravu béhem Sesti mésicti od svého vytvoreni, nedohodnou-li se o tom strany jinak. Jeji
odborna zprava je piedlozena Stalé kancelafi, ktera ji pfredava stranam ve sporu. Odborna zprava komise véetné vSech
zaveérl v ni obsazenych strany nezavazuje, predstavuje vycet doporuceni, ur¢enych k prozkoumani, a predkladanych
v zajmu pratelského vyfizeni sporu.

I1I.

Piima nebo diplomaticka vyjednavani

Strany ve sporu mohou dosahnout shody pomoci pfimych nebo diplomatickych vyjednavani, a to pted, béhem nebo po
rozhodovani sporu prostfednictvim Smiréich komisi.
IV.

r v

Rozhod¢i Fizeni (arbitraz)

Nedospgji-li strany ve sporu ke shod¢ po uplynuti Sedesati dnti nasledujicich po skonéeni prace Smiréi komise nebo
piimych ¢i diplomatickych jednani, mohou strany ve sporu vystoupit pfed SmiSenou rozhod¢i komisi slozenou z péti
rozhodc, a to na zakladé rozhod¢i smlouvy uzaviené mezi t€mito stranami.

Pokud v souladu s rozhod¢i smlouvou podle ¢l. 10 tohoto rozhodnuti nedojde ke jmenovani ¢lentt Smisené rozhod¢i
komise, a to ve lhaté tii mésict pocinaje datem zadosti adresované jednou ze stran strané druhé o ziizeni SmiSené
rozhod¢i komise, jmenovani bude svéfeno tretimu statu zvolenému podle spolecné dohody stran.

Rozhod¢i smlouva vymezuje ptedmét sporu, volbu rozhodct, pouzitelné pravo a smérodatny postup v fizeni.

Vyrok rozhodct je koneény a zdvazny pro strany, jez piijaly vyfizeni svého sporu v rozhod¢im fizeni.

(Pozn.: Tato rozhodnuti byla publikovdna ve Véstiku UNMZ ¢ 7/1980)
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XVI. ZASEDANI
Viden, Rakousko

¢erven 1980

Mezinarodni stald komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzajemném uznévani zkusebnich
znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy pfijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany

s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XVI. plenarnim zasedani, konaném v ¢ervnu 1980.

XVI-1. ProhlaSeni udinéné p¥i aplikovani odstavee 5 ¢lanku I Umluvy

Spanélsky piedpis pro ovéfovani zbrani uveiejnény dne 27. tinora 1979 je v souladu s piedpisy C.LP.

XVI-2. ZkuSebni stielivo pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni. Tlak na 2. tlakoméru — nerovnosti, které musi byt
splnény.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Zkusebni strelivo pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni, které je ureno k tomu, aby vyvinulo tlak 500 bart na 2. tlakomeéru, musi
spliiovat tyto nerovnosti:

P -K, .S > 450 bar
P +K, .S < 650 bar

XVI-3. Provadéni zkousek — Typovy predpis. Modifikace rozhodnuti XV-9.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

7. odstavec ¢lanku 5 rozhodnuti XV-9 se rusi a nahrazuje takto:
- velikost uzamykaci vile a piedevsim zavérové vile mezi ¢elem hlavné a lizkem (baskuli) zbrané vétsi nez piipousti
C.LP.
6. odstavec ¢lanku 13 rozhodnuti XV-9 se rusi a nahrazuje takto:

- velikost uzamykaci vile nebo ptipadné zaveérové vile zavéru zbrané vétsi nez ptipousti C.I.P.

XVI4. Dodatek A k odstavci 6.1 technické prilohy ,,Kontrola spotiebniho sti-eliva“
(Rozhodnuti XV-7)

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

L. Rozméry kontrolované z hlediska bezpe¢nosti

1. Naboje urcené pro zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavni, véetné nabojl pro pistole a revolvery, naboji s okrajovym
zapalem a nabojek pro expanzni pfistroje.

a) L,: celkové délka nabojnice (max. naboj);
H,: priimér usti nabojnice (max. naboj);
G,: primér strely u Gsti ndbojnice (max. naboj);

Tyto rozméry musi byt mensi nebo nanejvys stejné jako rozméry predepsané C.1.P. a uvedené v ,,Tabulkach rozméra
naboju a nabojovych komor* a musi se kontrolovat oddélené.

b) Vzdalenost L, + G (L,: celkova dé¢lka nabojnice max. naboje; G: vzdalenost mezi H, a F nabojové komory,
s ohledem na prameéry:

F:  primér vyvrtu hlavné — pole (min. nabojova komora);
G,: primér v nidbchu drazek (min. nidbojova komora);
H,: priimér v piedni €asti ndbojové komory (ve vzdalenosti L,) (min. nabojova komora);

a na délky:
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II.

XVI-S.

s:  vzdélenost od H, na konec vélce o priméru G, (min. nabojovéa komora);

G: vzdélenost od H, po F (min. ndbojova komora) podle zvlastni kontrolni metody.

Kontrolovana vzdélenost musi byt mensi nebo nanejvys stejnd jako L, + G definovana vyse.
2. Brokové naboje urcené pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni

d:  pramér kovani nabojnice;

t:  tloustka okraje nabojnice;

Tyto rozméry a tolerance méfené piislusnou metodou musi odpovidat predepsanym rozmérim C.I.P. a uvedenym
v ,,Tabulkach rozmérd naboji a nabojovych komor*.

Rozméry kontrolované pro definici typu.

Naboje uréené pro zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavni, véetné nabojl pro pistole a revolvery, naboji s okrajovym
zépalem a nabojek pro primysloveé uréené pristroje.

L,: délka t¢la ndbojové komory (na priméru P,);
L,: délka na ptedni ¢asti kuzele (na priiméru H );
L,: délka ndbojové komory (na priméru H,);

R: vyska okraje;

R : primér okraje;

E: vzdélenost priiméru P ;

P: primér na vstupu do nabojové komory;

P,: primér u paty kuZele (ve vzdalenosti L );

H: priimér u paty kr¢ku (ve vzdalenosti L,);

H,: primér v pfedni ¢asti ndbojové komory (krcku) (ve vzdalenosti L,);
G,: primér v zadni ¢asti nabehu drazek.

Rozmér E je orientaéni pro nastaveni polohy priméru P . Musi vSak byt pfesné dodrzen u nabojii s dosedacim nakruzkem
Magnum.

Soubor rozméri naboje musi zapadat do ptislusnych rozmérd, které predepsala C.1.P. a které jsou uvedeny v ,, Tabulkach
rozmérl naboji a nabojovych komor*.

Brokové naboje urcené pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni.
Rozméry uvedené v odst. 1.2 a k nim dale:
I:  celkova délka nabojnice pied stielbou.

S ohledem na tolerance musi byt zméfené rozméry v mezich predepsanych C.I.P. a uvedenych v ,,Tabulkach rozméra
naboju a nabojovych komor®“. Kromé toho plati, ze se nabojnice musi volné¢ vsunout do minimalni nabojové komory,
odpovidajici predepsanym rozmérim C.I.P., a to uvedenym v ,,Tabulkach rozmér naboji a nabojovych komor*.

Kontrola spoti‘ebniho sti‘eliva (Rozhodnuti XV-7). Vysvétlujici komentare.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

1.

Clanek 2 — 1. odstavec — 1. véta.

Kompetentni Narodni organ muze udélit schvalenému organu nebo opravnénému vyrobci pravo provadét kontrolu
stieliva vyrabéného Zadatelem, ktery nesplituje podminky uvedené v ¢l. 8.1.a. Odpovédnost za stielivo piislusi Zadateli.
Kontrola schvaleného organu nebo opravnéného vyrobce je v pravomoci kompetentniho Narodniho organu.

Tato zpusobilost se ud€luje jen pro vyrobni kontrolu, zatimco typova kontrola a inspek¢ni kontrola jsou vyhrazeny pro
schvaleny Narodni organ.

Clanek 3 — 2 Definice stieliva vysokého vykonu.

Stfelivo s vysokym vykonem je i stielivo schvaleného typu, kde primérny maximalni tlak je vyssi nez tlak spotfebniho
naboje predepsany C.I.P. Musi byt pokladano za nové sttelivo, a proto:

a) je podrobeno typové kontrole;
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b) je podrobeno vyrobni kontrole;

¢) je podrobeno inspekéni kontrole;

d) jeuvedeno v tabulkach C.I.P.

e) je opatfeno zkuSebni znackou typové kontroly stieliva;

f) jerozliSitelné individualné (na nejmensim spotiebitelském obalu se nachazi uréené piidavné oznaceni);

Zkusebni podminky zbrani uréenych pro stielbu takovym stfelivem zvlasté definuje C.I.P.
Za stielivo s vysokym vykonem se povazuje:

- stielivo uréené pro stielbu ve zbranich s hladkym vyvrtem hlavng, které byly podrobeny vyssi zkousce;
- zkuSebni stielivo.

Clanek 3 a dal3i.
Kazdé stielivo, které se nevyrabi sériové nebo neni na trhu, se nepodrobuje kontrole C.I.P. Jedna se o:

a) zkuSebni stielivo, plnéné a pouzivané piimo povéfenym narodnim organem, jakoz i zkuSebni stielivo prodavané
ptimo od vyrobce schvalenému narodnimu organu vlastni zemée.

b) pokusné stielivo nového typu, které v prubéhu vyvoje a sestaveni mize byt dodano v malém mnozstvi pro zkousky
riznym uzivatelim, ktefi nejsou zaméstnanci vyrobce. Toto stielivo neni oznaceno zkusebni znackou C.I.P. pro
kontrolu stfeliva a nepodléha predpisum C.I.P. AvSak v ptipad¢ souhlasu povéteného Narodniho organu mutze byt
v ob&hu v ¢lenskych statech C.I1.P. bez predbézné kontroly ptivodu, a to az do zahajeni sériové vyroby.

¢) stfelivo naplnéné nebo piebijené v malém mnozstvi pro osobni pouziti nebo zdarma pro znamé uzivatele. Toto
stielivo neni oznaceno zkuSebni znac¢kou C.I.P. pro kontrolu stieliva a nepodléha predpisiim C.I.P. Pokud to vSak
narodni zakony dovoluji, mize byt v ob&hu v ¢lenskych statech C.I.P. s volnym pouzitim.
Vyse uvedené stielivo nespada do ucinnosti odst. 4.2.2. technické pfilohy.

Clanek 8.1.a — posledni fadek.

Podminky uvedené v ¢l. 8.1 se povazuji za splnéné také tehdy, je-li misto zadatele povéien vyrobni kontrolou schvaleny
Narodni organ nebo opravnény vyrobce.

Clanek 13.

Moznost odkladu rozhodnuti C.I.P. o 3 roky se tyka vzajemného uznani mezi ¢lenskymi staty; se zadnou delsi lhiitou se
nepocita. V tomto piechodném tiiletém obdobi ¢lensky stat, ktery pouzije moznost odlozit aplikaci rozhodnuti C.I.P.,
bude povazovan za tieti zemi a budou mu piedepsana ustanoveni platna pro stielivo z neclenské zemé.

Aplikace rozhodnuti C.I.P. pro stfelivo uréené k vnitinimu pouziti ¢lenského statu bude povinna po 5 letech ve vSech
Clenskych statech, a to bez predchoziho vyhlaseni.

V pfechodném obdobi ¢lensky stat, ktery aplikoval ,,Kontrolu stfeliva“, bude moci provést homologaci jednoho typu
stieliva pochazejiciho z ¢lenského statu, kde jesté nevstoupila tato kontrola v platnost. Toto stielivo bude oznaceno
zkuSebni znackou kontroly steliva ¢lenského statu, ktery provedl schvaleni.

Po uplynuti pfechodného obdobi ziistane udélené schvaleni v platnosti, av§ak zkusebni znacka kontroly stieliva musi
byt nasledné nahrazena zkusebni znackou kontroly stieliva zemé& vyrobce. Povéfeny Narodni organ ¢lenského statu
prevezme veskerou odpovédnost za uskuteénéni inspekénich a vyrobnich kontrol podle narodnich zakont.

Ke konci ptechodného obdobi bude schvéleny Narodni organ ¢lenského statu provadét kontroly podle stanov C.I.P.
veskerého stieliva vyrabéného na svém uzemi.

Ve vyjimecnych piipadech bude moci tento schvaleny Narodni organ pozadat schvaleny Narodni organ jiného ¢lenského
statu o provedeni téchto kontrol.

Odstavec 1.2.1 technickeé pfilohy.

Jelikoz odbér vzorki k provedeni typové kontroly je dvojnasobné vyssi nez pro vyrobni kontrolu, je samoziejmé, ze
pocet ptipustnych zavad bude definovan podle statistickych pravidel.

Pocet pripustnych zavad bude 3, 5, 8 a 12 podle velikosti série uvedené v odst. 4.3.2 technické pfilohy.

Odstavec 1.4.1 — A az C technické pfilohy.
Inspekéni kontrola se musi provadét na jedné vyrobni davee u kazdého typu.

V duchu zakladniho dokumentu ,,Kontrola spotiebniho stieliva“ mize byt kontrolni znackou také oznaceno sttelivo,
které jesté nebylo uvedeno v tabulkach C.I.P.

Rozméry a hodnoty maximalniho tlaku, které se berou v tvahu v tomto ptipadé€, jsou stanoveny zemi, odkud stielivo
pochazi.
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XVI-6.

Ovérovani nékterych palnych zbrani a u pristroji s vybusSnou naplni
(Rozhodnuti XV-8).
Technicka priloha

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

1.
1.1

Provedeni homologaé¢ni zkousky

Homologace se sklada z:

- ovéfeni oznaceni typu;

- ovéreni shodnosti zakladnich rozmért s normami C.1.P.;
- ovefeni pevnosti materialu pfi stielb¢;

- ovéfeni bezpecné funkce pii stielbé.

Ovéteni oznaceni typu.

Je tieba ovéfit, ze:

- zku$ebni vzorek odpovida vykresim, schématim a veskeré dalsi doprovodné dokumentaci;

- na zkuSebnim vzorku je uvedeno oznaceni typu a obchodni nebo normalizované oznaceni stieliva uréeného
k pouzivani. Oznaceni typu nesmi vést k omylu nebo vyvolat zaménu s jinymi jiz homologovanymi piedméty.

Ovéieni shodnosti zakladnich rozméri.

Rozméry nabojové komory a hlavné zkusebniho vzorku musi odpovidat rozmértim vyzadovanym C.I.P..

Pokud se jedna o rozméry piistroji s vybusnou naplni, budou tyto rozméry ovéteny podle vykrest zadatele, nez dojde
k zaclenéni téchto rozmért do tabulek C.I.P.

V kazdém piipad€ musi byt konstrukce nabojové komory provedena s rozméry odpovidajicimi rozmérim nabojek, které
byly konstruktérem zamysleny pro tuto ndbojovou komoru, a to zejména pokud se jedna o maximalni délku L, ndbojové
komory.

Ovéfeni pevnosti.

a) Je tieba ovéfit, zda jakost materiald pouzitého u dilti vystavenych zvySenému namahani byla zvolena s ohledem na
prepokladané namahani.

b) Ovéfeni pevnosti pii stielbé se provadi pii teploté mezi 15 °C a 25 °C nasledujicim zpiisobem:

- urucnich palnych zbrani, ¢1. 2, odst. 2.1.1 a 2.1.2 zékladniho piedpisu stielbou péti nejsilngjsich spotiebnich naboji
pfi nedostatku zkuSebnich naboju;

- uruénich palnych zbrani, ¢l. 2, odst. 2.1.3 zakladniho pfedpisu stielbou péti kusti téhoz druhu;

- uvloznych hlavni, ¢l. 2 odst. 2.2 zakladniho ptedpisu stielbou dvou zkusebnich naboju, které vyvijeji tlak stanoveny
pro jejich razi tabulkami C.I.P;

- urucnich pfistroji s vybusnou naplni, ¢l. 2 odst. 2.3 zakladniho piedpisu, sttelbou deseti zkusebnich nabojek anebo
pii jejich nedostatku pouzitim kazdého jiného prostfedku vyvolavajiciho pretlak vzhledem k tlaku vyvijenému
tento prvek, ktery je podle prohlaseni vyrobce uréen pro tento pfistroj, a to v nastaveni s nejvyssim zatizenim.

- Césti podrobené zvysenému namahani, s vyjimkou piistroji uvedenych v ¢l. 2 odst. 2.1.3 zékladniho predpisu,
nesmi po stielbé vykazovat spary, vyduti, praskliny a jiné vady. Pokud se jedna o pfistroje zminéné v ¢l. 2 odst.
2.1.3, mohou se piipustit deformace a praskliny vyvolané stielbou jediné v misté pfedpokladaném pro uskute¢néni
funkce pfistroje a v kazdém piipadé tyto deformace a praskliny nesmi predstavovat nebezpeci pro uzivatele.

Ovéieni bezpeéné funkce.

Je tieba ovéfit, ze:

- pojistky zabrafiuji vystielu béhem nabijeni, vytahovani, manipulace a narazi;

- nabijeni stfeliva je snadné;

- stfelba je snadna diky pohodIné rukojeti;

- vystiel neni mozny, pokud neni spravné uzavieni;

- vytazeni vystielené nabojnice a vysunuti prazdného zasobniku je snadné;

- vytazeni nevystielenych naboji nebo zasobniku obsahujiciho jesté nevystielené naboje spolu s nabojnicemi
vystielenymi nezpusobuje zadné ohroZeni pro uzivatele, a to s ohledem na konstrukci piistroje.

Opakovani zkousek se provede tehdy, pokud je zjisténa zavada jednoznaéné zptisobena pouzitym stielivem.

Za pristroje s vybusnou naplni uréené ke stielbé projektily se za sou¢asného stavu techniky povazuji:

- pristroje pro pfimé vstielovani, u nichz je energie naplné ptedana piimo upeviiovacimu prvku;

- pristroje pro nepiimé vsttelovani, u nichZ je energie naplné predana upeviiovacimu prvku pomoci jednoho nebo
vice pienosovych dilti nazyvanych obecné tlouky, které pii pouZziti neopusti ptistroj.

Rozlisuji se dv¢ tiidy definované vystupni rychlosti zkusebniho upeviiovaciho prvku o hmotnosti 8 + 0,3 g a praméru

6,00 mm s ogivalni $pickou:

- pfistroje tiidy A, kde praimérna rychlost 10 vystield V Lo nepfevysi 100 m/s a jednotliva rychlost V, je niZ8i nez

110 m/s a piistroje, kde pramérna rychlost 10 vystiel V 10 1€zi mezi 100 a 160 m/s, jednotliva rychlost V_ je nizsi
nez 176 m/s a primérna energie je nizsi nez 420 J;
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1.3

1.4
14.1

1.4.2

1.5

1.6

- pfistroje tfidy B, kde primérna rychlost 10 vystielt \Y% 1o 1eZi mezi 100 a 160 m/s a primérnd energie je vySsi nez

420 T a pristroje, kde primérné rychlost 10 vystield V 1o pfevysi 160 m/s a jednotliva rychlost V_ je vyssi nez
176 m/s.

Jednotliva rychlost V 1 ¢ vypocte podle statistickych pravidel s koeficientem K, = 2,87 a z hodnoty smérodatné
odchylky (s) kazdé zkusebni série vystielt.

V.=V, +K,.s

V pripadé pristrojii s ménitelnym vykonem se homologace provede v tfidé odpovidajici maximalnimu vykonu. Obsahuje-
li pistroj nékolik tloukti a n€kolik hlavni, provedou se vSechna méfeni s témito rozdilnymi prvky, a v tvahu se berou
nejvyssi rychlosti. Pro tento ucel se uvazuji nejsilngjsi vybusné naplné ze vsech nabojek uvedenych v tabulkach C.1.P.,
které mohou byt sttileny z daného pfistroje.

Mgéfeni rychlosti se provadi stielbou pies desku o tloust'ce 1,5 mm ze slitiny hliniku s pevnosti v tahu 230 MN/m? nebo
z materialu podobnych vlastnosti, a to prosttednictvim dvou svételnych hradel umisténych jeden metr od sebe, piic¢emz
prvni z nich se nachazi 0,5 m od usti.

V pribéhu deseti po sob¢ jdoucich vystield pro méteni rychlosti je dovoleno nahradit zaseknuty nebo zablokovany pist,

ale tento pist se nesmi zlomit.

Po urceni tiidy pristroje se ovefi, ze

- piistroj nevystieli pfi sile rovné nejméné jeden a pil nasobku hmotnosti piistroje, sila vSak nesmi byt nizsi nez
50 N, bez ohledu na hmotnost pfistroje, avsak s vyjimkou ptistroji, jejichz spusténi se déje iderem kladiva;

- pristroj neodpali, pokud osa hlavné¢ a kolmice k pracovni plose tvori uhel vétsi nez:

- 15°u piistrojd tiidy A, jejichZ pramérna rychlost V o biekracuje 100 m/s;

- 7 °upfistroju tfidy B.
- pfistroje tfidy B jsou vybaveny piislusnymi kryty chranicimi uzivatele pied stfepinami a odrazy vseho druhu.

Minimalni vzdalenost okraje krytu musi byt 50 mm od osy hlavné.

Energie se vypocte s ohledem na maximalni primérnou rychlost zjisténou béhem zkousek, na hmotnost tloukd a na
hmotnost kotevniho prvku 8 g v podminkéch a pfi nastaveni s nejvyssim zatizenim.

Tyto kryty musi odolat probiti kotevnim prvkem bez $pic¢ky pii volném pohybu (letu) rychlosti 400 m/s.
V piipadé odnimatelnych krytt nesmi pfistroj odpalit, je-li kryt sejmut; totéz plati v ptipadé specidlnich kryti.

V piipadé¢ ruénich pfistrojii s vybusnou naplni, ¢l. 2 odst. 2.3, je tieba navic ovéfit, ze

- pojistky zabranuji vystfelu v piipadé padu a v ptipadé pouhého opieni pfistroje o sténu; pojistky mohou byt
odstranény nebo zbaveny ucinnosti pouze pouzitim vhodného pomocného prostiedku a jejich odstranéni nebo
zruSeni musi v takovém piipad¢ ucinit pfistroj nefunk¢nim;

- stfelba do prazdna je nemozna bez pouziti zvlastniho specialniho piislusenstvi.

Padova zkouska

Padova zkouska u pfistroje s vybuSnou naplni se provadi nasledujicim zptisobem:

- pro zkousky se pouzije nabojka dané raze, ktera obsahuje pouze zapalku;

- piistroj se necha spadnout dvanactkrat z vysky 1,50 m a trikrat z vysky 3 m; nejméné v jednom piipadé se pad
uskutecni svisle na Usti. Pad se provede na ¢tvercovy kotlovy plech s délkou strany nejméné 500 mm a tloustkou
30 mm. Poloha (orientace) pfistroje pii padech se upravi podle konstrukce;

- po kazdém padu se ovéti vizualné 1 rucné, ze piistroj je jesté schopen funkce; je-1i nutno, nahradi se pted dalsim
padem poskozené dily, aby se znovu doséhlo spravné funkce;

- po kazdém padu se ovéii, ze neni pouhym okem viditelny zadny otisk zapalniku na dné nabojky, ani Ze nedoslo
k odpaleni nabojnice se zapalkou.

Pokud se u pfistroje tfidy A zjisti otisk zapalniku vyvolany pouze pfi padu svisle na Usti, provede se doplitkova padova

zkouska nasledujicim zptisobem:

- pro zkousky se pouzije nejsilnéjsi nabojka a nejleh¢i upeviiovaci prvek;

- piistroj se necha spadnout ve svislé poloze na usti z vysky 3 m, a to desetkrat po sob¢;

- piistroj nesmi odpalit, ale stane-li se tak, stfela nesmi opustit hlaveil nebo musi zlistat v bod¢ padu;

- v pripadé, kdy doslo k vystrelu, provede se pét doplitkovych zkousek za stejnych podminek a ovéii se, ze plech
o tloust'ce 1,5 mm z hlinikové slitiny s pevnosti v tahu 230 MN/m? nebo z materialu obdobnych vlastnosti, majici
oporu na valci 110 x 3 mm, neni probit ve stiedu podpory.

Ptistroje s vybusnou naplni, které uvadéji do pohybu jeden nebo vice prvki, které nesmi opustit piistroj, musi byt
vybaveny G¢innym zafizenim umoziujicim zastavit tento prvek nebo tyto prvky, a to i pti méfeni rychlosti (1.2).

U piistrojii s vybusnou naplni uréenych k vystfelovani projektilti je tfeba ov¢rit, ze detonace ani zpétny raz nejsou
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3.1

32

33

34

XVI-7.

nepfijatelné, a to vzhledem k technickému vyvoji.
Provedeni kusového ovérovani.

Kusové ovéfovani, ¢l. 3 odst. 2.3 a ¢l. 6 obsahuje:

- ovéfeni charakteristik;

- ovéfeni shody dulezitych rozmérii s normami C.1.P.;
- ovefeni pevnosti materialu pfi stielb¢;

- ovéfeni bezpecné funkce pii stielbé.

Oveéieni pevnosti pii stielbé se musi provadét:

- urucnich palnych zbrani pouzitim dvou zkusebnich naboji;

- u pfistroji s vybuSnou naplni pouzitim dvou zkuSebnich nabojek nebo, pokud chybi, pouzitim kazdého jiného
kotevnim prvkem, podle zptisobu stielby stanoveného pro dany prvek, ktery je podle prohlaseni vyrobce urceny
pro tento piistroj, a to pii nastaveni s nejvys$sim zatizenim.

Dodrzovany postup pii homologaci.
Aplikuji se nasledujici doplitkové piedpisy:

Z4dost 0 homologaci podana zadatelem musi byt doprovézena témito naleZitostmi:

- vykres fezu podle technickych pravidel, ktery obsahuje vSechny pottebné tdaje pro kontrolu rozmért a pouzitych
materiali;

- jedno typové provedeni pfistroje a stielivo potiebné pro kontrolu;

- u pfistroji s vybuSnou naplni pracovni instrukce vypracované v narodnim jazyce schvaleného Narodniho organu,
ktery byl povéfen ovéfovanim.

Po provedeni homologace se ulozi typové provedeni pfistroje nebo jemu podobny piistroj v sidle schvaleného Narodniho
organu.

Odbér vzorkid pfistroji urcenych ke kusovému ovéfovani podle ¢l. 6, odst. 6.1 provede schvaleny Narodni organ
z probihajici vyroby nebo ze skladovych zasob. V piipadé pristrojii dovezenych z tretich zemi se odbér uskutecni ze
skladovych zasob dovozce a kontrolu provede organ, ktery udélil homologaci, nebo jiny schvaleny organ.

Zkusebni znacka pro homologaci obsahuje:
- znacku (znacky) schvaleného Narodniho organu provadgjiciho homologaci;
- cislo homologace.

Meéridla (kalibry) tvaru, méridla vysky okraje.

Brokové naboje urcené pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni, se stfedovym zapalem.
Naboje s okrajovym zapalem.

Nabojky s okrajovym zapalem urcené pro expanzni piistroje.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
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Tab.
C.L.P. Tabulka rozméra V AB/11
2. podkomise XVI. plenarni zasedani — ¢erven 1980 Datum 20-6-79
Rev. 80-06-10
Obrazek
., Meéridlo tvaru a vysky okraje
pro naboje s okrajovym zdpleem
byl publikovan ve Veéstniku UNMZ)

1 2 3 4 5

C. Réze R +0,01 R, -0,03 P +0,01
@)) 3) (A/11) (B/11) (A/19)
1 4 mm Radz. court 1,30 6,13 4,65

2 4 mm Radz. long 1,30 6,13 4,65

2 5 mm Rem. Mag. 1,26 8,31 6,58

4 5,6 mm (22) Lisse (hladka) 1,12 7,30 5,74

5 5,6 mm (22) Rayé (drdzkovana) 1,12 7,30 5,74

6 6 mm typ Flobert 1,40 7,55 5,92

7 9 mm typ Flobert 1,45 10,70 8,80

8 22 BB Cap 1,12 7,30 5,72

9 22 CB Cap 1,12 7,30 5,72
10 22 Short 1,09 7,32 5,74
11 22 Long 1,09 7,32 5,74
12 22 Long Rifle 1,09 7,32 5,74
13 22 Extra Long 1,12 7,30 5,74
14 22 Long Shot 1,12 7,32 5,74
15 22 Long Rifle Sh. Clay Birding 1,09 7,32 5,74
16 22 Rem. Auto loading 1,29 7,80 6,23
17 22 Win. Auto 1,42 8,26 6,36
18 22 Win. Rim. Fire 1,27 7,87 6,24
19 22 W.Mag. R. F. 1,27 7,67 6,15
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Tab.
C.L.P. Tabulka rozméra VI AB/11
2. podkomise XVI. plenarni zasedani — ¢erven 1980 Datum 20-6-79
Rev. 80-06-10
(Obrazek
., Meéridlo tvaru a vysky okraje
pro nabojky s okrajovym zapalem
urcené pro expanzni pristroje
byl publikovdn ve Véstniku UNMZ)
1 2 3 4 5
C. Réze R +0,01 R, -0,03 P, +0,01
1) 3) (A/11) (B/11) (A/19)
1 22 NC. (5,5/16) ET 1,12 7,10 5,74
2 22 EX.NC.(5,5/25) ET 1,12 7,30 5,74
3 22 SH. (5,6/11) ET 1,12 7,10 5,74
4 22 (5,6/16) ET 1,12 7,30 5,74
5 22 EX. (5,6/25) ET 1,12 7,30 5,74
6 5,7/16 ET 1,36 7,30 5,74
7 5,7/25 ET 1,40 7,30 5,74
8 6,3/10 ET 1,25 7,70 6,32
9 6,3/12 ET 1,30 7,70 6,32
10 6,3/14 ET 1,30 7,70 6,32
11 6,3/16 ET 1,30 7,70 6,32
12 25 ST. (6,3/19) ET 1,45 8,00 6,35
13 6,3/25 ET 1,25 7,65 6,32
14 6,8/11 ET 1,45 8,55 6,86
15 6,8/18 ET 1,45 8,55 6,86
Tab.
C.LI.P. Tabulka rozméri VII AB/5
2. podkomise XVI. plenarni zasedani — ¢erven 1980 Datum 2-5-78
Reyv. 80-06-10
(Obrazek
,.Kontrolni métidlo maximalni vysky okraje*
pro brokové naboje se stfedovym zapalem
uréené pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni
byl publikovéan ve Véstniku UNMZ)
1 2 3 4 5 6
C. Raze t+0,01 G-0,03 d+0,01 e
1 10 1,90 23,75 21,70 1,18
2 12 1,85 22,55 20,60 1,17
2 14 1,75 21,55 19,65 1,08
4 16 1,65 20,75 18,90 1,00
5 20 1,55 19,50 17,70 0,92
6 24 1,55 18,55 16,75 0,92
7 28 1,55 17,50 15,85 0,97
8 32 1,55 16,20 14,55 0,97
9 410 1,55 13,70 12,00 0,95
10 9 mm 1,40 11,50 9,85 0,82
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Tab.
C.L.P. Tabulka rozméra VII AB/6
2. podkomise XVI. plenarni zasedani — ¢erven 1980 Datum 2-5-78
Rev. 80-06-10
(Obrazek
,, Kontrolni meridlo maximalni vysky okraje
pro brokové naboje se stredovym zapalem
urcené pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni
byl publikovén ve Véstniku UNMZ)
1 2 3 4 5
C. Réze t+0,01 G-0,03 d+0,01
1 10 1,65 23,75 21,70
2 12 1,60 22,55 20,60
2 14 1,55 21,55 19,65
4 16 1,45 20,75 18,90
5 20 1,35 19,50 17,70
6 24 1,35 18,55 16,75
7 28 1,35 17,50 15,85
8 32 1,35 16,20 14,55
9 410 1,35 13,70 12,00
10 9 mm 1,20 11,50 9,85

(Pozn.: Tato rozhodnuti byla publikovina ve Véstniku UNMZ ¢. 9/1981)
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XVIIL. ZASEDANI
Pariz, Francie

Cerven 1982

Mezinarodni stald komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzajemném uznévani zkusebnich

znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy piijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany

s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XVII. plenarnim zasedani, konaném v ¢ervnu 1982.

XVII-1. Prohlaseni u¢inéna v souladu s odstavcem 5 &lanku 1 Umluvy

- Rakousky ptedpis tykajici se kontroly stfeliva (Verordnung iiber die Erprobung von Patronen - Patronenpriifordnung -
29. 2. 1980) je v souladu s ptedpisy C.I.P.

- Zakonné texty Spolkové republiky Némecko, na jejichz zakladé se uvadeji v platnost rozhodnuti XV-7 a XV-8 C.I.P. (Dritten
Verordnung zum Waffengesetz - 20. 12. 1980 a Zweite Gesetz zur Anderung des Waffengesetzes - 14. 7. 1980), jsou v souladu
s predpisy C.I.P.

XVII-2. Ovérovani zbrani s hladkym vyvrtem hlavni nabijenych zezadu.
Ovérovani zbrani s draZzkovanym vyvrtem hlavni.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Toto rozhodnuti rusi a nahrazuje rozhodnuti XV-2.

1. Ovérovani zbrani s hladkym vyvrtem hlavni nabijenych zezadu

U zbrani s hladkym vyvrtem hlavni byly stanoveny dva typy ovéfeni:

obycejna zkouska, ktera se provadi u zbrani urcenych ke stfileni brokovych naboju, jejichz primérna hodnota
maximalniho tlaku nepfevySuje (pfi metodé¢ crusher):

- 650 bar u razi 12 a vétsich;

- 680 bar u raze 16;

- 720 bar u razi 20 a mensich.

vyssi zkouska, kterd se provadi u zbrani urcenych ke stfileni brokovych nabojii vysokého vykonu, jejichz primérna
hodnota maximalniho tlaku mtize dosahnout az 900 bar.
Obycejna zkouska:

Tato zkouska se provadi u zbrani, jejichz primérna hodnota maximalniho tlaku nepfesahuje 650 bar, 680 bar
a 720 bar v zavislosti na razi. Obycejna zkouska zahrnuje vystfeleni minimalné 2 naboju.

P1i vystrelu téchto dvou naboji musi byt splnéna kazda z nasledujicich podminek:

a. vyvinout v nabojové komote, u prvniho tlakoméru, primérnou hodnotu maximalniho tlaku alespon 850 bar,
900 bar a 952 bar v zavislosti na razi;

b. vyvinout ve vyvrtu, u druhého tlakoméru, primérnou hodnotu maximalniho tlaku alespoii 500 bar.

Vyssi zkouska:

Tato zkouska se provadi u zbrani, které jsou urceny ke stiileni brokovych naboji, jejichz primérna hodnota
maximalniho tlaku smi pfekrocit 650 bar, 680 bar a 720 bar, a neptekroci 900 bar.

Ve vyssi zkousce je zahrnuto vystfeleni alespon dvou nabojt, s ohledem na ptipadnou obycejnou zkousku.

P1i vystielu téchto dvou nabojii musi byt splnéna kazda z nasledujicich podminek:

a. vyvinout v nabojové komote u prvniho tlakoméru primérnou hodnotu maximalniho tlaku aspon 1 200 bar;
b. vyvinout ve vyvrtu u druhého tlakomé&ru primérnou hodnotu maximalniho tlaku aspoii 500 bar.

Vyse uvedené podminky pro tyto dvé zkousky se realizuji pomoci dvou stejnych naboji, které soucasné spliuji
podminky a. ib.

V piipadé, ze dva stejné naboje nejsou k dispozici, je dovoleno pouzit dvou nabojl, odpovidajicich podmince a.
a jednoho naboje odpovidajiciho podmince b.

Zbrang s hladkym vyvrtem, kde kineticka energie stfely nebo brokti spotfebniho stieliva je uvedena v ,,Tabulkach
rozmérl naboju a nabojovych komor*, se ovéfuji vystelenim alespon dvou zkusebnich naboju.
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5.

Nejvice namahané soucastky podrobené zkousce se musi oznacit (pfislusnou) zkusebni znac¢kou (znackami):

- kazda hlaven a lizko, ram nebo hlavni ¢asti zavéru.

Ovérovani zbrani s draZkovanym vyvrtem hlavni

1.

Mimo vyjimek stanovenych C.I.P se zbrané s drazkovanym vyvrtem ovéfuji pomoci zkusebniho stieliva, jehoz
primérna hodnota maximalniho tlaku je alespon o 30 % vys$§i nez maximalni pfipustny tlak pro spotiebni stielivo
uréené pro piislusnou zbran.

V piipadé, kdy se bere v tivahu kineticka energie stiely, musi byt energie stiely zkuSebniho stieliva alespon o 10 %
vy$$i nez maximalni ptipustna energie stiely spotiebniho stieliva.

Primérné hodnoty maximalnich tlaki spotfebniho stfeliva a zkuSebniho stieliva, pfipadné primérna hodnota
maximalni energie stfely spotfebniho stieliva, jsou uvedeny v ,, Tabulkach rozméri naboju a nabojovych komor®.
Krome toho musi zkusebni stielivo odpovidat podminkam piedepsanym C.1.P.

Ovéfeni se provadi takto:

a. u zbrani uréenych ke stiileni spotfebniho stieliva, které vyvine primérnou hodnotu maximalniho tlaku
1800 bar nebo vice, vystielenim alespon 2 zkusebnich naboju;

b. uzbraniuréenych ke stiileni spotfebniho steliva, které vyvine primérnou hodnotu maximalniho tlaku nizs§i nez
1 800 bar, vystielenim alespon 1 zkuSebniho naboje;

c. upistoli, nezavisle na tlaku spotiebniho stfeliva, vystielenim alesponi 2 zkuSebnich naboju;

d. u revolverl a zbrani, u nichZ vyvrt hlavné a nabojova komora jsou od sebe oddéleny, nezavisle na tlaku
spotiebniho stieliva, vystielenim alespon jednoho zkusebniho naboje z kazdé nabojové komory;

e. u zbrani, jejichz kinetickd energie stiely spotfebniho stfeliva je uvedena v ,,Tabulkiach rozmérti naboja
a nabojovych komor, vystielenim alespon 2 zkusebnich naboji;

f.  uzbranis vice hlavnémi vystielenim vyse uvedeného poctu zkuSebnich naboja, a to z kazdé hlavné.

(Ptislusnou) zkuSebni znackou se musi oznacit nejvice namahané soucastky, které byly podrobeny zkousce:
- kazda hlaven a lizko, ram nebo hlavni ¢asti zavéru;

- urevolverl a zbrani, je-li ndbojova komora oddé€lena od hlavné: hlaven, valec a ram, pfipadné hlaven, kazda
nabojova komora a hlavni Casti zavéru.

XVII-3. ZkuSebni stielivo se stfedovym zapalem pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 clanku 5 Stanov. (Viz CSN 39 5106)

Toto rozhodnuti rusi a nahrazuje rozhodnuti XVI-2.

1.

Zkusebni brokové stelivo pro zbrané s hladkym vyvrtem, uréené k tomu, aby u 1. tlakoméru vyvinulo tlak ﬁn >1,30P_,
musi spliiovat tyto nerovnosti:

u 1. tlakoméru: P >130P
P, -K, S = LISP
P, +K, S, > 1,70P
u 2. tlakoméru: P, + K, .S, = 650 bar

Zkusebni brokové stielivo pro zbrané s hladkym vyvrtem, uré¢ené k tomu, aby u 2. tlakoméru vyvinulo tlak ?ﬂ > 500 bar,
musi splilovat tyto nerovnosti:

u 1. tlakoméru: E‘ +K, S > 1L70P_
u 2. tlakoméru: P, >500 bar
P, -K, S, >450bar

ol

+K,, S, = 650 bar
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Hmotnosti brokd zkusebnich naboji musi spliiovat tyto limity:

Raze Hmotnost brokt (g)
10 38-47
12 33-42
14 30-37
16 27 -34
20 23 -30
24 21-28
28 19 -25
32 15-21
410 7-13
9 mm 5-10

U zkusebnich brokovych néboji, spliujici pouze podminku urc¢enou pro 2. tlakomér, je dovoleno tyto hmotnosti zvysit.

Primér brokti smi byt maximalné 3 mm.

XVII-4. Tlakoméry pro méfeni tlaki. Uzamykaci viile.

Rozhodnuti piijaté podle odstavee 1 ¢lanku 5 Stanov. (Viz CSN 39 5301)

Uzamykaci vule tlakomérnych hlavni nesmi ptesahnout 0,10 mm.

XVII-5. Tlakoméry pro méteni tlaki vyvijenych naboji s okrajovym zapalem

Rozhodnuti podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov. (Viz CSN 39 6106, CSN 39 5301, CSN 39 5306)

1.

Vseobecna poznamka.

Moderni elektronické méfici piistroje v oblasti méfici techniky predstavuji jisté znacny pokrok a lze jich s uspéchem

pouzit pro kontrolu vyroby stieliva.

Konstrukce snimaci, elektronickych zesilovaci a zapisovacu je ovSem natolik rozmanitd, ze se mohou vyskytnout

rozdily ve vysledcich.

Pro méfeni tlakdi se v ramci Umluvy z r. 1969 stale pouzivé také metoda crusher, a uvadéné hodnoty tlakt zkugebniho

a spottebniho stieliva jsou hodnoty, které byly ziskany metodou crusher.

Rozméry tlakomérnych hlavni.

Vnitini rozméry tlakomérnych hlavni musi vyhovovat minimalnim hodnotam stanovenym C.1.P.
Ptipustné jsou nasledujici tolerance:

F Z L3 P1 P2 H2 G1
+0,02 mm +0,03 mm +0,10 mm +0,05 mm +0,05 mm +0,05 mm  +0,03 mm

U brokovych nabojti s okrajovym zapalem plati: F = Z: + 0,03 mm.
Uzamykaci viile nesmi pfesahnout 0,10 mm.

Umisténi odbéru tlaku.

Tlakomér se umisti ve vzdalenosti L3 + 1,80 mm (L3 nabojnice) s toleranci + 0,20 mm.

Postup pti méfeni.

Meéfeni tlaku se normalné provadi pomoci tlakomérnych valeckt crusher a valcového pistku tlakoméru.

Volba priméru pistku a tlakomérného valecku crusher vychazi z nasledujicich kritérii:

Tlaky Crusher Primér pistku
600 az 1350 bar 2 x4 mm 3,91 mm
1350 az 3100 bar 3x4,9 mm 3,91 mm
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Pouziji se tlakomé&rmné vale¢ky crusher institutu Etablissement Central de 1’Armement (ECA) nebo valecky jimi
kalibrované. Hmotnost pistku je 3 £ 0,5 g.

Kanalek vyvrtany pod rovinnym ¢elem pistku ma primeér 2,5 mm a jeho vyska nesmi ptekrocit 2,5 mm.

Volny prostor se naplni tukem na bazi silikonu; hustota: = 1.10° kg.m?, penetrace (za klidu i za pohybu): ~ 180 az 210
podle ASTM.

Meéfeni tlakl je mozno provadét pomoci pistku tlakoméru (konformniho) nastaveného piimo nad drazkami tak, aby
se pii porovnavacich méfenich prokazalo, Ze takto ziskané vysledky jsou srovnatelné s témi, které byly ziskany vyse
uvedenou metodou.

5. Vyuziti vysledkt

Vysledky méfeni se vyuziji za pouziti pravidel statistiky:

P . maximalni pfipustny tlak podle ptedpist C.1.P.

P: jednotlivy tlak

P: vybérovy primér namétenych hodnot tlakd z n méfeni
K, : soucinitel jednostranné toleran¢ni meze pro n méfeni
S : vybérova smérodatna odchylka tlaku pro n méfeni.

Priimérmy tlak spotfebniho naboje musi byt nizsi nebo nanejvys stejny jako piipustna hodnota P .

Déle plati podminka pro spotiebni stielivo, kdy zadna hodnota jednotlivého naméfeného tlaku nesmi byt vyssi o vice
nez 15 % hodnoty P a kdy limitni hodnota toleran¢ni meze nepiekracuje v 95 % piipadech 1,15 P__ se statistickou
pravdépodobnosti 95%, tj. je-1i splnéna nasledujici nerovnost:

P, +K, S, < LI5SP

X

Primémy tlak zkuSebniho stieliva musi byt alespont 0 30 % vys§i nez maximalni pfipustny tlak spotiebniho stfeliva.
Dale plati podminka, aby nebyla hodnota spodni toleran¢ni meze v 90 % ptipadech nizsi nez 1,15 P, se statistickou
jistotou 95%, a to splnénim nasledujici nerovnosti:

P, -K, S > LI5P

X

Aby nedoslo k pfilisSnému namahani zkousené zbrang, nesmi tlak zkusebniho stieliva piekrocit uréitou hodnotu, ktera je
dana nasledujici nerovnosti:

ﬁ“ + K}.n Sn 2 1’50 Pma

X

Nazev rozhodnuti XV-4 se méni takto:
,»Tlakoméry pro méteni tlakti ndboju se stfedovym zépalem urcenych pro zbran¢ s hladkym vyvrtem hlavni®.

Nazev rozhodnuti XV-5 se méni takto:
,» Tlakoméry pro méteni tlakti ndboju se stfedovym zapalem urcenych pro zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavni.

XVII-6. Méfeni tlaku pomoci mechanicko-elektrickych snimaci

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

C.LP. se rozhodla, ze zavede metodu méteni tlakii pomoci mechanicko-elektrickych snimact.

Za timto ucelem se povéetuje 1. podkomise vybérem snimact, vybérem kalibracniho systému, stanovenim charakteristik postupu
méteni a uréenim novych hodnot P

max *

Predpoklada se, ze tento systém bude zaveden 1. ledna 1985 pro zbrané s hladkou hlavni (hladkymi hlavnémi) a ptedovky,
a 1. ledna 1987 pro ostatni zbrang.

Po dobu piiméiené¢ho prechodného obdobi, kterd bude jesté uréena, budou piipustné oba méfici systémy: pomoci tlakomérnych
valeckt crusher i mechanicko-elektrickymi snimaci.

XVII-7. Expanzni pFistroje s tloukem. Tlakomér pro méfeni tlaki naboju.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
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Definice symboli

(Obrizek byl publikovin ve Véstniku UNMZ)

Vi, Objem minimalni nabojové komory podle TAB VI-B (TDCC C.I.P.) pro méfici ptistroje (etalonova hlaver)
V. Celkovy objem maximalniho naboje podle TAB VI-A
v Objem materidlu nabojnice (bez zépalky u naboji s okrajovym zapalem, se zapalkou u naboju se sttedovym zapalem)
\A Ptidavny objem mezi nabojovou komorou a tloukem nebo upeviiovacim kusem
V, Celkovy objem vstielovaciho expanzniho pfistroje
- VET + Va
V. Volny objem mezi nabojem a nabojovou komorou
- VET - VC
V, Volny spalovaci objem v ndbojové komote
= VET - Vm
v, Celkovy ptidavny objem
\A Celkovy spalovaci objem
=Vi+V =V, -V)+V,
M, Hmotnost tlouku
M Hmotnost upeviiovaciho kusu

Zkus$ebni etalonova nabojova komora

ROZMERY: Podle TAB VI-B (TDCC C.L.P.)

TOLERANCE:

Priméry P1+ 0,03 mm
H2 + 0,03 mm
R1 + 0,05 mm

Zahloubeni pro okraj nabojnice R+ 0,05 mm

Délka nabojové komory L3+ 0,10 mm

ZkuSebni hlaven s tloukem

HLAVEN

Raze: 16 mm (F7)

Délka: 200 + 1 mm (od konce nabojové komory)

Umisténi odbéru tlaku: 1,5 mm (od konce nabojové komory)

Otvor vrtani (kanalku): & 3 mm

Vyska vrtani: 3 mm

TLOUK:

Primér: 16 mm (h7)

Hmotnost: Mp =80+1lg

Material: mosaz (62 az 70 % Cu)
Piidavny objem: V, = 0,04 cm® az 0,80 cm?
Délka: imérna hmotnosti

ZKUSEBNI HLAVEN S TLOUKEM
Meéfici sestava (priklad)
(Obrdzek byl publikovin ve Véstniku UNMZ)

ZKUSEBNI HLAVEN S TLOUKEM

material ¢. 1.7225 (42 CrMo 4) nebo ekvivalentni (R = 1000 MPa)
(Obrazek byl publikovin ve Véstniku UNMZ)
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ZKUSEBNI HLAVEN S TLOUKEM

DRZAK NABOJE

material ¢. 1.7707 (30 Cr Mo V9) nebo ¢. 1.6580 (30 Cr Ni Mo 8)
nebo ekvivalentni (R = 1300 MPa)
* pramér, ktery se doplni k montazi hlavné

(Obrazek byl publikovén ve Véstniku UNMZ)

RaZe 5,6/16 6,3/10 6,3/12 6,3/14 6,3/16 6,8/11 6,8/18 9x 17 10x 18
L3 16,33 11,0 13,0 15,0 17,0 12,0 19,0 18,8 19,0
PI=H2 | 576 | @635 | @635 | @635 | @635 | @69 | @690 | @960 | @ 1005

R1
@ 7,30 @770 | @ 7,70 @770 | @ 7,70 & 8,55 @855 | @ 11,20 | @ 10,95
R
1,15 1,25 1,25 1,25 1,25 1,45 1,45 1,30 1,10
ZKUSEBNI HLAVEN S TLOUKEM
TLOUK
(Obrazek byl publikovin ve Véstniku UNMZ)
M =80+1g
V, (cm’) 0,04 0,08 0,16 0,25 0,40 0,60 0,80
T (mm) 0,25+0,01 | 0,50+0,01 | 1,00+0,02 | 1,56+0,02 | 2,50+0,05 | 3,70+0,05 | 5,00+ 0,05

(Pozn.: Toto rozhodnuti bylo zcela zapracovano do harmonizovanych ceskych technickych norem.)

XVII-8. Expanzni pristroje nabijené oddélené (jednoranové).
Kontrola rozméri s ohledem na bezpecnost.

Rozhodnuti piijaté podle odstavee 1 ¢lanku 5 Stanov. (Viz CSN 39 5025)

L3: minimalni délka nabojové komory
R: minimalni vzdalenost mezi dnem sedla pro dno nabojnice a ¢elem hlavné.

XVII-9. Rozméry etalonu zkuSebni hlavné pro méfeni kinetické energie naboji s okrajovym zapalem (v pripadé
nemoznosti méfeni tlaku)

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

200 £ 2 mm
F 4,05 a 5,45+ 0,02 mm
Z 4,30 a 5,60 + 0,03 mm
F 5,50 a2 8,38 £0,03 mm
u 450 mm

b: 1,25+ 0,10 mm

N 6

délka hlavné

primér vyvrtu hlavné v polich
primér vyvrtu hlavné v drazkach
prumér hladkého vyvrtu hlavné
stoupani drazek

sitka drazek

pocet drazek

XVII-10. Referen¢ni ovéirovaci kalibr minimalniho zahloubeni R liZka pro okraj nabojnice (Zbrané s okrajovym zapalem).
Referencni ovéiovaci kalibr maximalni uzamykaci viile (Zbrané s okrajovym zapalem).
Referencni ovéiovaci kalibr zahloubeni T pro okraj nabojnice (Zbrané na brokové naboje).
Referencni ovérovaci kalibr maximalni uzamykaci vile (Zbrané na brokové naboje)

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Tabulka V - B/7 Rev. 82.06.09
Tabulka V - B/8 Rev. 86.06.09

Tabulka VII - AB/7 Rev. 82.06.09
Tabulka VII - AB/8 Rev. 82.06.09
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2. podkomise

C.L.P.

XVIL plenarni zasedani — cerven 1982

TABULKY ROZMERU

Tab. V B/7

Datum: 82-03-19

Rev. 82-06-09
Zbrang s okrajovym zapalem
(Obrazek byl publikovén ve Véstniku UNMZ)
* =y pruseciku car
Referencni ovéfovaci mérka (kalibr) minimalniho zahloubeni (R) okraje nabojnice
1 2 3 4 5 6 7 8
C. Raze R RI El D1 D2 L
+0,005 0,05 20,04 20,04 £0,10
1 4 mm Radz. 1,20 6,05 3,50 4,56 4,54 3,00
2 5 mm Rem.R.F.Mag 1,26 8,24 5,50 6,50 6,47 18,00
3 5,6 mm (22) 1,12 7,15 4,50 5,70 5,68 4,50
4 6 mm Flobert 1,40 7,30 4,50 5,88 5,86 7,00
5 9 mm Flobert 1,45 10,40 6,50 8,80 8,78 9,00
6 22 BB et CB cap 1,10 7,15 4,50 5,70 5,68 4,50
7 22 Short et Long 1,09 7,20 4,50 5,70 5,68 9,00
8 22 Long Rifle 1,09 7,15 4,50 5,70 5,68 9,00
9 22 Extra Long 1,10 7,15 4,50 5,70 5,68 9,00
10 22 Long Shot 1,12 7,15 4,50 5,70 5,68 9,00
11 22 Long Rifle Shot 1,09 7,20 4,50 5,70 5,68 9,00
12 22 Rem. Auto 1,29 7,70 4,75 6,25 6,23 12,00
13 22 Win. Auto 1,42 8,00 5,00 6,50 6,48 12,00
14 22 Win. Rim. Fire 1,27 7,65 5,00 6,20 6,18 12,00
15 22 Win. Mag. RF 1,27 7,60 5,00 6,15 6,13 12,00
C.LP. TABULKY ROZMERU Tab. Vv B/8
2. podkomise XVIL plenarni zasedani — Gerven 1982 Datum: 82-03-19
Rev. 82-06-09
Zbrang s okrajovym zépalem
(Obrazek byl publikovén ve Véstniku UNMZ)
* =y pruseciku car
Referenéni ovétovaci mérka (kalibr) maximalni uzamykaci vile
1 2 3 4 5 6 7 8
* F R1 DI D2 L
C Raze + 0,805 - 0,05 El -0,04 -0,04 +0,10
1 4 mm Radz. 1,40 6,05 3,50 4,56 4,54 3,00
2 5 mm Rem.R.F.Mag 1,36 8,24 5,50 6,50 6,47 18,00
3 5,6 mm (22) 1,32 7,15 4,50 5,70 5,68 4,50
4 6 mm Flobert 1,60 7,30 4,50 5,88 5,86 4,50
5 9 mm Flobert 1,65 10,40 6,50 8,80 8,78 7,00
6 22 BB et CB cap 1,32 7,15 4,50 5,70 5,68 4,50
7 22 Short et Long 1,29 7,20 4,50 5,70 5,68 9,00
8 22 Long Rifle 1,29 7,15 4,50 5,70 5,68 9,00
9 22 Extra Long 1,30 7,15 4,50 5,70 5,68 9,00
10 22 Long Shot 1,32 7,15 4,50 5,70 5,68 9,00
11 22 Long R. Shot 1,29 7,20 4,50 5,70 5,68 9,00
12 22 Rem. Auto 1,49 7,70 4,75 6,25 6,23 12,00
13 22 Win. Auto 1,62 8,00 5,00 6,50 6,48 12,00
14 22 Win. R.F. 1,47 7,65 5,00 6,20 6,18 12,00
15 22 Win. Mag. RF 1,42 7,60 5,00 6,15 6,13 12,00
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Tab. VII AB/7

C.LP. TABULKY ROZMERU strana 01
2. podkomise XVII. plenarni zasedani — erven 1982 Datum: 80-06-10
Rev. 82-06-09

Zbrang na brokové naboje
(s hladkym vyvrtem hlavni, se sttedovym zapalem)

(Obrazek byl publikovan ve Véstiku UNMZ)
* =y pruseciku car

Referen¢ni ovérovaci mérka (kalibr) minimalniho a maximalniho zahloubeni (T) okraje nabojnice

2 3 4 5 6 7 8 9 10
C. Raze T min e min T max € max D min g max D1 D2
+0,01 -0,01 -0,05 -0,01 -0,01
1 10/70 1,90 1,23 2,00 1,33 21,75 23,65 21,73 21,60
2 12/65 1,85 1,22 1,95 1,32 20,65 22,45 20,63 20,49
3 12/70 1,85 1,22 1,95 1,32 20,65 22,45 20,63 20,50
4 14/65 1,75 1,14 1,85 1,24 19,70 21,45 19,68 19,54
5 16/65 1,65 1,05 1,75 1,15 18,95 20,65 18,93 18,79
6 16/70 1,65 1,05 1,75 1,15 18,95 20,65 18,93 18,80
7 20/65 1,55 0,97 1,65 1,07 17,75 19,40 17,73 17,59
8 24/63,5 1,55 0,97 1,65 1,07 16,80 18,45 16,78 16,66
9 28/63,5 1,55 1,02 1,65 1,12 15,90 17,40 15,88 15,76
10 32/63,5 1,55 1,02 1,65 1,12 14,60 16,10 14,58 14,46
11 410/63,5 1,55 1,01 1,65 1,11 12,05 13,60 12,03 11,92
12 9 mm /44,5 1,45 0,92 1,55 1,02 9,90 11,40 9,88 9,76
L Tab. VII AB/7
C.L.P. TABULKY ROZMERU strana 02
2. podkomise XVII. plenarni zasedani — cerven 1982 Datum: 80-06-10
Rev. 82-03-24

Zbran¢ na brokové naboje
s hladkym vyvrtem hlavni, se sttedovym zapalem

(Obrizky byly publikovany ve Véstniku UNMZ)

Pozn.: Zptsob pouziti ovétovaciho kalibru zahloubeni okraje nabojnice.
Kontrola se provede na praimérech A-A a B-B.
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C.LP. TABULKY ROZMERU Tab. VILAB/B
2. podkomise XVII. plenarni zasedani — ¢erven 1982 Datum: 82-03-24
Rev. 82-06-09
Zbrang na brokové naboje
s hladkym vyvrtem hlavni, se sttedovym zapalem
(Obrazek byl publikovin ve Véstniku UNMZ)
* =y pruseciku car
Referencni ovéfovaci mérka (kalibr) maximalni uzamykaci viile
1 2 3 4 6 7 8 9 10
C. Raze Fe € max E1l D min g max D1 D2
T max +a -0,05 -0,01 -0,01
+a
-0,01
1 10/70 2,10 1,43 18,50 21,75 23,65 21,73 21,60
2,25 1,58
2 12/65 2,05 1,42 17,50 20,65 22,45 20,63 20,49
2,20 1,57
3 12/70 2,05 1,42 17,50 20,65 22,45 20,63 20,50
2,20 1,57
4 14/65 1,95 1,34 16,50 19,70 21,45 19,68 19,54
2,10 1,49
5 16/65 1,85 1,25 16,00 18,95 20,65 18,93 18,79
2,00 1,40
6 16/70 1,85 1,25 16,00 18,95 20,65 18,93 18,80
2,00 1,40
7 20/65 1,75 1,17 14,50 17,75 19,40 17,73 17,59
1,90 1,32
8 24/63,5 1,75 1,17 15,00 16,80 18,45 16,78 16,66
1,90 1,32
9 28/63,5 1,75 1,22 13,00 15,90 17,40 15,88 15,76
1,90 1,37
10 32/63,5 1,75 1,22 11,50 14,60 16,10 14,58 14,46
1,90 1,37
11 410/63,5 1,75 1,21 9,00 12,05 13,60 12,03 11,92
1,90 1,36
12 9 mm /44,5 1,65 1,12 7,00 9,90 11,40 9,88 9,76
1,80 1,27
Pozn.: Tabulky rozmeru, které jsou soucasti tohoto rozhodnuti, byly zapracovany do harmonizovanych ceskych technickych

norent.

XVII-11. Provadéni kusového ovéfovani. Zbrané nabijené zezadu.
Typovy piedpis

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
(Viz CSN 39 5003, CSN 39 5021, CSN 39 5022, CSN 39 5023, CSN 39 5024, CSN 39 5025, CSN 39 5060, CSN 39 5061)

Toto rozhodnuti rusi a nahrazuje rozhodnuti XV-9 a XVI-3.

Clanek 1 Princip

1.1 Cilem tohoto rozhodnuti je stanoveni minimalnich jednotnych piedpisti pro kusové ovérovani palnych zbrani nabijenych
zezadu.
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1.2

1.3

Clanek 2

Clanek 3

Clanek 4

Clanek 5
5.1

52

Clanek 6

Clanek 7

7.1
7.2

Tyto predpisy se rovnéz vztahuji na silné namahané samostatné dodavané ¢asti zbrané, které 1ze vmontovat do palné
zbrané bez jakéhokoliv dolicovani (sefizeni). V takovém pfipadé se zkompletovana zbran nemusi znovu ovéfovat,
pokud tyto ¢asti byly ovéfeny na nejvyssi tlak tohoto typu zbrané. Zbran, ktera obsahuje jednu nebo né€kolik takovych
¢asti vyzadujicich dolicovani, se po smontovani musi oveéfit.

Za silné namahané soucastky jakéhokoliv typu se povazuji samostatné dodavané ¢asti, které musi odolat tlaku plynt,
tj. hlavné, nabojové komory, které netvoti soucast hlavng, a zavéry.

Dolicovanim se rozumi jakakoliv operace provadéna na vlastni ¢asti, kterd by mohla zménit jeji pevnost, a proto by tato
soucastka vyzadovala opakované ovéfeni podle predpist C.1.P.

Zkusebni (ovéfovaci) znacky smé&ji byt pouzity k oznaceni pouze tehdy, pokud zbran nebo silné¢ namahané samostatné
dodavané ¢asti zbran¢ byly ovéteny v souladu s nize uvedenymi ustanovenimi a vyhovély pozadovanym piedpisim.

C.I.P. ma za to, Ze vlastnosti pouzitého materialu a tloustka stén hlavné a nabojové komory, ktera z nich vyplyva, jsou
dilezitymi faktory bezpecnosti. Je nicméné toho nazoru, ze se v zasad¢ jedna o odpovédnost nalezejici vyrobci.
Postup

Ovéfovani zahrnuje: - kontrolu pted zkusebni stielbou;
- zkuSebni stielbu;
- kontrolu po zkusSebni strelbé.

Kontrola pfed zkusebni stfelbou

Pied zkuSebni stielbou musi byt zbrané pfedmétem predbézné kontroly.

Tato kontrola zahrnuje: - kontrolu poznéavacich znak;
- kontrolu bezpe¢nosti funkce a vizualni kontrolu;
- rozmé&rovou kontrolu.

Kontrola poznavacich znaka

Pii kontrole poznavacich znaki se ovéfi, zda alesponl na jednu ze silné namahanych soucastek zbrané byla dobie
viditelnym a trvanlivym zpsobem vyrazena tato oznaceni:

- nazev (jméno), firma nebo ochranna znamka vyrobce ¢i jakykoliv jiny udaj, umoznujici identifikaci zbrang;

- vyrobni ¢islo zbrang;

- oznaceni raze pouzitelného stieliva (napt. podle predpist C.I.P. 7 x 64, 243 Win, 12-70, atd.) na kazdou z hlavni,
ma-li zbran hlavné rozdilné raze, nebo na jednu z hlavni, maji-li tyto hlavné stejné raze.

Kontrola bezpe¢nosti funkce a vizualni kontrola

Kontrola bezpecnosti funkce je zaméfena na spravnou funkci zasobovaciho mechanismu u zbrani poloautomatickych,
zaveérového, pojistného, spoustového a biciho mechanismu.

Vizualni kontrola je zameéfena na zjisténi pfipadnych vad materidlu a poruseni pevnosti, vadnych svart u silné
namahanych soucastek, jakoz i pfipadnych deformaci hlavné a nabojové komory.
Rozmérova kontrola

Tyto kontroly se musi zaméfit na rozméry uvedené v piiloze.

Zamitnuti pted stielbou

Zbrang a silné namahané soucastky, které pfi kontrole pied stielbou vykazaly jeden z nize vyjmenovanych nedostatk,
musi byt zamitnuty a vraceny Zadateli:

chybi poznavaci znaky, podle ¢l. 4;

zavady zpusobené nespravnym postupem pii kovani, vyklepavani, vrtani, svafovani, soustruzeni, frézovani nebo jinymi
obrabécimi metodami, je-li tim funkce a pevnost ovlivnéna natolik, Ze doslo:

a. k vytvoreni ptehybu vzniklych pii kovani;
b. k vytvofeni trhlin v materialu, Zilkovani, poruseni celistvosti materialu nebo nespravnému provedeni svar;
c. ke Spatnému sestaveni nebo nespravnému spajeni hlavni, haka nebo list;

d. k vytvofeni ryh nebo jinych nepravidelnosti, zpisobenych obrabénim vnitini stény nabojové komory a hlavné
zpusobenych zkusebni stielbou.
Pfipustnd mezni hodnota Ra je u nabojové komory 1,8 mm a ve vyvrtu hlavné¢ 1 mm. (Kontroluje se pouze v piipadé
neshod.)
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73
74
7.5

7.6
7.7

Zjisti-1i se vyse uvedené nepravidelnosti a zadatel je neodstrani, musi zkusebna pouzit trojnasobny pocet zkusebnich
naboju;

e. k vytvofeni deformaci uvnitf hlavné a nabojové komory;

f. k jevim, které se podobaji vyduti a vyskytuji se zejména na spojich mezi nabojovou komorou a hlavni a u zahrdleni,
a to pfedevsim k tém jeviim, které maji za nasledek snizeni pevnosti stén;

prohloubeniny, prolomeniny nebo rysky, viditelné uvniti pouhym okem;

nepiimétend konstrukce zavéru zbrani, ktera nezarucuje bezvadnou funkci pfi natahovani kohoutku a uzamykani zavéru;
nedostatecna funkéni bezpecnost; za tim ucelem je tieba ovéfit:

a. snadné ovladani zavéru a bezpecnost blokovani (zamykani zavéru),

b. dobrou funkei zasobovaciho a vytahovaciho mechanismu poloautomatickych zbrani,

c. bezchybnou funkci pojistky,

d. sklon k samospusténi pii nabijenti,

otfepl v zapalnikovych otvorech a v zapalniku,

f. spravnou funkci spoustéciho mechanismu - odporu spousté (spousténi nesmi byt pfili§ lehké, s vyjimkou specialnich
zbrani pouzivanych k soutézni stielb¢),

g. bezpecnou funkci valce revolvert,
nesoulad rozméra s normami C.I.P.;

koroze a znecisténi. Jedna-li se v8ak o opotiebenou zbran, Ize ji akceptovat, ale musi byt podrobena trojnasobnému
oveéfeni.

Clanek 8 Zkusebni strelba

8.1

8.2
8.3

Zkusebni stielba se provede u kompletné smontovanych zbrani nebo u silné namahanych soucastek smontovanych
zbrani. Zbrané vyzadujici povrchovou ochranu pfipadné ryti, s ohledem na odstavec 11.1 (zbran¢ v bilém stavu), se
povazuji za zbrané hotové. Bude-li néktera zbrain smontovana a sefizena s pouzitim silné namahanych soucastek, které
jiz byly podrobeny ovéfeni, podrobi se tato kompletni zbran rovnéz zkousce. U zbrani s nékolika hlavnémi se provéti
kazda hlaven; u revolveri se podrobi zkousce kazda komora valce.

Zkusebni stielba se provede podle platnych piedpisi C.I.P.

Existuje-li divodna domnénka, Ze néktery zkuSebni naboj byl vadny, musi zkuSebna ptikrocit k dopliujici zkusebni
stielbé s vétsim poctem naboju, nez je predepsany pocet.

Clanek 9 Kontrola po stielbé

Po zkuSebni stfelbe se zbrané nebo silné namahané soucéastky znovu podrobi kontrole.
Pfi této kontrole se postupuje podle ustanoveni ¢lanku 5.

Clének 10 Zamitnuti po stielbé

10.1

10.2

Zbrang a silné naméahané soucastky, které byly zkuSebni stielbou viditelné poskozeny, jakoz i zbrang, u nichz byla pfi
kontrole zjisténa jedna ze zavad vyjmenovanych nize, se zamitnou a vrati zadateli:

selhani (vinou zbrang);

nezadouci vystiel pii nabijeni zbrang;

nezadouci vystiel vice naboju jak zkusebnich, tak spotiebnich, u zbrani s nékolika hlavnémi;

obtizné vytazeni nabojnice, jak zkusebniho, tak spotfebniho naboje, z nabojové komory;

prorazeni zapalky, jak zkusebniho, tak spotfebniho naboje, vinou zbrang;

jakakoli deformace hlavné a nabojové komory, ktera by mohla snizit bezpe¢nost zbrang;

jakékoliv roztazeni hlavng, véetné vinovitého, v nejslabsich mistech hlavng;

poruseni spojeni haku a list;

zvétseni zaveérové ville nad mez dovolenou C.LP;; trvala vile zavéru vyssi nez je mezni hodnota stanovena C.I.P;
poskozeni nebo deformace dulezitych Casti zavéru;

trhliny vné a uvniti hlavné a nabojové komory a na ostatnich dulezitych ¢astech zbrang;

zietelna porucha ve funkci zbrané nebo nespolehliva funkce zbrané (pojistné a bici Ustroji, spoustové, nabijeci
a vytahovaci Ustroji, uzamykani a otaceci zafizeni valce) nebo nefunkéni pojistka.

AT EE e Ao o

V ptipade, ze vysledek zkusebni stielby vede k sebemensi pochybnosti o pevnosti zbrané¢ nebo nékteré ze silné
namahanych samostatné dodavanych casti, anebo existuji-li pochybnosti o existenci n&jakého poskozeni nebo jiné
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zévady (podle bodu 1), ¢i se zjisti zavada u vystelené nabojnice zkusebniho naboje, ptikro¢i zkusebna k vystieleni
dalsich zkuSebnich néboji nad piedepsany pocet. V piipadé predpokladu néjaké funkéni zavady se pouziji spotiebni
naboje.

10.3 Zbrang a jejich silné namahané samostatné dodavané ¢asti, které nejsou v souladu s ustanovenim ¢lanku 7 pfipustény ke
zkuSebni stielbé, nebo jsou zamitnuty v souladu s ustanovenimi ¢lanku 10, mohou byt znovu ptedlozeny téze zkuSebné,
prokaze-li zadatel, ze zjisténé zavady odstranil. Ovéteni se potom opakuje.

Clanek 11 Opakovana zkouska

11.1 Pokud jiz ovéfena zbran nebo jiz ovéfena silné namahana samostatné dodavana ¢ast byla vystavena nékteré z nize
uvedenych operaci, které by mohly ohrozit bezpecnost zbran¢, musi byt takova zbran nebo Cast zbrané podrobena
novému ovéfeni v souladu s ¢lanky 3 az 9:

- vymeéna silné namahané soucastky, se setizenim,
- jakakoliv zména rozméra,
- jakakoliv zména pevnosti materialu.

11.2 Vykazuje-li ovéfena zbrain nebo ovéfena silné namahana soucastka podle odstavet 11.1 a 10.3 jednu ze zavad
vyjmenovanych v ¢lanku 10, pierazi se oveéfovaci znacka vyrazend na zbrani nebo na silné namahané samostatné
dodavané ¢asti pismenem “X“, a to na ptivodni znac¢ku nebo vedle této znacky.

Clanek 12 RaZeni zkusebnich znadek

12.1 Tam, kde ovéteni a kontroly podle ¢lankt 3 az 9 a 11 nezjistily zavady, vyrazi se dobfe viditelnym zpisobem ovéfovaci
znacky na zbran nebo na silné namahané samostatné dodavané ¢asti, které byly podrobeny ovéteni:

- u vSech zbrani, mimo revolvery:
na kazdou hlaven a 1Zko, rdm nebo dulezité ¢asti zavéru;

- urevolver:
na hlaven, vélec a ram;

- u zbrani, jejichz ndbojova komora netvofi celek s vyvrtem hlavné:
na hlaven, kazdou nabojovou komoru a na dulezité ¢asti zavéru.

12.2 Na kazdou zbrafi a na kazdou hlaven, ktera bude samostatné piedlozena k ovéfeni, se vyrazi znacka, umoziujici
stanoveni roku zkousky.

12.3 Kromé toho musi byt kazda hlaven zbrani s hladkym vyvrtem oznacena kromé tidaje o délce nabojové komory také
bud’ primérem vyvrtu (B podle norem C.I.P.) ve vzdalenosti 25 + 3 cm od ¢ela té ¢asti hlavné, kde dochazi k explozi,
a to v milimetrech s pfesnosti na desetiny milimetru, nebo zna¢kou znamou ve vSech zkusebnach, umoznujici okamzité
rozpoznani charakteristik pouzité oceli.

Clanek 13 Vyssi zkouska

Kromé ptipadu, kdy tuto zkousku ukladaji predpisy C.I.P., provedou ji zkusebny také na pozadani.
V kazdém ptipade vyssi zkouska zahrnuje:

- aplikaci pozadavki podle ¢lankt 3 az 9 a 12 uvedenych vyse;

- vyrazeni specialni znacky, ktera se 1isi od znacky pro obycejnou zkousku.

Clanek 14 Dobrovolna zkouska (nové ovéfovani zbrani)

14.1 Dobrovolna zkouska se provadi podle specifikaci uvedenych v ¢lancich 3 az 9.
14.2 Zbran ptedkladana k novému (dobrovolnému) ovéteni ve zkuSebné té zemé, ktera provedla kusové ovéfeni (povinnou
zkousku);

a. Zbran nebyla podrobena po kusovém ovéfeni nékteré z operaci uvedenych v odst. 11.1 a povazuje se pii novém
ovéfeni za bezpecnou.
Vyrazeni znacky opakované zkousky anebo vydani certifikatu o bezpecnosti, s uvedenim:

- charakteristik zbran¢,
- data dobrovolné zkousky.

b. Zbran nebyla podrobena, po kusovém ovéfeni, né€které z operaci uvedenych v odst. 11.1, ale pfi novém ovéfeni je
zamitnuta.
Vyrazeni specialni znacky, ktera bude stanovena, na zbran a znamena: ,,Nebezpec¢i pfi stielbe*.
Vydani certifikatu s upozornénim, ze zbran se jiz nesmi pouzivat ke stielbg, a obsahujici:

- charakteristiky zbrang,
- duvod zamitnuti,
- datum dobrovolné zkousky.
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14.3

¢. Zbran byla podrobena, po kusovém ovéteni, jedné z operaci uvedenych v odst. 11.1 a v dusledku toho pro ni plati
podminky podle ¢lanku 11.

Zbran piedkladana k novému (dobrovolnému) ovéfeni ve zkusebné zemé, ktera neprovadéla kusové ovéteni (povinnou
zkousku).

a. Zbran nebyla podrobena, po kusovém ovéfeni, nékteré z operaci uvedenych v odst. 11.1 a povazuje se pti novém
ovéteni za bezpecnou.
Vyrazeni narodni znacky bez odstranéni ptivodnich zkusebnich znacek, anebo vystaveni certifikatu o bezpecnosti.

b. Zbran nebyla podrobena, po kusovém ovéteni, nékteré z operaci uvedenych v odst. 11.1, ale pfi novém ovéieni
je zamitnuta.

- Jedna-li se o zbran pouZitou: viz odstavec 14.2.

- Jedna-li se o prokazatelné novou zbran:
okamzite podat zpravu té zkuSebné, ktera vyrazila znacky o povinné zkousce a ptipadné zahajit postup stanoveny

C.L.P. pro urovnani spornych ptipadii, vyrazit na zbran znacku ,,Nebezpe¢i pii stielbé* se souhlasem zkusebny,
ktera provedla povinnou zkousku.

c. Zbran byla podrobena, po kusovém ovéteni, jedné z operaci uvedenych v odst. 11.1 a v disledku toho pro ni plati
podminky ¢lanku 11.

Clanek 15 Zkouska, ktera miize byt natizena nékterym &lenskym statem

V piipadé, kdy zbrang, které jsou pravidelné ovéfovany v nékteré ¢lenské zemi C.I.P. a ktera zdivodnila jejich pfijeti,
neodpovidaji nadale podminkam C.L.P., je na vuli téch ¢lenskych zemi, kde se tyto zbrané nachazeji, zda je podrobi
novému ovéieni podle specifikaci vyse uvedeného ¢lanku 14.

Nové ovéfeni mize byt téz provedeno v piipadé, kdy narodni predpisy zemé, v niz se zbrané nachazeji, predpokladaji
periodické opakovani ovéfeni.

Clének 16 Utedni registrace

Priloha:

Po ukonceni operaci ovétovacich zkousek se sepise protokol o zkouSce obsahujici nasledujici udaje:

- poradové ¢islo a datum sepsani protokolu o zkousce,
- druh ovéfenti,

- identifikac¢ni znaky zbrané,

- v piipad¢ zamitnuti, charakter zavady.

DiileZité rozméry zbrani kontrolovanych z hlediska bezpe¢nosti.
Vseobecné rozméry

Zbrang s drazkovanym vyvrtem urcené ke stielbé naboju se sttedovym zapalem.
Kontroluji se tyto rozmeéry:

Nabojova komora:

- pramér nabojové komory ve vzdalenosti E ptip. R: Pl
- délka komory pro primér H2 L3
- zadni pramér kréku: H2

Prechodovy kuzel nabojové komory:

- viz ¢ast II: L1/P2 a L2/H1
Celo zavéru:

- viz ¢ast I11: R (E)

Pocatek drazkovani (pfechodovy kuzel):

- pramér valcové ¢asti prech. kuzele: Gl

- polovina vrcholového thlu ptech. kuzele: i

- vzdalenost mez praméry H2 a F: G

Vodici ¢ast vyvrtu (dale jen vyvrt):

- pramér vyvrtu v polich F

- pramér vyvrtu v drazkach: Z

Veskeré zde uvedené rozméry, s vyjimkou rozméru i, musi byt vétsi nebo alespon rovny rozmérim predepsanym C.I.P.
pro minimalni nabojovou komoru. Rozmér i musi byt mensi nebo roven rozméru piedepsanému C.I.P. pro minimalni
nabojovou komoru.

Zbrané s hladkym vyvrtem urcené ke stielbé brokovych naboju se stiedovym zapalem.
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I1.

I11.

2.2

23

2.4

Kontroluji se nasledujici rozméry:

Néabojova komora:

- pramér vstupu do komory:

- délka komory:

- pramér u zékladny piechodového kuzele:

N ealw)

Zahloubeni pro okraj nabojnice
- viz ¢ast III (hloubka): T

Piechodovy kuzel:
- vrcholovy thel ptech. kuzele: al

Vyvrt hlavné:
- prumér vyvrtu: B

Tyto rozméry musi odpovidat tolerancim ptedepsanym C.I.P.

Zbrang uréené ke stielbé naboji s okrajovym zapalem.

Kontroluji se nasledujici rozméry:

Nabojova komora:

- prumér ve vzdal. R: P1
- délka komory pro primér H,: L3
- zadni pramér kréku: H2
- délka po zacatek dosedaciho kuzele: L1

Zahloubeni lizka pro okraj nabojnice:

- viz ¢ast I1I: R
Vyvrt hlavné:

- prumér vyvrtu v polich: F
- prumér vyvrtu v drazkach: Z

Tyto rozméry musi byt vétsi nebo alespon rovny rozmérim piedepsanym C.I.P. pro minimalni nabojovou komoru.
Kontrola nabojové komory a pocatku drazkovani se provadi pomoci ovéfovacich kalibrit nebo pomoci ekvivalentnich
méficich systému:

- zbrang s drazkovanym vyvrtem se sttedovym zapalem a zbrané¢ s okrajovym zépalem: minimalni ovéfovaci kalibry;
- zbrané s hladkym vyvrtem: minimalni a maximalni ovéfovaci metidla.

Kontrola priméri vyvrtu hlavné se provadi pomoci kontrolnich valeCkovych mérek (kalibr) nebo pomoci
ekvivalentnich méficich systému.

Poloha pi‘echodového kuZele nabojové komory.

Prechodovy kuzel nabojové komory, ktery se ma ovéfit, je definovan podily L1/P2 a L2/HI.

Kontrola se provadi pomoci kuzelového trnu, ktery kopiruje kuzel minimalni nabojové komory a jeho vzdalenost od
Cela zavéru.

Rozméry prechodového kuzele komory musi byt vétsi nebo alesponn rovny rozmérum piedepsanym C.I.P. pro
minimalni nabojovou komoru.
Uzamykaci vile.

Zakladnim rozmérem uzamykaci vile je vzdalenost mezi geometrickou ¢asti nabojové komory, o kterou se opira naboj
ve své nejpiednéjsi poloze, a Celem zavéru nebo dnem Itizka zbrané.

Touto geometrickou Casti je podle typu naboje:

Bezokrajové naboje s drazkou s kuzelem:
- Ptechodovy kuzel nabojové komory definovany podily L1/P2 a L2/HI.

Bezokrajové naboje s drazkou bez kuzele:
- Konec nabojové komory definovany L3 (pro pramér H2).

Naboje s okrajem a naboje s okrajovym zapalem:
- Zahloubeni Itizka pro okraj nabojnice R.

Naboje s dosedacim krouzkem Magnum:
- VyskadnaE.
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2.5

4.2

43
4.4

4.5

XVII-12.

Brokové naboje:
- zahloubeni pro okraj nabojnice T (D, a).

Uzamykaci viile je dana vzdalenosti mezi ¢elem zavéru, nebo mezi lizkem (baskuli) zbrané, a dnem kalibru uzamykaci
vile, ktery ma rozméry odpovidajici minimalni nabojové komote (minimalni kalibr). Méfeni se musi provadét pii
uzamcéeném zaveru.

Pfi pouziti maximalniho kalibru vyrobeného s ohledem na maximalni uzamykaci vile, uvedené v nasledujicim
odstavci, a vlozeného do zbrané nesmi byt mozné zbrain uzamknout.

Maximalni hodnoty uzamykaci vile, i po zkusebni strelbé, jsou tyto:

Dlouhé zbrané s drazkovanym vyvrtem se stiedovym zapalem a pistole nebo revolvery uréené ke stielbé naboju
s kuzelem, jejichz délka nabojnice je vétsi nez 30 mm:

- tlak plynii P men3i nebo rovny 3 300 bar: 0,15 mm
- tlak plynG P vétsinez 3 300 bar: 0,10 mm
Ostatni pistole se sttedovym zapalem:

- bezokrajové naboje s drazkou s kuzelem: 0,20 mm
- bezokrajové naboje s drazkou bez kuzele: 0,30 mm
- ostatni naboje: 0,30 mm
Ostatni revolvery se sttedovym zapalem: 0,25 mm

Zbran¢ s hladkym vyvrtem pro brokové naboje se sttedovym zapalem:
- samonabijeci a opakovaci poloautomatické zbrang: 0,35 mm
- zbran¢ se sklopnou hlavni a jiné zbrané: 0,20 mm

Po zkuSebni stielbé musi byt zavérova vile mezi hlavni a [izkem (baskuli) mensi nebo nanejvys rovna 0,10 mm.

Zbrang pro naboje s okrajovym zapalem:

- indikace kinetické energie v misté tlaku: 0,20 mm
- tlak plynii P mensi nebo rovny 1 800 bar: 0,20 mm
- tlak plynd P do 2 500 bar (ale vy3si nez 1 800 bar): 0,15 mm
- tlak plynd P vy38inez 2 500 bar: 0,10 mm

Provadéni kusovych ovéfeni. Pfedovky (zbrané na ¢erny prach).
Typovy piedpis.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 clanku 5 Stanov.
(Viz CSN 39 5008 a CSN 39 5009)

Clanek 1
1.1

1.2

Clanek 2

Clanek 3

Clanek 4

Princip

Cilem tohoto rozhodnuti je stanoveni minimalnich jednotnych pfedpist pro kusové ovéfeni palnych zbrani nabijenych
ustim (pfedovek).

Tyto predpisy se rovnéz vztahuji na silné¢ namahané soucastky, které Ize do stielné zbrané namontovat bez jakéhokoliv
sefizeni. Zkompletovana zbran v tomto piipadé se nemusi znovu ovétovat tehdy, byly-li siln¢ namahané soucastky
zkouseny na nejvyssi tlak na tento typ zbrang. Zbrail obsahujici jednu nebo n€kolik silné namahanych soucastek, které
vyzaduji sefizeni, se po montazi ovéti.

Za siln¢ namahané soucastky jakéhokoliv typu se povazuji soucastky, které musi odolavat tlaku plynd, tj. Gplné
hlavné, zavérova zatka a bubinky revolvert.

Setizenim (justazi) se rozumi kazda operace provadéna na vlastni souéastce, kterd mize zpusobit zhorSeni pevnosti
této soucastky, a ktera nasledkem toho vyzaduje opakovanou zkousku podle piedpisi C.1.P.

ZkuSebni znacky se smi udé€lit (vyrazit) pouze v tom piipadé, pokud palné zbrang, ptipadné siln¢ namahané soucastky,
byly zkou$eny v souladu s niZe specifikovanymi ustanovenimi a vyhovély stanovenym piedpisim.

Postup

Zkouska zahrnuje: - kontrolu pied zkusebni stfelbou;
- zkuSebni strelbu;
- kontrolu po zkusebni stielbé
Kontrola pied zkusebni stielbou

Pred zkusebni stfelbou musi byt stielné zbrané piedmétem piedbézné kontroly.
Tato kontrola zahrnuje: - kontrolu poznavacich znak;
- kontrolu bezpec¢nosti funkce a vizualni kontrolu.

Kontrola poznavacich znaka
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4.1

4.2

Clanek 5
5.1

52

53

54

Clanek 6

6.1

6.2

6.3

6.4

Clanek 7

Clanek 8
8.1

8.2

Pii kontrole poznavacich znakl se ovéfi, zda alespon na jednu ze silné namahanych soucastek zbrané byla dobie
viditelnym a trvanlivym zplsobem vyrazena tato oznaceni:

- nazev (jméno), firma nebo ochranna znamka vyrobce ¢i jakykoliv jiny tidaj, umoziujici identifikaci zbran¢;

- identifikacni (vyrobni) ¢islo zbrang;

- oznaceni raze podle obchodniho pojmenovani;

- napis ,,POUZE CERNY PRACH* nebo ekvivalentni napis v jiném jazyce, vyrazeny relativng velkymi pismeny.

Vyse uvedené predpisy nejsou zavazné pro staré zbrané historické hodnoty.

Kontrola funkéni bezpe¢nosti a vizualni kontrola

Dlouhé zbrang, pistole a revolvery, zcela dokoncené a vybavené zazehovym Ustrojim, lze podrobit zkousce bez
povrchové upravy nebo s povrchovou upravou. Ke zkousce 1ze rovnéz piedlozit hlavné bez povrchové tpravy
opatfené dnovym Sroubem a pistonem (kominkem) za pfedpokladu, Ze jsou zcela dokoncené.

Hlaven se povazuje za zcela dokoncenou bez povrchové Upravy, byly-li provedeny veskeré prace tykajici se jeji
upravy, které mohou zpusobit zménu tloustky jejich stén nebo charakteristik materialu, jako jsou pajeni Cepd,
frézovani zarezu, zavitu, atd.

Kontrola funkéni bezpeénosti se tyka:

- u v8ech zbrani kontroly pistonu (kominku);

- urevolvert volného otaceni valce, spravného uchyceni kohoutku v prvnim a druhém zatrezu.

Vizualni kontrola se tyka zjisténi piipadnych vad materialu a nedostatki pevnosti, jako jsou:
a. trhlinky v hlavni, Zilkovani, naruseni stejnorodosti materialu;

b. nespravné svary riznych soucastek;

c. nepfiméfena konstrukce zavéru.

Zbrang a siln¢ namahané soucastky, které pti kontrole pied stfelbou vykazaly n€kterou z vySe jmenovanych zavad, se
zamitnou a vrati predkladateli.

ZkusSebni stielba

Zkusebni stielba se provadi u hotovych zbrani nebo silné namahanych samostatné dodavanych ¢asti. Bude-1i néktera
zbran smontovana a dolicovana (sefizena) s pouzitim siln¢ namahanych samostatné dodavanych casti, které jiz byly
podrobeny ovéfeni, podrobi se tato kompletni zbran rovnéz zkousce. U zbrani s nékolika hlavnémi se vyzkousi kazda
hlaven; u revolverd se podrobi zkousce kazda komora valce.

U dlouhych zbrani s hladkym a drazkovanym vyvrtem se zkuSebni stielba provadi za pouziti naplné slozené z prachu
a brokt v takovém mnozstvi, aby bylo schopno vyvinout primérnou hodnotu minimélniho tlaku odpovidajici tlaku
uvedené¢ho v tabulce v piiloze, ktery se ovéti prvnim tlakomérem zkusebni hlavné stejné raze vyrobené v souladu
s ustanovenimi uvedenymi v ptiloze 1. Vystieli se 2 rany, z nichz prvni se povazuje za zahfivaci ranu pro odstranéni
zbytki oleje a jinych cizich latek z hlavné.

Hodnoty néaplni slozenych z prachu a broki (olova) jsou pro rizné raze uvedeny v ptiloze 2.

U revolverl se zkusebni stielba provede tak, ze se cely objem komor valce naplni maximalnim mnozstvim prachu
slucitelnym s umisténim stiely.

Zkouska spociva ve vystieleni alespon jedné rany z kazdé komory valce, a pouzity prach musi byt typem vyvijejicim
nejvyssi tlaky.

Existuje-li divodna domnénka, ze néktery zkusebni naboj byl vadny, musi zkusebna pfikrocit k dopliujici stielbé
s vétsim poctem naboju, nez je predepsany pocet.

Kontrola po stielbé

Po zkusebni stfelbé se zbrané nebo silné namahané soucastky znovu podrobi kontrole. Pfi této kontrole se pouziji
ustanoveni ¢lanku 5.

Zamitnuti po stielbé

Zbrang a siln€ namahané soucastky, které byly zkusebni stielbou viditelné poskozeny, jakoz i zbrang, u nichz byla pfi
kontrole zjisténa jedna ze zdvad vyjmenovanych nize, se zamitnou a vrati zadateli:

a. jakakoliv deformace hlavng, ktera by mohla ovlivnit bezpe¢nost zbrang;

b. rozpajené haky nebo listy;

c. trhlinky na vngjsi strané hlavné a na dnovém Sroubu;

d. u zbrani s bicim ustrojim a revolvert - uvolnéni pistonu nebo jinych soucastek zazehovaciho ustroji.

V pripadé, ze vysledek zkuSebni stielby vede k sebemensi pochybnosti o pevnosti zbrané nebo nékteré ze silné
namahanych samostatné dodavanych ¢asti, nebo existuji-li pochybnosti o existenci néjaké deformace ¢i vady (podle
bodu 1), piikro¢i zkusebna k vystieleni dalsich zkusebnich naboji nad pfedepsany pocet.
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8.3 Zbran¢ a jejich silné namahané samostatné dodavané ¢asti, které nebudou ptipustény ke zkuSebni strelbé v souladu
s ustanovenim ¢lanku 5, nebo budou zamitnuty v souladu s ustanovenimi ¢lanku 8, mohou byt znovu predlozeny téze
zkuSebné, prokaze-li zadatel, ze zjisténé zavady odstranil. Ovéteni se potom opakuje.

Clanek 9  Opakované (nové) ovéfovani

9.1 Pokud jiz ovéfena zbran nebo jiz ovéfena silné namahana samostatné dodavana ¢ast byla vystavena nékteré z nize
uvedenych operaci, které by mohly ohrozit bezpeénost zbran¢, musi byt takova zbran nebo soucastka znovu podrobena
oveérovani v souladu s ¢lanky 3 az 8:

- vymeéna silné namahané soucastky s dolicovanim,
- jakakoliv zména rozméru, kterda znamena zmenseni tloustky stén hlavné,
- jakakoliv zména pevnosti materiald.

9.2 Pokud zkouska provadéna v souladu s odst. 9.1 a 8.3 zjistila jednu ze zédvad vyjmenovanych v ¢lanku 8, pierazi se
ovétovaci znacka vyrazena na zbrani nebo silné namahané samostatné dodavané ¢asti pismenem “X“, a to na piivodni
znacku nebo vedle této znacky.

Clének 10 RaZeni zku$ebnich znadek

10.1 Tam, kde ovéfeni a kontroly podle ¢lanka 3 az 9 nezjistily zavady, vyrazi se dobfe viditelnym zplisobem ovétovaci
znacky na zbrai nebo na silné namahané samostatné dodavané ¢asti, které byly podrobeny ovéteni:

- u vSech zbrani, mimo revolvery: na kazdou hlaven a dnovy Sroub;
- urevolverd: na hlaven, valec a ram;

10.2 Na kazdou zbran a na kazdou hlaven samostatné piedlozenou k ovéteni se vyrazi znacka umoziujici ureni roku zkousky.

Clanek 11 Ufedni registrace
Po ukonceni operaci ovéfeni se sepiSe protokol o zkousce obsahujici nasledujici tdaje:

- potadové ¢islo a datum sepsani protokolu o zkousce,
- druh ovéfeni,

- identifika¢ni znaky zbrang,

- pfipadé zamitnuti, charakter zavady.

Prilohy (pfipraveny k publikaci): - Tlakomérné hlavné.

- Tabulky zku$ebnich naplni.
- Rozméry priméri zatravek.
XVII - 13. Rozhodnuti - Doporudeni

Béhem Plenarnich zasedani prijima C.I.P. hlasovanim rozhodnuti a doporuceni.

Rozhodnuti jsou piijimana v souladu s Umluvou z . 1969. Aby se stala pravoplatnymi, musi byt predmétem notifikace
diplomatickou cestou vladam ¢lenskych statt.

Doporuceni se pfijimaji vétSinou hlasi, ale nejsou pfedmétem notifikace diplomatickou cestou. I kdyz nejsou timto zavazna,
mohou slouzit pro orientaci a jako navod ¢lenskym zemim.

Clenské staty C.LP. (erven 1982)

Némecka demokraticka republika Francouzska republika

Spolkova republika Némecko Spojené kralovstvi Velké Britanie a Severniho Irska
Rakouska republika Mad’arska lidova republika

Belgické kralovstvi Italska republika

Republika Chile Ceskoslovenskd socialisticka republika

Spanélské kralovstvi Federativni socialisticka republika Jugoslavie

V ptiloze: Platné zkuSebni znacky ¢lenskych statia C.I.P.

(aktualni stav - viz vyhlaska ¢. 313/2000 Sb. v platném znéni)

(Pozn.: Tato rozhodnuti byla publikovina ve Véstniku UNMZ & 7/1997)
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XVIIL. ZASEDANI
Londyn, Velka Britanie

C¢erven 1984

Mezinarodni stald komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzajemném uznévani zkusebnich

znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy schvalené v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany

s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XVIII. plenarnim zasedani, konaném v cervnu 1984.

XVIII-1. ProhlaSeni u¢inéné podle odstavee 5 ¢lanku 1 Umluvy

Spolecna Vyhlaska ¢. 5/1982 (VIII/1) BM-IpM madarské vlady (Ministerstva vnitra a Ministerstva primyslu) je v souladu
s predpisy C.I.P.

XVIII-2. Stanoveni maximalnich pFripustnych tlakii plyni nabojek s nabojnici uré¢enych pro priimyslové expanzni pristroje

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

1.

2.1

2.2

3.1

32

S ptihlédnutim ke skuteCnosti, Ze existuji pramyslové expanzni ptistroje, jejichz vnitini balistika je rozdilna (a to
nastfelovaci pfistroje, jate¢ni piistroje a jiné analogické pfistroje), je tfeba definovat maximalni tlaky, které mohou
vyvinout nabojky, je-li znam u¢inny spalovaci objem V a stiela Mp.

Mg¢feni tlakl se provadi ve zkusebni hlavni s tloukem pomoci mechanicko-elektrického snimace (rozhodnuti XVII-7).
Rozsah méteni: do 7 000 bar

Misto odbéru tlaku: & <6 mm
PreruSovaci frekvence: >100 kHz
Linearita: <1 % (kone¢né hodnoty)

Elektronicky filtr: =~ 10 kHz (-3 dB), Besselova charakteristika n =2 (12 dB/oktava).

Vztah mezi i¢innym spalovacim objemem V a maximalnim tlakem plynu P je dostatecné piesné popsan nasledujicim
vztahem: P =a.V®

Uginny spalovaci objem V je definovan takto: V = V,'+V , kde V, je piidavny objem mezi ndbojovou komorou
a tloukem.

Redukovany volny spalovaci objem nébojové komory V,* je definovan takto: V * =V, - a . M_, kde M, je hmotnost
hnaci a zapalkové sloze, o = 1/r = 0,6 je specificky objem hnaci naplné.

Volny spalovaci objem nébojové komory V, je definovén takto: V, =V_ -V _ kde V_ je objem maximalni niabojové
komory podle Tabulek rozméra C.1.P.

V. =[R?.R + P?.(L,-R)]. w4 aV_jeobjem materidlu nabojnice (bez zapalky u nébojek s okrajovym zapalem,
se zapalkou u nabojek se sttedovym zapalem).

Pozn.: Objem se zjistuje mérenim objemu kapaliny premisténé nabojnici (po strelbé, tj. se zuhelnatelymi zbytky prachu),
pokud mozno bez povrchového napéti.

Ze spalovaciho vzorce

P=a.(V "+ V), vyjadieného ve tvaru InP=Ina+b.In(V,"+V)), je-li dina nabojka (pro dany objem V*), vyplyva
linearni vztah mezi ptidavnym objemem V, a tlakem plynti P.

S ohledem na méfeni tlakii P v tlakomérné hlavni s riznymi pfidavnymi objemy V, a s ur€itym (stejnym) poctem
nabojek u kazdého piidavného objemu (celkem n nabojek) 1ze vypocitat koeficienty b a In a linearni regrese:

b nY (XY)-Q X).Q.Y)
ny (XH-Q X

na=1/n[ (V) -5 X)]
Koeficient linearni regrese je:
. nY (XY)-Q.x).0.Y)
Jn X -Eo [nE -]

Koeficient r musi byt takovy, aby 1> > 0,95.
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33

4.1

4.2

43
4.4

Smérodatna odchylka regresni piimky je

: :\/Z(YZ)—[b.Z(X.Y)Hna.(ZY)]

n—2

Smérodatna odchylka stanovené primérné hodnoty In P (= §) v zévislosti na In V (= X) je

X-1/n) X)?
Sy =S,. l+ ( z )

no Y (XH-1/n(Q.X)

Vztah mezi tlakem P, a ptidavnym objemem V, je definovéan funkei: In P, =Ilna+b.In (V' + V), to znamena
exponencialni funkci P, =a . (V" + V)"

Horni mez jednostranného konfiden¢niho intervalu je pro stfedni hodnotu P, (v zavislosti na V) definovdna
(pti celkovém poctu méfeni n) linearni funkeci:

InP,"=Ina+b.In(V'+V)+t . S5 pro troveii 100 (1-0,) %, nebo také exponencidlni funkci:

(1-0); (n-2)

kdet . ., je definovano funkei (funkee t), ktera se nalezne v dale uveden¢ tabulce.

Takto vypocteny tlak plynti P,* se pro kazdy ptidavny objem V_ povazuje za maximélni tlak plyni.

S ptihlédnutim k rozhodnuti XVII-7 se budou méfeni tlakii provadét se stejnym poctem nabojek - alespon s péti -
u kazdého z téchto pfidavnych objema V: 0,08 - 0,16 - 0,25 - 0,40 a 0,80 cm’® u nabojek s okrajovym zipalem; u nabojek
se sttedovym zépalem se objem V, = 80 cm®nahradi objemem V, = 1,10 cm”.

U nabojek s okrajovym zapalem musi byt ,,Maximalni tlak plyni“ P,* definovéan s piidavnymi objemy V, = 0,16 cm’
a 0,8 cm? pomoci regrese.

U nabojek se stfedovym zépalem musi byt ,,Maximalni tlak plyni“ P ;" definovan s pfidavnym objemem V, = 0,4 cm’
pomoci regrese.

Konfiden¢ni Groven 100 . (1-a) je stanovena na 95 %.

Nejvyssi tlak z ,Maximalnich tlak plynd“ P *(V)) bude C.I.P. pro kazdy z vySe uvedenych ptidavnych objemil
povazovat za Maximalni pifpustny tlak plyni P (V), a to pro piislusny typ nabojky.

max

Konfidenéni koeficienty

95 % pravdépodobnost

v pocet stupid volnosti

n pocet méteni

0 v v

n-2 foos;s n-2 fogs:s n-2 foos.
10 1,81 20 1,73 30 1,70
12 1,78 22 1,72 40 1,68
14 1,76 24 1,71 50 1,68
16 1,75 26 1,71 60 1,67
18 1,73 28 1,70 70 1,67

XVIII-3. Kontrola tlaku plyni nabojek s nabojnici pro primyslové expanzni pristroje

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 stanov.

1.

Tlakomérna hlaven

Tlakomérna hlaven, kterda ma byt pouzita, je definovana v rozhodnuti XVII-7 jako zkuSebni hlaven s tloukem.
Provadéni méfeni tlaka

U nabojek s okrajovym zapalem se méteni tlaku provede pfi vystieleni alespon 10 nabojek pro kazdy ptidavny objem
V,=0,16 cm*a 0,8 cm”.

U nabojek se stiedovym zapalem se méteni tlaku provede pii vystieleni alespont 10 nabojek pro ptidavny objem

V,=0,4 cm’
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2.2 Meéfeni tlaku se provadi pomoci mechanicko-elektrického snimace:

Rozsah méfeni: do 7 000 bar

Misto odbéru tlaku: & <6 mm

Prerusovaci frekvence: >100 kHz

Linearita: <1 % (kone¢né hodnoty)

Elektronicky filtr: ~ 10 kHz (-3 dB), Besselova charakteristika n =2 (12 dB/oktava).
3. Vyuziti vysledki

Vysledky budou vyuzity podle pravidel statistiky.

P . (0,16); P (0,8): maximalni pfipustny tlak pro nabojky s okrajovym zépalem s ptidavnymi objemy V, = 0,16 cm’
a 0,8 cm? podle predpist C.I.P.

P . (0,4): maximalni pfipustny tlak pro ndbojky se stfedovym zépalem s piidavnym objemem V, = 0,4 cm?® podle
predpist C.I.P.

ﬁn V): vybérovy primér namétenych hodnot tlaku z n méfeni pro piidavny objem V,

K, : soucinitel jednostranné toleranéni meze pro n méfeni

S : vybérova smérodatna odchylka tlaku pro n méfeni

U spotiebnich nabojek s okrajovym zapalem musi byt primérny tlak ﬁn pro oba ptidavné objemy V, = 0,16 cm® a 0,8 cm’ nizsi
nebo rovny maximalnim ptipustnym hodnotam P__ (0,16) a P_ (0,8).

U spotiebnich nabojek se sttedovym zapalem musi byt primérny tlak E pro pfidavny objem V, = 0,4 ¢cm’ niZ§i nebo rovny
maximélni piipustné hodnoté P__ (0,4).

Podminka stanovena pro spotiebni stielivo, ze zadna jednotliva hodnota maximalniho tlaku nesmi byt vy$§inez 1,15 P (V) se
povazuje za splnénou, pokud:

(V)

max a-

P (V)+K, S < 1,15P

XVIII-4. Soucinitelé jednostranné toleran¢ni meze (tolerancni koeficienty)

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 élanku 5 Stanov. (Viz CSN 39 5106)

Nize uvedena tabulka toleran¢nich koeficienti nahrazuje tabulku, ktera byla zvefejnéna v rozhodnutich XV-3, XV-4 a XV-5.

95% pravdépodobnost n... pocet méieni
K, .. 99 % ptipadi K, ... 95 % ptipadi K, ... 90 % ptipadi
n Kl‘n K2.n K3.n
5 5,75 4,21 3,41
6 5,07 3,71 3,01
7 4,64 3,40 2,76
8 4,36 3,19 2,58
9 4,14 3,03 2,45
10 3,98 2,91 2,36
11 3,85 2,82 2,28
12 3,75 2,74 2,21
13 3,66 2,67 2,16
14 3,59 2,61 2,11
15 3,52 2,57 2,07
16 3,46 2,52 2,03
17 3,41 2,49 2,00
18 3,37 2,45 1,97
19 3,33 2,42 1,95
20 3,30 2,40 1,93
25 3,15 2,29 1,83
30 3,06 2,22 1,78
35 2,99 2,17 1,73
40 2,94 2,13 1,70
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n Kl‘n KZ.n K3.n
45 2,90 2,09 1,67
50 2,86 2,07 1,65
60 2,81 2,02 1,61
70 2,77 1,99 1,58
80 2,73 1,97 1,56
90 2,71 1,94 1,54
100 2,68 1,93 1,53

XVIII-5. Referenéni ovéirovaci méridla pro zbrané s drazZkovanym vyvrtem hlavné

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov. (Viz CSN 39 5060 a CSN 39 5061)

Nasledujici referenéni ovérovaci métidla (kalibry) byla piijata C.I.P. Vykresy téchto métidel se pfikladaji k tabulkdm rozméra

nabojt a nabojovych komor.

Tabulka I - BR/1:
Tabulka I - BR/2:

Tabulka I - BR/3:

Tabulka I - BR/4:
Tabulka I - BR/5:

Tabulka I - BR/6:

Tabulka I - BR/7:
Tabulka II - BR/2:

referen¢ni ovéfovaci méfidlo tvaru pro méfeni P, L,, H, minimélni nabojové komory

referen¢ni ovétovaci méfidlo minimalni délky L, ndbojové komory a maximélni uzamykaci viile
(pro naboje bez okraje a bez piechodového kuzele)

referencni ovéfovaci méfidlo pfechodového kuzele (minimélni hodnoty L /P, a L,/H,) a maximalni
uzamykaci vile

referen¢ni ovéfovaci métidlo pocatku drazkovani (Gl, s,G, L, + QG)

referen¢éni ovéfovaci méfidlo uzamykaci vile (minimalni a maximalni) (pro naboje ptivodem
z USA s kuzelem)

referen¢ni ovéfovaci métidlo uzamykaci vile (minimalni a maximalni) (pro naboje pivodem
z USA s drazkou a bez kuzele)

referencni ovétovaci méfidlo drazkovani hlavné (F, Z)

referentni ovéfovaci méfidlo minimélniho zahloubeni drazky pro okraj ndbojnice (R ;)
a maximalni uzamykaci vile (R ) (pro naboje s okrajem)

max-

Tabulka II1I-BR/2: referencni ovéfovaci méfidlo hloubky drazky pro dosedaci nakruzek (E_, ) a maximélni uzamykaci

vile (E__) (pro ndboje s dosedacim krouzkem Magnum)

XVIII-6. Referen¢ni ovéirovaci méridla pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavné, se stiedovym zapalem
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov. (Viz CSN 39 5060 a CSN 5061)

Nasledujici referenéni ovérovaci métidla (kalibry) byla piijata C.I.P. Vykresy téchto métidel se pfikladaji k tabulkdm rozméra
nabojt a nabojovych komor.

Tabulka VII - BR/1:
Tabulka VII - BR/2:
Tabulka VII - BR/3:
Tabulka VII - BR/4:

referenéni ovéfovaci métidlo priméru (D) nédbojové komory pod okrajem
referenéni ovéfovaci métidlo pruiméru H a délky L minimalni nabojové komory
referencni ovéfovaci métidlo priméru H a délky L maximalni nabojové komory

referen¢ni ovéfovaci métidlo maximalniho pfechodového kuzele

XVIII-7. Referen¢ni ovéiovaci méfidla naboji

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov. (Viz CSN 39 5334)

Nasledujici referencni ovérovaci méfidla (kalibry) byla pfijata C.I.P. Vykresy téchto métidel se prikladaji k tabulkam rozmeért
néaboji a nabojovych komor.
Tabulka I - AR/2:

Tabulka I - AR/3:

Tabulka I - AR/4:

Tabulka VII - AR/1:

referen¢ni ovéfovaci méfidlo priméru G, stiely u vystupu z nédbojnice
referen¢ni ovéfovaci méfidlo maximalniho priméru H, u tsti ndbojnice
referen¢ni ovéfovaci méfidlo maximalni délky L, + G

referen¢ni ovéfovaci métidlo priméru kovani nabojnice d (brokové naboje)
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XVIII-8. Délky referen¢nich etalonovych (vzorovych porovnavacich) tlakomérnych hlavni
Rozhodnuti piijaté podle odstavce 1 clanku 5 Stanov. (Viz CSN 39 5301)
Nové referencni etalony tlakomérnych hlavni musi mit nasledujici délky:

Referencni etalony tlakomérnych hlavni pro naboje bez okraje:
L.=600+ 10 mm

Referencni etalony tlakomérnych hlavni pro naboje s okrajem:
L.=600+ 10 mm

Referencni etalony tlakomérnych hlavni pro naboje s dosedacim krouzkem Magnum:
L.=650+ 10 mm

Referencni etalony tlakomérnych hlavni pro naboje s okrajovym zapalem:
L.=600+ 10 mm

Referencni etalony tlakomérnych hlavni pro naboje uréené pro zbran€ s hladkym vyvrtem hlavné, se sttedovym zépalem:
L.=700+ 10 mm (vélcova hlaven bez zahrdleni)

XVIII-9. Typovy pi‘edpis pro kusové ovéfovani zbrani nabijenych stielnym prachem

Rozhodnuti neprijato pro namitky vyslovené Italii (viz ¢l. 8.1 Stanov)

XVIII-10. Kontrola spotiebniho stieliva. Odkaz: Rozhodnuti XV-7
Rozhodnuti piijaté podle odstavce 1 clanku 5 Stanov. (Viz CSN 39 5106)
Bylo rozhodnuto:
1. doplnit k ¢lanku 3, odstavci 3.1.b nasledujici text:
Pokud z technickych diivodt nelze oznacit razi na dn€, mize byt trvanlivym zpisobem oznacena na téle nabojnice.
2. doplnit k technické ptiloze odstavec 4.3.3 tohoto znéni:
Pocet kust predepsany pro kontroly vyroby lze upravit, ma-li vyrobce zaveden systém zabezpeceni jakosti.

Plan kontrol musi byt tedy predbézné predlozen povétenému narodnimu organu (zkusebné). Ten oveéii plan kontrol
a muze povolit kontrolu béhem vyroby s tim, ze se presvéd¢i, zda jsou dodrzeny bezpecnostni piedpisy C.I.P.

XVIII-11. Zkousky nékterych ruénich palnych zbrani a (expanznich) prFistroji s vybusnou naplni - Technicka p¥iloha.
Odkaz: Rozhodnuti XVI-6

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Odstavec 1.1.1 se nahrazuje takto:
1.1.1 Kontrola oznaceni typu
je tfeba ovéftit, zda:
- je zkouseny predmét v souladu s vykresy, schématy a veskerou ostatni privodni dokumentaci;

- bylo na zkouseny pfedmét vyrazeno oznaceni typu, oznaceni tiidy piistroje (A nebo B) a obchodni nebo normalizovany
nazev stieliva, které je urceno pro pouzivani (ve zkouseném predmétu). Oznaceni typu nesmi vést k omylu nebo k
zameng s jinymi jiz homologovanymi predméty.

FINSKO - Zkusebni znacky
(Pozn.:  Uvedené znacky jsou soucasti prilohy Vyhlasky MPO ¢. 313/2000 Sb.)

Pozn.: Tato rozhodnuti byla publikovéina ve Véstniku UNMZ & 7/1997
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XIX. ZASEDANI{
Bonn, SRN

¢erven 1986

Mezinarodni stald komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.IP., s odvolanim na Umluvu o vzajemném uznévani zkusebnich

znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy schvalené v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany

s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XIX. plenarnim zasedani, konaném v ¢ervnu 1986.

XIX-1.

XIX-2.

Prohlaeni udinén4 podle odstavce 5 élanku 1 Umluvy

Zakon 147/1984 o zbranich a strelivu a vyhlaska 104/1984 o ovéfovani zbrani a kontrole streliva ¢eskoslovenské vlady
jsou v souladu s predpisy C.I.P.

2. Beschussgesetz (Zakon o stfelnych zbranich) - novela (BGBL 233/1984) a 7. Beschussverordnung (nafizeni
o stfelnych zbranich) (BGBL 26/1995) rakouské vlady jsou v souladu s predpisy C.I.P.

Meéfieni tlaka pomoci mechanicko-elektrickych snimaci

Rozhodnuti prijaté podle odstavce I ¢lanku 5 Stanov. (Pozn. red.: viz CSN 39 5305)

Toto rozhodnutim rusi a nahrazuje rozhodnuti XVII-6.

1.0

2.0

2.1.0
2.1.1
2.1.2
2.2.0
221

22.1.1
2212

2.2.1.3
2.2.14

23.0
23.1
23.1.1
23.1.2
24.0

3.0

C.LP. rozhodla zavést systém méfeni tlaki pomoci mechanicko-elektrickych snimaci.
Principy pouziti mechanicko-elektrickych snimact pro méfeni tlaku jsou tyto:

Definice

Fyzikalni jednotka pouZzivana pro vyjadieni hodnoty tlaku plyni je Pascal Pa. (10° Pa =1 bar)
Individualni tlak Pi naboje je maximalni hodnota tlaku v misté méteni.

Tlakovy snima¢ (¢idlo)

V zasadé jsou jako snimace tlaku pfipustné vsechny typy mechanicko-elektrickych snimaci a vS§echny méfici systémy
(siloméry), i ty, jez jsou vybaveny pienosovymi prvky, pokud spliuji nasledujici podminky:

Linearita musi byt v oblasti méteni < 1 % konecné hodnoty.
PreruSovaci frekvence musi byt vyssi nebo rovna:

- 100 kHz pro membranové snimace tlaku,
- 50 kHz pro siloméry.

U membranovych snimact tlaku musi byt u¢inny primér membrany < 6,2 mm.

U meéficich systému slozenych ze siloméru s oddélenym pienosovym prvkem musi prifez pievodniho pistu respektovat
rozhodnuti XV-4 a XV-5.

Zesilova¢ naboje

Nezavisle na typu zesilovace naboje musi byt dodrzeny nasledujici podminky:
Linearita musi byt v oblasti méteni < 1 %.

Mezni kmitocet (- 5 %) musi byt vyssi nebo roven 50 kHz.

Tlakomérna hlaven

Rozméry tlakomérnych hlavni a misto odbéru tlaku musi spliovat platné predpisy.

Zavedeni tohoto systému se predpoklada k 1. lednu 1989 u zbrani s hladkym vyvrtem a u zbrani nabijenych Gstim
(ptedovek), a u ostatnich zbrani k 1. lednu 1991.

Na pfiméfené prechodné obdobi, které jesté bude uréeno, jsou dovoleny oba méfici systémy: crusher i mechanicko-
elektricky snimac.
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XIX-3.

Meéieni tlaku naboji se stfedovym zapalem u zbrani s hladkym vyvrtem pomoci mechanicko-elektrického
snimace tlaku.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov

Tlak plynti se musi v zasad¢ méfit pomoci piezoelektrického snimace tlaku nebo ekvivalentniho snimace umisténého tangencialné
nebo ,,na vystupu“ (propojené¢ho kanalkem).

Rovnéz lze pouzit mechanicko-elektrické snimace rizné konstrukce, existuje-li vztah mezi Gdaji, které poskytuji, a udaji vyse
uvedenych snimact, a je-li tento vztah znam. V kazdém piipad¢ je vSak tieba provést nezbytny prevod.

1.
1.1
1.2

1.3

4.2

5.1

5.2

Pozadavky na tlakomérné hlavné

Je naprosto nezbytné respektovat rozhodnuti C.I.P. XV-4, tykajici se vnitinich rozmért tlakomérnych hlavni.
Vzdalenost mezi osami méficich otvort a dnem zavéru (obr. 1):

25 mm < LI <30 mm pro razi 24 a vétsi

LI=17 mm + 1 mm pro rdze mensi nez 24

LII =162 mm + 0,5 mm.

Primér a délka méficich kanalki

Primér a délka méficich kanalkd zavisi na rozmérech a typu montaze snimace (obr. 2, 3 a 4).

Vyvrtani nabojnice

Vyvrtani nabojnice se provadi tak, jak je uvedeno na obr. 2 a 3.

S vhodnymi snimaci namontovanymi tangencidlné se méfeni tlaku miize provadét bez vyvrtani nabojnice, pokud vyska
kovani dna nabojnice neptekroci 25 mm (obr. 4). V ptipad¢ spotiebnich nabojui s nabojnici z papiru musi byt takto
naméfena hodnota nasobena korekénim koeficientem 1,05.

Neprimé méteni tlaku ve vzdalenosti 162 mm od dna zavéru

Mgéfteni tlaku ve vzdalenosti 162 mm od dna zavéru se provadi neptimo. Pii tomto méfeni se zaznamenava okamzik
prechodu zadni ¢asti zatky otvorem umisténym ve vzdalenosti 162 mm od ¢ela zavéru a méii se tlak, ktery je v tento
okamzik ve vzdalenosti LI od dna zavéru.

Zaznam prichodu zadni casti zatky je mozno provést mechanicko-elektrickym snimacem nebo jinym vhodnym
snimacem, jako napt. fotodiodou umisténou za kiemennym sklem.

Pozadavky na snimace

Charakteristiky snimact

Minimalni citlivost: 1,8 pC/bar

Maximalni rozsah méfeni: 0 az 6 000 bar
Kalibra¢ni rozsah: 300 bar az 1 800 bar
PreruSovaci kmitocet > 100 kHz

Linearita < 1 % konecné hodnoty kalibrace

Tepelné ochrana povrchu ptenosu tlaku

Aby se zamezil nebo snizil pfestup tepla na membranu a na povrch ptenosu tlaku, je nutno v piipadé vrtané nabojnice
umistit pted povrch pienasejici tlak podlozku z izolacniho a pruzného materidlu (jako je teflon nebo azbest). Navic
je tfeba chranit snimace umisténé tangencialné (obr. 2) tak, ze se na nabojnici nalepi poddajna adhezni paska, ktera
pirekryje vyvrtany otvor.

Pozadavky na ostatni ¢asti mériciho zarizeni

Ostatni Casti méficiho zafizeni obvykle zahrnuji vhodny zesilova¢ naboje (u piezoelektrického snimace se jedna
o zesilovac elektrického naboje), aktivni dolnopropustny filtr a vhodny indikator (napf. voltmetr $pickovych hodnot
a oscilograf s paméti nebo vlnova pamét’ (wave memory) a oscilograf nebo zapisova¢ Y/t). Namerené hodnoty mohou
byt zaznamenavany a zpracovany pocitacem.

Zesilovad

Mezni kmitocet (-3 dB) > 80 kHz;
Linearita < 1 % kone¢né hodnoty
Zesilovag elektrického naboje: vstupni izolaéni odpor > 102 Q

Filtr

Dolnopropustny filtr BESSEL s meznim kmito¢tem 20 kHz (-3 dB), N=2
(12 dB/oktava).
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(Obrazky 1 - Tlakomérna hlaven, 2 - Tangencialni snimac (vyvrtand ndabojnice), 3 - Membranovy snimac umistény na
vystupu (propojeny kandlkem) a 4 - Tangencialni snimac (neprovrtand nabojnice byly publikovany ve Véstniku UNMZ)

PRILOHA

Jestlize jsou pro méfeni tlaku pouzivany mechanicko-elektrické snimace tlaku, nahradi se ¢lanek 1 rozhodnuti XVII-2 takto:

Zkouseni zbrani s hladkym vyvrtem hlavné (hladkymi vyvrty hlavni) nabijenych zavérem

U zbrani s hladkym vyvrtem nabijenych zavérem jsou stanoveny dva typy zkousek:

- obycejna zkouska provadéna u zbrani, které maji jmenovitou délku nabojové komory mensi nez 73 mm a které jsou urceny ke
stielb&é naboju, u nichz primérna hodnota maximalniho tlaku neptesahuje:

- 740 bar pro razi 14 a vyssi;
- 780 bar pro razi 16;
- 830 bar pro razi 20 a mensi.

vyssi zkouska provadénd u zbrani, které jsou urceny ke stielbé naboji s vysokym vykonem, u nichz primérna hodnota

maximalniho tlaku maze ptekrocit (podle raze) 740, 780 nebo 830 bar a mize dosahnout 1 050 bar, a u zbrani, které maji
délku nabojové komory 73 mm nebo vetsi.

XIX-4.

Obyc¢ejna zkouska

Obycejna zkouska zahrnuje stielbu alespon dvou naboji na hlaven.
Stielba téchto dvou nabojii musi umoznit realizaci kazdé z nasledujicich podminek:

a. vyvinout v nabojové komofe, na 1. tlakoméru, primérnou hodnotu maximalniho tlaku alespon 960, 1020 nebo 1080
bar podle raze;

b. vyvinout ve vyvrtu hlavné, na 2. tlakomeéru, primérnou hodnotu maximalniho tlaku alespon 500 bar.

Vyssi zkouska

Vyssi zkouska zahrnuje stielbu alespon dvou nabojii na hlaven, s ptihlédnutim k pfipadné obycejné zkousce.
Stielba téchto dvou nabojii musi umoznit realizaci kazdé z nasledujicich podminek:

a. vyvinout v nabojové komofe, na 1. tlakoméru, primérnou hodnotu maximalniho tlaku alespon 1370 bar;

b. vyvinout ve vyvrtu hlavné, na 2. tlakomeéru, primérnou hodnotu maximalniho tlaku alespon 500 bar.
Vyse definované podminky pro obé zkousky se uskute¢ni pomoci dvou identickych naboji, které zaroven odpovidaji
podminkam a. a b.

V piipadé, kdy nejsou k dispozici dva identické naboje, je dovoleno pouzit dva naboje, které odpovidaji podmince a.,
a jeden naboj, ktery odpovida podmince b.

Zbrané s hladkym vyvrtem, jejichz kineticka energie stiely nebo brokl spotiebniho stieliva je uvedena v ,,Tabulkach
rozmért nabojt a nabojovych komor*, se zkouseji stielbou alesponi dvou zkusebnich nabojui.

Zkusebnimi (ovéfovacimi) znackami musi byt oznaceny nejvice namahané soucastky, které byly podrobeny zkousce:
kazda hlaven a lizko, ram nebo dulezité ¢asti zavéru.

Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry nabojovych komor

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 clanku 5 Stanov.

Byly pfijaty nasledujici tabulky, které obsahuji rozméry naboju a nabojovych komor.

Tabulka I - raze 6,5 x 55 SE - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka I - raZe 6 x 62 Fréres - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka I - raze 7,5 x 55 GP11 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka I - raze 275 H.V. Rigby - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka I - raze 416 Rigby - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka I - raze 505 Mag. Gibbs - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IT - AB/01.02.03 Prov. 1 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka II - raZe 6,5 x 51 R (Arisaka) - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka II - r4Ze 7 x 72 R - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - r4Ze 7,62 x 53 R - Dat. 84.06.14 - Rev. 85.04.01

Tabulka II - r4Ze 9,3 x 74 R - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - raZe 33 Win. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
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Tabulka II - raze 40-82 Win. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - raze 450 N.E. 3* 1/4 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka II - raze 450/400 N.E. 3* - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka II - raze 450/400 N.E. 3*“ 1/4 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka II - raze 470 N.E - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka II - raze 475 No 2 N.E. 3“ 1/2 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka II - raze 500 N.E. 3* - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka II - raze 500/465 N.E - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka II - raze 577 N.E. 3* - Dat. 8§4.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka II - raze 600 N.E.- Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IIT - AB/O1. Prov. 1 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka III - raze 6,5 mm Rem. Mag. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka III - raze 240 Belt. Riml. N. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka III - raze 270 Weath. Mag. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka III - raze 300 H&H Mag. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka III - raze 358 Norma Mag. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka IV - AB/O1. Prov. 1 - Prov. 2 - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 5,75 Velodog - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 7,5 Ord. Suisse - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 8 mm Gasser - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 8 mm Lebel - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 10,4 Ord. It. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 10 MM Auto - Dat. 84.10.03

Tabulka IV - raze 320 Long - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 320 Short - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 357 Auto. Mag. - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 380 Short - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 380 Long - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 38-45 ACP - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 450 Short - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 455 MK 1II - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka IV - raze 32 H&R Mag. - Dat. 86.02.25

Tabulka IV - raze 45 HP - Dat. 84.11.16

Tabulka V - raze 9 mm Flobert a balle - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka V - raze 9 mm Flobert a plombs-Carton - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka V - raze 9 mm Flobert a plombs-Métal - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10
Tabulka V - raze 22 Short - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka V - raze 22 Long - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.10

Tabulka V - raze 22 Long Rifle - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11

Tabulka V - raze 5,6 mm (22) Flobert a balle - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.07.11
Tabulka V - raze 5,6 mm Flobert a4 plombs SC - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.07.11
Tabulka V - raZe 5,6 mm Flobert a plombs DC - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.07.11
Tabulka V - raze 6 mm Flobert a balle - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.07.11

Tabulka V - raze 6 mm Flobert a balle DC - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.07.11
Tabulka V - raze 22 BB Cap - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.07.11

Tabulka V - raze 22 CB Cap - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.07.11

Tabulka VII - Dat. 84.06.14 - Rev. 86.06.11 (tolerance u nabojnic)
XIX-5. Délky porovnavacich tlakomérnych hlavni

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 c¢lanku 5 Stanov.

Doplnék rozhodnuti XVIII-8.

Nové vzorové porovnavaci tlakomérné hlavné pro pistolové a revolverové naboje musi mit délku:
L.=150 mm =+ 10 mm

XIX-6. Zkouseni nékterych rucnich palnych zbrani a pristroji s vybuSnou naplni (expanznich pristrojii)
(Rozhodnuti XV-8)
Technicka priloha pro jate¢ni pfistroje.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 clanku 5 Stanov.
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1.1

Provedeni homologaé¢ni zkousky

Homologac¢ni zkouska zahrnuje:

- ovéfeni oznaceni typu,

- oveteni souladu dilezitych rozmért s vykresy vyrobee,
- ovéfeni pevnosti materialu pfi stielbe,

- ovéteni funkéni bezpec€nosti,

- ovefeni bezpecnosti pfi padové zkousce.

Ovéieni oznaceni typu

Je tieba ovéfit, zda:

- ptistroj je v souladu s vykresy, schématy a veskerou ostatni privodni dokumentaci,

- jsou na piistroji viditeln¢ a trvale vyznaceny tyto udaje:

nazev (jméno), firma nebo ochranna znamka vyrobce,

nazev typu,

identifikacni (vyrobni) ¢islo piistroje,

oznaceni raze (napt. podle norem C.I.P.) stieliva ur¢ené¢ho k pouziti (v tomto piistroji)

Nazev typu nesmi vést k omylim nebo zdméné s jinymi pfedméty, které jiz byly homologovany.

Ovéfeni shody dulezitych rozméra

Ovéfeni se tyka shody dilezitych rozméri piistroje s vykresy, schématy a privodni dokumentaci. Tato kontrola se
tyka zvlasté rozmérti nabojové komory, které musi byt mj. v souladu s hodnotami uvedenymi v tabulkach C.I.P., jez
odpovidaji nabojim uréenym konstruktérem (pro pouziti v daném piistroji).

Ovéfeni pevnosti

a.

Je tieba overit, zda jakost materidlu pouzitého pro soucastky vystavené zvySenému namahani byla zvolena
s prihlédnutim k predpokladanému namahani.

. Ovéteni pevnosti pii stielbé se provadi nasledujicim zptisobem pfi okolni teploté mezi 15 °C a 25 °C:

Vystreli se 10 zkusebnich nabojek temperovanych po dobu alesponi 24 h pii teploté 21 + 1 °C, nebo pfi jejich
nedostatku se pouzije jakykoliv prosttedek, schopny vyvolat pfetlak ve srovnani s tlakem vyvinutym nejsilnéj$im

spotfebnim stielivem, a nejtézsi tlouk, jez odpovida podminkém stielby a je podle prohlaseni vyrobce urcen pro
tento pristroj.

Kazdy vystiel se provede na gumovou desku nebo na desku ze srovnatelného materialu o minimalni tloust'ce
100 mm a tvrdosti 60 + 5 Shore A.

Po stelbé zkusebnimi naboji je mozno vymenit tlumici prvek nebo prvky a piistroj se podrobi péti po sobé
jdoucim vystielim do prazdna s nejsilnéj$im spotiebnim stielivem.

v vr

Po stielbé se ovéri, zda:

Casti vystavené zvySenému namahani nevykazuji dilatace, vyduti, trhliny nebo jiné zavady,

tlouk zlistava pevné spojeny s pfistrojem a po kazdém vystielu se bud’ automaticky vrati do pocatecni polohy,
nebo muize byt vracen ru¢né za pouziti vhodného nastroje; piislusny nastroj musi byt spojen se zavérem,

existuji-li nabojnice, tak nevykazuji zadnou tvorbu trhlin, s vyjimkou malych podélnych trhlinek u sti nabojnice,

neni zjistén zadny unik plynu ze zavéru; to plati rovnéz pro pfistroje s hnaci naplni bez nabojnice.

Tato ustanoveni se nevztahuji na nabojnice (pouzdra), jejichz vyhozeni se dosdhne tim, Ze se rozpadnou na malé tlomky.

Ovéteni funkéni bezpe€nosti

Ovéteni bezpecnosti funkce se provadi zkouskou, kdy se uvede v ¢innost pouze zapalna sloz bez prachu nebo nejslabsi
hnaci napli uvazovana pro pristroj.

Oveéfi se, zda:

je moznost stfelby podminéna Gplnym uzavienim nebo uzamcenim piistroje na tirovni nabojové komory,

pristroj funguje pii naslednych ranach tak, ze se znovu nabije pied kazdou dalsi ¢innosti,

je pfistroj odolny proti ndhodnym vystfelim naprazdno, aniz by to znamenalo ohrozeni obsluhy; zvlasté¢ musi pfistroj
odolat stielbé a tlouk musi zistat pevné spojeny s pfistrojem,

vytahovani nabojek nebo zasobniku, ktery jesté obsahuje nabojku, lze provést snadno, piipadné pomoci specialniho
nastroje.
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XIX-7.

Oveéfeni bezpecnosti pii padové zkousce
Zkouska pristroje padem se provadi takto:
- pro zkousky se pouzije nabojka pfislusné raze s nejslabsi spotiebni naplni,

- pfistroj se necha tiikrat upadnout z vysky 1,5 m na ¢tvercovou ocelovou desku o strané 500 mm a tloustce 30 mm;
usti musi byt smérovano smérem doll tak, aby byl pad proveden na usti a pfitom nedoslo k vychyleni od svislice
o vice nez 15°,

- po kazdém padu se ovéfi, ze na dné€ nabojnice neni pouhym okem viditelna stopa tderniku a Ze nedoslo k vystielu
narazem; nebere se v uvahu vystiel pfistroje, pokud dopadl horizontalné.

Provedeni kusového ovéreni

Kusové ovéfeni zahrnuje:

- ovéfeni vlastnosti,

- ovéfeni shody dulezitych rozmért s vykresy vyrobcee,

- ovéfeni pevnosti materialu pii stielbé,

- ovéfeni funkéni bezpe€nosti pii stielbé.

Kusova zkouska se provede zpuisobem popsanym v odstavcich 1.1.1 az 1.1.4, avsak pro ovéfeni pevnosti pii stielbé se

stfili pouze dva zkuSebni naboje, nebo pii jejich nedostatku se pouzije jakykoliv jiny prostiedek, ktery vyvine pretlak

Posledni odstavec bodu 1.1.3.b nelze v ptipadé kusové zkousky pouzit.

Postup p¥i homologa¢ni zkousce
Pouziji se nasledujici doplikové predpisy:
Ptihlaska k homologaci podana zadatelem musi byt doprovazena témito materialy:

- vykres fezu podle technickych pravidel, ktery obsahuje vSechny udaje potiebné pro kontrolu rozmért a pouzitych
materiald,

- dva exemplafe typu pfistroje nebo jeden typovy exemplai a jeden podobny piistroj, stielivo potfebné ke kontrole
a obvyklé nahradni dily pfistroje,

- navod k pouziti vypracovany v narodnim jazyce organu, ktery je povéfen homologaci.

Po provedeni homologacni zkousky se jeden typovy exemplaf nebo podobny pfistroj ulozi v sidle organu povéfeného
homologaci. Druhy exemplaf opatieny homologacni znackou se vrati vyrobei nebo dovozci.

Odbér vzorki piistroji uréenych ke kusovému ovéteni provede z bézné vyroby nebo ze skladu povéfeny narodni organ.
V piipadé piistroju dovezenych ze tietich zemi se odbér provede ve skladé dovozce a kontrolu provede organ, ktery
udélil homologaci nebo jiny opravnény narodni organ téze zemée.

Homologaéni zkouska s kladnym vysledkem se potvrdi osvédéenim o homologaci. Homologacni znacka se sklada:

- ze znacky (znacek) organu poveteného homologaci,
-z ¢isla homologace.

Kusova zkouska (ovéteni) s kladnym vysledkem se potvrdi vyrazenim zkusebni (ovétovaci) znacky na kazdy vyzkouseny
pfistroj. Ovéfovaci znacka zahrnuje:

- znacku povéteného narodniho organu,
- znacku umoziujici uréit rok zkousky.

Provedeni kusovych zkousek (ovéieni) - Zbrané nabijené ¢ernym prachem. Typovy predpis.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Toto rozhodnuti rusi a nahrazuje rozhodnuti XVII-12 a XVIII-9.

v

CL 1.
1.1

Princip
Cilem tohoto rozhodnuti je stanoveni minimalnich jednotnych ptedpisti pro kusové ovéfeni zbrani nabijenych ustim

(pfedovek) nebo zavérem Cernym prachem bez zapalky.

Tyto ptedpisy se rovnéZ vztahuji na siln€ namahané samostatné dodavané ¢asti, které 1ze do palné zbrané€ namontovat bez
jakéhokoliv dolicovani. V tomto piipadé se zkompletovana zbran nemusi znovu ovéfovat, pokud byly silné¢ namahané
samostatné dodavané ¢asti zkouseny na nejvyssi tlak stanoveny pro tento typ zbrang€. Zbran, ktera obsahuje jednu nebo
vice takovych ¢asti vyzadujicich dolicovani, se po koneéné montazi ovefi.
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6.2

Za siln¢ namahané samostatné dodavané ¢asti jakéhokoliv typu se pokladaji soucasti, které musi odolavat tlaku plynt,
tj. kompletni hlavné, dnovy $roub a valce revolveru.

Dolicovani znamena jakoukoli operaci provedenou na vlastni ¢asti, ktera by mohla zménit pevnost této Casti a ta by
nasledkem toho vyzadovala nové ovéfeni podle piedpistt C.I.P.

Nasledujici pfedpisy nejsou povinné pro zbrang starsi vyroby, které jiz nelze pouzit ke stielbé a jsou proto jen historickou
zajimavosti. Pravomoci Gfedniho organu ¢lenského statu je vystaveni osvédCeni, které urci takovou zbran jako zbran
starsi vyroby.

Zkusebni (ovéfovaci) znacky mohou byt udéleny (vyrazeny) pouze tehdy, pokud palna zbran, piipadné silné namahané
samostatné dodavané ¢asti palné zbrané byly ovéfeny v souladu s niZze uvedenymi ustanovenimi a vyhovély stanovenym
predpisum.

Postup

Ovéteni zahrnuje: - kontrolu pred zkuSebni stielbou,
- zkuSebni strelbu,
- kontrolu po zkuSebni strelbe.

Kontrola pred zkuSebni sti‘elbou

Dtive, nez jsou stielné zbrané podrobeny zkuSebni stfelbé, musi byt podrobeny piedbézné kontrole.
Tato kontrola zahrnuje: - kontrolu rozliSovacich znaku;
- kontrolu bezpecnosti funkce a vizualni kontrolu.

Kontrola rozliSovacich znaku

Pii kontrole rozliSovacich znakl se ovéfi, zda alespon na jednu ze silné namahanych samostatné dodavanych ¢asti
zbrang byla dobfe viditelnym a trvanlivym zpiisobem vyrazena tato oznaceni:

- nazev (jméno), firma nebo ochranna znamka vyrobce ¢i jakykoliv jiny udaj umoziiujici identifikaci zbrané;
- identifika¢ni (vyrobni) ¢islo zbrang;
- oznaceni raze podle obchodniho nazvu.

- napis ,,Pouze ¢erny prach® v jednom z jazykl uzivanych ¢lenskymi zemémi C.I.P. nebo, neni-li tomu tak, pismena
»PN.“, s jejichz vyznamem musi byt uzivatel seznamen jakymkoliv vhodnym zptsobem,

- nepovinng: hmotnost maximalni pfipustné prachové naplné a maximalni hmotnost stfely, uvedené srozumitelnym
zpusobem pro uzivatele.

Kontrola bezpe¢nosti funkce a vizualni kontrola

Dlouhé zbrang, pistole a revolvery l1ze podrobit zkousce bez povrchové Gpravy nebo s ni, zcela dokoncené a vybavené
zazehovym Ustrojim. Ke zkousce lze rovnéz predlozit hlavné bez povrchové Upravy opatiené dnovym Sroubem
a zatravkou (kominkem) za predpokladu, ze jsou zcela dokonéené.

Hlaven se povazuje za zcela dokoncenou bez povrchové tipravy, byly-li provedeny veskeré prace tykajici se jeji Gpravy,
které mohou zpusobit zménu tloustky jejich stén nebo charakteristik materialu, jako jsou frézovani drazek, pajeni ¢epu,
obrabéni zavitt atd.

Kontrola bezpeénosti funkce se tyka u vSech zbrani kontroly zatravky (kominku). U revolveri se tyka volného otaceni
valce, spravného uchyceni kohoutku v prvnim a druhém zatezu a spravné aretace (nastaveni) valce.

Vizualni kontrola se tyka zjisténi ptipadnych vad materialu a nedostatki pevnosti, jako jsou:
a. trhlinky v hlavni, zilkovani, poruSeni stejnorodosti materialu;

b. vadné svary riznych soucastek;

c. nepfiméfena konstrukce zavéru.

Zbrané a silné¢ namahané samostatné dodavané casti, které pii kontrole pted stielbou vykazaly nékterou z vyse
jmenovanych zavad, se zamitnou a vrati predkladateli.

ZKuSebni stielba

Zkusebni stelba se provadi u hotovych zbrani nebo silné namahanych samostatné dodavanych casti. Bude-li néktera
zbrani smontovana a sefizena s pouzitim silné namahanych samostatné dodavanych casti, které jiz byly provéfeny,
podrobi se tato kompletni zbran rovnéz zkousce. U zbrani s nékolika hlavnémi se vyzkousi kazda hlaven; u revolverd se
podrobi zkousce kazda komora valce.

U zbrani s hladkym a drazkovanym vyvrtem se zkuSebni stielba provadi za pouziti napIné sloZzené z prachu a olova.
S vyjimkou revolvert se vystieli 2 rany.

U revolvert zkusebni stfelba spociva ve vystieleni alespon jedné rany z kazdé komory valce, a to po jeho odmasténi.
Udaje o naplnich prachu a olova jsou pro riizné raze uvedeny v technické piiloze.
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8.3

9.2

CL 10
10.1

10.2

ClL 11

Existuje-li divodna domnénka, ze zkuSebni rany byly zavadné, musi zkuSebna piikroc¢it k doplnujici stielbé, a to
s vétSim poctem nabojl, nez je predepsany pocet.

Kontrola po stielbé

Po zkusebni stielbé se zbrané nebo silné namahané samostatné dodavané ¢asti znovu podrobi kontrole. Pti této kontrole
se pouZiji ustanoveni ¢l. 5.

Zamitnuti po stielbé

Zbrang a silné¢ namahané soucastky, které byly zkusebni stielbou viditelné poskozeny, jakoz i zbrang, u nichz byla pfi
kontrole zjisténa jedna ze zavad vyjmenovanych nize, se zamitnou a vrati zadateli:

a. jakékoliv deformace hlavné, ktera by mohla ovlivnit bezpe¢nost zbran¢;

b. rozpajené haky nebo listy;

c. trhlinky na vngjs$i stran¢ hlavné a na dnovém Sroubu;

d. u zbrani s bicim Gstrojim a u revolvert - uvolnéni pistonu (kominku) nebo jinych souééstek zazehovaciho tstroji.

V piipadé, Ze vysledek zkusebni stielby vede k sebemensi pochybnosti o pevnosti zbrané nebo nékteré ze silné
namahanych samostatné dodavanych ¢asti, nebo existuje-li podezieni na existenci n¢jakého poskozeni nebo vady (podle
bodu 1), prikro¢i zkuSebna k vystieleni dalSich zkusebnich naboji nad pfedepsany pocet.

Zbrang a jejich siln¢ namahané samostatné dodavané ¢asti, které nebudou v souladu s ustanovenim ¢lanku 5 pfipustény
ke zkusebni stielb¢, nebo budou zamitnuty na zaklad¢ ustanoveni ¢lanku 8, mohou byt znovu piedlozeny téze zkusebné,
prokaze-li zadatel, Ze zjisténé zavady odstranil. Ovéfeni se potom opakuje.

Opakovana zkouska (nové ovéreni)

Pokud jiz ovéfena zbran nebo jiz ovéfena silné namahana samostatn¢ dodavana ¢ast byla vystavena nékteré z nize
uvedenych operaci, které by mohly ohrozit bezpeénost zbran€, musi byt takova zbran nebo souéastka podrobena novému
ovéfeni v souladu s ¢lanky 3 az 8:

- vymeéna silné namahané soucastky, s dolicovanim,
- jakakoliv zména rozmér, ktera znamena zmenseni tloustky stén hlavng,
- jakakoliv zména pevnosti materiall.

Pokud zkouska provadéna v souladu s odst. 9.1 a 8.3 zjistila jednu ze zavad vyjmenovanych v ¢lanku 8, prerazi se
ovéfovaci znacka vyrazena na zbrani nebo silné namahané samostatné dodavané ¢asti pismenem ,,X*, a to na pavodni
znacku nebo vedle této znacky.

RazZeni zkuSebnich (ovéfovacich) znacek

Tam, kde ovéfeni a kontroly podle ¢lankd 3 az 9 nezjistily zavady, vyrazi se dobfe viditelnym zptisobem ovétovaci
znacky na silné namahané samostatné dodavané casti, které byly podrobeny ovéfeni:

- u v8ech zbrani, mimo revolvery: na kazdou hlaven a dnovy Sroub;

- urevolverl: na hlaven, valec a ram;

Na kazdou zbran a na kazdou hlaven samostatné predlozenou k ovéfeni se vyrazi znacka, umoziujici urceni roku
zkousky.

Ufredni registrace

Po ukonceni operaci ovéteni se sepiSe protokol o zkousce obsahujici nasledujici Gidaje:
- poradové ¢islo a datum sepsani protokolu,

- druh zkousky,

- identifika¢ni znaky zbrané,

- v pfipadé zamitnuti, charakter zavady.

Technicka priloha k typovému pi‘edpisu pro kusové ovéieni zbrani nabijenych ¢ernym prachem

1.

Charakteristiky ¢erného prachu uréeného pro pouZziti pri zkouskach.
Referencni prach

Jako referen¢ni prach ur¢eny ke studiu tlaki a pro stanoveni davek zkuSebnich naplni byl zvolen ¢erny prach, ktery ma
nasledujici fyzikalné-chemické charakteristiky:

a. Vlhkost: max. 1,3 %
b. Hustota: 1,70 - 1,80 g/cm?
¢. Granulometrické slozeni: 0,63 mm - max. nadsitné 5 %

0,20 mm - max. podsitné 5 %
d. Chemické slozeni:

- obsah dusi¢nanu draselného: 75+1,5%
- obsah siry: 10+1%
- obsah dfevéného uhli: 15+£1%
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e. Popelovina:

max. 0,8 %
max. 1,8 %

f.  Navlhavost (12 h):
g.  Sypna hmotnost: min. 0,85 g/ml

Tyto hodnoty jsou uvedeny jako ptiklad, prvotni dilezitost ma tlak referenéniho naboje (odstavec 2).
Referenc¢ni naboj raze 16

Ugelem tohoto naboje, ktery se plni pomoci jednoduchych plnicich prvki, je stanoveni tlaku vyvinutého referenénim
prachem.

Naboj se plni za pouZiti téchto prvki:

- Nabojnice: raze 16 pro zbran¢ s hladkym vyvrtem hlavng, délka od 67,5 do 70 mm, kovani o vy$ce 8 mm.
- Zapalka: ,zesilena” FIOCCHI €. 616 nebo ekvivalentni.

- Hmotnost ¢erného prachu: 3 g.

Aby se zamezilo jakémukoliv stlaceni, vlozi se prach do valecku z papiru nebo plastu s tloustkou asi 0,6 mm a vyskou
odpovidajici objemu prachu, ktery se umisti na dno nabojnice.

- Zatka: plsténa zatka namazana tukem o vysce 10 az 12 mm.

- Hromadna stela o hmotnosti: 33 g brokt o praméru 2,5 mm.

- Uzavfeni: zakrouzenim s krytkou z papiru o tloust’ce 1,5 mm.

- Délka naboje s naplni: pfiblizné 64 mm.

Tlak vyvinuty timto ndbojem se méfi v normalni tlakomérné hlavni raze 16-70 vyrobené podle ptedpist C.1.P.

Pred zkouskou se naboje musi temperovat alespoi po dobu 24 h pfi teploté 21 °C + 1 °C a relativni vlhkosti 60 % + 5 %.

Vyse popsany naboj naplnény referenénim prachem musi vyvinout za pouziti mechanicko-elektrického snimace tlak
P =275+ 25 bar.

Meéfici fetézec musi byt vybaven piezoelektrickym snimacem umoziujicim méfeni do 2500 bar, ktery ma pierusovaci
frekvenci min. 100 kHz, linearitu max. 1 % a citlivost min. 2,0 pC/bar.
Zkusebni naplné

Je nutno dodrzovat nasledujici naplné:

Tlaky Zkusebni naplné Max. spoti‘ebni naplné
Raze (informativné) Prach Broky nebo stiela Prach Broky nebo stiela
(bar) (g) (g) () ()
10
12 750 13 65 6,5 36
14
16 800 12 60 5,5 32
20 10 55 5 25
24
28 } 850 9 40 4 22
32
36 8 30 3,5 17
9
31, asi 7,9 mm 10 2.5
.36, asi 9,1 mm } 1200 12 35
41, asi 10,4 mm 16 5 12
44, asi 11,2 mm 9,5 19 6 15
45, asi 11,5 mm 10 19 6 16
.50, asi 12,7 mm } 1400 13 24 8 20
.54, asi 13,8 mm 14,5 28 9 28
.58, asi 14,7 mm 16,5 31 10 31
.69, asi 17,5 mm 20 45 12 40
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XIX-8.

Zpisob provedeni zkousek

Nabijeni zbrani s hladkym vyvrtem hlavné se provede tak, ze se pfitlaci (bez stlaceni) alespont 20 mm vysoka plsténa
zatka na prach. Stielu tvoii broky o priméru 2,5 az 3 mm, které se v hlavni udrzuji tim, Ze se na né€ polozi plsténa zatka
o vysce alesponi 10 mm.

U zbrani s drazkovanym vyvrtem hlavné se nabiti provede zptisobem, ktery je definovan u zbrani s hladkym vyvrtem,
ale misto broki se pouzije stfela bez zatky.

ZKkuSebni naplné pro pistole, revolvery a zbrané zvlastniho konstrukéniho provedeni

U pistoli s jednou nebo nékolika hlavnémi, u nichz neni mozné provést zkusebni stielbu podle odst. 3 a 4, se zkuSebni
napln vytvoii s piihlédnutim k délce hlavné nebo hlavni, v zavislosti na stanovené maximalni spotiebni naplni pro tento
typ zbrané. Mnozstvi zkusebniho prachu musi byt dvojnasobkem spotiebni néplné.

U revolverti a zbrani zvlaStniho konstrukéniho provedeni, jejichz nabojova komora nebo nédbojnice pro napli bez
zéapalky nepojme obsah zkusebni naplné podle odstavce 3, se objem komor naplni maximalnim mnozstvim referen¢niho
prachu, ktery pojmou. Vlozi se stfela a zatlaci se az do zarovnani (do trovné usti nabojové komory).

Primér zatravek

Zbran¢ nabijené stfelnym prachem musi mit kominky se zatravkou ve sméru prachové komory o maximalnim priméru
zatravky 1 mm.

ZkouSeni zbrani s hladkym vyvrtem nabijenych zavérem

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Clanek

1 rozhodnuti XVII-2 se nahrazuje nasledujicim:

Zkouska zbrani s hladkym vyvrtem nabijenych zavérem

U zbrani s hladkym vyvrtem nabijenych zavérem jsou stanoveny dva typy zkousek:

obyc¢ejna zkouska, ktera se provadi u zbrani s jmenovitou délkou nabojové komory mensi nez 73 mm, uréenych ke
stiileni nabojt, jejichz primérna hodnota maximalniho tlaku (metoda crusher) neptevysuje:

- 650 bar urazi 14 a vétsich;

- 680 bar uraze 16;

- 720 bar u razi 20 a mensich.

vyssi zkouska, kterd se provadi u zbrani urcenych ke stiileni nabojui vysokého vykonu (,,haute performance®), jejichz
primérna hodnota maximalniho tlaku (metoda crusher) mtize prekrocit 650, 680 ptip. 720 (podle raze) a miize dosdhnout
az 900 bar, a u zbrani, které maji délku komory stejnou nebo vétsi nez 73 mm.

Obyc¢ejna zkouska:
Obycejna zkouska zahrnuje vystieleni alesponi dvou naboji na hlaven.
Vystteleni téchto dvou naboji musi splitovat kazdou z nésledujicich podminek:

a. vyvinout v nabojové komote, u prvniho tlakoméru, primérnou hodnotu maximalniho tlaku (metoda crusher),
v zé&vislosti na razi, alesponl 850 bar, 900 bar a 950 bar;

b. vyvinout ve vyvrtu, u druhého tlakomeéru, primérnou hodnotu maximalniho tlaku alespon 500 bar.

Vyssi zkouska:

Vyssi zkouska zahrnuje vystreleni alespont dvou naboju na hlaven, s ohledem na piipadnou obycejnou zkousku.
Vystteleni téchto dvou naboji musi splitovat kazdou z nésledujicich podminek:

a. vyvinout v nabojové komote, u 1. tlakoméru, primérnou hodnotu maximalniho tlaku (metoda crusher) alesponi 1200
bar;

b. vyvinout ve vyvrtu, u 2. tlakomé&ru, primérnou hodnotu maximalniho tlaku alespofi 500 bar.

Vyse uvedené podminky pro obé zkousky se realizuji pomoci dvou identickych naboju, které soucasné spliuji podminky
a.a b.

V piipad¢, Ze dva identické ndboje nejsou k dispozici, je dovoleno pouzit dva naboje, odpovidajici podmince a. a jeden
naboj odpovidajici podmince b.

Zbrané¢ s hladkym vyvrtem hlavné (hladkymi vyvrty hlavni), u nichz kineticka energie stiely nebo broka spotiebniho
stieliva je uvedena v ,,Tabulkach rozmért ndboji a nabojovych komor®, se ovéfuji vystielenim alespon dvou zkusebnich
nabojul.

Nejvice namahané soucastky podrobené zkousce se musi oznacit zkusSebni (ovéfovaci) znackou: kazda hlaven a lazko,
ram nebo dilezité casti zavéru.
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XIX-9.

ZkousSeni palnych zbrani a piistroji s vybusnou naplni a kontrola stieliva

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Kazdé nové stielivo, které ma stejné rozméry jako jiné stielivo, které jiz existuje na trhu, vyvijejici primérnou hodnotu maximalniho
tlaku vy$si, nez je tlak uvedeny v tabulkach C.1.P., musi mit dostate¢n¢ rozdilné oznaceni za pouziti jiného charakteristického ¢isla
raze nebo délky nabojnice.

XIX-10. Provedeni kusového ovérovani - Zbrané nabijené zavérem. Typovy piedpis

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Rusi se rozhodnuti XVI-5. Odstavec 1.4 ptilohy rozhodnuti XVII-11 se nahrazuje nasledujicim a pfipojuje se novy odstavec 1.5.

4.
4.1

4.2

5.1

52

Rozmérova kontrola primeéru vyvrtu se provadi

u zbrani s hladkym vyvrtem pomoci ovétovacich méfidel odstupniovanych po 0,05 mm nebo pomoci odpovidajicich
méficich systémii. Rozmér zaznamenany na hlavni v desetindch milimetru je ten, ktery zmenseny o 0,05 mm umoziuje
vlozeni méfidla s timto rozmérem do hlavné, a zvétSeny o 0,05 mm jiz vlozeni méfidla tohoto rozméru nedovoluje.
Pokud se dodrzi uvedend zasada ur€ovani primérd, lze pouzit métidla s dotykem vyrobend z tvrdokovu ve 2 nebo 3
bodech a spojend s mechanickym zatfizenim s pfimym odectem rozméru nebo s elektronickym snimacem (pfevodnikem).

u zbrani s drazkovanym vyvrtem pomoci méfidel, jejichz rozmér se rovna minimalnimu rozméru uvazované raze.
Rozmérova kontrola nabojové komory a pocatku drazkovani (pfechodového kuzele) se provadi

u zbrani s hladkym vyvrtem pomoci minimalnich a maximalnich ovéfovacich métidel uvedenych v tabulkéch C.1.P. pro
zahloubeni (T) nebo pomoci ekvivalentnich méficich systému.

Pro kontrolu priméru D lze pouzit kuzelova métidla. S uvazenim, ze vrcholovy uhel prechodového kuzele (a 1) se lisi
podle vyrobce a bude kontrolovan posuvnym méfidlem. Pro kontrolu délky nabojové komory (L) a priméru H se pouziji
valcova ovéfovaci métidla s ryskami nebo métidla s dotykem z tvrdokovu ve 2 nebo 3 bodech vybavena mechanickym
nebo elektronickym ¢tecim systémem. Rovnéz Ize pouzit méfidla, ktera pouzivaji stlaceny vzduch.

T¢lo téchto métidel je opatfeno stupnici nebo ryskami na obvodu, které udavaji délku nabojové komory. Tato métidla
1ze rovnéz pouzit pro méteni primeéru v riznych mistech nabojové komory pro ovéteni stupné kuzelovitosti a také pro
méteni praméru na dn€ nabojové komory. Jsou opatiena kontrolnim krouzkem pro kalibraci.

u zbrani s drazkovanym vyvrtem se stiedovym zapalem a u zbrani s okrajovym zépalem pomoci métidla tvaru
a kuzelovych méfidel, jejichz rozméry odpovidaji minimalnim hodnotdm rozméri nadbojovych komor, nebo pomoci
ekvivalentnich méficich systému.

XIX-11. Kontrola spoti‘ebniho stieliva

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

V rozhodnutich XV-7 a XVI-4 se provedou nasledujici tipravy.

A.

Modifikace rozhodnuti XV-7
1) Odstavec 3.1a ¢lanku 3 se nahradi takto:

3.1 Naboj musi byt oznacen témito rozliSovacimi znackami:
a. na nabojnici - oznaceni vyrobce nédboje nebo toho, kdo ru¢i za vyrobu (znacka ptiivodu nebo vyrobni znacka)

2) Clanek 5 se rusi a nahrazuje takto:

Clanek 5.
Kontrola rozméra stieliva se musi provadét za pouziti metod ufedni metrologie. Maximalni hodnoty musi byt v souladu
s tabulkami C.L.P.

3) Clanky 8.1 a 8.2 technické piilohy se rusi a nahrazuji takto:

Clanek 8.1.

Pti typové kontrole a pti inspekéni kontrole se kontrola funkéni bezpecnosti provadi pomoci etalonové hlavné nebo
zbrang, jejiz rozmery nabojové komory jsou v souladu s rozméry stanovenymi tabulkami rozméra schvalenymi C.I.P.
Zvlaste pro kontrolu funkéni bezpe€nosti nabojt pro zbrané s hladkym vyvrtem se pouzije zbran, ktera mé maximalni
rozméry nabojové komory a uzamykaci vile.

Clanek 8.2

Pti kontrole vyroby lze provadét kontrolu funkéni bezpe€nosti pomoci zbrané, jejiz rozméry lezi v tolerancich
prijatych C.L.P. a kterd je kusové ovéfena povéfenym narodnim organem. Zaznamenaji se rozmérové charakteristiky
této zbrané. Zvlasté pro kontrolu funkéni bezpecnosti naboju pro zbran¢ s hladkym vyvrtem se pouzije zbran, ktera
ma maximalni rozméry nabojové komory a uzamykaci vile.
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B. Modifikace rozhodnuti XVI-4
1) Clanek 1.2 se rui a nahrazuje takto:

Clanek 1.2.

Brokové naboje urcené pro zbrané s hladkym vyvrtem.

d: primér dna nébojnice,

t: vySka okraje nabojnice.

Tyto rozméry nesmi byt vétsi nez rozméry predepsané C.I.P. a uvedené v ,,Tabulkach rozmérti nabojt a nabojovych
komor*.

2) Clanek II.2 se rui a nahrazuje takto:

Clanek I1.2.

Brokové naboje urcené pro zbrané s hladkym vyvrtem.

Rozméry uvedené v 1.2 a k tomu dale:

I: celkova délka nabojnice pted stielbou.

Tyto rozméry nesmi byt vétsi nez rozméry predepsané C.I.P. a uvedené v ,, Tabulkach rozmérii naboju a nabojovych
komor*. Kromé toho musi byt mozno nabojnici volné¢ vsunout do minimalni nabojové komory, odpovidajici
rozmériim predepsanym C.I.P. a uvedenym v ,, Tabulkach rozmérd naboji a nabojovych komor®.

Pozn.: Tato rozhodnuti byla publikovéina ve Véstniku UNMZ ¢. 7/1997.

59



Veéstnik mimoriadné ¢./2013

XX. ZASEDANI
¢erven 1988

Helsinky, Finsko

Mezinarodni stald komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzajemném uznévani zkusebnich
znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy piijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany

s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XX. plenarnim zasedani, konaném v ¢ervnu 1988.

XX-1.  (Typova) kontrola spotfebniho stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 clanku 5 Stanov.

Modifikace technické ptilohy rozhodnuti XV-7.

1. Odstavec 4.3.2.
Doplni se:

U vstielovacich a jate¢nich (expanznich) nabojek (vyrobni série do 1 500 000 kusti) se odbér vzorki pro kontrolu tlaku
provede u nejsilnéjsiho stieliva a bude tvofit 10 nabojek pro kazdy pfidavny objem.

2. Odstavec 7.3.
Doplni se:

U vstielovacich a jate¢nich (expanznich) nabojek se provede dodate¢na kontrola 10 nabojek, je-li koeficient
sr = sn/pn vyssi nez 10 %.

XX-2.  (Typova) kontrola spotiebniho stieliva - Vysvétlujici komentar
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVI-5.

Clanek 10 se nahradi nasledujicim textem:

V ptipade¢, kdy nova raze, ktera jesté neni uvedena v tabulkach C.I.P., je piedlozena ke kontrole povéfenému statnimu organu,
muze tento organ provést typovou kontrolu na zakladé kompletnich tdaji dodanych vyrobcem.

V tomto piipadé musi povéteny statni organ oznamit Stalé kancelafi soucasné s typovou kontrolou i maximalni pfipustny tlak,
namétenou primérnou hodnotu maximalniho tlaku a v§echny tdaje sdélené vyrobcem, které jsou fadné ovéfeny.

Stala kancelat sdéli vSechny tyto informace delegacim ¢lenskych statt.

Ped vstupem v platnost rozhodnuti C.1.P. slouZi tyto tidaje jako zéklad pro kontrolu a zkouSeni zbrani a stieliva této raze.

XX-3.  Vstrelovaci (expanzni) pristroje s tloukem.
Tlakoméry pro méieni tlaku nabojek.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVII-7.
1. Jedna-li se o charakteristiku tlouku:

Napise se:
Material: mosaz CuZn (58 az 70 % Cu) nebo polotvrda ocel (R = 550 az 650 MPa).

2. Piipoji se ptiloZeny vykres. (Pozn.red.: Vykres tlakomérné hlavné pro expanzni nabojky -viz CSN 39301 obr.G5)
Poloha vybrani ve tvaru kiize na tlouku musi byt v ose kanalu snimace.
U nabojek s okrajovym zapalem musi dojit k iniciaci ve spodni ¢asti nabojky.
XX-4.  Stanoveni maximalnich pripustnych tlakia plyni hnacich nabojek s nabojnici pro primyslové expanzni pristroje
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVIII-2.

Ke ¢lanku 2 se ptipise:
Elektronicky filtr: ~ 20 kHz (-3 dB), Besselova charakteristika N = 2 (12 dB/oktava).
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XX-5. Kontrola tlaku plyni hnacich nabojek s nabojnici pro priimyslové expanzni pristroje
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVIII-3.

K ¢lanku 2.2. se ptipise:
Elektronicky filtr: ~20 kHz (-3 dB), Besselova charakteristika N = 2 (12 dB/oktéva).

XX-6. Méfeni tlakii mechanicko-elektrickymi snimaci
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XIX-2.

K odstavci 2.3.1.1. se piipiSe:
Linearita: <0,1 % kone¢né hodnoty.

XX-7. Méfeni tlaku naboji se stfedovym zapalem u zbrani s hladkym vyvrtem pomoci mechanicko-elektrického
snimace tlaku

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XIX-3.

K odstavci 1.2. se doplni:
LI=12,5 mm - 0,5 mm pro raze 410-50,7 a 9 mm.

XX-8. Zkouseni nékterych ruénich palnych zbrani a (expanznich) pristroji s vybusnou naplni
Technicky dodatek pro jate¢ni pFistroje

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XIX-6.

Text odstavce 1.1.3.c se nahradi takto:
Po stielbé se oveéri, ze:

- Casti vystavené zvySenému namahani nevykazuji dilatace, vyduti, trhliny nebo jiné zavady;

- tlouk zGstal pevné spojeny s piistrojem;

- pouzité nabojnice nevykazuji trhliny, s vyjimkou malych podélnych trhlinek u tsti nabojnice;
- neni zji$tén unik plynu ze zamykaciho ustroji;

Toto plati téz pro expanzni piistroje bez nabojnice.
Posledni dva odstavce se nevztahuji na pfistroje, u nichz je nabojnice vyhazovana nebo znicena ve spalovaci komote.

XX-9. Méfeni tlaku naboju se stfedovym zapalem u zbrani s drazkovanym vyvrtem pomoci mechanicko-elektrického
snimace tlaku

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
VSeobecné

Mefeni tlaku se musi provadét pomoci mechanicko-elektrického snimace tlaku.

(1) Tlak se musi métit v nabojové komote. V piipadé nespolehlivosti zakladni metody lze pouzit i alternativni metody;
2) Me¢feni tlaku u usti nabojnice;

3) Meéfeni tlaku na stiele, v nabojnici;

4) Meéfeni tlaku na nabojnici, za sttelou.

Meéfteni tlaku nesmi ovlivnit rychlost stfely v mezich statistiky (90 %).
C.LP. ur¢i metodu pouzitelnou zvIast’ pro kazdou razi, misto odbéru tlaku a tlak P__ této raze.
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1.1

1.1.2

1.2

1.3

1.4

1.4.1

1.4.2

143

1.5

2.1

2.1.1
2.12
2.1.3

Méieni tlaku v nabojové komoie

Tlak plynti se musi méfit pomoci membranového snimace propojeného kanalkem, tangencidlniho snimace nebo
konformniho snimace. Tlak plynt se musi méfit v nabojové komote (viz 1.1.2. nize).

Pozadavky kladené na tlakomérné hlavné
Tlakomérné hlavné musi mit rozméry stanovené C.L.P.
Vzdalenost mezi osami méficich otvort a Celem zavéru

Tlak plynid se musi méfit za stielou.

Misto odbéru tlaku musi byt 25 mm od cela zavéru, pokud je délka nabojnice vétsi nez 40 mm.

Toto misto bude ve vzdalenosti 17,5 mm od cela zavéru, je-li délka nabojnice mezi 30 a 40 mm, vcetné odchylky.
Pokud je délka nabojnice mensi nez 30 mm, bude misto odbéru tlaku mezi 7,5 mm a 3/4 délky nabojnice a poloha tohoto
mista se uvede v protokolu o zkousce se zjisténou hodnotou tlaku.

Primér a délka méticich kanalkd (membranovy snimac propojeny kanalkem)

Primér méficich kanalkd pod snima¢em musi byt 2,5 mm a délka 2,5 mm + 0,25 mm (u tangencialniho snimace - podle
udaju vyrobce).
Pro ptechodné obdobi, stanovené v odst. 5, se pfipousti pouziti priméru 3,91 mm.

Volny prostor pod snimacem

Volny prostor pod snimac¢em musi byt zcela vyplnén plastickym mazivem na bazi silikonu, které musi mit tyto vlastnosti:
hustota = 1 (g.cm®) penetrace (cm) (statické a dynamické tlaky)
~ 180 az 210 podle ASTM D217-68 nebo ISO 2137

Provrtani nabojnice
Otvor provrtany do nabojnice musi mit primér 2 mm.
Pozadavky na snimace

Citlivost snimace musi byt takova, aby Sum méficiho fetézce tvoiil < 1 % métené hodnoty.
(Vlastni) frekvence: >100 kHz;
Linearita: <1 % kone¢né kalibra¢ni hodnoty.

Pozadavky na méfici zatizeni

Ostatni ¢asti méficiho zatizeni obvykle zahrnuji vhodny zesilovac (u piezoelektrického snimace se jedna o zesilovac
elektrického naboje), vhodny indikator (napf. voltmetr vrcholovych hodnot a oscilograf s paméti nebo vlnova pamét
a oscilograf nebo zapisovac). Sbér a zpracovani namétenych hodnot 1ze provadét pomoci pocitace.

Zesilovac

Prahova frekvence: (-3 dB)>80 kHz

Linearita: <1 % konecné hodnoty
Zesilovac el. naboje: vstupni izola¢ni odpor > 102 Q
Vhodny indikator

Analogovy indikator (voltmetr vrcholovych hodnot a oscilograf nebo oscilograf s paméti).
Siika pasma: > 100 kHz.

Digitalni indikator (zapisova¢ nebo analogicky indikator)

Cas zdznamu: > 1 MHz.
RozliSovaci schopnost: > 10 bit
Doba zdznamu: >4 ms.
Pozadavky na filtry

Dolnopropustny filtr BESSEL s meznim kmitoctem 20 kHz (-3 dB), N = 2 (12 dB/oktava).

Méfeni tlaku u tsti nabojnice

Pozadavky na tlakomérné hlavné

Viz 1.1.1 vyse

Vzdalenost mezi osami méficich otvort a ¢elem zavéru. Tato vzdalenost je rovna délce komory L3 plus 2,5 mm (-0,5).

Pramér a délka méficich otvora
Viz 1.1.3 vyse

Volny prostor pod snimacem
Viz 1.1.4 vyse
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2.2 Pozadavky na snimace a méfici zafizeni
Viz 1.3 a 1.4 vyse

2.3 Pozadavky na filtry

Viz 1.5 vyse
3. Méfeni tlaku na sti‘ele v nabojnici
3.1 Pozadavky na tlakomérné hlavné

3.1.1 Viz 1.1.1 vyse.

3.1.2 Misto odbéru tlaku
Ptiblizné uprostied stiely zasunuté do nabojnice

313 Pramér a délka méficich otvoru
Viz 1.1.3 vyse.

3.14 Volny prostor pod snimacem
Viz 1.1.4 vyse.

32 Perforace nabojnice
Viz 1.2 vyse.

33 Pozadavky na snimace a méfici zatizeni
Viz 1.3 a 1.4 vyse.

34 Pozadavky na filtry

Viz 1.5 vyse.
4. Meéfieni tlaku v nabojnici za sti‘elou (konformni snimac)
4.1 Pozadavky na tlakomérné hlavné

4.1.1 Viz 1.1.1 vyse

4.1.2 Vzdalenost mezi osami méficich otvoru a ¢elem zavéru
Viz 1.1.2 vyse

4.2 Pozadavky na snimace
Citlivost snima¢e musi byt takova, aby Sum méficiho fetézce byl <1 % métené hodnoty.
Vlastni frekvence: > 50 kHz.
Linearita: <1 % kone¢né kalibra¢ni hodnoty .

43 Pozadavky na méfici zatizeni
Viz 1.4 vyse.

5. Vstoupeni v platnost

Rozhodnuti vstoupi v platnost pro kazdou razi, jakmile C.I.P. definuje:
a. metodu méfeni pouzitelnou pro razi,

b. misto odbéru tlaku,

c. hodnotu tlaku ,  této rédze.

Me¢feni tlaku metodou crusher je dovoleno béhem dvou let poté, co rozhodnuti vstoupi v platnost.
6. Podminky

Kazda laboratof nebo vyrobce ma moznost pouzit metodu odlisnou od metody uréené pro razi, a to za podminky:

a. ze existuje presné definovany vztah mezi obéma metodami,

b. ze prvni naméfena hodnota se nachazi na vzestupné ¢asti ktivky p = f(t), ziskané metodou definovanou C.I.P. v bodé 5,
a pted hodnotou 0,8 x p..

XX-10. Maximalni piipustné tlaky P

max

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

6,5x 70 R P =2500 bar s mistem odbéru M = 25 mm
8x50R P =3100 bar s mistem odbéru M = 25 mm
8 x 50 R Scheiring P .. = 3800 bar s mistem odbéru M = 25 mm
375 Weath. Mag. P =3800 bar s mistem odbéru M = 25 mm
41 Action Express P =2500 bar s mistem odbéru M = 10,5 mm

max
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XX-11. Referencni ovérovaci méridla
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Toto rozhodnuti rusi rozhodnuti XVI-7, XVII-10 (kromé udaji tykajicich se tab. VII-AB/7.02), XVIII-5 (kromé udaju tykajicich
se tab. I-BR/6), XVIII-6 a XVIII-7.

Zavadéji se nasledujici referencni ovérovaci meétidla; vykresy téchto méfidel jsou pfipojeny k tabulkdm rozmérG naboji
a nabojovych komor.

Tabulka I. - BR/1-Rev. 87.10.28 Tabulka II. - BR/2-Rev. 87.10.28
BR/2-Rev. 87.10.28
BR/3-Rev. 88.06.29 Tabulka III. - BR/2-Rev. 87.10.28
BR/4-Rev. 87.10.28
BR/5-Rev. 88.06.29 Tabulka V. - B/7-Rev. 87.10.28
BR/7-Rev. 87.10.28 B/8-Rev. 87.10.28
AR/2-Rev. 87.10.28 AB/11-Rev. 88.06.29
AR/3-Rev. 87.10.28 AR/4-Rev. 87.06.29
AR/4-Rev. 87.10.28 AR/5-Rev. 87.10.28
Tabulka VI. - B/1-Rev. 87.06.30 (8 Gauge industriel) (expanzni nabojka raze 8 priumyslovd)
B/2-Rev. 87.06.30 (8 Gauge industriel)
B/4-Rev. 87.06.30 (8 Gauge industriel)
B/7-Rev. 87.10.28 (8 Gauge industriel)
B/8-Rev. 87.10.28 (8 Gauge industriel)
A/1-Rev. 88.06.29 (8 Gauge industriel)
A/5-Rev. 88.06.29 (8 Gauge industriel)

B/7-Rev. 87.10.28
AB/11-Rev. 88.06.29

Tabulka VII. - BR/1- Rev. 88.06.29
BR/2 - Rev. 87.10.28
BR/3 - Rev. 88.06.29
BR/4 - Rev. 87.06.29
AB/5 - Rev. 88.06.29
AB/6 - Rev. 88.06.29
AB/7.01 - Rev. 88.06.29
AB/8 - Rev. 88.06.29
AR/1 - Rev. 88.06.29

XX-12. Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry nabojovych komor
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Toto rozhodnuti rusi rozhodnuti XIX-4.

Zavadgji se nasledujici tabulky obsahujici rozméry naboju a nabojovych komor.

Tabulka I. - 6 x 62 Freéres - Rev. 87.11.17
7,5 x 55 GPI11 - Rev. 88.04.20
275 HV Rigby - Rev. 87.11.17
416 Rigby - Rev. 87.11.15
505 Mag. Gibbs - Rev. 87.11.17
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Tabulka II. - AB/01.02.03 Prov. 1 - Rev. 86.11.10
5,6 x 50 R Mag. - Rev. 88.06.29
6 x 50 R Scheiring - Rev. 88.06.29
6,5 x 51 R (Arisakal) - Rev. 86.06.10
6,5x 70 R - Rev. 88.06.29
7x72R-Rev. 87.11.15
7,62 x 53 R - Rev. 85.04.01
9,3 x 74 R -Rev. 86.06.10
33 Win. - Rev. 86.06.10
40-82 Win. - Rev. 86.06.10
450 NE 3“1/4 - Rev. 86.06.10
450/400 NE 3 - Rev. 86.06.10
450/400 Mag. NE 3“1/4 - Rev. 86.06.10
470 NE - Rev. 87.11.15
475 n° 2 NE 3”1/2 - Rev.. 86.06.10
500 NE 3 - Rev. 86.06.10
500/465 NE - Rev. 86.06.10
577 NE 3 - Rev. 86.06.10
600 NE - Rev. 86.06.10
Tabulka III. - AB/O1. Prov. 1 - Rev. 88.06.29
240 Belt Riml.N - Rev. 86.06.10
6,5 mm Rem. Mag. - Rev. 86.06.10
270 Weath. Mag. - Rev. 87.11.17
300 H&H Mag. - Rev. 86.06.10
358 Norma Mag. - Rev. 87.11.17
375 Weath. Mag. - Rev. 88.06.29
Tabulka IV. - AB/OL. Prov. 1 . Prov. 2. - Rev.. 86.06.10
5,75 Velodog - Rev. 86.06.10
7,5 Ord. Suisse - Rev. 86.06.10
8 mm Gasser - Rev. 86.06.10
8 mm Lebel - Rev. 86.06.10
9x 21 - Rev. 88.06.29
10,4 Ord. It. - Rev. 87.11.15
10 mm Auto - Rev. 88.06.29
320 Long - Rev. 87.11.15
320 Short - Rev. 88.06.29
357 Auto Mag. - Rev. 87.11.17
380 Long - Rev. 87.11.15
380 Short - Rev. 87.11.15
38-45 ACP - Rev. 86.06.10
41 Act. Exp. - Rev. 87.10.09
45 HP - Datum. 84.11.16
450 Short - Rev. 87.11.15
455 MK II - Rev. 87.11.15
32 H&R Mag. - Rev. 86.02.25

65



Veéstnik mimoriadné ¢./2013

Tabulka V. - 5,6 mm (22) Flobert a balle - Rev. 86.07.11
5,6 mm Flobert a plombs DC - Rev. 87.11.17
5,6 mm Flobert a plombs SC - Rev. 87.11.17
6 mm Flobert a balle - Rev. 87.11.16
6 mm Flobert a balle DC - Rev. 87.11.16
9 mm Flobert a balle - Rev. 86.06.10
9 mm Flobert & plombs Carton - Rev. 87.11.17
9 mm Flobert a plombs Métal - Rev. 87.11.17
22 BB Cap - Rev. 86.07.11
22 CB Cap - Rev. 86.07.11
22 Short - Rev. 86.06.11
22 Long - Rev. 88.06.29
22 LR - Rev. 86.06.10

Tabulka VII. - AB/Str: 5 - Rev. 86.06.12
AB/Str: 5 bis - Datum 86.06.12

XX-13. Tabulka rozméra nabojnic naboji pro zbrané s hladkym vyvrtem
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Zavadi se tabulka TAB VII-A/18 - Rev. 88.06.29 a zaroven se tedy rusi ¢l. A2, Bl a B2 rozhodnuti XIX-11.
CESKOSLOVENSKO - Zkusebni znatky

(Pozn..: Schvalené ceskoslovenské (a ceské) zkusebni znacky byly publikovany v priloze k Vyhlasce MPO ¢. 313/2000 Sb.)

Pozn.: Tato rozhodnuti byla publikovina ve Vésmiku UNMZ é&. 7/1997
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XXI. ZASEDANI{
¢erven 1990

Berlin, NDR

Mezinarodni stald komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.IP., s odvolanim na Umluvu o vzajemném uznévani zkusebnich
znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy piijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany

s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XXI. plenarnim zasedani, konaném v ¢ervnu 1990.

XXI-1. ProhliSeni u¢inéné podle odstavce 5 ¢lanku 1 Umluvy

10. spolkova vyhlaska (Bundesverordnung) BGBL ¢. 200/1988 rakouské vlady je v souladu s predpisy C.I.P.

XXI-2. Méreni kinetické energie sti‘ely u stieliva urc¢eného pro zbrané s draZkovanym vyvrtem
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XV-3.

1. K néazvu se doplni: ,,a pro zbrané¢ s hladkym vyvrtem s okrajovym zapalem.*

2. Na konec prvniho odstavce ¢lanku 1 se doplni nasledujici ptipady:
- Meéfeni tlaku stieliva s nezaskrcenou stielou.
- Neni k dispozici vhodny tlakomér pro méteni tlaku (nové stielivo nebo stielivo ziidka pouzivané).

3. K ¢l. 2 se doplni nasledujici odstavec:
Rozmeérova kontrola tlakomérnych hlavni se provadi pomoci méficich systému, které pfimo udavaji nametrené
hodnoty.

XXI-3. Rozmérova kontrola tlakomérnych hlavni
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XV-4.

K ¢l. 2 se doplni nasledujici odstavec:
Rozmeérova kontrola tlakomérnych hlavni se provadi pomoci méficich systém, které pfimo udavaji namétené hodnoty.

XXI-4. Kontrola rozméra tlakomérnych hlavni
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XV-5.

K ¢l. 2 se doplni nasledujici odstavec:
Kontrola rozméri tlakomérnych hlavni se provadi pomoci méticich systémii, které ptimo udavaji naméfené hodnoty.

XXI-5. Kontrola spotiebniho stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XV-7.

Clanek 3
Clanek 3.1 se nahradi takto:
3.1 Vsechny naboje, i ptebijené, musi nést nasledujici oznaceni:
a) Identifika¢ni oznaceni vyrobce nebo toho, kdo provedl prebiti nebo kdo za né nese zaruku.

b) Oznaceni musi byt provedeno vyrobni znackou nebo znackou pivodu provedenou na dné nabojnice nebo na téle
nabojnice neodstranitelnym zptisobem.

¢) U ptebijenych naboji musi byt odstranény diivEjsi znacky.
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d) Na dné stieliva se sttedovym zapalem — oznaceni raze podle norem nebo jeho obchodni nazev.
Neni-li z technickych divodi mozné vyznacit raZi na dné nabojnice, je mozno ji trvale vyznacit na téle nabojnice.

e) U brokového stfeliva - primér nebo Cislo broki a délku nabojnice, pokud tato délka piesahuje:
- 65 mm u raze 20 a vyssich;
- 63,5 mm u raze 24 a niz8ich.

Clanek 4
Doplni se nasledujici odstavec f):

f) u prebijenych naboji oznaceni, z n€hoz je zfejmé, ze se jedna o piebijené naboje.

XXI-6. Kontrola spoti‘ebniho stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace technické pfilohy rozhodnuti XV-7.

1. Odstavec 4.3.2

Doplni se:
U vstielovacich a jate¢nich (expanznich) nabojek se provede odbér vzorkt pro kontrolu tlaku z nejsilngjsiho stieliva
(s nejvyssim tlakem) v poctu 12 kusti nabojek pro kazdy zvoleny piidavny objem.

2. Odstavec 7.3

Doplni se:
Neni-li u expanznich nabojek splnéna néktera podminka, provede se dodate¢na zkouska na 12 nabojkach.

XXI-7. Kontrola spotiebniho stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVI-5.

Prvni véta ¢lanku 3 se nahradi takto:

3. Clanek 3 a nasledujici
Kazdé stielivo musi spliiovat predpisy C.I.P., s vyjimkou stieliva uvedeného nize:
a, b, ¢ zlistavaji beze zmény, stejné jako posledni véta.

XXI-8. Provadéni kusového ovéfeni. Zbrané nabijené zavérem. Typovy predpis.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVII-2.

Clanek 2.2
Doplni se odstavec g):

2) U zbrani s polygonalnim vyvrtem vystielenim nejméné dvou zkusebnich naboju s tombakovou stielou
(Cu Zn 10).

XXI-9. Tolerance rozméri tlakomérnych hlavni pro naboje s okrajovym zapalem
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 c¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVII-5.

Odstavec 2 se nahradi takto:

2. Rozméry tlakomérnych hlavni
Vnitini rozméry tlakomérnych hlavni musi vyhovovat minimalnim hodnotam stanovenym C.1.P.

2.1 Povoluji se nasledujici tolerance pro tlakomérné hlavné uréené k méfeni tlaku plynd naboji pro zbrané s hladkym
vyvrtem:
F=Z L3 P1 P2 H2 Gl1 i
+0,03 +0,10 +0,05 +0,05 +0,05 +0,03 -5/60.i(max-1")
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2.2 Nasledujici tolerance jsou piipustné pro tlakomérné hlavné uréené pro méteni tlaku plynti naboju pro zbrané
s drazkovanym vyvrtem:

F V4 L3 P1 H2 R R1 i
+0,02 +0,02 +0,10 +0,03 +0,02 +0,03 +0,05 +0°20°

Uzamykaci vile nesmi piekro€it 0,10 mm.

Rozmérova kontrola tlakomérnych hlavni se provadi pomoci méficich systémd, které ptimo udavaji namétené hodnoty.

XXI-10. Vstielovaci expanzni pristroje s tloukem. Tlakoméry pro méieni tlaki nabojek.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace a opravy rozhodnuti XVII-7.

1. Zkusebni etalonova nabojova komora

Na konec odstavce se doplni:
Rozmérova kontrola tlakomérnych hlavni se provadi pomoci méficich systémd, které pfimo udavaji naméfené hodnoty.

2. Zkusebni hlaven s tloukem
Na konec odstavce se doplni:
Rozmérova kontrola tlakomérnych hlavni se provadi pomoci méficich systémd, které pfimo udavaji naméfené hodnoty.

3. Rozméry vnéjsich primért zkusebni hlavné s tloukem a nosice nabojek se rusi.
4. Tabulka rozmért nosice nabojek.

Pro hodnoty R:
Raze 5,6/16: plati 1,10 misto 1,15.
Raze 10 x 18: plati 1,15 misto 1,10.

S. Tabulka rozmért tlouku.
Doplni se pfidavny objem 1,10 s hodnotou T = 6,88 = 0,05.

XXI-11. Rozméry etalonové zkuSebni hlavné pro méfeni kinetické energie naboju se stfedovym zapalem
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVII-9.

Doplni se tento odstavec:
Kontrola rozméri tlakomérnych hlavni se provadi pomoci méficich systémi, které pfimo udavaji namétené hodnoty.

XXI-12. Provadéni kusového ovéreni. Zbrané nabijené zavérem. Typovy piedpis.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVII-11.

1. Clanek 6

Doplni se:
V piipadé, ze zbran, jejiz vnitini rozméry hlavné a nabojové komory nejsou dosud uvedeny v tabulkach C.I.P., je
ptredlozena k ovéfeni zkuSebn€, mize zkusebna provést rozmérovou kontrolu na zakladé kompletnich tidaji uvedenych
vyrobcem.

2. Clanek 7.6

Doplni se:

Zbrané s hladkym vyvrtem piedlozené k ovéfeni, jejichz hlavné maji pramér vyvrtu B vétsi nez pfipustna maximalni
hodnota, je mozno schvalit, je-li na hlavni oznacena raze a odpovidajici délka nabojové komory, jakoz i raze odpovidajici
pruméru vyvrtu nebo pramér vyvrtu této raze. (Ptiklad: raze 12/76 - 10 nebo 12/76 - 19.3.)

Dale také nemuze byt primér vyvrtu B v zadném pfipadé mensi nez minimalni hodnota stanovena pro razi nabojové
komory.

XXI-13. Kontrola tlaku plynii expanznich nabojek v paskovém zasobniku pro primyslové expanzni piistroje.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
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Modifikace rozhodnuti X VIII-3.

V bodu 2.1, v 1. a 2. odstavci, se nahradi pocet 10 hodnotou 12.

XXI-14. Kontrola spotiebniho stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVIII-10.

Bod 1 se rusi.

XXI-15. Méreni tlaku mechanicko-elektrickymi snimaci
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XIX-2.
- Bod 3 se rusi a nahrazuje nasledujicim textem:
Zavedeni tohoto systému se predpoklada dnem 1. ledna 1989 pro zbrané s hladkym vyvrtem a zbrané nabijené ustim.

Oba méfici systémy, crusher i mechanicko-elektricky snimac, se pfipoustéji do 31. prosince 1991.
Pocinaje 1. lednem 1992 je povolen pouze systém s mechanicko-elektrickym snimacem.

- Bod 4 se rusi.

XXI-16. Kontrola stieliva. Rozmérova kontrola.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XIX-11.

Clanky A1, A2, B1 a B2 se rusi.

XXI-17. Méfeni tlaku naboju se stfedovym zapalem u zbrani s draZkovanym vyvrtem pomoci mechanicko-elektrického
snimace

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XX-9.

1. V bodé 1.1.3:
- Rusi se slova v zavorkach ve druhé véte.

- Doplni se tento odstavec:
Pro tangencialni nebo konformni snima¢ podle tdaji vyrobce.

2. V bodé 4.1.2:

- Doplni se tento odstavec:
U mechanicko-elektrického konformniho nebo tangencidlniho snimace bude umisténi odbéru tlaku definovéno
vyrobcem.

- Zrusi se véta: ,,Viz vySe uvedeny bod 1.1.2.

XXI-18. Méfeni tlaku mechanicko-elektrickymi snimaci. Kalibrace mechanicko- elektrickych snimadi.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Clanek I - Vieobecné

Citlivost mechanicko-elektrickych snimact se méni s dobou pouzivani a s namahanim materialt. Je tedy nutno kazdy mechanicko-
elektricky snimac po dobu jeho pouzivani kalibrovat.

Clanek II - Uel

Stanoveni citlivosti mechanicko-elektrickych snimact a kolisani této citlivosti v prubéhu pouzivani téchto snimacu.
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Clanek I1I - Metoda primarni kalibrace

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Ptesnost:
Ptesnost celého méticiho fetézce musi byt rovna nebo nizsi nez 1 %.
Slozeni primarniho méficiho fetézce:

Me¢ftici fetézec pro provedeni primarni kalibrace se miize skladat:

2.1 z tlakomérné vahy nebo dynamického kalibratoru;
2.2 z voltmetru, odecitaciho zatizeni vrcholovych hodnot, zesilovace naboje nebo napéti, digitalniho osciloskopu, atd.
Adaptér:

Pro provedeni téchto kalibra¢nich méfeni se pouziji adaptéry predepsané vyrobci mechanicko-elektrickych snimaca.
Kalibra¢ni rozsah:

Meéfeni se museji provadét od spodni prahové hodnoty méfeni mechanicko-elektrického snimace, s minimem 100 bar, az
do hodnoty alespon 1,3 nasobku tlaku ovétovaného stieliva, alespon s 5 mezilehlymi méficimi body, tj. celkem alespoil
v 7 méficich bodech.

Pocet zkousek:

V kazdém méticim bod¢ se provedou alespont 3 zkousky, aby bylo mozno stanovit primérnou hodnotu citlivosti.
Citlivost je definovana jako pomér elektrického naboje a kalibra¢niho tlaku.
Kalibracni kiivka:

Kalibra¢ni pfimka se vypocte metodou ,,nejmensich ¢tvercli” a miize nebo nemusi prochazet pocatkem, z ¢ehoz v piipadé
potieby plyne stanoveni smérodatné odchylky. Je v§ak mozno zvolit za zéklad nelinearni zavislost mezi nabojem Q a
tlakem P.

Clanek IV - Metoda sekundarni kalibrace

1))

2)

3)

4)

5)

6)

Piesnost:

Piesnost celého méficiho fetézce musi byt rovna nebo nizsi nez 2 %. Tuto kalibraci lze provadét porovnavanim
s referen¢nim méfidlem, napt. s referenénim mechanicko-elektrickym snimacem, atd. Pfesnost tohoto zatizeni musi byt
rovna nebo nizsi nez 0,5 %.

Slozeni kalibra¢niho fetézce:

2.1 porovnavaci staticky nebo dynamicky systém;
2.2 voltmetr, odecitaci zatizeni vrcholovych hodnot, zesilovac naboje, oscilograf, atd.
Adaptér:

Pro provedeni téchto kalibracnich méfeni se pouziji adaptéry predepsané vyrobci mechanicko-elektrického snimace.

Kalibra¢ni rozsah:
4.1 Pii statické zkousce je kalibra¢ni rozsah identicky jako v ¢l. 111-4;
4.2 Pouzije-li se dynamicky systém, provede se alespon jedna zkouska.

Pocet méfenti:

Pii statické a dynamické zkousce je pocet méteni roven poctu uvedenému v ¢l. I11-5.

Kalibracni kiivka:

Kalibracni ptimka se musi vypocitat metodou ,,nejmensich ¢tvercti™ a mtize nebo nemusi prochézet poc¢atkem, z ¢ehoz
plyne v pfipadé¢ potfeby stanoveni smérodatné odchylky.

Clanek V - Nova kalibrace

1))

2)

Kontroly primérni kalibrace musi byt provedeny:

1.1 V prubéhu prvnich 600 vystield nejméné vzdy po 200 ranach a potom vzdy po 3 000 vystrelech.

1.2 Zjisti-1i se pii sekundarni kontrole citlivosti, ze se citlivost zmeénila o vice nez 2 %, provede se nova primarni
kalibrace.

1.3 Lisi-li se zjisténé stfedni hodnoty navzajem o vice nez 3 % pii zkouskach provadénych soucasné s nékolika

mechanicko-elektrickymi snimaci stejného typu.

Kontroly sekundarni kalibrace musi byt provedeny:
2.1 Zjisti-li se v prubchu stielby tyto anomalie:
- rozptyl méfeni,
- nezobrazeni vysledkll métent,
- unik plynt.
2.2 Sekundarni kontroly citlivosti mechanicko-elektrickych snimact se musi provadét po kazdych 500 vystielech,
na stejné (jediné) Grovni hodnoty méteného tlaku.
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Clanek VI - Zji§téné anomalie

1) Nestabilita méteni pti kazdé zkouSce za stejného tlaku (nestabilita vyssi nez +2 %).
2) Nelinedrni kalibra¢ni zavislost (nelinearita vétsi nez +1 % konecné hodnoty).

3) Odchylka mechanicko-elektrického snimace béhem kalibrace.

4) Vsechny vyse uvedené anomalie vedou k vytazeni mechanicko-elektrického snimace.

Pted jeho vytazenim je vSak vhodné opakovat zkousky nejméné dvakrat, a to po vycisténi a vysuSeni mechanicko-
elektrického snimace pii 65 °C. Po téchto operacich je tfeba se presveédcit, zda je métici fetézec jeste stale v pozadovanych
mezich ptesnosti. Zjisti-li se opét nedostatky, musi se mechanicko-elektricky snimac vytadit.

Clanek VII - Zavér

1) Me¢fici fetézec musi byt schopen indikovat hodnotu citlivosti kazdého pouzitého snimace, aby mohla byt v piipadé
potieby zahrnuta do fetézce.

2) Tento zakladni dokument musi byt doplnén podrobnym pracovnim postupem.

XXI-19. Maximalni pFipustné tlaky - Pmax crusher

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

RAZE Pmax (bar) M
22 Extra L.R. 1800 19,58
22 PPC USA 3500 17,5
6 PPC USA 3500 17,5
6,5 x 65 RWS 3600 25
6,5 x 65R RWS 3300 25
7,62 x 25 Tokarev 2600 15
7,62 x 39 3100 25
300 Lapua Mag 4000 25
338 Lapua Mag. 4000 25
8x50R 3100 25

8 x 50 RM30S 3100 25
416 Rem Mag. 3700 25
10 mm Auto 2500 12,5

XXTI-20. Maximalni tlaky naboji pro pistole a revolvery méfené pomoci mechanicko-elektrickych snimaca
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Réze 9 mm Luger: Pmax = 2700 bar
Réze 38 Special: Pmax = 1600 bar

U mechanicko-elektrickych snimac¢ti s membranou je misto odbéru tlaku stanoveno ve vzdalenosti:

Réze 9 mm Luger: 16,5 mm + 0,5 mm
Réze 38 Special: 25 mm + 1 mm

U konformnich nebo tangencialnich mechanicko-elektrickych snimact plati misto odbéru tlaku definované vyrobcem.

XXTI-21. Maximalni tlaky naboji se stfedovym zapalem u zbrani s dlouhymi hlavnémi s drazkovanym vyvrtem, méiené
pomoci mechanicko-elektrickych snimaci

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Raze 7 x 64: Pmax = 4100 bar
Raze 270 Win.: Pmax = 4200 bar
Réze 300 Win. Mag.: Pmax = 4200 bar

U mechanicko-elektrickych snimac¢ti s membranou je misto odbéru tlaku stanoveno ve vzdalenosti 25 mm.

U konformnich nebo tangencialnich mechanicko-elektrickych snimact plati misto odbéru tlaku definované vyrobcem.
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XXTI-22. Maximalni tlaky nabojek pro (expanzni) pristroje pro priimyslové ucely

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Raze Pmax Va=0,16 cm’ Pmax Va=0,80 cm?
(bar) (bar)

5,6/16 4300 2000

6,3/10 3200 1600

6,3/12 3000 1500

6,3/16 4500 2400

6,8/11 3000 1550

6,8/18 4500 2500

(6 grafii publikovino ve Véstniku UNMZ)

XXI-23. Postup méfeni tlaku plyni nabojek pro (expanznich) pristroje k primyslovym tuéelim a vyuZziti vysledki
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Meéfeni tlaku plynt se musi provadeét v souladu s rozhodnutimi XVII-7 a XVIII-3. Pro kazdy pfidavny objem je tieba provést
12 vystield pro ziskani 10 vyuzitelnych hodnot. Chybné tlaky musi byt vylouceny nebo v pfipadé moznosti ithned opraveny.
Pokud jde o ostatni extrémni odchylné hodnoty, je tfeba pouzit kritérium J. W. Dixona. V tomto pfipadé se musi pouzit prahova
mez statistické jistoty S =1 - a =90 %. Lze ptedpokladat, ze v pfipadé 12 méfeni je dostatecné nepravdépodobné, aby jiné
naméfené hodnoty nez hodnoty maximalni a minimalni byly hodnotami extrémné odchylnymi, ackoliv to nelze zcela vyloucit.
Po ukonceni série 12 méfeni s tymz ptidavnym objemem je tieba o¢islovat namétené hodnoty podle stoupajici velikosti (1 - 12).
Potom je tieba zkoumat extrémni hodnoty. Vezmou se P1 a P12 a vytvofi se (podle Dixona):

s - P3-Pl s g PI12-P10
P11-PI P12-P2

Je-1i ZB > 0,490, musi byt hodnota P1 piip. P12 zruSena. Neni-li zadna zrusena, musi se vyfadit dvé posledni méfeni. Je-li zruseno
pouze jediné méfeni, musi se vyfadit posledni méfeni.
Vyuziti vysledki
Vypoéte se primérna hodnota P10, smérodatna odchylka S10 a mezni hodnota tolerance:
P10 +k3.10.510 = P10+2,36.S10
Je tfeba, aby pro dva piidavné objemy Va platilo, Ze:
P10 (Va) < Pmax (Va) a
P10 +k3.10.s10 (Va) = P10 (Va)+2,36.s10 (Va) < 1,15 Pmax (Va)

Piipravné prace pro méreni tlaku

1. Pro stanoveni regresni kiivky musi byt naboje uskladnény po dobu alespon 4 dnt pii okolni teploté¢ 20 °C = 1 °C
a relativni vlhkosti 60 % + 5 %.

2. Vybere se nosi¢ nabojky odpovidajici razi pouzivaného stieliva a tlouk, ktery odpovida ptidavnému objemu.

3. Vyvrt hlavné se musi vy¢istit a lehce namazat: tlouk se musi volné posunovat.

4. Na membranu mechanicko-elektrického snimace se musi nanést specialni vazelina.

5. Mechanicko-elektricky snima¢ se musi naSroubovat na drzak snimace a pfitom pouzit utahovaci moment udany
vyrobcem.

6. Pfed kazdym vystfelem musi byt kanalek pro pfenos tlaku naplnén vazelinou na bazi silikonu, ktera ma tyto
charakteristiky: hustota = 1 (g/cm?), penetrace (cm) (statické a dynamické prostiedi) ~ 180 az 210 podle ASTM D217-68
nebo ISO 2137.

7. Odstrani se piebytek tuku, ktery vnikl do hlavné pii utahovani mechanicko-elektrického snimace.

8. Tlouk se zasune az na doraz a vy¢nélky se umisti na ¢elo nabojky.

73



Veéstnik mimoriadné ¢./2013

9. Kiizova stérbina tlouku musi byt v ose mechanicko-elektrického snimace.

10. Pti nasledujicich vystielech je tfeba se vyvarovat jakéhokoliv pfemisténi tlouku béhem manipulace.
11. Po kazdém vystielu je tfeba vyjmout nabojku pro kontrolu stop vystielu.

12. Vyjme se tlouk, ovéti se, zda nenese stopy vystield a odstrani se rezidualni karbon.

Existuji-li znamky nadmérného uniku plynt, musi se naméfena hodnota zrusit. U pozdgjsich zkousek je tfeba ucinit
nutna opatieni pro zlepseni tésnosti.

XXI-24. Referen¢ni ovérovaci méridlo

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Bylo schvaleno ovéfovaci méfidlo TAB I BR/6. Datum 83.02.03. Rev. 88.11.17.

XXI-25. Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry nabojovych komor.

Nové raze.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Byly schvéleny nasledujici tabulky obsahujici rozméry naboju a nabojovych komor:

TAB I
TAB1
TAB 1
TAB I
TAB1
TAB 1
TAB II
TAB II
TAB 11
TAB III
TAB 1V
TABV
TAB VII
TAB VII

Raze 22 PPC-USA
Réze 6 PPC-USA
Réze 6,5 x 65 RWS
Réze 300 Lapua Mag.
Réze 338 Lapua Mag.
Réze 308 EH

Raze 6,5 x 65 R RWS
Réaze 8 x 50 R

Réze 8 x 56 R M30S
Réze 416 Rem. Mag.
Raze 7,62 x 25 Tokarev
Réze 22 Extra L.R.
Réze 4

Raze 8

Datum 89.04.18
Datum 84.06.14
Datum 90.04.05
Datum 89.10.06
Datum 89.09.09
Datum 89.09.20
Datum 90.04.05
Datum 89.10.06
Datum 88.01.13
Datum 89.09.10
Datum 90.04.04
Datum 89.09.08
Datum 89.01.19
Datum 89.01.19

Rev. 89.10.10
Rev. 89.10.10

Rev. 89.10.10
Rev. 89.10.10

Rev. 90.06.13
Rev. 89.10.10
Rev. 89.10.10

Rev. 90.06.13
Rev. 90.06.13

XXI-26. Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry niabojovych komor. Revidované raze.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 c¢lanku 5 Stanov.

TAB 1
TAB II
TAB 11
TAB II
TAB II
TAB II
TAB II
TAB III
TAB III
TAB IV
TAB IV
TAB VI
TAB VII-A

Raze 6,5 x 55 SE
Raze 32-40 Win.
Raze 35 Win. S.L.
Réze 350 No 2 Rigby
Raze 360 NE 2"1/4
Réze 44-40 Win.
Raze 11,15 x 60 R
Réze 244 H&H Mag.
Réze 308 Norma Mag.
Raze 9x 18

Réze 10 mm Auto.
Raze 22 NC (5,5/16)
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Datum 84.06.14
Datum 84.06.14
Datum 84.06.14
Datum 84.06.14
Datum 84.06.14
Datum 84.06.14
Datum 84.06.14
Datum 84.06.14
Datum 84.06.14
Datum 84.06.14
Datum 84.10.03
Datum 84.06.14
Datum 84.06.12

Rev. 89.08.31
Rev. 89.09.12
Rev. 89.09.12
Rev. 90.01.26
Rev. 90.10.11
Rev. 90.10.12
Rev. 89.09.12
Rev. 89.09.12
Rev. 89.07.05
Rev. 89.09.12
Rev. 88.06.29
Rev. 89.09.12
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XXI-27. Ovérovani palnych zbrani a kontrola stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Rozhodnuti bylo zruseno na zdkladé vyhrady ucinéné Rakouskem (viz l. 8.1 Umluvy).

XXI-28. Kontrola referen¢niho stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Cl. 1 - Princip

1.1 Mezinarodni stala komise pro zkousky ru¢nich palnych zbrani rozhodla definovat a realizovat referen¢ni néboje, jejichz
ucelem je:
- umoznit ovefovani méficich piistroju,
- sjednotit vysledky ziskané ovéfenim stejné série naboju riznymi zkuSebnami,
- umoznit pfimé porovnani se zkouSenymi sériemi naboju.

1.2 Referen¢ni naboje pochdzeji v zasade¢ ze série bézné standardni vyroby, vybrané a skladované vyrobcem.
1.3 Zpusobilost série referen¢nich ndboji spociva ve stanoveni a definici ,,nominalniho tlaku“ této série postupem
definovanym C.I.P.

Stala kancelar sdéli vedoucim delegaci, ze je k dispozici referencni série rtiznych rdzi, a hodnotu odpovidajiciho
,.hominalniho tlaku®.

1.4 Tento ,,nomindlni tlak* série referen¢nich ndbojl se porovna s hodnotami ziskanymi pomoci zatizeni kazdého uzivatele
a umozni definovat ipravu hodnoty u métené raze.

Upravend hodnoty se ziskd rozdilem mezi hodnotou nominalniho tlaku referené¢ni série vyhlasené C.I.P. a primérnou
hodnotou tlaku referen¢ni série naméfenou pomoci zafizeni uzivatele.

1.5 Primérné hodnota korigovaného tlaku série zkousenych naboju se ziska tak, ze se upravena hodnota pficte nebo odecte.
Pro kontrolu stieliva definovanou C.1.P. se udévaji hodnoty korigovaného tlaku.

Cl. 2 - PiedlozZeni série vyrobcem
2.1 Réze referencniho stieliva se vybiraji na navrh 3. podkomise.

2.2 Pro piislusnou razi predlozi vyrobce sérii minimalné¢ 5 000 kusti s protokoly o zkouskach. Vyrobce musi provést
predbézné zkousky a pfitom respektovat postupy stanovené C.I.P., pomoci nichz definuje zakladni tlak a rychlost za
nasledujicich (normalnich) okolnich podminek a ztizenych podminek:

- normalni: teplota 21 °C £ 1 °C, relativni vlhkost 60 % + 5 %,
- ztizené: teplota -20 °C po dobu 2 tydnti a potom 40 °C po dobu 2 tydnd.
Cl. 3 Uréeni zkuSeben

3.1 Pro stanoveni zpusobilosti referencni série uréi, s jejich souhlasem, Stala kancelaf tii zkusebny, k nimz se ptipoji
zkuSebna vyrobce naboju. Stald kancelat ozndmi vyrobci vybrané zkusebny.

32 Zkusebna muize byt ur¢ena, pokud vlastni méfici pfistroje a tlakomérné hlavné odpovidajici predpistiim C.I.P.

CL. 4 Zpisobilost referenénich nabojii

4.1 Pro uznani zptisobilosti naboji musi jak uréené zkusebny, tak vyrobce presné dodrzovat postup méfeni stanoveny C.L.P.,
a to za podminek specifikovanych v tomto rozhodnuti.

4.2 Stielivo musi patfit do téze série. Normalni zkusebni podminky pro stfelivo jsou tyto:

- teplota: 21 °C+1 °C;
- relativni vlhkost: 60 % =+ 5 %.

Mgéfeni se provadéji po klimatizovani nabojt za téchto podminek po dobu 72 hodin.
43 Pied méfenim tlakt a rychlosti se provedou dva zahfivaci vystrely s ndboji ze zkousené série.

4.4 Pii zjistovani zptsobilosti referencni série vystieli kazda zkuSebna a vyrobce dvé série po 20 nabojich za soucasné¢ho
zaznamenavani tlaku a rychlosti, nacez se vypocte priimérna hodnota a smérodatna odchylka kazdé série.

4.5 Soubézné merené hodnoty rychlosti a jejich smérodatna odchylka mohou slouzit k posouzeni platnosti stielby. Hodnota
smérodatné odchylky naméfenych tlakl se pouzije k posouzeni spravnosti vysledkda.
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C1. 5 Nominalni tlak

5.1 Pro stanoveni nominalniho tlaku se pouziji 3 ze 4 dodanych hodnot (3 zkusebny a vyrobce), které jsou podle smérodatné
odchylky relativné nejspravnéjsi. Nominalni tlak je aritmeticky primér téchto tfi hodnot, pokud diference mezi touto
primérnou hodnotou a nékterou z vyse popsanych hodnot nepfesahne 3 %. Tento nominalni tlak musi byt ozndmen
Stalou kancelafi.

5.2 Nominalni tlak kazdé rdze je znovu zkontrolovan jednou ze tif urcenych zkuSeben, a to alesponl jednou za tii roky
a pokazdé v piipadé zjisténého rozdilu, a to z divodu prohlaseni shody s ptivodni hodnotou v povolenych mezich. Pro
tyto zkousky se pouziji referen¢ni naboje ulozené u vyrobce.

53 Zjisti-li se pomoci méteni podle odst. 5.1 a 5.2 vétsi rozdil, provedou urcené tii zkusebny a vyrobce novou kontrolni
zkousku.
54 Odchyluje-li se nova primérné hodnota tlaku série referen¢nich naboju zjisténa tfemi uréenymi zkusebnami a vyrobcem

o vice nez = 3 % od nominalniho tlaku, nepovazuji se jiz tyto naboje za referen¢ni naboje.

CL. 6 Pouziti referen¢ni série

6.1 Uzivatelé referencni série zaslou Stalé kancelaii protokoly méfeni tlakt, které byly namétené pfi stielbé referencnich
naboju.
6.2 Stala kancelar je statisticky zpracovava a v ptipad¢ nutnosti da provést kontrolu podle odst. 5.2.

XXI-29 Souborné vydani platnych rozhodnuti C.L.P.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Mezinarodni stala komise pfijala rozhodnuti potfebna v ramci cili definovanych ¢l. 1 Umluvy.

K usnadnéni ukoltl delegaci a Stalé kancelafe rozhodla se C.I.P. vypracovat svazek shromazd’ujici vSechna platnd rozhodnuti,
a pripojit k nim informace a doporuceni odsouhlasena na Plenarnich zasedanich.

C.I.P. zad4 Stalou kancelaf, aby zajistovala aktualnost tohoto svazku zafazovanim novych rozhodnuti nebo modifikaci jiz
existujicich rozhodnuti.

Nize uvedeny seznam obsahuje vSechna platnd rozhodnuti a udava u kazdého rozhodnuti starou klasifikaci a kapitolu nového
svazku.

V ptipad¢ rozporu mezi novym soubornym dokumentem a naslednymi rozhodnutimi, pfijatymi na Plenarnich zasedanich, plati
posledni rozhodnuti.

Rozhodnuti Kapitola Predmét:
svazku
XV-1 - Prohlaseni
XV-3, mimo tabulku 3.19 Mg¢fteni kinetické energie
X V-4, mimo tabulku 3.1 Meéfeni tlaku brokovych naboju
XV-5 3.7 Meéfteni tlaku nédbojl do zbrani s drazkovanym vyvrtem
XV-6 4.6 Tabulky C.I.P. Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry nabojovych komor
XV-7, mimo 3.1.a a 5 4.1 Kontrola spotiebniho stieliva
XV-7, Piiloha, mimo 8.1 a82 4.3 Technické piiloha o kontrole steliva
XV-8 7.1 Ovétovani urcitych palnych zbrani a pristroji pro prumyslové ucely
XV-10 22 Reseni sporti mezi dvéma &lenskymi staty
XVI-1 - Prohlaseni
XVI-4,1.1all.l 4.4 Kontrola spotiebniho stieliva, kontrolované rozméry (Dodatek A)
XVI-5, 1-9 4.2 Kontrola spotiebniho stfeliva, vysvétlujici komentaie
XVI-6 7.2 Technické piiloha pro zkousky urcitych palnych zbrani a ptistroji pro prumyslové
ucely
XVII-1 - Prohlaseni
XVII-2-2 53 Oveétovani zbrani s drazkovanym vyvrtem
XVII-3 5.1-2 ZkuSebni stielivo do zbrani s hladkym vyvrtem a stfedovym zapalem
XVII-4 3.7-2 Tlakomeérné hlavné pro meéfeni tlaku plynt. Uzamykaci vile.
XVII-5 3.11 Mg¢fteni tlaku naboji s okrajovym zapalem
XVII-7 3.16 Tlakomérné hlavné pro méfeni tlaku nabojek do expanznich piistroju s tloukem
XVII-8 7.2-1.1.2 Expanzni piistroje jednoranné, rozméry kontrolované z hlediska bezpecnosti
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XVII-9

XVII-10, Tabulka VII, AB/7.02
XVII-11

XVII-11 Ptiloha, mimo 1.4
XVII-13

XVIII-1

XVIII-2

XVIII-3
XVIII-4
XVIII-5, Tabulka I-BR/6
XVIII-8

XVIII-10-1
XVIII-10-2
XVII-11

XIX-1
XIX-2
XIX-3
XIX-5
XIX-6,1.1-1.1.3ba 1.1.4-3.4.2
XIX-7

XIX-8
XIX-9
XIX-10
XIX-11-A.1
XIX-11-A.2
XIX-11-A3
XIX-11-B.1
XX-2

XX-3

XX-4

XX-5

XX-6
XX-7

XX-8

XX-9

XX-10
XX-11
XX-12

ZkuSebni znacky - Francie

3.19-2
4.5

6.1
6.2
2.1-C

3.17

3.15
32
4.5

3.1-1,
3.7-2,
3.11-2

4.1-3.1
43-433
7.2-1.1.1

34
35
3.7-2
7.3

6.4
6.5

5.1-1
4.1-3.3
6.2-4.5
4.1-3.1
4.1-5
4.3-8
44-12
4.2-10
3.16
3.17-2

3.15-2.2

3.4-23.1
3.5-12

7.3-1.1.3c

3.9

3.8
4.5
4.6

Meéfeni kinetické energie, rozméry méficich hlavni

Seznam referen¢nich ovétovacich méfidel

Vzorovy ptedpis pro provadéni kusového ovétovani zbrani nabijenych zavérem
Rozméry kontrolované z hlediska bezpec¢nosti

Rozhodnuti. Doporuéeni.

Prohlaseni

Stanoveni maximalnich pfipustnych tlakii plynti expanznich nabojek v paskovém
zasobniku

Mg¢fteni tlaku expanznich nabojek v paskovém zasobniku
Toleran¢ni koeficienty
Seznam referenénich ovéfovacich métidel

Délka tlakomérnych hlavni

Kontrola stieliva - RozliSovaci znacky
Kontrola stieliva - Technicka ptiloha - Vyrobni kontrola

Oveétovani urcitych palnych zbrani a pfistroji pro prumyslové ucely. Ovérovani
oznaceni typu.

Prohlaseni

Mgéfteni tlaku pomoci mechanicko-elektrickych snimact

Meéfeni tlaku brokovych nabojii pomoci mechanicko-elektrickych snimact

Meéfeni tlaku naboju pro zbrané s drazkovanym vyvrtem. Délka tlakomérnych hlavni
Technicka piiloha pro zkouseni jate¢nich expanznich ptistroji

Typovy predpis pro provadéni kusového ovéfeni zbrani nabijenych stielnym
prachem

Ovétovani zbrani s hladkym vyvrtem

Kontrola stieliva, nové stielivo

Typovy predpis pro provadéni kusového ovéfeni. Rozmérova kontrola.

Kontrola steliva. Rozli§ovaci znacky

Kontrola stfeliva. Rozmérova kontrola

Kontrola stfeliva. Technicka pfiloha - Kontrola bezpecnosti funkce

Kontrola stfeliva - Rozméry kontrolované z hlediska bezpecnosti. Brokové naboje
Kontrola stieliva - Vysvétlujici komentéie - Nové raze

Tlakomérné hlavné pro méfeni tlaku nabojek do expanznich piistroji s tloukem

Stanoveni maximalniho tlaku plynt expanznich nabojek v paskovém zasobniku
pro piistroje pro primyslové ucely - Elektronicky filtr

Mgéfteni tlaku expanznich nabojek v paskovém zasobniku pro ptistroje pro
primyslové ucely - Elektronicky filtr

Meéfeni tlaku pomoci mechanicko-elektrického snimace. Zesilova¢ méfeni.

Méfeni tlaku brokovych naboji pomoci mechanicko-elektrickych snimacu.
Pozadavky na tlakomérné hlavné

Ovérovani urcitych palnych zbrani a pfistrojii pro primyslové tucely. Ovéteni
pevnosti.

Meéfeni tlaku nabojl pro zbrané s drazkovanym vyvrtem pomoci mechanicko-
elektrickych snimact

Maximalni pfipustné tlaky. Metoda Crusher
Seznam referenénich ovérovacich méridel

Tabulky C.I.P. Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry nabojovych komor.

(Pozn.: Zkusebni a ovérovaci znacky Francie byly publikovany v priloze k Vyhlasce MPO ¢. 313/2000 Sb.)

Pozn.: Tato rozhodnuti byla publikovina ve Véstiku UNMZ é&. 7/1997.
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XXII. ZASEDANI
Santiago, Chile

¢erven 1992

Mezinarodni stald komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzjemném uznévani zkusebnich

znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy piijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany

s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XXII. plenarnim zasedani, konaném v ¢ervnu 1992.

XXII-1 Prohlaseni u¢inéna podle odstavce 1 Umluvy

1.

Mezinarodni stala komise konstatuje, ze Socialisticka federativni republika Jugoslavie jiz neexistuje, a prohlasuje na
svém XXII. Plenarnim zasedéani, ze zkusebni znacky zkusebny v Kragujevaci jiz nebudou, poc¢inaje 30. zaii 1992, ¢leny
C.LP. uznavany.

Vyhlaska mad’arské vlady ¢. 115/1991 (IX.10.) KODM a Vyhlaska ministra vnitra ¢. 14/1991 (X.31.) BM jsou v souladu
s predpisy C.I.P.

XXII-2 Kontrola spotifebniho stieliva

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XV-7.

a.

Clanek 2

Odstavec b se nahradi takto:

b. ovéfeni, zda je na kazdém naboji rozliSovaci oznaceni, a u stfeliva s ocelovymi broky ovéfeni komponentl naboje;
Odstavec d se nahradi takto:

d. kontrola primérné hodnoty tlaku nebo, neni-li, tak hodnot pokladanych za ekvivalentni v pfipadé zvlastniho stieliva,
a u naboji s ocelovymi broky kontrola primérné hodnoty rychlosti a hybnosti.

Clinek 3
3.1. e se modifikuje takto:
e. U stfeliva s olovénymi nebo ocelovymi broky primeér brokd v mm a délka nabojnice, je-1i nabojnice delsi nez:

- 65 mm u raze 20 a vétSich;
- 63,5 mm u raze 24 a menSich.

Pripoji se nasledujici odstavec:

3.3 V ptipadé¢ naboji s ocelovymi broky musi byt na plasti nabojnice vytistén napis ,,Steel Shot“. Je mozno piipadné
pripojit tentyz napis v nékterém z jazykt uzivanych ¢lenskymi staty C.I.P.

3.4 V ptipadé naboju s ocelovymi broky musi byt brokova napli opatiena pfimym ochrannym pouzdrem (kontejnerem),
dostate¢né odolnym a provedenym tak, aby nedochazelo ke tieni broki o stény hlavné. Ochranny kontejner musi
odolat vystielu pii teploté¢ od -20 °C do +50 °C.

Odstavec 3.3 se stava odstaveem 3.5.
Clanek 4

4.d. se modifikuje takto:

d. Stielivo s vysokym vykonem:

- U stfeliva s olovénymi broky je tfeba jasné dodat, ze mlize byt stiileno pouze ze zbrani, které byly podrobeny
vyssi zkousce;

- U stfeliva s ocelovymi broky, je-li primér brokl vétsi nez 4 mm, je tieba jasné dodat, Ze mohou byt sttileny pouze
ze zbrani, které byly podrobeny zkousce na ,,ocelové broky* a jejichz hlaven nebo hlavné maji zahrdleni vétsi nez
0,5 mm.

Pfipoji se nasledujici bod e:
e. U naboju s ocelovymi broky: Pozor na odrazy, vyvarujte se stfelbé na tuhy a tvrdy povrch.

Bod ¢ se stava bodem f a bod f se stava bodem g.
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d.

PRILOHA

a.

Clanek 6

Clanek 6 se nahradi takto:

6. Méteni prumérné hodnoty tlaku, primérné hodnoty rychlosti, primémé hodnoty hybnosti a vS§ech parametrti se musi

provadét podle predpisi C.1.P.
Nameéiené hodnoty musi statisticky odpovidat niz§i nebo nanejvys stejné primérné hodnoté, jez je v souladu
s nafizenimi C.L.P.

Souhrn

Bod 7 se nahradi nasledujicim:

7.a. Kontrola primérné hodnoty tlaku nebo parametrii povazovanych za ekvivalentni u specidlniho steliva,

=

b. ocelové broky, kontrola primérné hodnoty rychlosti a hybnosti.

Modifikuje se odstavec 4.3.2.b.

kontrola tlaku

kontrola rychlosti a hybnosti

(ndboj ,,ocelové broky*“): 20 30 30 50

Prvni véta odstavce 5.1.1 se nahradi takto:
5.1.1 Pritomnost rozliSovacich znacek a soucasti uvedenych v ¢lanku 3.

Posledni véta odstavce 5.1.1 se nahradi takto:
Pocet zavad u znacek uvedenych v 3.1.b, 3.1.c, 3.1.d, 3.1.e, 3.2, 3.3 a 3.4: nula.

K odstavci 6 se piipoji nasledujici odstavce:

6.6 V piipadé ndboji s ocelovymi broky musi mit broky tvrdost podle Vickerse:
- mnapovrchu: HV1 < 110;
- vjadru: HV1 < 100.

6.7 Ocelové broky v normalnich nabojich raze 12 musi mit prumér stejny nebo nizsi nez 3,25 mm.

K odstavci 7.1 se doplni tento odstavec:
Pro kontrolu primérmé hodnoty rychlosti a hybnosti ndboji s ocelovymi broky pouzivat tlakomérné hlavné
predepsané C.I.P.
Primérnd hodnota rychlosti a hybnost se musi métit ve vzdalenosti 2,5 m od usti hlavné a musi se dodrzet tyto
hodnoty:
- naboje raze 12 normalni:
primérna hodnota rychlosti: nizs§i nebo rovna 400 m/s;
hybnost : niz$i nebo rovna 12 Ns;
- naboje raze 12 s vysokym vykonem:
primérna hodnota rychlosti: nizs§i nebo rovna 430 m/s;
hybnost: nizsi nebo rovna 13,5 Ns.

XXII-3. Kontrola spotiebniho stieliva

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XV-7.

K ¢lanku 1 se pfipoji tento odstavec:

Naboj dané raze se musi stiilet pouze ze zbrané nebo pfistroje stejné raze, ktery je pro tuto razi konstruovan.

XXII-4. Kontrola spotiebniho stieliva

Rozhodnuti bylo zruseno na zdakladé namitky SRN.

XXII-5. Kontrola spotifebniho stieliva

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XV-7 - Technicka ptiloha.

Odstavec 3.1. se nahradi takto:
3.1. Série bude tvotena souborem stfeliva téhoz typu, vyrobeného sériové stejnym vyrobcem. Kazda série se modifikuje

pii zméné jakéhokoliv komponentu naboje.
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XXTI-6. Zkous$eni nékterych ruénich palnych zbrani a p¥istroji s vybusnou naplni
Rozhodnuti bylo zruseno na zaklade namitky SRN.

XXTI-7. Dodatek A k odstavci 6.1 technické prilohy ,,Kontrola spoti‘ebniho stieliva“
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVI-4.

Za prvni tadek odstavce 1.1.a se piipoji:
Lé6: celkova délka nabojky pied vystielem - nabojky pro akustické zbrané.

XXII-8. Kontrola spoti‘ebniho sti‘eliva. Vysvétlujici komentaie.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVI-5.

4. odstavec paragrafu 2 se modifikuje takto:

Za sttelivo vysokého vykonu se povazuje:

- stielivo urcené ke stielbé ze zbrani s hladkym vyvrtem, které bylo podrobeno vyssi zkousce anebo zkousce ,,ocelové
broky*,

- zkuSebni stielivo.

XXTI-9. Zkous$eni nékterych ruénich palnych zbrani a p¥istroji s vybusnou naplni -
Technicka priloha

Rozhodnuti bylo zruseno na zdaklade namitky SRN.

XXTI-10. Zkous$eni nékterych ruénich palnych zbrani a p¥istroji s vybusnou naplni

Rozhodnuti bylo zruseno na zaklade namitky SRN.

XXTI-11. Zkouseni nékterych ruénich palnych zbrani a p¥istroji s vybusnou naplni
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVI-6.

Clanek 1.4.2 se nahradi takto:
1.4.2 Zjisti-li se u piistroju tiidy A otisk uderniku na zapalce, vznikly pfi svislém padu na Usti, provede se identicka
doplnkova zkouska padem z vysky 3 m, a to desetkrat za sebou, aniz by doslo k vystielu piistroje.

XXTI-12. Tlakomér pro méieni tlakii vyvijenych naboji s okrajovym zapalem
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVII-5.

Tteti odstavec ¢lanku 4 se nahradi takto:
Meéteni tlaku se musi provadét pomoci ,.konformniho* pistku nastavené¢ho piimo na zacatek drazek (H2) . Primeér
zakiiveni pistku pro raze 22 L.R. a 22 Short je 5,72 + 0,02 mm.

Posledni odstavec ¢lanku 4 se rusi.

XXII-13. Provadéni kusového ovéreni. Zbrané nabijené zavérem. Typovy piedpis.

Rozhodnuti bylo zruseno na zdkladeé namitky SRN.

XXTI-14. Méfeni tlaku naboji se stiedovym zapalem urcenych pro zbrané s hladkym vyvrtem pomoci mechanicko-
elektrického snimace tlaku

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
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Modifikace rozhodnuti XIX-3 - Pfiloha.

a. Ptipoji se nésledujici odstavec 3 - Ptiloha:

3. Zkouska zbrani urcenych ke stfelbé naboji s ocelovymi broky raze 12.
Vystieli se z kazdé hlavné 3 zkuSebni naboje s ocelovymi broky o priméru 4,6 mm a tvrdosti v rozmezi 80 az
110 HV1.
Kazdy zkusebni naboj musi vyvinout zaroven:
- prumérnou hodnotu tlaku alespon 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru a alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru;
- hybnost Mo > 15 N.

Odstavce 3, 4 a 5 se stavaji odstavci 4, 5 a 6.
b. Ptipoji se nasledujici odstavec 7:

7. Kazda hlaven, ktera byla podrobena této zkousSce, musi byt oznacena znackou ,,ocelové broky* a identifika¢ni
znackou zkusebny.

XXII-15. Tolerance rozméri tlakomérnych hlavni pro naboje s okrajovym zapalem
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXI-9.

V odstavci 2.1. se modifikuje thel 1 -5/60.1 (max -1") na thel i -5/60.1 (max -1°).

XXII-16. Tolerance rozméri tlakomérnych hlavni pro naboje s okrajovym zapalem
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XXI-9.

Pfipoji se tento odstavec 2.3.:
2.3. U tlakomérnych hlavni pro méteni tlaku plynd nabojek do akustickych zbrani jsou dovoleny nasledujici tolerance:

F=Z7 L3 P1 H2 R R1 G1 i
HS8 HI11 HS8 HS8 H9 H10 HI11 +20°

XXII-17. Méfeni tlaku mechanicko-elektrickymi snimaci.
Kalibrace mechanicko-elektrickych snimacu

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXI-18.

1. Nabhradi se odstavec 6 ¢lanku III takto:

6. Kalibra¢ni kiivka se musi vypocitat jako pfimka metodou nejmensich ¢tverct.
6.1 U mechanicko-elektrickych snimaci s kanalkem musi povinné prochazet poc¢atkem.
6.2 U tangencialnich nebo konformnich mechanicko-elektrickych snimaci je tieba vzit v ivahu posunuti dané kalibraci.

V téchto dvou ptipadech je pii zkousce stielbou mozno vzit za zaklad nelinearni zavislost mezi nabojem Q a tlakem P,
a to v piipadé¢ pouziti citlivosti uzivatelem.

2. Na konec odstavce 4.2. ¢lanku IV se pfipoji:

na minimalni Grovni 20 % méfeného maximalniho tlaku, ktery musi byt 1,3 nasobkem namétené hodnoty.

3. Clanek V

1. Na konec odstavce 1.1 se pfipoji:
alespon.
2. Odstavec 1.2. se modifikuje takto:

Jestlize se pti kontrole sekundarni citlivosti zjisti, Ze se zménila o vice nez 3 % vzhledem k citlivosti naméfené pti
posledni kalibraci, ptistoupi se k nové primarni kalibraci.

3. Na prvnim fadku odstavce 1.3. patii:
4 % namisto 3 %.
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4. Na druhém fadku odstavce 2.2. se doplni za slovem ,,provedenych®:
alespon.

4. Clanek VI

Odstavec 2 se nahradi takto:
2) Kftivka primarni kalibrace - odchylka od linearity vétsi nez 1 %.

XXII-18. Kontrola referenc¢nich naboju
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXI-28.

Extrémni (ztizené) klimatické podminky uvedené v ¢lanku 2.2. se musi nahradit takto:
»Ztizené: - jeden tyden pii 35 °C £ 1 °C a relativni vlhkosti 40 % + 5 %);
- jeden tyden pii -20 °C + 1 °C.
Po kazdém vystaveni (ztizenym) klimatickym podminkam musi byt naboje klimatizovany po dobu 72 hodin pfi
teploté 21 °C £ 1 °C a relativni vlhkosti 60 % + 5 %.

v

XXITI-19. Postup kalibrace mechanicko-elektrickych snimaci
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

I. VSEOBECNE

Piezoelektricka metoda se pouziva ve vétsiné méficich laboratofi k méteni (pokusnému nebo rutinnimu) tlakti vyvijenych sttelivem
vSech razi. Uspokojivé vyhodnoceni tohoto stieliva vyzaduje z hlediska méfeni, aby vysledny rozptyl naméfenych hodnot byl co
nejmensi. Snimac¢ nebo snimace, zkuSebni zbran, pfistrojové vybaveni pro odecet a zpracovani dat, zptisob provedeni zkousky,
personal provadéjici méfeni - piedstavuji rovnéz zdroje chyb.

Snimace se musi pravidelné podrobovat procesu kalibrace, aby byl dodrzen prumérny rozptyl jejich vysledkd méfeni (pfedevs§im
vrcholovych hodnot tlakil) nizsi nez 4 %. Zjisténa chyba vysledkd mezi jednotlivymi méfenimi musi byt < 3%.

Jeden ze zakladnich zptsobu dosaZeni tohoto cile spociva:

- ve sledovani statické odezvy téchto snimact vystavenych referencnimu tlaku (celkova nejistota pfitom musi byt mensi nebo
rovna 0,2 %), které maji Glohu primarnich etalont;

- ve sledovani dynamické odezvy (hydraulicka zkusebni tlakova nadoba, referencni naboje s odstupnovanou naplni, piipadné
razovy vélec). Ugelem této operace je ovéfeni souladu - Clanek IV Rozhodnuti XXI-18 - mezi dynamickymi citlivostmi
(v ptipadé méfeni) a statickymi citlivostmi (v pfipadé kalibrace).

1. NORMALIZOVANY POSTUP KALIBRACE

2.1. Uvod

Snimace relativniho piezoelektrického tlaku jsou pfedmétem technického pozorovani (pocet vystielenych ran, maximalni
zaznamenany tlak, piipadné nehody) a soustavné se kalibruji - viz Clanek V Rozhodnuti XXI-18 - v piipadé nehody,
viz ¢lanek 6 Rozhodnuti XXI-18. Kalibrace v laboratofi umoziuje zjisténi zakladnich metrologickych charakteristik:

- citlivost v celém rozsahu méfeni;

- linearitu;

- opakovatelnost.

Tato technicka poznamka stanovi postup pro oveéfovani snimaci tohoto typu.

2.2. Staticka kalibrace
2.2.1. Pouzité zarizeni: tlakomérna vaha.

Pozadované meze piesnosti méficiho fetézce jsou:

- referencni tlak: +0,2 % max.
- etalon kapacity: +0,3 % max.
- normal napéti: +0,1 % max.
- zesilovac naboje: +0,1 % FSO max.
- ustfedna sbéru dat: +0,1 % max.
s celkovou nejistotou: <1%.
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Vyvojovy diagram retézce:
Nasledujici schéma shrnuje fetézec statické kalibrace:
(nepublikuje se)

Postup kalibrace mechanicko-elektrickych snimacii:

Postup kalibrace je definovany.
Po kontrole izolacniho odporu se snimace namontuji na tlakomérné zatizeni s rozsahem méfeni snimace.

Kazdé kalibra¢ni méfeni se provede na 5 tisecich tlaku, rozlozenych do celého prubéhu méfeni snimace, a provedou se
3 méfeni na kazdém tseku rozsahu, podle rozhodnuti XXI-18 Clének III body 4 a 5.

Béhem jednoho cyklu se postupné méti na vSech 5 hodnocenych tsecich, se stoupajicimi hodnotami tlaku, s navratem
na atmosféricky tlak mezi métenimi (pfed kazdym dal§im méfenim - v casovém useku nékolika sekund).

Pfed kazdym cyklem umoziiuje elektricka kalibrace pomoci normalu napéti a normalu kapacity stanovit zesileni
zesilovace naboje.

Vsechna napéti odpovidajici kalibracim a tsekim tlaku se zapisuji a stanovuji kalibra¢ni kiivky, nelinearitu,
opakovatelnost v priab&hu kalibrace, citlivost kazdého snimace.

Pro kazdy méfici bod a kazdy usek se stanovi elektricky naboj Q, ktery vyprodukoval snimac, v zavislosti na napéti
V1 odecteném na tseku, na zbytkovém napéti VO zméfeném pii nulovém tlaku a na zesileni G zesilovace naboje
(definovaném puvodni kalibraci) takto:

Q= (VI-V0) x G

Ze 3 hodnot elektrického naboje zjisténych pro kazdy z 5 useki rozsahu tlaku (P) se definuje pfimka metodou nejmensich
¢tverctl (linearni regrese), ktera prochazi nebo neprochazi poc¢atkem.

Dynamicka kalibrace

Pouzité mérici zarizeni a jeho presnost

A - Tlakomérné zafizeni D - Zesilovac naboje
B1 - Vztah tlak/vyska padu E - Normal napéti
B2 - Referen¢ni snimac F - Ustiedna sbéru dat

C - Etalon kapacity

Celé zafizeni musi mit nejistotu < 1 %.
Vyvojovy diagram retézce:

(nepublikuje se)

Postup dynamické kalibrace

Po kontrole izola¢niho odporu se snimace namontuji na tlakomérné zatizeni s rozsahem méfeni snimace. Pfed kazdym
cyklem umoznuje elektricka kalibrace pomoci normalu napéti a etalonu kapacity stanovit zesileni zesilovace naboje.

Kalibrace se provede za pouziti energie padu hmoty (M), ktera definuje dvojici hodnot tlak - naboj (zatézovacich tlaku).
Ziskané hodnoty se zaznamenavaji. Definuji tak kalibra¢ni kiivku a linearitu.

Metoda ,,vztah tlak - vyska padu

Pouzije se hmota (M), kterd pada z postupné rostouci vysky.

Pocet métenych zkuSebnich hodnot a jejich rozlozeni odpovidd postupu pouzivanému pro statickou kalibraci
(viz odstavec 2.2.3).

Zaznamena se maximalni hodnota tlaku z kazdého méfeni a pro kazdou vysku padu, aby bylo mozno stanovit kalibracni
ktivku.
Metoda ,, referencni snimac*

Pouzije se hmota, kterd padd z maximalni vysky, a zaznamend se dynamicka odezva porovnanim referen¢niho snimace
(B2), ktery udava tlak v tlakomérném zatizeni (A), a dynamické odezvy zkouseného snimace (T), ktery udava hodnotu
méteného naboje.

Dvojice hodnot ,.tlak - naboj* tvoii kalibra¢ni kivku zkouseného snimace (T), ktera plati pro cely métici rozsah. Jako
alternativu 1ze rovnéz pouzit metodu definovanou pro dynamickou kalibraci podle pfedchoziho odstavce.

Kalibra¢ni kiivka a odpovidajici kiivka citlivosti
(nepublikuje se)
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2.5 Pracovni postup: dileZita poznamka

2.5.1 Meéreni izolacniho odporu (R.1.) snimace:
Toto méfeni se provadi pomoci elektrometru.

Pokud je R.I.> 1. 10" Q, 1ze provést kalibraci.

Pokud je R.I. < 1. 10" Q, je nutno ogistit konektor freonem nebo éterem, nebo vystavit snima¢ teploté > 80 °C po dobu
nékolika hodin a pfekontrolovat hodnotu izola¢niho odporu.

Pokud zustava R.1. nadéle niz§i nez 1 . 10" Q, vyfadi se snima¢ z pouZzivani.

2.5.2 Volba kalibracniho zarizeni a montaz snimacii
Mg¢fici rozsah snimace v§eobecné urcuje, které kalibra¢ni zatizeni se ma pouZit; na volbu miize mit také vliv charakter
média (plyn nebo olej). Tento pracovni postup se nevénuje podrobné Cinnostem, které se maji provést na trovni
kalibra¢niho zafizeni. Je nutno vychazet z pracovniho postupu pro toto zafizeni nebo z navodu dodaného vyrobcem.

Kazdy typ snimace ma montazni plan pifedepsany vyrobcem v zavislosti na zptisobu dosaZzeni tésnosti. Adaptéry
umoziujici pfipojeni k tlakomérnému zatizeni berou tyto udaje v tvahu.

V kazdém ptipadé musi byt dodrZzen utahovaci moment a pouZiti spoji piedepsané vyrobcem snimace pii pouziti
tlakomérného zatizeni; je tieba zamezit vniknuti vzduchu do hydraulického obvodu (nutnost odvzdusnéni a doliti oleje
do tlozného mista snimace).

III. PREDBEZNA PRIPRAVA

Pied kalibraci se provede temperovani snimace (,,zacvi¢eni) tim, Ze ho postupné vystavime za pomoci tlakomérné¢ho zatizeni
tfem maximalnim zkusebnim tlaktim.

IV. OVERENI PRESNOSTI

Pfed uvedenim na trh musi byt tlakomérné zafizeni jako celek predlozeno narodnimu metrologickému organu k ovéfeni presnosti
tohoto zatizeni. Tato kontrola se musi opakovat nejméné kazdych 5 letech nebo po vymeéné dilezité soucasti. Na zatizeni musi byt
vystaveno osvédéeni.

Posloupnost ovéreni:

1) Narodni nebo mezinarodni metrologické organy, napt.: P.T.B. (SRN), L.N.E. (Francie), C.T.M.E. (Francie), American
Standard (USA), atd. Tyto organy (instituty) musi disponovat etalonovymi snimaci (Transfer Standard), které si tyto
organy navzajem vymenuji.

2) Vyrobni laboratofe tlakomérnych zatizeni a snimacu, jejichz vybaveni se musi ovéfovat za pomoci etalonovych snimact
(Transfer Standard) vyse uvedenych organti.

3) Kalibra¢ni tlakomérné zafizeni vyuzivajici referen¢ni snimace (Working Standard), které jsou pouzivané ke kalibraci
snimaci pted jejich uvedenim na trh a béhem pouzivani.

4) Etalonové snimace (Transfer Standard) a také referencni snimace (Working Standard) musi byt vybaveny referencnimi
adaptéry pro jejich pfipevnéni na tlakomérné zafizeni.

TECHNICKA PRILOHA C.1
,,Postup kalibrace mechanicko-elektrickych snimacu*
VSEOBECNE O KALIBRACI
I - Sestrojeni kalibra¢nich kfivek:

Ze vsech bodu kalibra¢nich cykli 1ze vypodist soucinitele rovnice regresni kiivky n-tého stupné, ktera se stane kalibra¢ni kiivkou,
z niz 1ze odvodit citlivost snimace a jeho variacni kiivku v zavislosti na hodnoté P.

(obr: TP1 se nepublikuje)

II - Stanoveni citlivosti a linearity vypo¢tem primky metodou nejmensich ¢tverci:

Stiedni hodnota se vypocte (jako aritmeticky pramér) ze tfi méteni provedenych pro kazdy usek (k):

i1+ Qk2+ Qk3
ok = QK1+ 0k2+0
3
Qkl1: prvni méfeni v tseku k
Qk2: druhé méfeni v useku k
Qk3: tieti méfeni v tiseku k

Stanovi se citlivost v usecich pro dvojice Pk a Qki: Sk = Qki/Pk
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Pro Gcely porovnani se vypocte stiedni hodnota citlivosti pomoci vyrazu:

S=%  PkQki/Y P

S:  prumérna hodnota citlivosti

Pk: kalibraéni tlak useku k

Qki: primérna hodnota naboje v useku k

n: pocet kalibrac¢nich tisektl

Vypocet linearity:

L = AQmax / Q% A Q max = (Qki- S . Pk) max

QFS =S. PFS

tlak naméfeny v nejvyssim useku
naboj naméfeny v nejvyssim Gseku

FS

QFS

XXII-20. Maximalni tlaky nabojek pro prumyslové pristroje a obalové kiivky

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Raze Pmax Va=0,16 cm? Pmax Va = 0,80 cm?
(bar) (bar)

5,7/14 4100 1800

5,7/16 3200 1500

5,7/25 2500 1200

6,3/14 2650 1350

(obr. 1, 2, 3, 4 se nepublikuji)

XXII-21. Maximalni tlaky naboji s okrajovym zapalem
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Maximalni hodnota tlaku (Pmax) méfeného metodou Crusher u raze 22 L.R. byla uréena na 1900 bar.

XXII-22 Maximalni tlaky naboju se stfedovym a okrajovym zapalem a umisténi odbéru tlaku (M)

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Raze Pmax (bar) M (mm)
215 3300 (Cr) 25
6,5 x 64 3700 (Cr) 25
6,5 x 64 Brenneke 3700 (Cr) 25
7 x 49 GIW 4000 (Cr) 25
7-30 Waters 3000 (Cr) 25
30 Court 3200 (Cr) 17,5
308 EH 3300 (T) 25
8,5x 63 3700 (Cr) 25
6x50R 3200 (Cr) 25
6 x 62 R Freres 3700 (Cr) 25
7x50R 3200 (Cr) 25
30 R Blaser 3500 (Cr) 25
7,62 x 54 R 3400 (Cr) 25
8,5x63 R 3300 (Cr) 25
700 H&H N.E. 2460 (Cr) 25
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Raze Pmax (bar) M (mm)

416 Weath. Mag. 3800 (Cr) 25

7 x 61 Super 3500 (Cr) 25

7,62 x 25 Tokarev 2900 (Cr) 17,5
7,62 Long 1800 (Cr) 12,5
9x21 2600 (Cr) 10,5
9 mm Makarov 1800 (Cr) 12,5
9 x 25 Super AUTO G 2800 (Cr) 12,5
40 S&W 2500 (Cr) 10,5
50 AE 2300 (T) 10,5
22 L.R. 1900 (Cr) 17,37
12/50 SAPL 150 (T) 25/30

(Cr): Systém Crusher
(T) : Mechanicko-elektricky snima¢

XXITI-23. Maximalni tlaky a/nebo maximalni energie akustickych nabojek

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Seznam A Pmax snimac¢ (bar) A Energie (J)

C. Raze mm Pistole Revolver mm Pistole
1 4 mm Randz. Court Blanc = = = 6 30

2 4 mm Randz. Long Blanc = = = 6 30

3 22 Long Blanc = = = 6 70

4 6 mm Flobert Blanc = = = 6 35

5 315 Blanc 4,3 450 = = =

6 8 mm Blanc 43 450 = = =

7 320 Court Blanc 3 = 250 9 110%*
8 35 Blanc 4,3 450 = = =

9 35 R Blanc 43 450 = = =
10 9 mm PA Blanc 5,6 400 = = =

11 380 Blanc 3 = 250 9 250%*
12 45 K Blanc 3 = 400 9 200*
13 Réze 16 A Blanc 16,8 300 = = =

14 Raze 12 A Blanc 18,2 300 = = =

pramér vyvrtu (F = Z)

A =
* = pouze informativni Gdaj

XXTI-24. Tlakoméry pro méieni tlaku (mechanicko-elektrickym snimac¢em) a/nebo kinetické energie akustickych nabojek
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

I.  TLAKOMERNA HLAVEN PRO REVOLVEROVE NABOJKY
II. TLAKOMERNA HLAVEN PRO PISTOLOVE NABOJKY

1. HLAVEN PRO MERENI KINETICKE ENERGIE

IV. STRELY PRO MERENI KINETICKE ENERGIE

V. VYUZITI VYSLEDKU
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II.

I11.

Iv.

TLAKOMERNA HLAVEN PRO REVOLVEROVE NABOJKY
(obr: I se nepublikuje)

C. Réze M / Tol. L,/ Tol. L.* w

1 320 court blanc 7,5 50 82,5 1,5

2 | 380 blanc 7.5 ) js14 50 } hi3 88,5 1,5} HII
3 |45Kblanc 7.5 63 101,4 1,1

M = misto odbéru tlaku

L, = délka hlavn¢ s primérem vyvrtu F = Z
L. = celkova délka tlakomérné hlavné

* = informativni Gdaj

TLAKOMERNA HLAVEN PRO PISTOLOVE NABOJKY
(obr. 11 se nepublikuje)

C. Réze M / Tol. L/ Tol.
1 315 blanc 7,00 60

2 8 mm blanc 7,00 60

3 35 blanc 850 } jsl4 62 } hi3

4 35 R blanc 8,50 62

5 9 mm PA blanc 8,50 62

M = misto odbéru tlaku
L. = celkova d¢lka tlakomérné hlavné

HLAVEN PRO MEREN{ KINETICKE ENERGIE
(obr. 111 se nepublikuje)

L, = délka nabojové komory v bod¢ H,
L, = d¢lka trubice s primérem vyvrtu F = Z
L. = dé¢lka hlavné (L, + L))
STRELY PRO MERENI KINETICKE ENERGIE
Material:
a) ocel (R =550 az 650 MPa) (obr. IVA se nepublikuje)
b) mosaz (58 az 70 % Cu)

Hmotnost m=4,0+0,04 g

Material:
a) ocel (R =550 az 650 MPa) (obr. IVB se nepublikuje)
b) mosaz (58 az 70 % Cu)

Hmotnost m=10,0+0,1 g

Pozn.: Délka strely se udava pro informaci. Je urcena na zakladé hmotnosti stiely.

VYUZITI VYSLEDKU
Méfeni tlaku
Pii vyuziti vysledki se pouziji statistické metody.

Primérna hodnota tlaku spotiebni nabojky musi byt rovna nebo nizsi nez dovolena hodnota Pmax. Daéle plati povinnost,
ze spotiebni stielivo nesmi vyvinout v zadném ptipad¢ jednotlivou hodnotu tlaku vyssi o 15 % nez hodnota Pmax, a ze
v 99 % ptipadd nejvyssi hodnota dovolené odchylky nepiekro¢i 1,15 Pmax se statistickou spolehlivosti 95%, tzn. je-li
splnéna nasledujici nerovnost: —
Pn+K3n.Sn< 1,15 Pmax

Primérné hodnota tlaku zkusebniho stieliva musi byt vyssi alespon o 30 % nez je maximalni povoleny tlak spotebniho

statistickou spolehlivosti 95% a byla splnéna nasledujici nerovnost:
Pn-K3n.Sn > 1,15 Pmax

Aby zbran podrobena zkousce nebyla neumérné zatézovana, nesmi tlak zkusSebniho stieliva prekrocit hodnotu danou

nasledujici nerovnosti: Pn+K3n.Sn < 1,50 Pmax
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B. Meéieni kinetické energie

Primérné hodnota kinetické energie spotebniho stieliva musi byt rovna nebo nizsi nez hodnota Emax. Kromé toho je
splnéna podminka, ze zadna jednotliva hodnota kinetické energie spotfebniho stieliva nesmi byt vyssi nez 1,07 Emax

s vySe uvedenou spolehlivosti a plati nasledujici nerovnost:

Primérné hodnota kinetické energie zkusebniho stfeliva musi byt alespoii o 10 % vyssi nez primérna hodnota maximalni
kinetické energie spottebniho stieliva. Kromé toho zadné jednotliva hodnota kinetické energie nemtize byt nizs§i nez
1,07 Emax s vySe uvedenou spolehlivosti. Tato podminka je splnéna, plati-li nasledujici nerovnost:

Aby kinetickd energie nepfekroc€ila ur¢itou hodnotu s vySe uvedenou spolehlivosti, musi byt splnéna nasledujici
nerovnost:

En+K3n.Sn < 1,07 Emax

En-K3n.Sn > 1,07 Emax

En+K3n.Sn < 1,25 Emax

XXTI-25. Maximalni tlaky naboju se stfedovym zapalem pro zbrané s dlouhou hlavni (hlavnémi) s drazkovanym
vyvrtem, méirené mechanicko-elektrickymi snimaci a umisténi odbéru tlaku (M)

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Raze Pmax (bar) M (mm) Raze Pmax (bar) M (mm)
8x68S 4400 25
5,6 x 50 Mag. 3800 25 8x758S 4400 25
5,6x57 4400 25
5,6 x 61 SE.v.H. 4550 25 9x 57 2800 25
9,3x62 3900 25
6 x 62 Fréres 4300 25 9,3 x 64 Brenneke 4400 25
6,5 x 54 Mauser 3050 25
6,5 x 54 Man.Sch. 3650 25 10,75 x 68 3300 25
6,5x55S.E. 3800 25
6,5x 57 3900 25 404 Riml. N.E. 3650 25
6,5 x 58 Mauser 3550 25 416 Rigby 3250 25
6,5 x 65 RWS 4150 25
6,5 x 68 4400 25 5,6 x35R 2700 17,5
5,6 x 50 R mag. 3400 25
7x57 3900 25 5,6 x52R 3300 25
7 x 64 4150 25 5,6x57R 4400 25
7 mm SE.v.H. 4400 25 5,6 x 61 SE.v.H. 3800 25
7,5x55GP 11 3800 25
7,62 x 39 3550 25 6,5 x 50 R Scheiring 4400 25
7,65 x 53 Arg. 3900 25 6,5 x 51 R Arisaka 2950 25
7,92 x 33 court 3400 25 6,5x 52 R 2450 25
6,5x57R 3300 25
8 x 51 (Mauser K) 3400 25 6,5x 58 R 2800 25
8 x 56 M-Sch. 3200 25 6,5 x 65 RRWS 3800 25
8x577] 3800 25 6,5x 68 R 3900 25
8x 5718 3900 25 6,5x 70 R 2800 25
8 x 60 4050 25
8x60S 4050 25 7x57R 3400 25
8 x 64 4050 25 7 mm Mag. Fl. H&H 3300 25
8x64S 4050 25 7x65R 3800 25
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Raze Pmax (bar) M (mm) Raze Pmax (bar) M (mm)
7x72R 2800 25
7x75R SE.v.H. 4150 25 500 N.E. 3¢ 2800 25
7,62 x 53R 3900 25 500/465 N.E. 2450 25
577/450 S1d. Mart. H. 1750 25
8x50R 3550 25 577/N.E. 3¢ 2450 25
8 x 56 R M30 3400 25 577 Sld. Snider 1500 25
8x56 RM30 S 3550 25
8 x 57R 360 2450 25 600 N.E. 2450 25
8x57IJR 3200 25
8x 57 JRS 3300 25 17 Rem. 4250 12 (opr: 25)
8x58R 2200 25 22 PPC-USA 4050 17,5
8x 60 R 3400 25 22-250 Rem. 4050 25
8 x 60 RS 3400 25 220 Swift 4300 25
8x65R 3900 25 222 Rem. 3700 25
8 x 65 RS 4050 25 222 Rem. Mag 4050 25
8x72R 2800 25 223 Rem. 4300 25
8x75RS 3800 25
8,15x46 R 1650 25 243 Win. 4150 25
244 Rem. 4250 25
9x57R 2800 25 6 mm PPC 4050 17,5
93x72R 2000 25 6 mm PPC-USA 4050 17,5
93x74R 3400 25 6 mm Rem. 4300 25
351 Win. SL 3650 25 25-06 Rem. 4500 25
356 Win. 4150 25 250 Savage 3650 25
360 N.E. 2“1/4 2450 25 256 Mag. Gibbs 3400 25
369 N.E. Purdey 3050 25 257 Roberts 3550 25
375 FL. N.E. 2¢1/2 2200 25 270 Win. 4300 25
375 Fl. Mag. N.E. 3250 25 275 H.V.Rigby 3200 25
375 Win. 4400 25
38-40 Win. 1150 25 7 mm-08 Rem. 4150 25
38-55 Win. 2400 25 280 Rem. 4050 25
380 Long Rifle 950 25 7 mm Exp. Rem. 4050 25
40-82 Win. 1650 25 280 Riml. N.E. Ross 3250 25
400/350 N.E. 2800 25 284 Win. 4400 25
401 Win. SL 2450 25 30 Carabine 3200 17,5
405 Win. 2450 25 30 Rem. 2800 25
408 Win. 4100 25 30-0,6 Spring 4050 25
300 LAPUA Mag. 4700 25
44-40 Win. 1100 25 300 Savage 3650 25
444 Marlin 3550 25 308 Win. 4150 25
45-70 Govt. 2200 25
450 N.E.3“1/4 3050 25 318 Riml. N.E. 3300 25
450/400 N.E. 3¢ 2800 25 32 Rem. 2950 25
450/400 Mag. N.E. 3“1/4 2950 25 333 Riml. N.E. 3300 25
338 Lapua Mag. 4700 25
470 N.E. 2700 25
475N°2 N.E. 371/2 2750 25 35 Rem. 2750 25
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Raze Pmax (bar) M (mm) Raze Pmax (bar) M (mm)
350 Mag. Rigby 3100 25
358 Win. 4050 25 10,3x 60 R 2700 25
505 Mag. Gibbs 2700 25 11,L15x 60 R 2800 25
218 Bee 3200 25 224 Weath. Mag. 4400 25
219 Zipper 2850 25
22 Hornet 3200 25 240 Belt. Riml. N. 3300 25
22 Savage 3300 25 240 Weath. Mag. 4400 25
225 Win. 3900 25 244 H&H Mag. 4350 25
257 Weath. Mag. 4400 25
240 F1. N.E. 3200 25 6,5 mm Rem. Mag. 4350 25
25-20 Win. 2700 25 264 Win. Mag. 4300 25
25-35 Win. 3050 25 270 Weath Mag. 4400 25
256 Win. Mag. 3500 25 275 Belt. N.E. 4150 25
280 F1. N.E. 2950 25 7 mm Rem. Mag. 4300 25
30 FL. N.E. Purdey 3200 25 7 mm Weath. Mag. 4400 25
30 Super F1. H&H 3200 25
30-30 Win. 3200 25 300 H&H Mag. 4300 25
30-40 Krag 3250 25 300 Weath. Mag. 4400 25
300/295 Rook Rifle 1200 25 300 Win. Mag. 4300 25
300 Sherwood 1400 25 308 Norma Mag. 4400 25
303 Britsh 3650 25
303 Savage 2700 25 8 mm Rem. Mag. 4600 25
307 Win. 4150 25 338 Win. Mag. 4300 25
340 Weath. Mag. 4400 25
310 Cadet Rifle 1100 25
32 Win. SL 1550 25 350 Rem. Mag. 4300 25
32 Win. Spec. 3050 25 358 Norma Mag. 4400 25
32-20 Win. 2100 25 375 H&H Mag. 4300 25
32-40 Win. 2350 25 375 Weath. Mag. 4400 25
33 Win. 3050 25 378 Weath. Mag. 4400 25
348 Win. 3200 25
416 Rem. Mag. 4300 25
35 Win. 3050 25
35 Win. SL 2400 25 458 Win. Mag. 4300 25
350 N°2 Rigby 3300 25 460 Weath. Mag. 4400 25

U mechanicko-elektrického snimace s membranou je stanoveno misto odbéru tlaku M v 25 mm.

U mechanicko-elektrického konformniho nebo tangencidlniho snimace je misto odbéru tlaku M takové, jak stanovi vyrobce.

Po uplynuti dvou let, ktera nasleduji po datu vstupu v platnost tohoto rozhodnuti, bude zruseno rozhodnuti XXI-21.
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XXTI-26. Maximalni rozméry naboji a nabojek a minimalni rozméry nabojovych komor

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Nové raze

6,5 x 64

6,5 x 64 Brenneke
8,5x 63

215

30 Court

6,5x 50 R

6 x 62 R Fréres
7x50R

7,62 x 54 R

7 - 30 Waters

30 R Blaser

8,5x63 R

700 H&H Nitro Express
416 Weath. Mag
7,62 x 25 Tokarev
7,65 Long

7 x 49 GWI

9 mm Makarov

9 x 25 Super Auto G
50 AE

12/50 SAPL

4 mm Randz. Court Blanc
4 mm Randz. Long. Blanc
22 Long Blanc

6 mm Flobert Blanc
315 Blanc

8 mm Blanc

320 Court Blanc

35 Blanc

35 R Blanc

9 mm P.A. Blanc
380 Blanc

45 K Blanc

12

16

Datum 92.02.27
Datum 92.02.27
Datum 92.02.27
Datum 92.02.27
Datum 91.05.17
Datum 92.02.27
Datum 92.02.27
Datum 92.02.27
Datum 84.06.14
Datum 91.02.19
Datum 91.02.19
Datum 92.02.27
Datum 92.04.06
Datum 91.02.19
Datum 90.04.04
Datum 90.04.17
Datum 91.02.19
Datum 91.09.20
Datum 91.05.17
Datum 91.10.18
Datum 92.09.30
Datum 92.03.12
Datum 92.03.12
Datum 91.08.02
Datum 91.08.02
Datum 91.07.29
Datum 91.07.29
Datum 91.07.31
Datum 92.03.12
Datum 92.03.12
Datum 91.07.30
Datum 91.07.31
Datum 91.08.01
Datum 91.12.01
Datum 91.12.01

Rev. 92.04.21
Rev. 92.04.21
Rev. 92.04.21
Rev. 92.04.22

Rev. 92.04.21
Rev. 92.04.21
Rev. 92.04.21
Rev. 92.09.05

Rev. 91.06.04
Rev. 92.04.21
Rev. 92.04.21
Rev. 92.09.30
Rev. 92.09.05
Rev. 92.05.19
Rev. 91.06.04
Rev. 92.08.05
Rev. 91.06.04
Rev. 92.04.21

Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10
Rev. 92.06.10

XXII-27. Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry nabojovych komor

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Revidované raze

7,62 x 39

10,3 x 60 R

7 x 61 Super
224 Weath Mag.
240 Weath Mag.

Datum 89.01.04
Datum 84.06.14
Datum 90.04.24
Datum 84.06.14
Datum 84.06.14

91

Rev. 92.04.07
Rev. 92.03.18
Rev. 91.06.04
Rev. 92.05.19
Rev. 92.05.19

TAB1
TAB I
TAB I
TAB1
TAB 1
TAB II
TABII
TAB II
TAB I
TAB II
TAB II
TAB I
TAB II
TAB III
TAB IV
TAB IV
TAB IV
TAB IV
TAB IV
TAB IV

TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII
TAB VIII

TAB 1

TAB 11
TAB III
TAB III
TAB III
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257 Weath Mag. Datum 84.06.14 Rev. 92.05.19 TAB III
270 Weath Mag. Datum 84.06.14 Rev. 92.05.19 TAB 111
7 mm Weath Mag. Datum 84.06.14 Rev. 92.05.19 TAB 11
300 Weath Mag. Datum 84.06.14 Rev. 92.05.19 TAB I
340 Weath Mag. Datum 84.06.14 Rev. 92.05.19 TAB III
375 Weath Mag. Datum 87.01.17 Rev. 92.05.19 TAB 111
378 Weath Mag. Datum 84.06.14 Rev. 92.05.19 TAB III
460 Weath Mag. Datum 84.06.14 Rev. 92.05.19 TAB III
10 mm AUTO. Datum 84.10.03 Rev. 90.08.22 TAB IV
40 S&W Datum 90.02.01 Rev. 91.06.04 TAB IV
32 S&W Long Wat Cut. Datum 84.06.14 Rev. 92.05.19 TAB IV

XXII-28. Ovérovaci referen¢ni méridla
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Nasledujici ovétovaci méfidla schvalena XXII. Plenarnim zasedanim se rusi:

TABV B/7 Rev. 87.10.28
TABV B/8 Rev. 87.10.28
TAB VI B/7 Rev. 87.10.28

Byla schvalena nize uvedena ovéfovaci metidla:

TABV B/7 Datum 82.03.19 Rev. 92.10.01 (krouzkové)

TABV B/8 Datum 82.03.19 Rev. 92.10.01 (krouzkov¢)

TAB VI B/7 Datum 85.03.26 Rev. 92.10.01 (8 Gauge Industriel -
expanzni nabojka raze 8
primyslova)

XXII-29. Zkouseni nékterych ru¢nich palnych zbrani a pfistroji s vybusnou naplni.
(XV-8). Technicka priloha pro akustické zbrané

Rozhodnuti bylo zruseno na zdakladé namitky SRN.

XXII-30. Zku$ebni znacka C.L.P.

Rozhodnuti bylo zruseno na zdakladé namitky SRN.

Tato rozhodnuti byla publikovéina ve Véstniku UNMZ & 7/1997.
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XXIII. ZASEDANI
Madrid, Spanélsko

kvéten - Cerven 1994

Mezinarodni stald komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzajemném uznévani zkusebnich

znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy piijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany

s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XXIII. plenarnim zasedani, konaném v kvétnu - cervnu 1994.

XXIII-1. Kontrola spotiebniho stieliva

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 clanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XV-7, XVI-4 a XXII-7.

A.

Kontrola stieliva. Rozhodnuti XV-7.
K ¢l. 4 se doplni nasledujici odstavec:

h. unaboji, které nemohou vystielovat pevné stiely, je v tomto piipadé nutné oznaceni na kapalnou nebo plynnou latku
slouzici k vymeteni stfely béhem vystielu.

K odst. 1.2. technické piilohy se doplni nasledujici odstavec:
1.2.3.  V piipad¢ uspokojivé kontroly obdrzi ptihlasovatel osvédceni o typové kontrole obsahujici nasledujici udaje:

- jméno a adresu ptihlasovatele,

- obchodni nazev nebo nazev podle norem odpovidajicich stielivu podrobeného kontrole,
- datum vydani ovéfeni o typové kontrole,

- tvar kontrolni znacky, jez se bude pouzivat.

Odstavec 1.2.3. technické ptilohy se stava odstavcem 1.2.4.
Na konec odst. 6.1. technické pfilohy se doplni nasledujici véta:

V ptipadé nabojek pro akustické zbrané se méti u naboju, slouzicich ke stanoveni tlaku plynd nebo energie, i celkova
délka (L3) po vystielu.

K ¢l. 8 technické ptilohy se doplni nasledujici paragraf:

8.3. V piipadé nabojek pro akustické zbrané se musi béhem typové kontroly, inspekéni kontroly a vyrobni kontroly
provést pomoci tlakomérné hlavné specificka zjisténi zavady, uvedené v odst. 8.5.1.

Odst. 8.3. a 8.4. technické ptilohy se stavaji odst. 8.4. a 8.5.
K odst. 8.5. technické ptilohy se doplni nasledujici odstavec:

f. v ptipadé nabojek pro akustické zbrang, prudké uvolnéni fragmentti nebo ¢astic nabojnice, prachu, vyplng,
apod., jeZ prorazi list papiru formatu A2 (gramaze) 100-115 g/m? o tloustce 0,12 + 0,02 mm upevnény na
podstavci a umistény ve vzdalenosti 1,50 m od tlakomérné hlavné.

Odst. 8.5 technické piilohy se stava odst. 8.6.

Kontrola stieliva - Dodatek A. Rozhodnuti XVI-4.

Odst. 1.1 se nahradi takto:

1. Naboje ur¢ené pro zbrané s drazkovanym vyvrtem, véetné nabojl pro pistole a revolvery, naboju s okrajovym zapalem,
nabojek pro akustické zbran¢ a pro zbrané na granule a nabojek pro piistroje k primyslovym uceltim.

a. L3: celkova délka nabojnice,
L6: celkova délka naboje pied vystfelem - nabojky pro akustické zbrané,
P1: primér vstupu do nabojové komory (ndbojky pro zbrané na granule),
H2: primeér tsti nabojnice,
G1: pramér stfely v usti nabojnice,
R: vyska (hloubka) okraje dna nabojnice u nabojek pro zbrané na granule.

Tyto rozméry a tolerance, méfené vhodnou metodou, musi odpovidat ptedepsanym hodnotam C.I.P., jez jsou uvedeny
v ,,Tabulkach rozméri naboji a nabojovych komor* (tabulky TDCC).

b. Neméni se.
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Odst. 1.2. se nahradi takto:

2. Brokové a cvi¢né naboje uréené pro zbrané s hladkym vyvrtem.

d: primér dna nabojnice,
t: tloustka okraje nabojnice.

Tyto rozméry a tolerance, méfené vhodnou metodou, musi odpovidat predepsanym hodnotam C.I.P., jez jsou
uvedeny v tabulkach TDCC.

Odst. II.2. se nahradi takto:
2. Brokové a cvi¢né naboje uréené pro zbran¢ s hladkym vyvrtem.
Rozméry uvedené v 1.2. a navic

I: celkova délka nabojnice pred vystielem.

Vezmou-li se v Givahu tolerance, musi se naméfené rozméry nachazet v mezich piedepsanych C.I.P. a uvedenych
v tabulkdch TDCC. Kromé toho se musi nabojnice volné vejit do minimalni komory odpovidajici rozmérim
predepsanym C.I.P. a uvedenym v tabulkach TDCC.

C. Rozhodnuti XXII-7
Rozhodnuti XXII-7 se rusi.

XXIII-2. Kontrola spoti‘ebniho stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti X7-7.
K ¢lanku 3 se doplni nasledujici odstavec:

3.3. Stielivo urcené pro zbran¢ na granule musi mit rozmeéry odlisné, aby nemohlo byt vlozeno do akustickych zbrani.

Odst. 3.3. se stava odst. 3.4.

XXIII-3. Kontrola spoti‘ebniho sti‘eliva

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti X7-7 - Technicka ptiloha.
Odst. 5.2.1. se nahradi takto:

5.2.1. Pocet piijatelnych zavad pro znaky uréené v odst. 4-a, 4-c, 4-f, 4-g: 2, 3, 5, 8 podle velikosti série uvedené vyse
v odst. 4.3.2.

Pocet zavad pro znaky urcené v 4-b, 4-d, 4-e, 4-h: nula.

XXIII-4. Zkous$ka urcitych ruénich palnych zbrani a pristroji s vybusnou naplni
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XV-8.
K ¢lanku 2 se doplni nasledujici odstavec:

2.4. Akustické zbrang, jez mohou vystielovat jen nabojky o priméru (P1) mensim nez 6 mm a o délce (L6) mensi
nez 7 mm.

Za akustické zbrané se povazuji vSechny rucni pfistroje, které nejsou urceny pro stielbu pevnych stiel (véetné
signalnich zbrani a zbrani se slzotvornou naplni).

XXIII-5. Kontrola spotiebniho stieliva

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVI-5.

4. odstavec paragrafu 2 se modifikuje takto:
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Za stielivo s vysokym vykonem je povazovano:

- stielivo urcené pro stielbu ze zbrani s hladkym vyvrtem, jeZ bylo podrobeno vyssi zkousce anebo zkousce pro
,ocelové broky*,

- vSechny naboje s ocelovymi broky piekracujici jednu z mezi pro obyc¢ejné naboje s ocelovymi broky uvedenych
v odst. 7.1 Technické piilohy,

- zkuSebni stielivo.

Rozhodnuti XXII-8 se rusi.

XXIII-6. Zkouska urcitych ru¢nich stielnych zbrani a pFistroji s vybusnou naplni

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVI-6.

K odst. 1.1.3. se doplni.:

c. V ptipadé pfistroji pro prumyslové ucely s tloukem a zasobnikem se zkouska sklada z ovéfeni zvySeného namahani
(pfetlakové zkousky) a ze specialni zkousky systému. Provadi se takto:

1. Pietlakova zkouska se provadi:

stfelbou na vhodny material podle predpokladanych podminek pouziti;

a podle platnych ptedpist C.1.P., za pouziti zkusebnich nabojek vyvijejici pretlak vyssi o 30 % nez Pmax
nebo, neni-li to mozné, snizenim minimalniho pfidavného objemu (Va) na redukovany zkusebni objem
(VE), a to s cilem obdrzet 30% pietlaku definované¢ho pouze obalovymi kiivkami Pmax a 1,3 Pmax raze,
stanovené rozhodnutim C.I.P. (pfiloha 01-09).

zkusebna nebo povéfeny narodni organ odebere vzorek piistroje ze sériové vyroby nebo, neni-li tento
jesté k dispozici, pouzije jednotlivy vzorovy pfistroj (prototyp), na né&jz byla vyzadana homologace,
a provede zkousku za pomoci:

a) deseti zkusebnich nabojek nebo, pfi jejich nedostatku, deseti nejsilngjsich nabojek vybranych
zkusebnou nebo schvalenym narodnim organem ze sériové vyroby, a které musi vyvinout
pramérny tlak P10 (Va= 0,16 cm?), rovny alespoil 85 % maximalniho tlaku (Pmax) uréeného pro
danou razi.

b) kovového zasobniku ptizptisobeného danému systému a dodaného piihlasovatelem.

pro tento systém, a se snizenym ptidavnym objemem (VE), s cilem ziskat 30% pftetlaku. Tento
tlouk s jeho vykresem doda opravnénému organu vyrobce pfistroje.

d) upeviiovaciho dilu vhodného pro dany material a systém.
e) regulace maximalniho vykonu pfistroje.

Vyrobce pristroje stanovi oznaceni typu pfistroje, dovolenou maximalni hmotnost tlouku, dovoleny
minimalni pfidavny objem (Va) a nejmensi vili mezi tloukem a sériové vyrobenou hlavni. Tyto
charakteristiky se uvedou v protokolu o zkousce a piedaji se Stalé kancelafi, jez bude uchovavat.

Zjisti-li se pii pretlakové zkousce plastické deformace nebo trhliny v téch Castech pfistroje, jez jsou
vystaveny tlaku plyni (nabojova komora, hlaven, zavér), nebude piistroj homologovan.

2. Specialni ovéteni systému se provadi formou kontroly souboru pfistroj/nabojka/zasobnik ze sériové vyroby.

s nejmensim minimalnim pfidavnym objemem (Va) a s nejmensi vili mezi tloukem a hlavni, a z naboja
ve standardnich zasobnicich definovanych razi, vyrobcem, obchodnim nazvem a jejich barvou.

Zkusebni stielba kazdého systému se provadi v souladu s nasledujicimi tpravami:

a) Ctyfi standardni zasobniky - obsahujici kazdy tii nabojky umisténé za sebou, provozniho typu,
stejné barvy a od stejného vyrobce.

vyvinuti 15% ptetlaku a s danou razi, ktery je definovan pouze obalovymi kiivkami Pmax a 1,15
Pmax, stanovenymi Rozhodnutim C.I.P. (ptiloha 01.09).

Tento tlouk s jeho vykresem doda opravnénému organu piihlasovatel.
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2.1.
2.2.

2.3.

2.4.

c¢) upeviovaci dil vhodny pro dany material a systém.
d) regulace maximalniho vykonu pfistroje.

- Zjisti-li se pii pretlakové zkousce, ze dno nebo okraje nabojnice maji trhliny, jsou prorazené ¢i roztisténé,
nebo je-li zasobnik zlomeny na dva kusy ¢i ma podélnou trhlinu, souvisejici se tiemi vystielenymi
nabojkami, nebude systém homologovan.

- Pripadn¢ muze piihlasovatel predlozit systém k homologaci po modifikaci nebo vyméné zasobniku
s novymi nabojkami.

Seznam soucasti systému musi byt ptilozen k protokolu o zkousce.

Provozni pokyny musi jasné udéavat, ze bezpeéné lze pouzivat jen ty soucasti, jez byly pii zkouskach systému
vyhodnoceny kladné.

Je-li specialni zkouska systému kladné vyhodnocena, musi byt nejmensi baleni nabojti do zasobniku opatfeno
nazvem vyrobce a ozna¢enim modelu (provedeni) piistroje, pro néjz je tato soucast uréena.

Neptipustné zavady konstatované pii pouziti homologovanych systémt musi byt oznameny tomu, kdo je
odpovédny za homologaci, a Stalé kancelafi.

Kazda homologace systémt musi byt rovnéz oznamena vyrobci pfistroje.

Stejnym zpuisobem a podle metodiky uvedené v bodé 1.1.3.c.2 muze ptihlasovatel piedlozit k homologaci
jiny soubor zasobnik/naboje k vyzkouSeni ve stejném pfistroji, ktery jiz byl podroben s kladnym vysledkem
zkousce na 30% pretlak, v souladu s bodem c.1.

Ptiloha 01-09
DEFINICE ZKUSEBNICH OBJEMU VE A VS
- Metoda pouZiti -
(piiklad)
(obr. se nepublikuje)

VE = snizeny zkuSebni objem pro 1,3 Pmax

VS = snizeny zkusSebni objem pro 1,15 Pmax

Va = ptidavny objem pfistroje

XXIII-7. Provadéni kusového ovéfovani. Zbrané nabijené zavérem. Typovy piedpis.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVII-11.

Na konec ¢l. 4 se doplni nasledujici fadek:

v ptipad¢ potieby, oznaceni ,,zbrané na granule®.

K ¢l. 5 se doplni nasledujici odstavce:

5.3.

5.4.

U zbrani na granule se vizualni zkouska tyka charakteristik téchto zbrani.

Za zbrané na granule se povazuji kratké zbrang, které¢ mohou sttilet jen nabojky, jejichZ stely jsou tvofeny kovovymi
granulemi o praméru men§im nez 2 mm.

Pokud se béhem zkousky zbrani na granule konstatuje, ze doslo k funkénim porucham, ovéfi se funkéni bezpecnost
vystfelenim 5 spotifebnich nabojek s granulemi u zbrani s jedinou nabojovou komorou a 2 spotiebnich nabojek
s granulemi pro kazdou komoru valce.

Je tieba se ujistit, ze funkénost zbrané je normalni a pravidelna a Ze hlaveni neni ucpana. Zjisti-li se, ze je hlaven
ucpana, tak se hlaven uplné vycisti pro novou zkousku, ktera se provede s dvojnasobnym poctem spotiebnich
nabojek s granulemi. Po této posledni zkouSce nesmi byt konstatovany zavady.

Prvni odstavec paragrafu I.1 technické pfilohy se nahradi takto:

1. Zbrangé s drazkovanym vyvrtem, akustické zbrané a zbrané na granule urcené pro stfelbu nabojek se stfedovym
zapalem.
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K poslednimu odstavci paragrafu I.1. technické ptilohy se doplni nasledujici véta:
Stanovi-li se tolerance rozmérd, musi byt dodrzovany.
Prvni odstavec paragrafu 1.2 technické ptilohy se nahradi takto:

2. Zbran¢ s hladkym vyvrtem se sttedovym zapalem urcené pro stielbu brokovych a cviénych naboju.

XXIII-8. Provadéni kusového ovéfovani. Zbrané nabijené zavérem. Typovy piedpis.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVII-11 - Ptiloha

Odst. I11.4.1. se nahradi nasledujicim:

4.1 Dlouhé zbrané s drazkovanym vyvrtem se stfedovym zapalem a pistole nebo revolvery uréené pro stiileni naboju
s kuzelem a majici délku nabojnice vétsi nez 30 mm:

- tlak plynii P~ max nizsi nebo rovny 3300 bar,
P max niZ8i nebo rovny 3800 bar: 0,15 mm

- tlak plynti P max vy38i nez 3300 bar,
P max vyssi nez 3800 bar: 0,10 mm

Odst. II1.4.5 se nahradi nasledujicim:
4.5. Zbrané pro naboje s okrajovym zapalem:

- oznaceni kinetické energie misto tlaku: 0,20 mm

- tlak plynti P, max niz8i nebo rovny 1900 bar: 0,20 mm
- tlak plynii P max do 2500 bar: 0,15 mm

- tlak plynii P max vy$8i nez 2500 bar: 0,10 mm

XXIII-9. Provadéni kusového ovérovani. Zbrané nabijené zavérem. Typovy predpis

Rozhodnuti zruSeno na zdklade vyhrady SRN.

XXIII-10. Provadéni kusového ovéfovani. Zbrané nabijené zavérem. Typovy piedpis.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 clanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVII-11.

Odst. 10.3 se nahradi nasledujicim:

10.3. Zbrang¢ a jejich silné namahané samostatné dodavané ¢asti, které ve smyslu ustanoveni ¢l. 7 nemohou byt podrobeny
zkusebnimu vystielu nebo které jsou oznaceny za zmetkové (vadné) ve smyslu ustanoveni ¢l. 10, se oznaci znackou
identifikujici zkusebnu.

Pouze této zkusebné se musi opét predlozit, pokud piihlasovatel prokaze, Zze napravil (opravil) konstatované zavady,
a zkouska se zopakuje.

XXITII - 11. Provadéni kusového ovéiovani. Zbrané nabijené zavérem. Typovy piedpis.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVII-11.

K ¢lanku 7 se doplni nasledujici odstavec:

7.8. urevolvert pro naboje s okrajovym zapalem: nepfitomnost zahloubeni ve valci.

XXIII-12. Kontrola spoti‘ebniho sti‘eliva.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XX7I-2.

Odstavec 4.d. se nahradi takto:

d. Strelivo s vysokym vykonem.

97



Veéstnik mimoriadné ¢./2013

- ustfeliva s olovénymi broky, dodate¢né oznaceni jasné upozornujici, ze mize byt pouzito pouze pro stielbu ze zbrani,
podrobenych vyssi zkousce,

- u stieliva s ocelovymi broky (kuli¢kami), dodate¢né oznaceni jasné upozoriujici, Ze muze byt pouzito pouze pro
stielbu ze zbrani, které byly podrobeny zkousce ,,ocelové broky*,

- je-li pramér ocelovych brokti vétsi nez 4 mm, dodatecné oznaceni upozoriiujici, ze naboje mohou byt stiileny jen ze zbrani,
které byly podrobeny zkousce ,,ocelové broky* a jejichz hlaven nebo hlavné maji zahrdleni (choke) mensi nez 0,5 mm.

XXIII-13. Primérné hodnoty maximalnich tlakd méfenych pomoci mechanicko-elektrickych snimaci a/nebo maximalni
energie akustickych zbrani.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XX7/-23.

C. Seznam M (mm)/tol. A Tlak (bar) A Energie
Raze (mm) (snimac) (mm) Pistole

Pistole Revolver Emax (J)
Pmax Pmax

1 22 Long Blanc 7/JS14 4,3 500 - 6 70%*

2 6 mm Flobert Blanc 7/1S14 - - - 6 35

3 315 Blanc 7/1S14 4,3 450 - - -

4 8 mm Blanc 7/JS14 43 450 - - -

5 320 Court Blanc 7,50/JS14 3 - 250 9 110%*

6 35 Blanc 8,50/JS14 4,3 450 - - -

7 35 R Blanc 8,50/JS14 4,3 450 - - -

8 9 mm PA Blanc 8,50/JS14 5,6 400 - - -

9 380 Blanc/9 mm R Blanc 7,50/JS14 3 - 250 9 250%*

10 45 K Blanc 7,50/JS14 3 - 400 9 200%*

11 Raze. 16 a Blanc 25-30/JS14 16,8 300 - - -

12 Réze. 12 a Blanc 25-30/JS14 18,2 300 - - -

Poznamka: * pouze pro informaci

Poznamka: Oznaceni ,,Blanc* (cviény) mtize byt vyznaceno v jednom z jazykd pouzivanych ¢lenskymi zemémi C.I.P. nebo
nahrazeno pismenem ,,K* (Knall).

M: misto odbéru tlaku

A: pramér vyvrtu, F =7

XXITII-14. Mechanicko-elektrické snimace tlaku
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Etalonovy snima¢

L Definice
Etalonovy soubor se sklada z etalonového snimace a adaptéru.
1L Utel

Tento etalonovy snimac¢ slouzi k porovnani méficich piistroji a ndstroji pouzivanych v primarni kalibraci nebo
v dynamickém porovnavacim systému pro kalibraci a ovéfovani referenc¢nich snimacu.

Pouziti tohoto snimace musi odpovidat stanovenym charakteristikdm, uvedenym nize. Snima¢ musi byt kalibrovan
kazdych 50 cykld, alespon jednou za rok nebo v ptipad¢ pochyb.

I11. Kalibrace a certifikace
Etalonovy snima¢ musi byt kalibrovan a certifikovan pod dohledem C.I.P, prostiednictvim Stalé¢ kancelaie a:

a. narodnimi metrologickymi instituty;
b. metrologickymi laboratofemi schvalenymi témito narodnimi instituty.

Vyse uvedena stiediska mohou byt ze zemi C.L.P. i z tietich zemi.
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IV.

Misto pouziti
Etalonovy snima¢ mtize byt pouzit pouze pod dohledem C.I.P., a to:

a) narodnimi metrologickymi instituty;

b) metrologickymi laboratofemi schvalenymi narodnimi instituty;

¢) uznanymi narodnimi orgdny povéienymi kontrolou kalibracnich pfistroju;

d) laboratotemi, které disponuji pfistroji pro statickou nebo dynamickou primarni kalibraci.

Charakteristiky etalonového snimace

- mgéfici rozsahy: podle rozsahu méfeni, nejméné od 20 do 200 MPa + 10 % nebo nejméné od 200 do 600 MPa + 10 %,
- teplotni rozsah: -50 °C az + 100 °C,

- linearita: <+ 0,30 % kone¢né hodnoty,

- mezni frekvence: > 100 kHz,

- izola¢ni odpor: > 1. 10" Q.

Referenéni snima¢

Jediné pii

stroje, které mohou byt povazovany za referen¢ni snimace, jsou snimace mechanicko-elektrické.

I Definice
Referen¢ni snimac se sklada ze snimace a z adaptéru.
1L Ukel
Referen¢ni snima¢ umoznuje kalibraci snimaci pro bézné pouziti, a to porovnanim. (Rozhodnuti XXI-19 - ¢LIV)
111. Kalibrace a certifikace
Referenéni snimace musi byt certifikovany jako takové kazdym organem, ktery disponuje systémem primarni kalibrace
statické nebo dynamické, ktery odpovida podminkam stanovenym C.I.P. nebo ktery pouziva etalonovy snimac
v dynamickém porovnavacim systému.
V. Charakteristiky referen¢niho snimace
- meéfici rozsah, nejméné¢ od 20 do 200 MPa + 10 % nebo nejmén¢ od 200 do 600 MPa + 10 %,
- teplotni rozsah: od -50 °C do + 100 °C,
- linearita: <+ 0,5 %,
- mezni frekvence: > 100 kHz,
- izola¢ni odpor: > 1. 10" Q.
V. Vyhodnoceni stability
V zévislosti na rtiznych kalibracich (viz €l. I11) nesmi byt konstatovan rozdil v citlivosti vyssi nez:
* 2 % vzhledem k citlivosti zaznamenané béhem ptedchazejici kalibrace,
* 4 % vzhledem k ptivodni citlivosti.
Je-li konstatovan vyssi rozdil, nez je udano vyse, a to i v jediném z téchto dvou piipadt, nelze uz snimac pokladat za referencni.
XXTII-15. Primérné hodnoty maximalnich tlaki naboji se stfedovym zapalem pro zbrané s dlouhou hlavnis drazkovanym
vyvrtem méi‘ené pomoci mechanicko-elektrickych snimaci a misto odbéru tlaku (M).
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
RAZE P_max (bar) M (mm)
215 3800 25
6,5 x 64 4300 25
6,5 x 64 Brenneke 4300 25
7 x 49 GIW 4700 25
7-30 Waters 3400 25
30 Court 3650 17,5
308 EH 3800 25
8,5x 63 4300 25
6,5x50R 3650 25
6 x 62 R Freres 4300 25
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RAZE P_max (bar) M (mm)
7x50R 3650 25
30 R Blaser 4050 25
7,62 x 54 R 3900 25
8,5x63 R 3800 25
700 H&H NE 2750 25
416 Weath. Mag. 4400 25
7 x 61 Super 4050 25

XXIII - 16. Prumérné hodnoty maximalnich tlaka naboju se stifedovym zapalem (nové raze) méi‘ené pomoci mechanicko-
elektrickych snimacu a misto odbéru tlaku (M).

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

1. Naboje pro zbrané s dlouhou hlavni (hlavnémi) s drazkovanym vyvrtem

RAZE P max (bar) M (mm)
5,45 x 39 3800 17,5
5,7 UCC Voere 4100 17,5
5,7x 28 3450/P . 12
6 mm B.R.Rem 4050 17,5
264 Leroy NE 4400 25
6,5 x 52 Carcano 2850 25
7 mm B.R.Rem 4050 17,5
7,62 x 45 4300 25
35 Whelen 4000 25
8 x 56 RM Port.Krop 3400 25
45-70 Elko Mag. 2950 25
4 Bore Rifle 2500 25
Pozn.: Py = konformni mechanicko-elektricky snima¢
11. Naboje pro zbrané s hladkym vyvrtem
RAZE P max (bar) M (mm)
8 mm CF 830 12,5
32/70 830 12,5

XXITII-17. Primérné hodnoty maximalnich tlaki naboji pro pistole a revolvery méiené pomoci valecku crusher a umisténi

odbéru tlaku (M)

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

RAZE

P_max (bar)

M (mm)

9x22MJR

2800

12,5

XXIII-18. Priimérné hodnoty maximalnich tlaki nabojek s granulemi méiené pomoci mechanicko-elektrickych snimaci

a umisténi odbéru tlaku (M).

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

RAZE Vyvrt & (mm) P max (bar) M (mm)
35GR 43 800 8,5
35RGR 4,3 800 8,5
8 mm GR 4,3 1200 7,0

Pozn.: A = prumér vyvrtu, F =Z
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XXTII-19. Tlakomérna hlaveii pro méfeni tlaku plyni nabojek s granulemi pomoci mechanicko-elektrickych snimaci.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

(obr: se nepublikuje)

NO Raze M/Tol. L./Tol
1 35GR 8,50 62
2 35RGR 8,50 62
3 8 mm GR 7,00 62
4 380 GR/9 mm R GR 8,50 }ojs 14 62 } hl3
5 44 Mag. GR 8,50 62
6 45 L GR 8,50 62
7 6,3/16 N.C. GR 7,00 62
M = misto odbéru tlaku
L, = celkové délka tlakomérné hlavné

XXIII-20. Priimérné hodnoty maximalnich tlaki nabojek pro piistroje pro primyslové ucely méirené pomoci mechanicko-
elektrickych snimaci a obalové krivky.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

(obr. se nepublikuje)

RAZE P, max (bar) P, max (bar) P max (bar)
Va=0,16 cm? Va = 0,40 cm? Va = 0,80 cm?
22 EX (5,6/25) 4700 2500
9x 17 1450
38 SP (9 x29) 3600
XXTII-21. Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry nabojovych komor.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Nové raze
5,45x 39 Datum 92.07.23 Rev. 93.11.08 TAB 1
5,7x28 Datum 93.10.19 TAB I
6 mm B.R. Rem Datum 94.03.01 TAB I
264 Leroy N.E. Datum 94.03.01 TAB 1
6,5 x 52 Carcano Datum 93.09.21 Rev. 94.06.01 TAB 1
7 mm B.R. Rem Datum 94.03.01 TAB 1
7,62 x 45 Datum 92.08.03 Rev. 94.03.01 TAB I
35 Whelen Datum 94.03.01 TAB I
45-70 Elko Mag. Datum 92.07.28 Rev. 94.10.19 TABII
4 Bore Rifle Datum 93.09.27 Rev. 94.06.01 TAB II
9x22MIJR Datum 93.12.13 Rev. 94.03.01 TAB IV
8 mm C.F. Datum 93.03.26 Rev. 94.03.01 TAB VII
Raze 32 Datum 94.06.14 Rev. 94.03.01 TAB VII
35GR Datum 93.05.28 Rev. 94.06.01 TAB IX
35RGR Datum 93.05.28 Rev. 94.03.01 TAB IX
8 mm GR Datum 93.05.28 Rev. 94.03.01 TAB IX
380 GR/9 mm R GR Datum 93.05.28 Rev. 94.03.01 TAB IX
44 Mag. GR Datum 93.05.28 Rev. 93.10.20 TAB IX
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45L GR Datum 93.05.28 Rev. 93.10.20 TAB IX
Raze 44/83 Rev. 94.03.01 TAB X
5,7 mm UCC Voere Datum 94.05.25 Rev. 94.06.01 TAB XI
XXITII-22. Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry nabojovych komor.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Revidované raze.
6 x 62 Fréres Datum 84.06.14 Rev. 93.03.04 TAB I
7,62 x 54 R Datum 84.06.14 Rev. 94.03.17 TAB II
8 x 56 R M 89 Port.Krop. Datum 84.06.14 Rev. 93.10.19 TAB II
7x49 GIW Datum 91.02.19 Rev. 92.09.30 TAB IV
41 Rem. Mag. Datum 86.12.14 Rev. 94.01.27 TAB IV
22 Long Blanc Datum 91.08.02 Rev. 94.03.01 TAB VIII
6 mm Flobert Blanc Datum 91.08.02 Rev. 94.03.01 TAB VIII
315 Blanc Datum 91.07.29 Rev. 94.03.01 TAB VIII
8 mm Blanc Datum 91.07.29 Rev. 94.06.01 TAB VIII
320 Court Blanc Datum 91.07.31 Rev. 94.03.01 TAB VIII
35 Blanc Datum 92.03.12 Rev. 94.06.01 TAB VIII
9 mm PA Blanc Datum 91.07.30 Rev. 94.03.01 TAB VIII
380 Blanc / 9 mm R Blanc Datum 91.07.31 Rev. 94.06.01 TAB VIII
45 K Blanc Datum 91.08.01 Rev. 94.03.01 TAB VIII
Réaze 16 a Blanc Datum 91.12.01 Rev. 94.06.01 TAB VIII
Réze 12 a Blanc Datum 91.12.01 Rev. 94.06.01 TAB VIII
XXITII-23. Ovérovaci referen¢ni méridla
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
TAB.I-BR/I - Datum 83.02.03 Rev. 94.06.01
TAB.I-BR/2 - Datum 83.02.03 Rev. 94.06.01
TAB.1-BR/6 - Datum 83.02.03 Rev. 94.06.01
TAB. III - BR/2 - Datum 83.02.03 Rev. 94.06.01

XXITII - 24. Zkouska urcitych ruénich palnych zbrani a pristroji s vybuSnou naplni. Technicka piiloha pro akustické

(expanzni) zbrané.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

1.

1.1.

1.2.

1.3.

Definice

Za akustické (orig. ,,alarm*) zbrané jsou povazovany vSechny ruéni piistroje, které nejsou uréeny pro stiileni pevnych
stiel (veetné poplasnych zbrani a zbrani se slzotvornou naplni).

Specifické raze pro ruéni piistroje povazované za akustické expanzni zbrané jsou pouze ty raze, pro néz existuje
specificka zbran navrzena specialné a pouze pro stfileni cvi¢nych nabojek, nabojek s plynem a slzotvornou naplni.

Kazda expanzni zbran, respektujici vyse uvedeny princip, musi mit:

- spravné rozméry raze nabojové komory zbrang,
- ve zbrani trvala zatizeni, zamezujici stfileni naboji s pevnymi stfelami.

ZkuSebni stielba
Homologacni zkouska.

Akustické expanzni zbrané vyrabéné sériové, které mohou stfilet pouze nabojky s primérem (P1) mensim nez 6 mm
a s délkou (L6) mensi nez 7 mm, se podrobi homologaéni zkousce.
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2.2.

3.2.

3.3.

3.4.

34.1.

34.2.

343.

34.4.

3.5.

351

3.5.2.
3.5.3.

Kusové ovéreni.

Ostatni akustické expanzni zbrané se podrobi kusovému ovéteni. Toto kusové ovéteni se rovnéz aplikuje na expanzni
akustické zbrané nevyrabéné sériove.

Provedeni homologa¢ni zkousky.
Homologaéni zkouska se sklada z:

- ovéfeni typového oznacenti,

- ovéfeni odpovidajicich zakladnich rozméru,

- oveéfeni pevnosti materialu vystaveného stielbe,
- oveéfeni funk¢ni bezpecnosti.

Tato homologaéni zkouska sestava z vyzkouseni dvou exemplait stejného typu.
Ovéfeni typového oznaceni.
Je tieba ovéfit, ze:

- akusticka expanzni zbran je skute¢né expanzni zbrani ve smyslu odst.1,
- jsoudodrzeny pozadavky odst. 2,
- akusticka expanzni zbran nese viditeln¢ a trvale nasledujici udaje:

- jméno vyrobce, obchodni firmy nebo vyrobni znacku (ochrannou znamku) vyrobce,
- typové oznaceni,
- oznaceni raze (podle norem C.I.P.) steliva, pro jehoz pouziti je ur€ena.

Typové oznaceni nesmi vést k omylu nebo k zaméné s jinymi jiz homologovanymi pfedméty.
Ovéteni odpovidajicich zakladnich rozméra.

Ovéfeni je zalozeno na shodé zakladnich rozmért akustické expanzni zbrané s hodnotami uvedenymi v tabulkach C.I.P.,
jez odpovidaji charakteristice nabojek dané vyrobcem nebo, ptipadné, s hodnotami uvedenymi na vykrese piedlozeném
vyrobcem.

Zakladni rozméry z hlediska bezpecnosti jsou:

- pramér vstupu do nabojové komory P1
- zadni pramér krcku H2
- délka nabojové komory L3
- vzdalenost mezi ¢elem a dnem sedla pro okraj nabojky R

Ovéteni pevnosti

Pred vystielem se ovéri, ze akusticka expanzni zbran nevykazuje viditelné zavady kovovych ¢asti nebo vyrobni zavady,
jez by mohly mit vliv na spolehlivost funkce.

Zkusebni stielba se provadi pomoci zkusebnich nabojek, jejichz primérna hodnota tlaku je alespon o 30 % vyssi nez
maximalni tlak dovoleny C.I.P., nebo jehoz primérna hodnota energie je alespoil o 10 % vyssi nez maximalni energie
dovolena C.I.P. pro spotiebni stielivo.

Stili se:

- 5 ZkuSebnich nabojek z kazdé hlavné u zbrani s jednou nabojovou komorou,

- 2 zkusebni nabojky z kazdé komory u zbrani se 2 a vice nabojovymi komorami (s valcem) a u zbrani typu revolveru.
Po stielbé se presvédcime:

- Ze zbrafi neni viditelné poskozena,
- Ze hlaven neni ucpana.

Ovéteni funkéni bezpeénosti
Stiili se:
- 10 spottebnich nabojek z kazdé hlavné u zbrani s jednou nabojovou komorou,

- 3 spotiebni naboje z kazdé nabojové komory u zbrani se 2 a vice nabojovymi komorami (s valcem) a u zbrani typu
revolveru.

PiesvédCime se, ze funkce zbrané je normalni a pravidelna a Ze hlaven neni ucpana.

V pfipad€ ucpané hlavné se pfipousti nova zkouska s dvojnasobnym poctem spotiebnich ndbojek. Po této posledni
zkouSce nesmi byt zjiSténa zévada.
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4. Provedeni kusového ovéieni
4.1. Kusové ovéieni se sklada z:

- oveéfeni charakteristik,

- ovefeni shody zékladnich rozméru,

- ovéfeni pevnosti materialu vystaveného strelbe,
- ovéefeni funkeni bezpecnosti.

4.2. Kusova ovéteni se provadi zplisobem popsanym v odst. 3.2 az 3.5, avSak:

- pfiovéteni pevnosti pii stielbé se stiileji pouze 2 zkusebni nabojky z kazdé hlavné, piipadné 1 zkusebni nabojka
z kazdé komory u zbrani se 2 a vice ndbojovymi komorami,

- pfiovéteni funkéni bezpe€nosti se stfili pouze 5 spotfebnich nabojek z kazdé hlavné, ptipadné 2 spotiebni
nabojky z kazdé komory u zbrani se 2 a vice ndbojovymi komorami. Ovéfeni funkéni bezpecnosti se provadi jen
tehdy, je-li zjiSténa zdvada béhem pretlakové zkousky.

4.3. Kladné kusové ovéfeni se vyzna¢i vyrazenim zkuSebni znacky na kazdou vyzkouSenou akustickou expanzni zbran.
ZkuSebni znacka obsahuje:

- znacku povéteného narodniho organu,
- znacku umoziujici urcit rok zkousky.

5. Piedepsany postup pri homologa¢ni zkouSce.
5.1. Zadost o homologaci (pfihlagka) predlozena piihlagovatelem musi byt doprovézena témito naleZitostmi:

- vykresem fezu obsahujicim vSechny idaje potfebné pro kontrolu rozmérti a pouzitych materidla a jejich piipadné
zpracovani (opracovani),
- dvéma typovymi exemplafi akustické expanzni zbrané.

5.2. Po provedeni homologacni zkousky je jeden exemplar ulozen v sidle schvaleného narodniho organu povéteného
homologaci. Druhy exemplaf, opatieny homologacni znackou, je vracen vyrobci nebo dovozci.

5.3. Kladna homologacni zkouska vede k vydani certifikatu o homologaci. Homologacni znacka obsahuje:

- znacku organu povéteného homologact,
- cislo homologace.

5.4. Odbér vzorkt akustickych expanznich zbrani, které byly homologovany v souladu s ¢l. 3 a jsou urceny ke kusové
zkousce, se provadi v pribéhu vyroby nebo ze skladovych prostor povéfenym narodnim organem. V piipadé zbrani
dovezenych z tretich zemi se odbér vzorkl provadi ze skladovych prostor dovozce a kontrolu provadi organ, ktery udélil
homologaci nebo jiny povéteny organ téze zeme.

XXITII-25. ZkuSebni znacka C.L.P.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Faksimile zkuSebni znacky L, OCELOVE BROKY*

(viz priloha k Vyhlasce MPO ¢. 313/2000)

XXIII-26. Zabezpeceni jakosti.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Fungovani C.LP. je fizeno textem Umluvy z 1. &ervence 1969 a jejimi Stanovami.

Odstavec 1 ¢lanek 1 této Umluvy stanovuje zasadu, jez nabizi absolutni zaruku bezpeénosti pro uvedené zbrané nebo piistroje,
jakoz i pro stielivo, jez je pro n¢ urceno. Pro dosazeni tohoto cile je tfeba zajistit kompetentnost, zptsobilost a kvalitni praci

o v

zkuSebnich laboratofi a certifika¢nich a kontrolnich (inspekénich) organti. Nezbytnou soucasti vedouci k divéie je transparentnost.
Zavérem ptijima C.I.P. rozhodnuti:

- aby byla explicitné vyjadiena jeji politika jakosti,
- aby byl explicitné popsan systém jakosti C.I.P., jenz umoznuje uplatiiovat a dodrzovat tuto politiku.

Politika jakosti musi:

- zajiStovat spravnou aplikaci rozhodnuti C.I.P., jez zarucuji bezpecnost uzivatele zbrani nebo pfistroji, jakoz
i stfeliva, které je pro né urceno;

- zaruCovat jakost zkousek zbrani, pfistroju a streliva, které je pro n€ urceno;

- ustavit a udrZovat systém registrace a evidence prokazujici, ze byly zkousky uskute¢nény podle norem a rozhodnuti
C.LP;
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- zaruCovat pouzivani ovéfenych a kalibrovanych pfistroji a zkuSebnich postupti uvedenych v predpisech
a rozhodnutich C.I.P.,

- zaruCovat, v zajmu vyrobce, divérnost vysledkd zkousek vzhledem k tfetim osobam;

- zaruCovat nezavislost zkuSeben vzhledem k primyslu a vyrobé.

Tato rozhodnuti byla publikovéina ve Véstniku UNMZ & 7/1997.
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XXIV. ZASEDANI
Ischia Porto, Itilie
¢erven 1996

Mezinarodni stala komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P,, s odvolanim na Umluvu o vzajemném uznavani zkuebnich
znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy schvalené v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany
s rozhodnutimi, jez byla ptijata na XXIV. plenarnim zasedani, konaném v ¢ervnu 1996.

XXIV-1. Kontrola spoti‘ebniho stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Veskeré nové stielivo, s vyjimkou naboju vysokého vykonu, které jesté neni zatazeno do tabulek C.I.P., nesmi byt homologovéano
(obdrzet certifikat o typové kontrole):

a. pokud je Ize nabit a vystielit z nabojové komory rucni palné zbrané uréené pro stielivo raze jiz homologované a zafazené
do tabulek C.I.P., které ma rozméry identické nebo podobné, a pfipustny maximalni tlak je nizs§i nez tlak tohoto nového
stieliva;

b. pokud stfelivo jiz homologované a zatazené do tabulek C.I.P., které ma rozméry identické nebo podobné a maximalni
piipustny tlak vyssi nez tlak nového stieliva, mize byt nabito a vystieleno z nabojové komory ruéni palné zbrané uréené
pro toto nové stielivo, které ma maximalni ptipustny tlak niz$i nez tato jiz homologovana raze.

Rozhodnuti XIX-9 se rusi.

XXIV-2. Kontrola spotiebniho stieliva - Dodatek A.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVI-4 a XXIII-1.

A. Kontrola sti‘eliva - Dodatek A. Rozhodnuti XVI-4.
Nahradi se odst. I-1. takto:
1. Naboje urcené pro zbrané s drazkovanym vyvrtem, véetné naboju pro pistole a revolvery a naboju s okrajovym zapalem.
a. L3: celkova délka nabojnice (max. naboje);
H2: pramér usti nabojnice (max. naboje);
G1: pramér stiely u usti nabojnice (max. naboje).

Tyto rozméry musi byt mensi nebo nanejvys rovny rozmériam piedepsanym C.I.P. a uvedenym v ,,Tabulkach
rozmért nabojt a nabojovych komor* a musi se kontrolovat oddélené.

b. Vzdalenost L3 + G (L3: celkova délka nabojnice, max. naboje; G: vzdalenost mezi H2 a F nabojové komory),
vezmeme-li v ivahu praméry:

F:  pramér vyvrtu hlavng - v polich (min. ndbojové komory);

G1: pramér valcové ¢asti piechodového kuzele - zacatek drazkovani (min. nabojové komory) ;

H2: pramér kréku nabojové komory ve vzdalenosti L3 (min. nabojové komory);

a délky:

s:  vzdalenost mezi H2 a zadnim primérem G1 valcové ¢asti prechodového kuzele (min. komory);
G: vzdalenost mezi H2 a F (min. komory), podle zvlastni kontrolni metody.

Kontrolovana vzdalenost musi byt mensi nebo nanejvys rovna L3 + G definované vyse.

Doplni se nasledujici odstavee 1.3. az 1.5.:
3. Nabojky pro pfistroje pro pramyslové ucely.
a. L3: celkova délka nabojnice (max. naboje);
H2: primér na usti ndbojnice (max. néboje);

Tyto rozméry musi byt mensi nebo nanejvys rovny rozméram piedepsanym C.I.P. a uvedenym v ,,Tabulkach
rozmért nabojt a nabojovych komor* a musi se kontrolovat oddélené.
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4. Nabojky pro akustické (poplasné) zbrang.

a.

L3: celkova délka nabojnice (max. nabojky);
L6: celkova délka nabojky pied vystielem;
H2: primér na usti nabojnice.

Tyto rozméry musi byt mensi nebo nanejvys rovny rozmérim piedepsanym C.L.P. a uvedenym v ,, Tabulkach
rozmérl naboji a nabojovych komor* a musi se kontrolovat oddélené.

5. Nabojky pro zbrané¢ na granule.

a.

L3: celkova délka nabojnice (max. nabojky);

P1: pramér nad okrajem nebo nad vybéhem drazky;
H2: primér na usti nabojnice;

R: wvyska okraje nabojky.

Tyto rozméry a tolerance, méteny piislusnou metodou, musi odpovidat hodnotam predepsanym C.I.P. a uvedenym
v ,, Tabulkach rozméri naboji a nabojovych komor* a musi se kontrolovat oddélené.

Nahradi se odst. II.1 takto:

1. Naboje urcené pro zbran€ s drazkovanym vyvrtem, véetné naboji pro pistole a revolvery a naboju s okrajovym zapalem.

L1: délka ¢asti nabojnice mezi jejim dnem a primérem P2;

L2: délka casti nabojnice mezi jejim dnem a prumérem H1 krcku;
L3: celkova délka nabojnice;

R: wvyska okraje nabojnice;

R1: pramér okraje nabojnice;

E: vyska dna nabojnice;

P1l: pramér téla nabojnice nad okrajem nebo nad vybéhem drazky nebo ve vzdalenosti E od dna nabojnice;
P2: pramér téla nabojnice ve vzdalenosti L1 ode dna nabojnice;
H1: pramér kréku nabojnice ve vzdalenosti L2;

H2: pramér usti nabojnice ve vzdalenosti L3;

G1: pramér stiely u usti nabojnice.

Rozmér E je urcujici pro definovani polohy praméru P1; musi v8ak byt dodrzovan i u naboju s dosedacim nakruzkem
magnum.

Soubor rozmért naboju véetné toleranci musi byt uveden u odpovidajicich rozmért nabojovych komor pfedepsanych
C.LP. a uvedenych v ,,Tabulkach rozmérti naboju a nabojovych komor.

Pridaji se nasledujici odst. 1.3 az I1.5:

3. Nabojky pro pfistroje k pramyslovym acelim.

L3: celkova délka nabojnice po vystielu;

L6: celkova délka ndbojky pred vystrelem;

R:  vyska okraje nabojky;

R1: primér okraje nabojky;

P1: primér téla nabojky pod okrajem nebo nad vybéhem drazky nabojky;
H2: primér na usti nabojnice.

Soubor rozmértinaboji véetné toleranci musi byt uveden u odpovidajicich rozmérti ndbojovych komor predepsanych
C.L.P. a uvedenych v ,,Tabulkdch rozmérti ndboju a nabojovych komor*.

4. Nabojky pro akustické (poplasné) zbrang.

L3: celkova délka nabojky po vystielu;
L6: celkova délka nabojky pred vystrelem;
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R: wvyska okraje nabojky;

R1: primér okraje nabojky;

E: vyska dna nabojnice;

P1l: primér téla nabojky nad okrajem nebo nad vybéhem drazky nabojky;
H2: primér na usti nabojnice.

Rozmér E je urcujici pro definovani polohy prameéru P1.

Soubor rozmérti naboji véetné toleranci musi byt uveden u odpovidajicich rozmérti nabojovych komor predepsanych
C.L.P. a uvedenych v ,,Tabulkdch rozmérti naboju a nabojovych komor*.

5. Nabojky pro zbrané na granule.
L3: celkova délka nabojky (nabojnice) po vystielu;
L6: celkova délka nabojky pied vystielem;
R: vyska okraje nabojky;
R1: pramér okraje nabojky;
E: vyska dna nabojnice;
P1l: pramér téla nabojky nad okrajem nebo nad vybéhem drazky nabojky;
H2: primér na usti nabojnice.
Rozmér E je urcujici pro definovani polohy praméru P1.

Soubor rozmérti naboju véetné toleranci musi byt uveden u odpovidajicich rozmért nabojovych komor predepsanych
C.LP. a uvedenych v ,,Tabulkach rozmérti naboju a nabojovych komor.

B. Rozhodnuti XXIII-1.

Kapitola B se rusi.

XXIV-3. Tlakoméry pro méfeni tlakii naboju se stfedovym zapalem uréenych pro zbrané s drazkovanym vyvrtem
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XV-5

Piipustné tolerance uvedené v rozhodnuti XV-5 pro rozméry P1, P2 a H2 méfidel pro zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavné se
sttedovym zapalem se nahradi takto:

P1+ 0,03 mm
P2 + 0,02 mm namisto 0,05 mm
H2 + 0,02 mm

Tyto tolerance plati pro tlakomérné hlavné vyrobené po vstoupeni tohoto rozhodnuti v platnost.

XXIV-4. Zkous$ka urcitych ruénich palnych zbrani a (expanznich) pFistroji s vybusnou naplni.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modlifikace rozhodnuti XV-8.

K paragrafu 3.2 se ptida nasledujici prvni odstavec:

- ovéfeni, zda jiz nebyla provedena homologace.

Prvni odstavec paragrafu 4.5 se nahradi takto:

4.5 Kompetentni narodni organy c¢lenskych stati zaslou Stalé kancelaii C.I.P. kopii jimi udélenych homologacnich
certifikatti a ozndmi ji odmitnuti homologace a ptipadné odejmuti udélenych homologaci.
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XXIV-5. Provedeni kusového ovéieni zbrani nabijenych zezadu. Typovy predpis.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 c¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVII-11 a XXI-8.

A. Rozhodnuti XVII-11.
K paragrafu 7.6 se pfida nasledujici odstavec:

Zbrang, jejichz profil (polygonalni vyvrt hlavn€) se vymyka obvyklym tvarim poli a drazek, budou moci byt uznany,
je-li prifez vyvrtu hlavné maximalné o 0,7 % mensi nez hodnota Q uvedena v tabulkach C.I.P., a to za podminky, ze
nedojde ke zvyseni tlaku ve srovnani s hlavni, kterd ma minimalni prafez.

B. Rozhodnuti XXI-8 se rusi.

XXIV-6. Referen¢ni naboje.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace clanku 1.4 rozhodnuti XXI-28.

Na konec ¢l. 1.4 se pfida text: ,,Tato korekéni hodnota nesmi byt vétsi nez = 10 %.

XXIV-7. Tlakomérné hlavné pro méieni tlaku (metodou pomoci mechanicko-elektrického snimace) anebo kinetické
energie akustickych (poplasnych) nabojek.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXII-24-11.

Odstavec II se rusi a nahrazuje takto:
II. TLAKOMERNA HLAVEN PRO PISTOLOVE NABOJE

(obr: se nepublikuje)

Cislo Raze M / Tol. Le / Tol.
1 22 Long Blanc 7,00 60
2 315 Blanc 7,00 60
3 9 mm Blanc 7,00 60
4 35 Blanc 8,50 } js 14 62 } hl13
5 35 R Blanc 8,50 62
6 9 mm PA Blanc 8,50 62

M = misto odbéru tlaku

L, = celkova délka tlakomérné hlavné

XXIV-8. Prumérné hodnoty maximalnich tlaka naboji se stifedovym zapalem méiené pomoci mechanicko-elektrickych
snimaci.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
A. Modifikace rozhodnuti XXII-22.

Raze P, max (bar) Raze
12-50 SAPL 90 namisto 150 215

C. Modifikace rozhodnuti XXIII-15.
Misto odbéru tlaku

M =17,5 mm namisto 25
mm

B. Modifikace rozhodnuti XXII-25.

Raze P max (bar)
22 Hornet 3000 misto 3200
22-250 Rem. 4200 misto 4050
338 Lapua Mag. 4200 misto 4700
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XXTIV-9. Priimérné hodnoty maximalnich tlaki méi‘ené pomoci mechanicko-elektrického snimace u naboji se stiedovym
nebo okrajovym zapalem anebo priimérné hodnoty maximalnich energii a misto odbéru tlakia M.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXIII-13.

Raze P, max M
(bar) (mm)

12 Blanc 150 15

16 Blanc 150 15

XXTIV-10. Pramérné hodnoty maximalnich tlaki a obalova kiivka naboju pro (expanzni) pFistroje uréené
k primyslovym ucelim méiené pomoci mechanicko-elektrickych snimaci.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Raze (bar) P max (bar) P max (bar)
Va=0,16 cm? Va = 0,80 cm?
22 NC (5,5/16) 2800 1300

(obr. — graf'se nepublikuje)

XXIV-11. Primérné hodnoty maximalnich energii naboji pro (expanzni) pristroje urcené k priimyslovym ucelim.

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Raze Emax (J)
10 x 11 Schermer 1200
10 x 16 Schermer 1600

XXIV-12. Prumérné hodnoty maximalnich tlaki naboji pro pistole a revolvery méi‘ené pomoci mechanicko-elektrickych
snimaci (P, max).

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Raze P_max (bar)
5,45x 18 1750
6,35 Browning 1200
7,62 x 25 Tokarev 2400
7,65 Browning 1600
7,65 Parabellum 2350
8 mm Gasser 1000
8 mm Lebel 1250
9 mm Makarov 1600
9x 18 1800
9 mm Browning court 1350
9 mm Luger 2350
9x21 2350
9 mm Steyr 1350
32 S & W long NP 1000
32 S & W long Wad Cud. 1550
357 Magnum 3200
38 Special 1500
38 Spl. Wad Cut. 1200
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41 ACT. EXP. 2250
41 Rem. Mag. 3000
44 Rem. Mag. 2800
44 S & W Special 1000
45 Auto 1300
45 Colt 1100
45 HP 1300

Rozhodnuti XXI-20 se rusi.

XXIV-13. Stanoveni primérné hodnoty maximalniho tlaku novych razi pochazejicich z ti-etich zemi.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Jelikoz je postup méieni odlisny od postupu stanovené¢ho C.I.P., musi se u primérné hodnoty tlaku zjisténého pii typové kontrole
pouzit nasobny koeficient 1,07.

Tento koeficient je pouzitelny pro naboje uréené pro zbrané s dlouhymi hlavnémi s draZkovanym vyvrtem, pro pistole a pro
revolvery se sttedovym a s okrajovym zapalem.

XXIV-14. Primérna hodnota maximalniho tlaku naboji s okrajovym zapalem méfeného pomoci (tlakomérného valecku)
crusheru a misto odbéru tlaku (M).

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Pro maximalni primérny piipustny tlak crusher (P .max) naboje rdze 22 LR se stanovuje hodnota 2050 bar.

Mefeni tlaku se provadi pomoci konformniho pistu o priméru 3,91 mm s mistem odbéru M = 17,37 £ 0,2 mm a tlakovymi
valecky crusher 4,9 x 3.

Rozhodnuti XXII-21 se rusi.

XXIV-15. Sjednoceni symbolii pro tlaky
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

P, = tlak (snimany pomoci tlakového valetku) crusher

P_.. = konformni* tlak (snimany pomoci tlakového valecku) crusher

P, = tlak (snimany pomoci mechanicko-elektrického) snimace

P . = tlak (snimany pomoci) konformniho (mechanicko-elektrického) snimace

XXIV-16. Primérné hodnoty maximalnich tlaki méfené pomoci mechanicko-elektrického snimace u naboji se stfedovym
nebo okrajovym zapalem anebo priimérné hodnoty maximalnich energii a misto odbéru tlaku (M).

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Raze P max Emax M
(bar) ) (mm)
6 mm BR Norma 4050 17,5
7 x 33 Sako 2800 17,5
30-06 Court Cartry 3500 25
50 Browning 3700 25
82x53R 3400 25
9,3x53R 3400 25
545x 18 1750 9
357 SIG 3050 10,5
6 mm ME 45
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Raze P max Emax M
(bar) ) (mm)

10 x 11 Schermer 1200

10 x 16 Schermer 1600

20 mm x 67 Dynergit 2200 25

5,7 mm UCC Voere 4100 15,5
XXIV-17. Nové raze vloZené do tabulek TDCC.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
6 mm BR Norma Datum 95.12.20 Rev. 96.01.24 Tab. 1
7 x 33 Sako Datum 95.03.09 Tab. I
30-06 Court Cartry Datum 95.12.10 Tab. I
82x53 R Datum 95.03.09 Tab. I
9,3 x 53 R Finnish Datum 95.03.09 Tab. 11
545x 18 Datum 93.05.24 Rev. 96.06.04 Tab. IV
375 SIG Datum 95.03.09 Tab. IV
6 mm ME Flobert court Datum 96.01.24 Tab. V
10 x 11 Schermer Datum 84.06.14 Rev. 95.03.09 Tab. VI
10 x 16 Schermer Datum 84.06.14 Rev. 95.03.09 Tab. VI
20 mm x 67 Dynergit Datum 95.03.09 Rev. 95.05.10 Tab. VI
35GR Datum 93.05.28 Rev. 94.06.01 Tab. IX
XXIV-18. Revidované raze.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
5,6x61 SEv.H Datum 84.06.14 Rev. 95.03.09 Tab. I
7,65 x 53 Arg. Datum 84.06.14 Rev. 95.05.10 Tab. I
264 Win. Mag. Datum 84.06.14 Rev. 95.03.09 Tab. I1I
300 Weath. Mag. Datum 84.06.14 Rev. 95.03.09 Tab. III
7,62 x 25 Tokarev Datum 90.04.04 Rev. 95.05.10 Tab. IV
7,65 Parabellum Datum 84.06.14 Rev. 94.10.18 Tab. IV
9 mm Browning court Datum 84.06.14 Rev. 95.03.09 Tab. IV
38 Super Auto Datum 84.06.14 Rev. 95.03.09 Tab. IV
357 Magnum Datum 84.06.14 Rev. 95.05.10 Tab. IV
38 Special Datum 84.06.14 Rev. 95.05.10 Tab. IV
44 Rem. Mag. Datum 84.06.14 Rev. 95.05.10 Tab. IV
44 S & W Special Datum 84.06.14 Rev. 95.05.10 Tab. IV
45 Colt Datum 84.06.14 Rev. 95.05.10 Tab. IV
380 R Blanc/9 mm R Blanc Datum 91.07.31 Rev. 95.05.10 Tab. VIII
Cal. 12 Blanc Datum 91.12.01 Rev. 95.03.09 Tab. VIII
Cal. 16 Blanc Datum 91.12.01 Rev. 95.03.09 Tab. VIII
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XXIV-19. Korigovana referen¢ni ovérovaci méridla

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Tab. I-BR/6 Datum 83.02.03 Rev. 94-10-25
Tab. I-BR/7 Datum 83.02.03 Rev. 94-10-18
Tab. II-BR/2 Datum 83.02.03 Rev. 94-10-25
Tab. III-str. 26 Datum 84.06.14 Rev. 94-10-25
Tab. III-BR/2 Datum 83.02.03 Rev. 94-10-25
Tab. V-B/7 Datum 82.03.19 Rev. 94-10-25
Tab. V-B/8 Datum 82.03.19 Rev. 94-10-25
Tab. I-BR/2 Datum 83.02.03 Rev. 95-11-28
Tab. I-BR/5 Datum 83.02.04 Rev. 95-11-28
Tab. VII-BR/4 Datum 83.02.03 Rev. 95-11-28
Tab. VII-AB/7 01 Datum 80.06.10 Rev. 95-11-28
Tab. VII-AB/8 Datum 82.03.24 Rev. 95-11-28
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XXIV-20. Vysvétlujici poznamka
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Ru¢ni palné zbrang, stroje nebo piistroje jim odpovidajici a spadajici do kompetence C.I.P., jeZ jsou vyrobeny, opraveny nebo
zménény v nékterém Clenském staté C.LP. nebo které jsou predlozeny tieti zemi ve ¢lenském staté C.I.P., podléhaji ufednimu
ovéteni schvalenym narodnim organem tohoto ¢lenského statu podle piedpist definovanych C.1.P.

To plati rovnéz pro specifické stielivo pouzivané do téchto zbrani, stroji nebo ptistroji jim odpovidajicich, s naplni vybusnych
nebo pyrotechnickych latek.

Povéteny narodni organ nékterého ¢lenského statu C.I.P. mize vyjimecné a pouze z divodu technického razu pozadat povéteny
narodni organ jiného ¢lenského statu o provedeni Gifedniho ovéfeni namisto sebe.

XXIV-21. Definice ru¢ni palné zbrané
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Za ruéni palné zbrané spadajici do kompetence C.1.P. se povazuji ru¢ni zbrané a ptistroje, které mohou iniciovat napln vyrobenou
z vybusnych nebo pyrotechnickych latek, a jsou urcené k tomu, aby vystfelovaly, vymetavaly nebo uvadély do pohybu stiely
(projektily), plynné, kapalné nebo pevné ¢astice nebo aby zpusobily pouze detonaci.

XXIV-22. Prirucka smérnic jakosti C.L.P.
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

C.L.P. se rozhodla sestavit Priruc¢ku smérnic jakosti, popisujici systém jakosti C.1.P. a ustanovujici pravidla, ktera musi byt dodrzena
pro vypracovani riznych postupt, jejich aplikaci a ur¢eni neplatnosti.

Tyto smérnice jakosti jsou uréeny prezidentu C.1.P., Stalé kancelafi, prezidentim podkomisi a oficialnim delegatim podkomisi.
Rizeni Piirucky smérnic jakosti se svéfuje Stalé kancelafi. Jeji vyvoj je predmétem prace 5. podkomise.
Ptirucka bude periodicky revidovana.

Prvni vydani, jakoz i nasledujici revize budou piedkladany Plenarnimu zasedani ke schvaleni.

XXIV-23. Zkusebni znacky

(Pozn.: Platné znacky clenskych zemi C.1LP. jsou publikovany v priloze k vyhlasce MPO ¢. 313/2000)

Tato rozhodnuti byla publikovana ve Véstniku UNMZ ¢ 5/1998
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XXV. ZASEDANI
Moskva, Ruska federace
¢ervenec 1998

Mezinarodni stala komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzdjemném uznavani zkusebnich
znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy piijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany
s rozhodnutimi, jez byla ptijata na XXV. plendrnim zasedani, konaném v Cervenci 1998.

XXV-1. Prohlaseni u¢inéna p¥i aplikovani odstavce 5 &lanku I Umluvy

- Dekrety ¢. 64/1996 a 65/1996 Ministerstva pramyslu, obchodu a turistiky Mad’arska jsou v souladu s piedpisy
C.IP.

- Nafizeni vlady &. 174/1997 a zékon &. 288/1995 Sb. Ceské republiky jsou v souladu s piedpisy C.LP.

XXV-2. Kontrola spotiebniho stieliva
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XV-7
A. Odstavec 3.2 se nahradi takto:
,»3.2. ZkuSebni stielivo, jakoz 1 vysoce vykonné stfelivo musi byt identifikovatelné:

- zkuSebni stfelivo:
bud’ vroubkovanym okrajem dna nabojnice nebo ¢ervenym zbarvenim dna nabojnice nebo ¢ervenou barvou
nabojnice, anebo napisem na téle nabojnice v jednom z jazykd pouzivanych ¢lenskymi zemémi C.LP. ,,zkusebni
stielivo® s pfipojenim zkuSebniho hodnoty tlaku této raze;

- vysoce vykonné stielivo pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavné (hlavni):
bud’ zbarvenim dna ndbojnice odlisnou barvou, anebo napisem na téle nabojnice ,,Max. 1050 bar*“ nebo ,,Pro
zbran¢ ovéfené na 1370 bar v jednom z jazyki pouzivanych ¢lenskymi zemémi C.I.P.*
B. K ¢lanku 4 se doplni nésledujici odstavec f:
,.f. U zkuSebnich ndboji: ,,zkusebni naboje*;"

Odstavce f, g, h se stavaji odstavci g, h a 1.

XXV-3. Ovérovani urcitych ru¢nich stielnych zbrani a p¥istroji s vybusnou naplni.
Technicka priloha

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVI-6
V ¢lanku 1-2 se nahradi:

,» ... zkuSebni upeviovaci soucastka‘* textem ,,zkusebni valcova soucastka ... «

XXV-4. Méieni tlaki u naboji s okrajovym zapalem. Metoda Crusher.
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVII-5

Na konec ¢lanku 3 se doplni:

,,U raze 22 Short se méfici piistroj umisti do vzdalenosti 12,49 mm od ¢ela zavéru s toleranci + 0,20 mm.*

XXV-5. Provadéni kusovych zkouSek. Zbrané nabijené zezadu. Typovy predpis. Piiloha: DiileZité rozméry (koty) zbrani
urcené ke kontrole z hlediska bezpecnosti

Rozhodnuti bylo zruseno na zakladé namitky vznesené Belgickym kralovstvim.
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XXV-6 Kontrola spotiebniho stieliva

Rozhodnuti bylo zruseno na zakladé namitky vznesené Spolkovou republikou Némecko.

XXV-7. Ovéfovani zbrani s hladkym vyvrtem hlavné (hlavni) se stfedovym zapalem a nabijenych zezadu
(metoda s mechanicko-elektrickym snimacem)

Rozhodnuti bylo zruseno na zdaklade namitky vznesené Spolkovou republikou Néemecko.

XXV-8. Ovérovani urcitych stielnych zbrani a pristroji s vybuSnou naplni -
Technicka priloha

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XXIII-6

K ¢lanku 2, 8. tadek, se doplni:
,» ... nebo ten, ktery je rucitelem, ¢islo vyrobni davky, ...

XXV-9. Primérné hodnoty maximalnich pfipustnych tlaki naboji pro pistole a revolvery méiené pomoci mechanicko-
elektrickych snimaci

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XXIV-12
Hodnota P max raze 357 Magnum se stanovi na 3000 bar namisto 3200 bar.

XXV-10. Mechanicko-elektrické snimace
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Bylo rozhodnuto, aby se kontrola opakovatelnosti fetézci meéfeni provadéla pomoci etalonovych mechanicko-
elektrickych snimact. Tyto etalonové mechanicko-elektrické snimace, ovéfované pravidelné a pred kazdym uzitim
laboratofemi mezinarodné uznavanymi jako referencni centra, zaruCujici navaznost ovéfeni, budou k dispozici narodnim
schvalenym organtim, a to po prostudovani a provéfeni metodologie a postupu kalibrace 1. podkomisi.

Stanovena kontrola by mohla byt provadéna pomoci tii mechanicko-elektrickych snimact Kistler 6215, vybavenych
adaptérem. Témito snimaci bude vybavena Stala kancelat, jez zajisti jejich obéh mezi narodnimi schvalenymi organy.

XXV-11. Priimérné hodnoty maximalnich pfipustnych tlakii naboji pro pistole a revolvery méi‘ené pomoci mechanicko-
elektrickych snimaci

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

RAZE P max (bar) RAZE P max (bar)

5,75 Velodog 680 357 Maximum 3100
7,62 Nagant 770 38 Long Colt 900
7,63 Mauser 2600 38 Short Colt 900
7,65 Long 1650 38 S & W Colt NP 1200
8 mm Steyr 2100 38 Special AMU 1250
9 mm Browning Long 1650 38 Super Auto 2300
9 x 22 MJR 2550 38 -45ACP 2350
9 x 25 Super Auto G 2550 380 Long 770
10 mm Auto 2300 380 Short 680
10,40 Ord.1t. 630 40S & W 2250
22 Rem. Jet. Mag. 2550 41 Long Colt 900
32 Long Colt 1000 44 S & W Russian 1000
32 Short Colt 1000 45 Auto Rim 1200
32S&W 900 45 Win.Mag. 2750
320 Long 1000 450 Short 720
320 Short 1200 455 MK 11 900
357 Auto.Mag. 2550
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XXV-12. Priimérné hodnoty maximalnich pFripustnych tlakia naboji s okrajovym zapalem méi'ené pomoci systému crusher

a s umisténim méieni M

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Hodnota P max raze 22 Short je stanovena ve vysi 1450 bar a métena ve vzdalenosti 12,49 mm od ¢ela zavéru nabojnice.

XXV-13. Priimérné hodnoty maximalnich piipustnych tlaki méfené pomoci mechanicko-elektrickych snimaci, maximalni
pripustné primérné hodnoty energii naboju se stfedovym zapalem a s umisténim méieni (M1).

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

RAZE P max (bar) | M1 (mm) |

TAB. 1

6 x 47 ATZL 4050 25

6x 51 ATZL 4050 25

9 x 56 M.Sch. 2080 25

9,5x 57 M.Sch. 3050 25

9,5 x 66 SE v.H. 4400 25

260 Rem. 4150 25

277 GS 4600 25

30-284 Win. 3800 25
TAB.II

6 x 52 R.Bretschneider 3300 25

450 N°2 N.E. 3"% Eley 2800 25

475 N°2 N.E. 3"V Jeffrey 2750 25

500/416 N.E. 3"V 3150 25
TAB. III

30-378 Weatherby Mag. 4400 25

338-378 Whetherby Mag. 4400 25
Tab. IV

9mm FX & CQT 350 12,5

38 /357 FX 350 12,5

454 Casul 3900 17,5
TAB. X

12 mm x 39 Emax =100 J

MR35 Punch cal.12-28,5 150 17

MR35 Punch cal.12-35 115 12,5

MR35 Punch cal.15-35 115 12,5

XXV-14. Zavedeni modernich pocitatovych metod

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Mezinarodni stala komise - C.I.P. - rozhodla, Ze 2. podkomise prozkouma moznost vytvoieni pocitacové databdze obsahujici
vSechny tdaje pro vytvofeni a studium tabulek maximalnich rozmérti naboji a minimalnich rozmért nabojovych komor, jakoz
i vSech rozhodnuti, doporuceni a informaci C.I.P., odhlasovanych v pribéhu Plenarnich zasedéni.

Pracovni skupina bude povétena tikolem prostudovat:

- typ vhodného pocitacového nosice a zvlasté jeho kompatibilitu;
- predavani a Sifeni informact;
- finanéni a ekonomické otazky.
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Za tuto databazi bude zodpovidat Stala kancelai: bude ji aktualizovat a vkladat do ni nova rozhodnuti, doporuéeni, informace nebo
jejich modifikace.

Tabulky TDCC a souhrnné vydani platnych rozhodnuti C.I.P. budou v soucasné podob¢ existovat i nadale a budou rovnéz podle
potieby aktualizovany.

XXV-15 Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry nabojovych komor

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Nové raze

RAZE Datum Rev.

6 x47 ATZL 97.11.05 98.06.09 TAB. 1
6x 51 ATZL 97.11.05 98.06.09 TAB. 1
9 x 56 M.Sch. 95.06.28 98.06.09 TAB. 1
9,5x 57 M.Sch. 95.06.28 98.06.09 TAB. 1
9,5 x 66 SE v.H. 96.05.24 98.06.09 TAB. 1
260 Rem. 98.02.09 98.06.09 TAB. 1
277 GS 96.11.26 98.06.09 TAB. 1
30 - 284 Win. 98.02.09 98.06.09 TAB. 1
6 x 52 R.Bretschneider 98.01.27 98.06.09 TAB. II
450 N°2 N.E. 3% Eley 98.01.27 98.06.09 TAB. 11
475 N°2 N.E. 3"V Jeffrey 98.01.27 98.06.09 TAB. 11
500/416 N.E. 3" 96.12.20 98.06.09 TAB. 1T
30-378 Weatherby Mag. 96.03.05 96.06.27 TAB. 111
338-378 Weatherby Mag. 98.02.09 98.06.09 TAB. III
9mm FX & CQT 98.01.27 98.06.09 TAB. IV
38/357 FX 98.01.27 98.06.09 TAB. IV
12 mm x 39 98.01.27 98.06.09 TAB. X
MR35 Punch cal. 12-28,5 96.03.19 98.06.09 TAB. X
MR35 Punch cal. 12-35 96.02.21 98.06.09 TAB. X
MR35 Punch cal. 15-35 96.02.21 98.06.09 TAB. X

XXV-16. Maximalni rozméry naboji a minimalni rozméry nabojovych komor

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Revidované raze

RAZE Datum Rev.

6 x 62 Freres 84.06.14 97.04.07 TAB. 1
7x57 84.06.14 97.04.07 TAB. 1
7,5x55GP 31 84.06.14 97.04.07 TAB. 1
8x 5718 84.04.14 97.04.07 TAB. 1
8,5x 63 92.02.27 97.04.07 TAB. 1
35 Rem. 84.06.14 98.01.27 TAB. 1
35 Whelen 94.03.01 98.01.27 TAB. 1
8x 58 R 84.06.14 98.01.27 TAB. II
8 x 60 RS 84.06.14 97.04.07 TAB. II
8,5x63R 96.02.27 97.04.07 TAB. II
8x72R 84.06.14 97.04.07 TAB. 11
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600 N.E. 84.06.14 98.01.27 TAB. 11

545x 18 93.05.24 97.04.07 TAB. IV
38 Super Auto 84.06.14 98.01.27 TAB. IV
41 Rem. Mag. 86.12.14 97.04.07 TAB. IV
454 Casul 95.03.09 98.01.27 TAB. IV
8 mm Blanc 91.07.29 97.04.07 TAB. VIII

XXV-17. Tolerance maximalnich rozméri naboji
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Naboje s hrdlem:

L1:-0,20 mm
P2:-0,20 mm
L2:-0,20 mm

Naboje s hrdlem bez kuZele:
L3:-0,25 mm

Naboje s okrajem:
R:-0,15 mm

Niboje s dosedacim nakruzkem Magnum:
E:-0,15 mm

Naboje pro pistole bez kuzele:
L3:-0,25 mm

Niaboje pro revolvery:
R:-0,20 mm

Naboje s okrajovym zapalem:

R:-0,18 mm

ZKUSEBNI ZNACKY

Pozn.:Zkusebni znacky Ceské republiky ¢. 6, 7 a 8 a znacka zkusebny Ruské federace v Izevsku. — viz priloha k Vyhldsce MPO
¢. 313/2000.

Tato rozhodnuti byla publikovina ve Véstniku UNMZ & 11/1999, véetné sdéleni o vypusténi rozhodnuti & XXV-5, XXV-6 a XXV-7
publikovaného ve Véstniku UNMZ ¢. 6/2000.

118



Veéstnik mimoiadné ¢./2013

XXVI. ZASEDAN{
Brno, Ceska republika

¢erven 2000

Mezinarodni stala komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzdjemném uznavani zkusebnich
znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy schvalené v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany
s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XXVI. plenarnim zasedani, konaném v ¢ervnu 2000.

XXVI-1. Prohlaseni u¢inéna pii aplikovani odstavce 5 &lanku I Umluvy

Vyhlasky z r. 1999 Spolkového ministra hospodarstvi tykajici se ovéfovani rucnich palnych zbrani BGBLII ¢.
386/1999, kontroly stfeliva BGBLII ¢. 388/1999, vytvoteni ZkusSeben zbrani a stieliva, jakoz i jejich piilohy BGBI.
IT €. 385/1999 a ovéetovacich znacek zbrani a kontrolnich znacek streliva BGBLII €. 387/1999 jsou v souladu
s predpisy C.L.P.

Tteti Provadéci natizeni (dekret) zakona o zbranich Spolkové republiky Némecko je v souladu s predpisy C.I.P.

XXVI-2. Ovérovani urditych ruénich palnych zbrani a pristroji s vybuSnou naplni

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XV-8 a rozhodnuti XXIV-4

A.

Clanek 4 se nahradi takto:

4.1 Jsou-li ovéteni provedena podle ¢l. 3 odst. 3.2. uspokojiva, Schvaleny narodni orgén ¢lenského statu udéli ptislusnou

4.2

43

44

4.5

homologaci typu. K tomuto typu nalezi predméty, jejichz zpisob funkce, zakladni rozméry, pouzité materialy a tvar
jsou stejné, pod podminkou, ze vzhled pfedmétu nebyl podstatné zménén a byla zachovana jeho bezpecnost.

Homologace bude odmitnuta, pokud vzorek prototypu modelu ptedlozeny ke zkouskdm pozadovanym ¢l. 3 odst.
3.2 neodpovida piedpisim uvedenym v ptiloze.

Certifikat o homologaci musi uvadét:

- Schvaleny narodni organ, ktery provedl homologaci,

- jméno a adresu zadatele,

- jméno nebo znacku (obchodni ndzev) vyrobcee,

- druh pfistroje, oznaceni typu a modelu,

- zékladni technické charakteristiky (specifikace) ovétfeného prototypu, zvlasté homologované materidly, jejich
tloustku a zakladni rozméry nabojové komory a hlavné, obchodni nebo normalizovany nazev stieliva,

- druh a tvar homologac¢ni znacky, kterd ma byt pouzita, jakoz i ¢islo homologace,

- pripadné omezeni homologace na urcity stanoveny pocet exemplarti a odpovidajici Cisla sérii.

Na certifikatu o homologaci mize byt mimo jiné predepsano jeho vlastniku dodévat spolu s homologovanym

ptistrojem s vybusnou naplni i navod k pouziti ovéteny Schvalenym narodnim organem.

Schvéleny narodni organ odejme homologaci, pokud:
- ustanoveni ¢l. 3 odst. 3.2 nebyla pti homologaci splnéna nebo nebyla nasledné respektovana nebo

- Schvaleny narodni organ konstatuje, ze vyrobené exemplate se 1isi z hlediska jejich zakladnich charakteristik
od ovéfeného prototypu uvedeného v certifikatu o homologaci.

- je-li homologace odnata, znamena to, ze zadatel musi podat novou zadost o homologaci u Schvaleného
narodniho orgénu, ktery ji udélil, a to i v piipadé, kdy je toto provedeni (model) pedkladdno znovu, a to se
stejnymi charakteristikami jako v pfedchozim ptipade.

Kompetentni narodni Gfady ¢lenskych stati zaslou Stalé kancelati C.1.P., jakmile byla homologace udélena, kopii
certifikati o udélené homologaci vydanych Schvalenym narodnim organem, a uvédomi ji o odmitnuti homologace
nebo o jejim piipadném odnéti.

Stala kancelat C.I.P. informuje o odmitnuti udéleni nebo o odnéti homologace Kompetentni narodni titady ¢lenskych
Statt.

Tato informace musi obsahovat nasledujici udaje:

- Clensky stat a Schvaleny narodni organ, ktery provedl zkousky pro homologaci,

- jméno zadatele,

- znacku, typ a model piistroje,

- razi
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XXVI-3.

4.6 Na zakladé¢ zadosti Schvaleného narodniho organu ¢lenského statu mu Stala kancelaf zaSle kopii certifikatu
o homologaci piedmétného pfistroje.

Odstavec 5.1 se nahradi takto:

,»J.1 Veskeré ruéni palné zbrané, veskeré redukéni hlavné a veskeré pfistroje s vybusnou naplni, které nalezi do
homologované série, musi byt oznaceny viditelnym a trvanlivym zpisobem na nékteré ze svych zakladnich ¢asti
nasledujicimi tdaji:

- jméno, nazev nebo obchodni znacka vyrobce nebo dovozce,
- model (provedeni),

- obchodni nebo normalizovany nazev stieliva nebo oznaceni raze, a to v piipadé zvlastnich vymetnych latek,
- homologa¢ni znacka.*

Ovérovani urcitych ruénich palnych zbrani a pristroji s vybusSnou naplni. Technicka priloha

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVI-6

XXVI-4.

Odstavec 3.3 se nahradi takto:

,,3.3 Odbér vzorku ptistroji uré¢enych ke kusovému oveétovani, které pozaduje ¢l. 6, odst. 6.1, provadi Schvaleny narodni
organ ve vyrob¢ nebo v pribchu skladovani.

V piipad¢ piistroji dovezenych z neclenské zemé se odbér vzorkt uskutecni ve skladu dovozce a kontrolu provede
Schvaleny narodni organ, ktery provadél homologaci, nebo jiny Schvaleny narodni organ.*

Provadéni kusového ovérovani. Zbrané nabijené zavérem. Typovy predpis.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVII-11, odstavce 10.1

A.

XXVI-S.

Text pismene d se nahradi takto:

,.d. zvlasté silné vzpticeni (uviznuti) nabojnic pfi jejich vytahovani, zplisobené neobvyklou deformaci nabojnice. Toto
vzpticeni se ovefi pomoci naboju, které vyvijeji pramérny tlak rovny Pmax.

Doplni se nasledujici pismeno m:

M. nesouosost vyvrtu hlavné s nabojovou komorou valce revolveru.

Provadéni kusového ovéfovani. Zbrané nabijené zavérem. Typovy predpis. Priloha: DileZité rozméry zbrani
kontrolované z hlediska bezpecnosti

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XXV-5

Pokud maximalni naboj dané raze vlozeny do minimalni nabojové komory hlavné stejné raze vykazuje presah vzhledem k osazeni
zavéru hlavng, tak hodnota maximalni uzamykaci vule, ktera se kontroluje a je predepsana C.I.P., se zvétsi o hodnotu tohoto

presahu.
Raze AL Fe + AL
22-250 Rem 0,08 0,18
220 Swift 0,10 0,20
222 Rem. 0,07 0,22
222 Rem. Mag. 0,09 0,19
223 Rem. 0,07 0,17
243 Win. 0,10 0,20
6 mm Rem. (244 Rem.) 0,10 0,20
257 Roberts 0,15 0,30
260 Rem. 0,10 0,20
270 Win. 0,10 0,20
7 mm - 08 Rem. 0,10 0,20
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Raze AL Fe + AL

280 Rem. 0,10 0,20
284 Win. 0,11 0,21
30-06 Spring. 0,10 0,20
308 Win. 0,10 0,20
358 Win. 0,10 0,20
50 Browning 0,27 0,42

Fe: Maximalni uzamykaci vtle C.L.P.

AL: Ptesah nabojnice

Fe + AL: Uzamykaci vile C.I.P. + hodnota pfesahu

Poznamka: Kontrola hodnoty uzamykaci ville Fe + AL uvedené v tabulce se musi provadét za pouziti ovétovaci mérky (kalibru)
specifikované pro kazdou razi.

XXVI-6. Méfeni tlakii pomoci mechanicko-elektrickych snimaci.
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XIX-2 2.2.1.1 a XIX-3 4.1

Doplni se tento odstavec:

Linearita tangencialnich mechanicko-elektrickych snimaci, které mohou méfit tlaky do 2000 bar, mize byt <2 % v celém jejich
méficim rozsahu. V tomto ptipadé se musi zvolit citlivost odpovidajici ocekdvanému rozsahu tlakda.

XXVI-7. Kontrola spotiebniho streliva.
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXII-2
A. Odstavec 6.7 se nahradi takto:
,0.7.  Ocelové broky obsazené v obycejnych nabojich musi mit pro razi 12 primér nizsi nebo roven 3,25 mm.*
B. Odstavec 7.1 se nahradi takto:

,»7.1. Odbér vzorki se provede v souladu s odst. 4 vySe. Metoda a typy tlakomérnych hlavni, které se pouziji pii méteni
tlakt a vyhodnoceni vysledkt, byly schvaleny rozhodnutim C.I.P.
Pro kontrolu primérné hodnoty rychlosti a momentu hybnosti naboji s ocelovymi broky se pouziji tlakomérné
hlavné navrzené C.I.P. Primérné hodnota rychlosti a moment hybnosti musi byt méfeny ve vzdalenosti 2,5 m od
usti hlavné. Je tieba dodrzet nasledujici hodnoty:

- Obycejné naboje raze 12:
prumérna hodnota rychlosti nizsi nebo rovna 400 m/s;
moment hybnosti nizsi nebo roven 12 Ns;

- Naboje s vysokym vykonem raze 12/70:
prumérna hodnota rychlosti nizsi nebo rovna 430 m/s;
moment hybnosti niz§i nebo roven 13,5 Nis;

- Naboje s vysokym vykonem raze 12/73 a delsi:
prumérna hodnota rychlosti nizsi nebo rovna 430 m/s;
moment hybnosti niz§i nebo roven 15 Ns;*

XXVI-8. Ovérovani zbrani s hladkym vyvrtem hlavné (hlavni) se stifedovym zapalem nabijené zavérem (metoda
s mechanicko-elektrickym snimacem).

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXII-14
Odstavec 3 se nahradi takto:
3. Ovérovani zbrani uréenych ke stielbé naboji s ocelovymi broky.

Vystteli se 3 zkuSebni naboje z kazdé hlavné nabité ocelovymi broky priméru 4,6 mm u nabojt raze 12 a tvrdosti
v rozmezi 80 a 110 HVI.
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Kazdy zkusebni naboj musi souc¢asné vyvinout:

- naboje raze 12/70:
primérnou hodnotu maximalniho tlaku alesponi 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru;
primérnou hodnotu maximalniho tlaku alespon 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru;
moment hybnosti Mo > 15 Ns;

- naboje raze 12/73 a delsi:
primérnou hodnotu maximalniho tlaku alesponi 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru;
primérnou hodnotu maximalniho tlaku alespon 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru;
moment hybnosti Mo > 17,5 Ns

XXVI-9. Provadéni kusového ovéfovani. Zbrané nabijené zavérem. Typovy pi‘edpis.
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XVIII-7

Clanek 4 se nahradi takto:

LCl 4 Kontrola rozlisujicich znak:

Pti kontrole rozlisujicich znakt se ovéfi, zda byla nasledujici oznaceni umisténa viditelné a trvanlivé na jedné
ze siln¢ namahanych ¢asti zbrang:

- jméno, obchodni nazev nebo obchodni znacka vyrobee nebo jakékoliv jiné oznaceni umoznujici identifikaci
zbrang;

- identifika¢ni ¢islo zbrang;

- oznaceni raze (napf. podle norem C.I.P. 7 x 64, 243 Win., 12-70, atd.) na kazdé z hlavni rozdilnych razi nebo
na jediné z hlavni, jsou-li stejné raze;

- v piipadé, kdy je mozno vymenit valec revolveru, oznaceni raze na kazdém valci;

X1

- v piipadé potieby oznaceni ,,zbrafi na granule*.

XXVI-10. Kontrola spoti‘ebniho sti‘eliva. Dodatek A.
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXIV-2

K odstavci 1.1 se pfipoji nasledujici bod c:

»C. Koty nabojl ovliviujici uzamykaci vili:

1. Naboje s kuzelovym hrdlem:
L1: vzdalenost mezi zadnim ¢elem dna a primérem P2,
tolerance: -0,20 mm;
L2: vzdalenost mezi zadnim ¢elem a primérem H1 hrdla nabojnice
tolerance: -0,20 mm;
P2: pramér ve vzdalenosti L3, tolerance: -0,20 mm.

2. Naboje s hrdlem bez kuzele:
L3: celkova délka nabojnice, tolerance: -0,25 mm.

3. Naboje s okrajem:
R: vyska okraje, tolerance: -0,25 mm.

4. Nabojnice se dnem magnum:
E: vyska dna, tolerance: -0,20 mm.

5. Pistolové naboje bez kuzele:
L3: celkova délka nabojnice, tolerance: -0,25 mm.

6. Revolverové naboje:
R: vyska okraje, tolerance: -0,25 mm.

7. Naboje s okrajovym zapalem:
R: vyska okraje, tolerance: -0,18 mm.

Tyto rozméry a tolerance, zméfené vhodnou metodou, musi odpovidat tém, které jsou pifedepsany C.I.P. a uvedeny
v ,,Tabulkach rozmérd naboji a nabojovych komor*, a musi byt jednotlivé kontrolovany.*
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XXVI-11. Zavedeni modernich poéitaovych metod.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XXV-14. Zavedeni modernich pocitacovych metod.

Druhy odstavec se nahradi takto:

,Tuto pocitacovou databazi musi byt mozno zaznamenat na CD-Rom Stalou kancelati a distribuovat touto kancelaii
ruznym ¢lenskym zemim C.I.P.*

XXVI-12. Mechanicko-elektrické ,,etalonové“ snimace.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

1.
1.1

1.2

1.3

2.1

2.2
23

32

33

4.1

4.2

43

4.4
45

5.1

52

53
54
55

Ziskani ctyt mechanicko-elektrickych snimact

Ctyfi ,,etalonové” mechanicko-elektrické snimade budou nabidnuty C.I.P., a to niZe uvedenymi Schvalenymi narodnimi
organy, a ulozeny ve Stalé kancelaii:

Zkusebna v Gardone V.T (Italie)

Zkusebna v Saint-Etienne (Francie)

ZkuSebna v Liege (Belgie)

PTB (Némecko)

Po kazdé kontrole méficiho fetézce pomoci ,.etalonovych® mechanicko-elektrickych snimaci zaplati Narodni organ
Stalé kancelafi ¢astku 3000 BEF (74,37 EURO).

Stala kancelaf zajisti pojisténi téchto mechanicko-elektrickych snimact proti vSem riziktim (kradezi — zniceni — ztraté, atd.).

Kompetence Stalé kancelaie

,.Etalonové™ mechanicko-elektrické snimace budou dany k dispozici Stalé kancelafi, ktera zajisti jejich uchovavani
a ob&h mezi Narodnimi organy.

Stala kancelar u€ini vSechny kroky pro to, aby uspokojila pozadavky Néarodnich organt.

Stala kancelai bude pti odesilani ,,etalonovych® mechanicko-elektrickych snimaci respektovat vsechny platné celni
predpisy, jakoz i predpisy tykajici se piepravy.

Certifikace ..etalonovych* mechanicko-elektrickych snimact

Alespont jednou ro¢né¢ musi Narodni organy provadét periodickou kontrolu opakovatelnosti méficiho fetézce pro
kalibraci snimact, a to pomoci dvou ze Ctyt ,,etalonovych® snimaci, vybavenych jejich vlastnim adaptérem.

Po kazdém pouziti musi byt ,.etalonové™ mechanicko-elektrické snimace znovu certifikovany mezinarodné uznanou
laboratofi.

Mezinarodné uznané laboratote jsou odpovédny za nadvaznost méteni svych ,,etaloni‘.

Obéh ..etalonovych* mechanicko elektrickych snimact

,.Etalonové* snimace budou zaslany Stalou kancelafi Narodnimu organu na jeho zadost. Veskeré poplatky na dopravu
hradi Narodni organ.

Po provedeni kontroly vrati Narodni organ ,,etalonové* mechanicko-elektrické snimace Stalé kancelati. Pro provedeni
kontrol je schvalena lhiita 3 tydnd.

Jakmile Stala kancelai obdrzi ,.etalonové“ snimace, zasle je mezinarodné uznané laboratofi pro provedeni nové
certifikace.

1313

Po certifikaci se ,,etalonové® snimace navrati Stalé kancelari.
Je zadouci, aby byly periodicky provadény laboratorni zkousky mezi jednotlivymi mezinarodné uznanymi laboratoremi.

Opatieni pfi pouzivani

,.Etalonové* mechanicko-elektrické snimace budou se svym adaptérem zabaleny do svého ptivodniho obalu a chranény
proti otfestim.

Manipulace s témito ,,etalonovymi* mechanicko-elektrickymi snimaci bude provadéna s nejvétsi péci a s védomim, ze
se jedna o méfici piistroj.

Skladovani a klimatizace se provede podle udajui vyrobce.
Utahovaci moment bude stejny, jaky byl pouzit pfi certifikaci.

Kontrola méficiho fetézce se provede tak, ze se uskute¢ni tii kalibra¢ni zkousky s kazdym ,,etalonovym® snimacem.
p ) y ym ,, y
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5.6

5.7
5.8

Pted tim se provede elektricka kontrola (viz rozhodnuti C.I.P. XXII-19 2.2.3 a 2.3.3) nebo se pfistoupi k alternativnimu
zpusobu pomoci patficné certifikovaného simulatoru stielby.

S ,,etalonovymi‘* mechanicko-elektrickymi snimaci nelze provadét skute¢nou stielbu.
V mistnosti, kde se provede kontrola méfticiho fetézce, musi byt dodrzeny nasledujici podminky: 20 + 1 °C a relativni
vlhkost 60 £ 5 %.

Kopie protokolu o certifikacni zkouSce, vypracovaného pii posledni kontrole a obsahujici kone¢né hodnoty kalibrace,
musi vzdy doprovazet dokumentaci mechanicko-elektrického snimace. Original je archivovan ve Stalé kancelafi.

Vsechny originaly protokolt o kalibra¢ni zkousce se archivuji u Narodniho organu a jedna kopie se pieda Stalé kancelafi.

V ptipadé anomalii zjisténych pied nebo v pribéhu kontroly se provedou dvé dodateéné kalibrace. Pokud anomalie
pretrvavaji, provede se ovéfeni méficiho fetézce a zvlasté zesilovace naboje, voltmetru, referencniho tlaku a vsech
vodica.

V piipad¢ trvajicich nalezti anomalii kontaktuje Schvaleny narodni organ laboratof, ktera provedla certifikaci.

XXVI-13. Umisténi snimani tlaku M pii méieni pomoci mechanicko-elektrickych snimacii u naboji pro pistole

a revolvery.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

RAZE M (mm) 32'S & W Long Wad Cut. 8,00
545x 18 9,00 320 Long 12,50
5,75 Velodog 17,50 320 Short 10,50
6,35 Browning 9,00 357 Auto Mag. 17,50
7,5 Ord. Suisse 12,50 357 Mag. 17,50
7,62 x 25 Tokarev 17,50 357 Maximum 25,00
7,62 Nagant 17,50 357 SIG 10,50
7,63 Mauser 17,50 38 Long Colt 10,50
7,65 Browning 10,50 38 Short Colt 10,50
7,65 Long 10,50 38 S & W Colt NP 9,00
7,65 Parabellum 12,50 38 Special 12,50
8 mm Gasser 12,50 38 Special AMU 10,50
8 mm Lebel 12,50 38 Spl Wadcut 10,50
8 mm Steyr 10,50 38 Super Auto 12,50
9 mm Makarov 10,50 38 -45 ACP 12,50
9x 18 9,00 380 Long 12,50
9 mm Brow. Court 9,00 380 Short 10,50
9 mm Brow. Long 10,50 41 ACT EXP 10,50
9 mm Lueger 12,50 41 Long Colt 12,50
9x21 12,50 41 Rem. Mag. 17,50
9 x22 MJR 12,50 44S & W 10,50
9 x 25 Super Auto G 12,50 44 Rem. Mag. 17,50
9 mm Steyr 12,50 44 S & W Russian 12,50
10 mm Auto 12,50 44 S & W Special 17,50
10,4 Ord. 1t. 10,50 45 Auto. 12,50
22 Rem. Jet. Mag. 10,50 45 Auto. Rim. 12,50
32 H & R Mag. 12,50 45 Colt 12,50
32 Long Colt 12,50 45 HP 12,50
32 Short Colt 9,50 45 Win. Mag. 17,50
32S&W 8,00 450 Short 8,00
32 S & W Long NP 12,50 455 Mk 11 7,50

Umisténi méteni tlaku stanovena rozhodnutim XX-9 1.1.2 zistavaji v platnosti pro stavajici tlakomérné hlavné.
Pro nové tlakomérné hlavné se aplikuji vyse uvedena umisténi méfeni tlaku. U téchto hodnot 1ze aplikovat toleranci mensi nez 2 mm.
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XXVI-14. Pripustné maximalni primérné hodnoty tlaku méfené pomoci mechanicko-elektrickych snimaci u naboji se
stfedovym zapalem a umisténi méfeni M1.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

RAZE P_max (bar) M1 (mm)

Tab. I 5,6x39 3500 17,5

6,5 — 284 Norma 4100 25

7 mm KMM 4700 25

7,82 Warbird 4600 25

300 Rem. Ultra Mag. 4480 25

376 Steyr 4300 25

460 Rigby 4000 25

12,70 x 70 (500 Schiiler) 3300 25

500 Jefrey 3300 25

376 Steyr 4600 25
Tab. II 8 mm - 348 Win. 3000 25

9x 53R 3400 25
Tab. 11T 7 mm STW 4600 25
Tab. IV 7,5 Ord. Suisse 1850 12,50

22 PICRA 3200 17,50

221 Rem. Fireball 3200 17,50

260 PICRA 3900 17,50

30 PICRA 2800 17,50

32 H & R Mag. 1400 12,50

44 Cplt 1000 12,50

45 S. & W.Schofield 1000 12,50
Tab.VI | 357 KRAKEN | 3000 | Va=0,40 e’ |
Tab.VII | 32RUS | 830 | 17,00 |
Tab.IX | 44Rem GR | 400 | 17,50 |
Tab. X 11,6 SAFEGOM E35]

18 x 81 3550 82,25

XXVI-15. Méreni tlaku plyni u naboji - Systém a zakladni postup C.I.P. Metoda s mechanicko-elektrickym snimacem.
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Predmluva

Toto rozhodnuti ma za cil sjednotit vysledky ovéfovani, a proto se musi aplikovat v pfipadech neshod mezi Schvalenymi narodnimi
organy. Zem¢ pfistupujici k C.I.P. musi toto rozhodnuti aplikovat.

1. OBECNE PODMINKY
1.1 Tlakomeérny blok

Tlakomérny blok pouzivany riznymi zkusebnami musi byt vybaven tlakomérnymi hlavnémi, do jejichz nabojovych
komor mohou byt vlozeny celé naboje.

Vyse uvedena podminka se musi aplikovat u novych blokt a tlakomérnych hlavni, zatimco stavajici bloky a tlakomérné
hlavné se mohou i nadale pouzivat a z{stavaji v platnosti.
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1.2

1.3

22

3.1
32
33

34

3.5

Tlakomérné hlavné

Tlakomérné hlavné musi mit minimalni rozméry stanovené C.1.P. a uvedené v TDCC a musi spliiovat pfipustné tolerance.
U téchto kot je vsak snahou aplikovat co mozno nejmensi tolerance. Dba se na to, aby uzamykaci vile byla co nejmensi
a v kazdém piipadé mensi nez maximalni hodnota pfedepsana a ovétena pomoci ovéfovaci mérky (kalibru).

Vyvrt pro mechanicko-elektricky snimaé

Vyvrt pro mechanicko-elektricky snima¢ musi byt proveden podle umisténi stanoveného C.1.P. pro danou razi. Aby bylo
dosazeno maximalni piesnosti a reprodukovatelnosti vysledki méteni, vénuje se provedeni tohoto vyvrtu co nejvetsi
péce. Rozméry a tolerance vyvrtu musi odpovidat hodnotam stanovenym vyrobcem mechanicko-elektrického snimace.

Bici mechanismus a stfelba naboji se stiedovym nebo okrajovym zapalem

K dosazeni koherentnich vysledkil je nezbytné, aby bici mechanismus a Gdernik byly v souladu s nize uvedenymi
rozméry. Bici mechanismus musi zaru¢ovat u¢inny, pravidelny a spolehlivy zapal.

Udernik vyviji dostate¢nou energii tehdy, pronikne-li jeho piilkulovy hrot o priméru mezi 1,8 a 2,2 mm do mé&d&ného
valecku crusher o rozmérech 5 x 5 mm a s tvrdosti HV/2/20 = 53 do hloubky alespon 0,50 mm.

Tvrdost hrotu tiderniku musi byt alespoit 50 HRC a jeho ptesah 0,9 az 1,5 mm.

U tohoto ovéfeni musi byt valecek crusher vloZen do nahradni ocelové nabojnice, ktera se vlozi do odpovidajici nabojové
komory tlakomérné hlavné.

Mechanicko-elektricky snimac

Pouzivané mechanicko-elektrické snimace musi spliovat platna rozhodnuti C.I.P. a montuji se na tlakomérné hlavné
v souladu s piedpisy C.1.P. a podle pokynt vyrobce. Ovéfuje se zvlasté spravné pouziti tésnéni, je-1i piedepsano.
Kromé¢ jiného se ovéiuje:

- zda je respektovan utahovaci moment pfedepsany vyrobcem;
- zda konektor mezi snimac¢em a pfipojovacim kabelem je Cisty, fadné odmastén a suchy (izola¢ni odpor);
- zda je zvolena citlivost (pC/bar) co nejblize oc¢ekavanému tlaku.

PRIPRAVA NABOJU

Vyvrtani nabojnice

U nabojt uréenych pro zbrang s hladkym vyvrtem hlavné (hlavni) a se sttedovym zapalem bude mit vyvrt nabojnice
prumér 3 mm, u vSech ostatnich naboji bude 2 mm.

Pomoci vhodného zafizeni se zajisti, aby otvor vyvrtany do nabojnice byl ve stanovené vzdalenosti a soustfedny
vzhledem ke kanalku snimani tlaku tlakomérné hlavné.

Aby se zamezilo Giniku plynd, oveti se po vyvrtani, zda neni nabojnice deformovana a zda ve vyvrtaném otvoru nezistaly
otfepy kovového materidlu.

Uzavieni (ucpani) vyvrtaného otvoru v nabojnici
Uzavieni (ucpani) vyvrtaného otvoru v nabojnici lze uskute¢nit pomoci specialni lepici pasky odolné proti teplu, napi.
Tesa 4118 PVI nebo také pomoci silikonového tuku PS.

MEREN{ TLAKU
Mgéfeni se provede tlakomérnou hlavni umisténou vodorovné.
Zkousené naboje se musi umistit vertikalné na pfipravnou desti¢ku dnem néboje dolu.

Z desticky se vybere vzorek naboje tak, aby byl prach na strané zapalky, vlozi se do nabojové komory tlakomérné
hlavné, pticemz se pomalu naklani do zadané polohy tak, aby prach ztstal na strané zapalky.

Dba se na to, aby otvor vyvrtany v nabojnici byl koncentricky a souosy s odbérovym kanalkem tlaku v tlakomérné
hlavni.

Provedeni stielby

Po kazdé nové montazi mechanicko-elektrického snimace a pred kazdou sérii méteni tlaku se vystieli jeden zahtivaci
vystiel.

Po kazdé sérii méfeni je tfeba demontovat mechanicko-elektricky snimac. Dfive, nez se pokracuje v méfeni, oveéii se
celistvost ochranného disku.

V ptipadé porovnavacich zkousek se uvede v zaznamu o méfeni, v odstavci pozorovani, hodnota zaznamenaného tlaku
pii zahfivacim vystielu.

Soucasné s méfenim tlaku se méfi zbyvajici rychlost stiely ve vzdalenosti 2,5 m od usti hlavné. Provede se vypocet
prumérné, maximalni a minimalni hodnoty a primérné odchylky.
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4. ZAZNAM O MEREN{

4.1 Zaznam o méfeni vypracovany zkusebnou, ktera provedla zkousky, musi obsahovat alespon tyto tdaje:

- nazev zkuSebny a jeji adresu

- jméno a adresu zadatele (zakaznika)

- poradové Cislo zaznamu o méfeni

- datum zkousky

- jméno zkusebniho technika, ktery proved! zkousku

- jméno a podpis vedouciho zkuSebny

- charakteristiky naboji (raze, typ a hmotnost stiely, vyrobni davka, vyrobce)

- meteorologické podminky

- technické charakteristiky méficiho systému (identifikacni ¢islo tlakomérné hlavné, mechanicko-elektricky
snimac, nastavena citlivost snimace, udaje o vybranych parametrech a systém méfeni rychlosti)

- klimatické podminky, za kterych byly skladovany naboje pted zkouSenim

- jednotlivé naméfené tlaky a rychlosti

- pramérné hodnoty tlakt a rychlosti

- smeérodatna odchylka

- statistické vyhodnocenti;

- pozorovani tykajici se pfipadnych anomalii u podminek nebo vysledkii zkouskek

XXVI-16. Minimalni rozméry naboji a maximalni rozméry nabojovych komor.
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Nové raze

RAZE DATUM REV. TABI

Tab. 1 5,6 X 39 00-02-15 TABI
6,5 — 284 Norma 00-02-15 00-04-19 TAB1

7 mm KM 99-09-01 00-02-15 TAB1

300 Rem. ULTRA Mag. 98-11-03 00-02-15 TABI

7,82 Warbird 00-02-15 TABI

376 Steyr 99-01-20 99-04-20 TABI

450 Rigby 00-02-15 TABI

12,7 x 50 (500 Schiiler) 98-01-27 99-04-20 TABI

50 Browning 95-05-31 99-04-20 TAB 1

500 Jeffrey 99-01-12 00-02-15 TABI

Tab. 11 8 mm 348 Win 99-03-16 00-02-15 TABII
9x 53R 99-03-23 99-04-20 TAB II

Tab. 11T 7 mm STW 00-02-15 TAB Il
Tab. IV 22 PICRA 99-03-15 99-04-20 TAB IV
260 PICRA 99-03-15 99-04-20 TAB IV
30 PICRA 99-04-20 TAB IV
44 Colt 00-02-15 TAB IV

45 S&W Schofield 00-02-15 TAB IV

Tab.VI | 357 KRAKEN | 991100 [ 000215 | TABVI |
Tab.VIL |  32RUS | 99-04-20 | |  TtBVI |

Tab. X 11,6 SAFEGOM 96-03-19 99-04-20 TAB X
18x 81 99-02-22 00-06-07 TAB X
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XXVI-17. Minimalni rozméry naboji a maximalni rozméry nabojovych komor.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Revidované raze

RAZE DATUM REV. TAB I

Tab. 1 7,5 X 55 Suisse 84-06-14 00-02-15 TABI
7,65 x 53 Argentine 84-06-14 99-04-20 TAB 1

404 Riml. N.E.1 84-06-14 00-02-15 TAB1

Tab. 11 | 56x61RSEV.H. 84-06-14 | 99-04-20 TABII
Tab.II | 30-378 Weath. mag. 96-03-05 | 00-05-6-07 TAB 111
Tab. IV 7,62 x 25 Tokarev 90-04-04 00-02-15 TAB IV
454 Casull 95-03-09 00-02-15 TAB IV

XXVI-18. Referencni ovéiovaci kalibry (mérky).

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Tabulka I-BR/5-A Datum: 00.03.16.

Tato rozhodnuti byla publikovina ve Véstniku UNMZ ¢.4/2002.
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XXVIIL ZASEDAN{
Bratislava, Slovenska republika

kvéten 2002

Mezinarodni stala komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzdjemném uznavani zkusebnich
znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy piijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany
s rozhodnutimi, jez byla ptijata na XXVII. plendrnim zasedani, konaném v kvétnu 2002.

XXVII-1

XXVII-2

XXVII-3

XXVII-4

Prohlaeni utinéna pii aplikovani odstavee 5 &lanku I Umluvy

- Zakon €. 156/2000 Sb. z 18. kvétna 2000 o ovétovani stielnych zbrani, stfeliva a pyrotechnickych predméta,
jakoz i vyhlagka &. 313/2000 Sb. Ceské republiky jsou v souladu s predpisy C.I.P.

- Naftizeni ¢. 296 a 397 vlady Slovenské republiky, tykajici se technickych pozadavki a postupti posuzovani shody
u stfelnych zbrani a stfeliva, jsou v souladu s piedpisy C.L.P.

- Publikované rozhodnuti XXVI. Plenarniho zasedani C.LP. v Ufednim listé Belgického kralovstvi ,,Moniteur
Belge* jsou v souladu s ptedpisy C.L.P.

- Publikované rozhodnuti XXV. a XXVI. Plenarniho zasedani C.I.P. v Ufednim list& Italské republiky ,,Gazette
Ufficiale* jsou v souladu s piedpisy C.I.P.

Prohlaseni C.L.P.

V souladu s Umluvou z r. 1969, Stanovami, jakoZ i s rozhodnutimi C.I.P., musi byt viechny ruéni palné zbrand
i zékladni ¢asti podrobeny ufednim ovéfenim ve zkuSebnach zbrani a steliva zemé C.I.P. vyrobce, a u dovezenych
zbrani ve zkuSebnach zbrani a stieliva zemé C.1.P., kam byly dovezeny poprvé. Totéz plati pro spotfebni stelivo.

Typovy piedpis pro provadéni kusovych ovérovani zbrani nabijenych zavérem.

Rozhodnuti bylo zruseno na zaklade namitky vznesené Italii.

Méfeni tlaku naboji se stfedovym zapalem uréenych pro dlouhé zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavni.
Metoda s mechanicko-elektrickym snimacem tlaku.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XX-9

Doplni se nasledujici paragraf 5.

5. Wuziti vysledkai

Z dtvodu kontroly stieliva béhem vyroby nebo uvadéni do obéhu a také pro stanoveni zkuSebniho tlaku pii ovétovani
se provede stielba série alespon 10 naboji. Je-li pro kontrolu k dispozici méné nez 10 naboju, je tieba uvést spolu se
zjisténym tlakem rovnéz pocet provedenych méieni. Na vysledky métfeni se aplikuji statistickd pravidla.

Pmax = pfipustny primérny maximalni tlak podle ptedpist C.I.P.;
Pi = jednotlivy tlak;

Pn = aritmeticky pramér tlakd z n méfent;

Sn = smérodatna odchylka tlaku pro n métent;

Kin = toleran¢ni koeficient pro n méfeni (viz 3.2.).

Primérny tlak spotfebniho naboje musi byt niz§i nebo nanejvys stejny jako pripustna hodnota Pmax. Kromé toho plati,
ze povinnost u spotiebniho steliva nevykazovat zadnou hodnotu jednotlivého tlaku vyssi o 15 % nez hodnota Pmax je
dodrzena, pokud horni hodnota toleran¢ni meze v 99 % piipadt neptekroci 1,15 hodnotu Pmax se statistickou jistotou
95%, tzn. jestlize je splnéna nasledujici nerovnost:

Pn+K, .Sn < 1,15 Pmax

Primérny tlak zkuSebniho stieliva pro pistole a revolvery musi byt alespon o 30 % vyS$si nez je maximalni pfipustny
tlak spotiebniho stfeliva. Primérny tlak zkuSebnich nédboji pro dlouhé zbran€ s hlavnémi s drazkovanym vyvrtem
musi byt alespoil 0 25 % vySsi nez maximalni pfipustny tlak spotfebniho stfeliva. ZkuSebni kinetickd energie strely
zkuSebniho naboje pro dlouhé zbrané s hlavnémi s drazkovanym vyvrtem musi byt navic stejna nebo vyssi nez hodnoty
kinetickych energii uvedené v TDCC.
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Pro zajisténi toho, aby v 90 % pfipadi spodni hodnota toleranéni meze nebyla nizsi nez 1,15 Pmax, a to se statistickou
jistotou 95%, je tfeba, aby byla splnéna nasledujici nerovnost:

Pn-K,,.Sn > 1,15 Pmax

Aby nedochézelo k nadmérnému namahani zbrané podrobené ovéieni, nesmi zkusebni stielivo prekracovat uréitou
hodnotu tlaku danou nasledujici nerovnosti:

Pn+K, .Sn < 1,40 Pmax

Stavajici odstavce 5 a 6 se stavaji odstavci 6 a 7.

XXVII-5 ,Etalonové* mechanicko-elektrické snimace
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXVI-12

Xe¢

V odstavci 3.1 se na poslednim fadku nahradi text ,,jednou roéné* textem ,,jednou za dva roky*.

XXVII-6 Pripustné primérné maximalni tlaky méfené mechanicko-elektrickym snimafem u naboji se stifedovym
zapalem, s umisténim méfeni M
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XXVI-14

TAB. 1 Namisto ,,460 Rigby* patii,,450 Rigby*.
Rusi se raze 375 Steyer.

XXVII-7 Pripustné primérné maximalni tlaky méfené mechanicko-elektrickym snimafem u naboji se stiedovym
zapalem, s umisténim méfeni M

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Raze Zemé puvodu P max M
(bar) (mm)
TAB. 1 17 Libra CZ 4300 17,5
6x47 SM CH 3900 25
6,5 x 63 Messner Mag DE 4400 25
7 mm Rem. Ultra Mag usS 4400 25
7 mm Win. Short Mag. usS 4450 25
7,21 Firebird FI 4600 25
7,62 UKM DE 4700 25
9,3 x 66 Sako FI 4150 25
270 Win. Short Mag. usS 4450 25
300 Win. Short Mag. usS 4450 25
338 Rem. Ultra Mag. US 4400 25
338 Win. Short Mag. usS 4150 25
375 Rem. Ultra Mag. US 4400 25
TAB. 11 6x70R DE 2600 25
303 Sporting FR 3300 25
TAB. III 458 Lott usS 4300 25
TAB. IV 30-357 AeT IT 3000 17,5
9 mm FAR IT 2600 12,5
10 mm FAR IT 2250 12,5
11 mm 73 FR 1150 19,5
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TAB. VI 6,8/15 DE 2100/4000
9x20 Cz 1000
9x27 Cz 3100
22 Piexon DE 601J
TAB. X 6,2/7 FR 60J
8,8 x 10 SAPL FR 6]
380 ALFA (074 300 10,5
380 ME GUM IT 300 10,5
44/83 SP FR 3001
20 mm x 67,5 (6,3/14) DE 4300 25

XXVII-8 Nové raze uréené do tabulek TDCC

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

TAB. 1 6x 47 SM
6,5 x 63 Messner Mag
7 mm Rem. Ultra Mag

7,21 Firebird

7,62 UKM

9,3 x 66 Sako

17 Libra

270 Win. Short Mag.
300 Win. Short Mag.
338 Rem. Ultra Mag.
338 Win. Short Mag.
375 Rem. Ultra Mag.

7 mm Win. Short Mag.

TAB. 11 6 x 70R
303 Sporting

TAB. 11 458 Lott

TAB. IV 30-357 AeT
9 mm FAR
10 mm FAR
11 mm 73

TAB. VI 6,8 15
9x20
9x27
22 Piexon

TAB. X 6,2/7
8,8 x 10 SAPL

20 mm x 67 (6,3/14)
44/83 SP

380 ME GUM

380 ALFA

XXVII-9 Revidované raze

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

TAB. 1 6mm Rem (224 Rem.)
6,5-284
30-378 Weath. Mag.
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TAB. 11

TAB. IV

6 x 52 R Brettschneider
375 FL. N.E. 2Y%
500/416 N.E. 3%

357 Magnum
38 Super Auto

XXVII-10 CD-Rom obsahujici souhrnna vydani platnych rozhodnuti C.LI.P.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Mezinarodni stald komise pfijala uzite¢na rozhodnuti v ramei ciltt definovanych v &lanku I Umluvy.

S cilem uleh¢it Glohu delegaci a Stalé kancelare rozhodla se C.I.P. vypracovat CD-ROM, obsahujici vSechna platna
rozhodnuti uspotfadana do skupin podle pfedméti, ke kterym se doplni informace a doporuc¢eni odhlasovana v priabéhu
Plenarnich zasedani, jakoz i TDCC.

C.LP. zada Stalou kancelaft, aby udrzovala CD-ROM v aktualnim stavu pravidelnym za¢lenovanim novych rozhodnuti
nebo modifikaci stavajicich rozhodnuti.

Seznam (viz tabulka pfedméti) zahrnuje vSechna platna rozhodnuti a udava u kazdého rozhodnuti starou klasifikaci
a novou kapitolu.

V ptipadé rozporu mezi CD-ROM a postupné sefazenymi rozhodnutimi z Plenarnich zasedani se berou jako smérodatna
tato rozhodnuti.

Rozhodnuti XXI-29 je zruseno.
Zavedeni modernich pocitacovych metod.
Modifikace rozhodnuti XXV-14.

Posledni odstavec v rozhodnuti XXV-14 je zruSen.

XXVII -11 Interpreta¢ni poznamka

Rozhodnuti bylo zruseno na zakladé namitky vznesené Spolkovou republikou Némecko.
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Koresponden¢ni hlasovani C.1.P.
Kancelaf Mezinarodni stalé komise, Brusel, Belgie
brezen 2006
Souhrnna informace o prib¢hu a vysledcich

V roce 2005 se do konce kvétna uskutecnilo korespondenéni hlasovani o navrzich rozhodnuti Mezindrodni komise pro zkousky
ruénich palnych zbrani (dale jen C.I.P.), a to na zakladé Umluvy o vzajemném uznavani zkusebnich zna¢ek ruénich palnych zbrani
podepsané 15. 7. 1914 a novelizované 1. 7. 1969 (Vyhlaska FMZV ¢. 70/1975 Sb.)

Predmétem hlasovani byla:

Rozhodnuti:

1. Kontrola stfeliva — Naboje s ocelovymi broky — Modifikace rozhodnuti XXVI-7 a XXIII-12

2. Provadéni kusového ovéfovani zbrani urenych ke stielbé s ocelovymi broky — Modifikace rozhodnuti XXVI-8
3. Seznam novych razi vlozenych do tabulek rozmérid TDCC

4.  Seznam revidovanych razi vlozenych do tabulek rozmérat TDCC

Informace:
Kontrola stieliva — Naboje s ocelovymi broky — Modifikace informace ze zapisu XXVI.

Vsechny delegace ¢lenskych statd, véetné delegace Ceské republiky povéiené k tomu Usnesenim vlady CR ze dne 13. dubna 2005
¢. 437, vyjadrily v ur€eném terminu s predlozenymi navrhy rozhodnuti a informace svijj souhlas, ktery byl sdélen vladé Belgické-
ho kralovstvi, gestora C.I.P. Proto Federalni vetejna sluzba Ministerstva zahrani¢i, zahrani¢niho obchodu a spoluprace pii rozvoji
Belgického kralovstvi oznamila prezidentovi C.I.P. ve svém dopise z 26. srpna 2005, Ze, pti aplikaci ¢l. 5 odst. 2 Stanov C.I.P.,
budou rozhodnuti pfijata v kvétnu 2005 , korespondenénim hlasovanim® oficialné zaslana dne 25. zatri 2005 Clenskym statim
Umluvy, coz provedla.

Podle ¢l. 8 Stanov C.I.P. vstoupi tato rozhodnuti v platnost, jestlize Zddna ze smluvnich stran nevyjadii nesouhlas nebo vyhrady
u vlady Belgického kralovstvi do 6 mésici, tj. do 25. biezna 2006.

Z4dné z ¢lenskych zemi C.I.P. hlasovani nevetovala, dne 1. dubna 2006 tedy vstoupily vysledky korespondenéniho hlasovani
v platnost.

Rozhodnuti

1. Kontrola stieliva — Ocelové broky

Kontrola stieliva — Naboje s ocelovymi broky

A. Modifikace rozhodnuti XXVI-7
A.l Odstavec 6.7 se nahradi takto:
,» 0.7. Ocelové broky obsazené v obycejnych nabojich musi mit u

- naboji raze 12 prumér maximalné 3,25 mm ;
- nabojl raze 20 primér maximalné 2,60 mm. ,,

A2 K odst. 7.1 se ptidaji nasledujici odrazy
»- Obycejné naboje raze 20 :
stfedni rychlost maximalné 390 m/s ;
hybnost maximaln¢ 9,3 Ns;

- Naéboje s vysokym vykonem raze 20/70:
stfedni rychlost maximalné 410 m/s ;
hybnost maximalné 11 Ns;

- Naéboje s vysokym vykonem raze 20/76:
stfedni rychlost maximalné 430 m/s ;
hybnost maximaln¢ 12 Ns;"

B. Modifikace rozhodnuti XXIII-12
Posledni odraz v ¢lanku 4 d se nahradi takto:

,» — jestlize je primer ocelovych brokti u raze 12 veétsi nez 4 mm a u raze 20 vétsi nez 3,25 mm,  dopliluyjici oznaceni
uvadéjici, ze naboje lze stilet pouze ze zbrani, které byly podrobeny ovéteni na ,,ocelové broky* a jejichz hlaven nebo
hlavné maji zahrdleni (choke) mensi nez 0,5 mm.*
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2. Provadéni kusového ovétovani — Ocelové broky

Provadéni kusového ovétovani — Naboje s ocelovymi broky

Modifikace rozhodnuti XXVI-8

Odstavec 3 se nahradi takto:

,» 3. Oveéfovani zbrani urcenych ke stielbé naboji s ocelovymi broky.
Vystreli se 3 zkuSebni naboje na hlaven, které obsahuji ocelové broky primeéru 4,6 mm u naboji raze 12 nebo
priméru 3,8 mm u naboji raze 20 a s tvrdosti mezi 80 a 110 HV 1.

Kazdy zkusebni naboj musi vyvinout soucasné:

- naboje raze 12/70
maximalni stiedni tlak alesponi 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru
maximalni stiedni tlak alesponi 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru
hybnost Mo > 15 Ns;

- naboje raze 12/73
maximalni stiedni tlak alesponi 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru
maximalni stiedni tlak alesponi 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru
hybnost Mo > 17,5 Nis;

- naboje raze 20/70
maximalni stiedni tlak alespori 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru
maximalni stiedni tlak alesponi 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru
hybnost Mo > 12,5 Nis;

- naboje raze 12/76
maximalni stiedni tlak alesporni 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru
maximalni stiedni tlak alesponi 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru
hybnost Mo > 14 Ns;*

3. Nové raze
Tabulka ¢. Raze Zemé puvodu
Tab. I 7 mm Rem. SA Ultra Mag. usS
223 Win. Super Short Mag. [N}
243 Win. Super Short Mag. us
300 Rem. SA Ultra Mag. [N
45 Blaser DE
510 DTC GB
Tab. 11 56/50 Spencer [N}
45-90 WM DE
Tab. IV 4,6 x 30 DE
7 Penna IT
10x22T IT
45 GAP AT
475 LINEBAUGH usS
480 RUGER [N
500 S&W Mag. Us
Tab. V 17 Mach 2 Us
17 HMR UsS
Tab. VII 8/47,5 mm C.F. IT
9 C.F. Mori IT
Tab. X 14 mm Piexon DE
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4. Revidované raze
Tabulka ¢. Raze Zemé puvodu
Tab. I 7 mm Win. Short Mag. usS
9x 57 DE
270 Win. Short Mag. us
300 Rem. Ultra Mag. usS
338 Rem. Ultra Mag. usS
375 Rem. Ultra Mag. US
Tab. II 240 FL. N.E. GB
Tab. 111 416 Rem. Mag. usS
416 Weath. Mag. US
Tab. IV 38 S&W et Colt N.P. us
Tab. X 8,8x 10 S.A.PL. FR
Informace

Kontrola stieliva — Ocelové broky

Kontrola stieliva — Naboje s ocelovymi broky

Modifikace informace 1 ze zapisu XXVI.
Al Odstavec 5.2 se nahradi takto :

» 5.2. Hybnost musi byt u

- raze 20/70:
- raze 20/76:

Mo <11 Ns
Mo <12 Ns.*“

A2 Odstavec 5.3 se nahradi takto:

,»5.3.U ocelovych brokt, jejichz primér je vétsi nez 3,25 mm, se pouziji pouze zbran¢ s hlavni, kterd ma zahrdleni
(choke) mensi nez 0,5 mm.*

A3 Druhy odraz v odst. 5.5 se nahradi takto:

- ,unaboju obsahujicich ocelové broky o priméru vétsim nez 3,25 mm se pouZziji pouze zbrané, nesouci zkusebni
znacku ,,Steel Shot“ nebo ,,Billes d"acier* (Ocelové broky) a jejichz zahrdleni (choke) hlavné nebo hlavni je mensi

nez 0,5 mm;*

B. Odstavec 8.1 se nahradi takto:

,,8.1 Vystieli se tii zkuSebni naboje, na kazdou hlaven, které obsahuji ocelové broky o priméru 3,8 mm a tvrdosti mezi
80 a 110 HV1. Kazdy zkuSebni naboj musi vyvinout zaroveri:

- stiedni tlak alespon 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru;
- stiedni tlak alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru;

- hybnost u naboju raze 20/70
- hybnost u nabojt raze 20/76

Mo > 12,5 Ns;
Mo > 14 Ns.“
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XXVIII. ZASEDANI
Viden, Rakousko
zari 2006
Stala mezinarodni komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.IP., s odvolanim na Umluvu o vzijemném uznavéani zkusebnich
znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy pfijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany

s rozhodnutimi, jez byla pfijata v kvétnu 2005 na zakladé korespondenc¢niho hlasovani a na XXVIII. plenarnim zasedani
konaném v zati 2006.

Rozhodnuti XX VIII-1 az XXVIII-33 vstoupila v platnost 25. biezna 2006.
Rozhodnuti XX VIII-34 az XXVIII-66 vstoupila v platnost 22. zaii 2007.

XXVIII-1  Kontrola stieliva — Ocelové broky
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Kontrola stieliva — Naboje s ocelovymi broky

A. Modifikace rozhodnuti XXVI-7

Al Odstavec 6.7 se nahradi takto:
,» 0.7. Ocelové broky obsazené v obycejnych nabojich musi mit

- u naboju raze 12 pramér stejny nebo nizsi nez 3,25 mm ;
- u naboju raze 20 prumér stejny nebo nizsi nez 2,60 mm.
A2 K odst. 7.1 se ptidaji nasledujici odstavce:
»-  Obycejné naboje raze 20 :
prumérna rychlost stejna nebo nizsi nez 390 m/s ;
hybnost maximalné stejna nebo nizsi nez 9,3 Ns;

- Naboje s vysokym vykonem raze 20/70:
prumérna rychlost stejna nebo nizs§i nez 410 m/s ;
hybnost stejna nebo nizsi nez 11 Ns;

- Naboje s vysokym vykonem raze 20/76:
prumérna rychlost stejna nebo nizsi nez 430 m/s ;
hybnost stejna nebo niz§i nez 12 Ns;“

B. Modifikace rozhodnuti XXIII-12
Posledni odstavec v ¢lanku 4 d se nahradi takto:
»- je-li pramér ocelovych brokt u raze 12 vétsi nez 4 mm a u raze 20 vétsi nez 3,25 mm, dopliujici oznaceni
uvadeéjici, ze naboje lze stiilet pouze ze zbrani, které byly podrobeny ovéfeni na ,,ocelové broky* a jejichz
hlaven nebo hlavné maji zahrdleni (choke) mensi nez 0,5 mm.*
XXVIII-2  Provadéni kusového ovérovani — Ocelové broky

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Provadéni kusového ovéfovani — Naboje s ocelovymi broky

Modifikace rozhodnuti XXVI-8
Odstavec 3 se nahradi takto:
» 3. Ovefovani zbrani urcenych ke stelbé naboji s ocelovymi broky.

Z kazdé hlavné se vystieli 3 zkuSebninaboje, obsahujici ocelové broky priméru 4,6 mm unabojiraze 12 nebo priméru
3,8 mm u naboji raze 20 a s tvrdosti mezi 80 a 110 HV1.
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Kazdy zkusebni naboj musi vyvinout soucasné:

- naboje raze 12/70:
pramérny maximalni tlak alespon 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru
primérny maximalni tlak alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru
hybnost Mo > 15 Nis;

- naboje raze 12/73 a delsi:
pramérny maximalni tlak alespon 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru
pramérny maximalni tlak alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru
hybnost Mo > 17,5 Nis;

- naboje raze 20/70:
prumérny maximalni tlak alespon 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru
prumérny maximalni tlak alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru
hybnost Mo > 12,5 Nis;

- naboje raze 20/76:
prumérny maximalni tlak alespon 137 MPa (1370 bar) na 1. tlakoméru
prumérny maximalni tlak alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru
hybnost Mo > 14 Ns.*

XXVIII-3 az22  Seznam tabulek TDCC, nové raze

Rozhodnuti prijata podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Tabulka I 7 mm Rem. SA Ultra Mag. XXVIII-3
223 Win. Super Short Mag XXVIII-4
243 Win. Super Short Mag XXVIII-5
300 Rem. SA Ultra Mag XXVIII-6
45 Blaser XXVIII-7
510 DTC XXVIII-8
Tabulka II 56/50 Spencer XXVIII-9
45-90 WM XXVIII-10
Tabulka IV 4,6 x 30 XXVIII-11
7 Penna XXVIII-12
10x22T XXVIII-13
45 GAP XXVIII-14
475 LINEBAUGH XXVIII-15
480 RUGER XXVIII-16
500 S&W Mag XXVIII-17
Tabulka V 17 Mach 2 XXVIII-18
17 HMR XXVIII-19
Tabulka VI 8/47,5 mm C.F XXVIII-20
14 mm Piexon XXVIII-21
Tabulka VII 9 C.F. Mori XXVIII-22

XXVIII-23-33 Seznam tabulek TDCC, revidované raze

Rozhodnuti prijata podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Tabulka I 7mm Win. Short Mag. XXVIII-23
9x 57 XXVIII-24
270 Win. Short Mag. XXVIII-25
300 Rem. Ultra Mag. XXVIII-26
338 Rem. Ultra Mag. XXVIII-27
375 Rem. Ultra Mag. XXVIII-28
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Tabulka II

Tabulka III

Tabulka IV

Tabulka VI

240 FI. N.E.

416 Rem. Mag.
416 Weath. Mag.

38 S&W et Colt N.P

8,8x 10 S.A.P.L.

XXVIII-34 az 41 Seznam tabulek TDCC, revidované raze

Rozhodnuti prijata podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Tabulka I

Tabulka II

Tabulka III

Tabulka IV

Tabulka V
Tabulka VI

284 Win.
404 Riml. N. E.

93x74R
458 Lott
357 SIG
17 HMR

7,63 Mauser
7,62 x 25 Tokarev

XXVIII-42 az 55 Seznam tabulek TDCC, nové raze

Rozhodnuti prijata podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Tabulka I

Tabulka II

Tabulka III

Tabulka IV

Tabulka VI

Tabulka X

6,5 x 47 Lapua
6,8 mm Rem. SPC
204 Ruger

25 Win. SSM

300 CR

460 Steyr

6x 52 R BB2
7 x 67 R Luyven

400 H&H Belt. Mag.
465 H&H Belt. Mag.

460 S&W Mag
7 mm Penna L

12 x 35

10x23T
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XXVIII-56 Seznam razi s problematickou uzamykaci vali

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Uzamykaci viile definovana:

hloubkou drazky dosedacim kuzelem koncem nabojové komory
6,35 Browning 220 Swift 357 SIG
7,65 Browning 225 Win 9x25 Super Auto
9 mm Browning long 6,5 x 51 R Arisaka
38 Sp. AMU 7,62 x 54 R
303 British 307 Win
356 Win
357 Auto
38 Super Auto
9x22MJR

XXVIII-57 Zména rozhodnuti XVII-11, bod III. prilohy

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Doplnit bod 4:

V piipadg, ze obé podminky a) i b) jsou soucasné splnény, pro kontrolu uzamykaci vile je tieba pouzit specialni postup:
a) jedna se o raze bez okraje, kde ,,maximalni“ naboj pfesahuje ,,minimalni“ komoru o hodnotu A L, a

b) je-li tato raZe pouzita do zbrang, jez citelné reaguje na skutecnosti popsané v bod¢ a) vyse (napiiklad zbrané se
sklopnym zavérem, blokovym zavérem), musi se tento problém fesit mezi zkusebnou a vyrobcem.

Odpovida-li zbran obéma uvedenym kritériim, uzamykaci vuli je tfeba zkontrolovat specialni ovétovaci mérkou:

Minimalni ovétovaci mérka (A L): normalni ovéfovaci mérku je nutno prodlouzit o hodnotu AL, pfic¢emz po zavedeni minimalni
ovétovaci mérky A L do nabojové komory musi byt mozné uzavieni zavéru.

Maximalni ovétovaci mérka (A L): vyrobena na zakladé minimalni ovéfovaci mérky (A L) s pfihlédnutim na maximalni uzamykaci
vile uvedené v bodé 5.

Hodnota A L musi byt pfevzata z pfislusnych razi tabulek TDCC.
Plvodni bod 4 se stava bodem 5.

Rozhodnuti XXVI-5 se rusi.

XXVIII-58  Zkusebni tlak pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavné
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

A: Rozhodnuti XVII-3, XIX-3 Ptiloha, XXII-14, XXVI-2 a XXVIII-2 (kapitola 4.3. v souhrnném vydani rozhodnuti)
se rusi a nahrazuji nasledujicim rozhodnutim:

»43. ZKOUSENI ZBRANI S HLAVNI (HLAVNEMI) S HLADKYM VYVRTEM SE STREDOVYM
ZAPALEM NABIJENYCH ZEZADU (METODA S MECHANIC-KO ELEKTRICKYM SNIMACEM)
(XXVII-58) (...)"

1. Typy zkousek

Pro brokovnice s hlavni (hlavnémi) s hladkym vyvrtem nabijené zezadu jsou stanoveny dva typy zkousek:

- Bézna zkouska, jez se provadi u brokovnic, jejichz nominalni hloubka vnitini komory je mensi nez 73 mm,
a které jsou urceny pro stfelbu s naboji, jejichz primérny maximalni tlak nepiekracuje:
- 740 bar u razi 14 a vyssich.
- 780 bar u razi 16.
- 830 bar u razi 20 a mensich.

- Vyssi zkouska, jez se provadi u brokovnic urcenych pro stielbu s naboji s vysokym vykonem, jejichz
prumérny maximalni tlak muaze prekrocit uvedenych 740, 780 nebo 830 bar a muze dosahnout az 1050 bar,
a u brokovnic, jejichz hloubka komory leZi mezi hodnotami 73 az 76 mm.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Bézna zkouska

Pti bézné zkousce se z kazdé hlavné vystieli alespont dva naboje. Pii vystieleni téchto dvou naboji musi byt splnény
ob¢ z nasledujicich podminek:

a) v komote se musi na 1. tlakoméru vyvinout primérny maximalni tlak v hodnoté alespon 930, 980, 1040 bar
podle raze;
b) ve vyvrtu se musi na 2. tlakoméru vyvinout primérny maximalni tlak v hodnot¢ alespon 500 bar.

Vyssi zkouska

Pii vyssi zkousce se z kazdé hlavné vystreli alespont dva naboje, s ohledem na pfipadnou béznou zkousku. Pfi
vystieleni téchto dvou naboji musi byt splnény ob¢ z nasledujicich podminek:

a) v nabojové komote se musi na 1. tlakoméru vyvinout primérny maximalni tlak alespon 1320 bar;
b) ve vyvrtu se musi na 2. tlakoméru vyvinout primérny maximalni tlak alespon 500 bar.

Vyse definované podminky pro obé zkousky jsou splnény, pokud se pouziji dva stejné naboje, které soucasné
odpovidaji podminkam a) a b). V ptipad¢, Ze dva stejné naboje nejsou k dispozici, je dovoleno pouzit dva naboje
odpovidajici podmince a) a jeden naboj odpovidajici podmince b).

Pramér olovénych brokt smi byt maximalné 3 mm.

Zbrani s hladkym vyvrtem hlavné (hlavni), jejichz energie stiely nebo brokd spotiebniho stieliva je uvedena
v ,,Tabulkach rozmérd naboji a komor TDCC*, se ovéiuji vystelenim alesponl dvou zkuSebnich naboju.

Zkouska zbrani uréenych pro sttelbu naboju s bezolovnatymi broky (granulemi).

Z kazdé hlavné se vystieli 3 zkuSebni naboje s ocelovymi broky s primérem 4,6 mm u naboju raze 12 a 3,8 mm
u nabojt raze 20, a s tvrdosti mezi 80 az 110 HV 1.

Kazdy zkusebni naboj musi vyvinout soucasné:

- Naboje raze 12/70:
a) prumérnou hodnotu maximalniho tlaku alespont 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoméru;
b) a alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru;
¢) hybnost Mo > 15 Ns.

- Naboje raze 12/73 — 12/76:
a) prumérnou hodnotu maximalniho tlaku alespont 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoméru;
b) a alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru;
¢) hybnost Mo > 17,5 Ns.

- Naboje raze 20/70:
a) prumérnou hodnotu maximalniho tlaku alespont 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoméru;
b) a alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru;
¢) hybnost Mo > 12,5 Ns.

- Naboje raze 20/76:
a) pramérnou hodnotu maximalniho tlaku alespon 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoméru;
b) a alespon 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru;
¢) hybnost Mo > 14 Ns.“

podminkam a), b) a ¢). V pfipadé, ze tii stejné naboje nejsou k dispozici, je dovoleno pouzit dva naboje odpovidajici
podminkam a) a ¢) a jeden naboj odpovidajici podmince b).

Nejvice namahané ¢asti pii zkousce musi byt oznaceny zkusebni znackou: kazda hlaven a baskule (1Gzko hlavng),
ram nebo zakladni ¢asti zavérového mechanizmu.

Kazda hlaven, jez se podrobila odpovidajici zkouSce, musi byt oznacena zkuSebni znackou ,,ocelové broky* a také
identifika¢ni znackou zkuSebny.
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2.1.

2.2.

B.1.:

B.2.:

XXVIII-59

Zkusebni stielivo:
Zkusebni stielivo pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavné (hlavni), které ma vyvinout tlak
Fn > 1,25 Pmax na 1. tlakoméru, musi odpovidat témto nerovnostem :

- nal. tlakoméru: Fn > 1,25 Pmax
Pn-K, -Sn > 1,15 Pmax
Pn+K, -Sn <1,60 Pmax

- na?2.tlakoméru: Pn+ K, -Sn <650 bar.

ZkuSebni stielivo pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavné (hlavni), které ma vyvinout tlak
Fn > 500 bar na 2. tlakoméru, musi odpovidat témto nerovnostem :

- nal. tlakoméru: Fn +K, -Sn < 1,60 Pmax

- na?2.tlakoméru: Pn > 500 bar

Pn-K,-Sn > 450 bar
Pn+K,_-Sn <650 bar.
Poznamka : Zkusebni tlaky viz TDCC.

V navaznosti na toto rozhodnuti je nutno také zménit rozhodnuti XV-4 a XX V-2 takto:

Rozhodnuti XV-4 (kapitola 2.4., paragraf 3 v souhrnném vydani rozhodnuti), posledni odstavec : kone¢na nerovnost
ma vypadat takto :

»Pn+K, -Sn < 1,60 Pmax
Rozhodnuti XX V-2 (kapitola 3.1. v souhrnném vydani rozhodnuti), odstavec b) paragrafu 3.2 ma znit takto :
,» b) stielivo pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavné (hlavni) s vysokym vykonem:

bud’ zadni plochou dna odli$né barvy nebo napisem na téle nabojnice ,,Max. 1050 bar®, nebo ,,Pro zbran
ovétovanou tlakem 1320 bar v jednom z jazykt pouzivanych ¢lenskymi staty C.I.P.“

Naboje s ,,bezolovnatymi broky*

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

L.

A.

Kontrola stieliva — Ndboje ,, bezolovnaté broky (granule) «.

Zména Rozhodnuti XXII-2, s ptihlédnutim k nasledujicim rozhodnutim.
Vzdy se nahradi vyraz ,,ocelové broky “ vyrazem ,,bezolovnaté broky “.

Zména Rozhodnuti XXIII-5.

2. odstavec se nahradi takto:

,»— VvSechny naboje s bezolovnatymi broky, piekracujici jednu z meznich hodnot obycejnych naboju
s bezolovnatymi broky uvedenych v odstavci 7.1 Technické pfilohy.*

Zména Rozhodnuti XXIII-12.
Odstavec d) v ¢l. 4 se nahradi takto, s pfihlédnutim k rozhodnuti XXVIII-1-B :
,»d) Stielivo s vysokym vykonem:

- ustfeliva nabijeného olovénymi broky, dodate¢né oznaceni jasné upozoriujici, Ze je s nim mozno stfilet pouze
ze zbrani, které se podrobily vyssi zkousce;

- ustieliva nabijeného bezolovnatymi broky, dodate¢né oznaceni jasné upozoriujici, Ze je s nim mozno stiilet
pouze ze zbrani, které se podrobily zkouSce na ocelové broky. Bezolovnaté broky jsou broky (granule)
s tvrdosti HV 1> 40.
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- je-li primér bezolovnatych brokti u raze 12 vyssi nez 4 mm a u raze 20 vyssi nez 3,25 mm, dodate¢né oznaceni
upozornujici, ze s témito naboji je mozno stiilet pouze ze zbrani, které se podrobily zkousce na ,,ocelové
broky* a jejichz hlaven nebo hlavné maji vnitini zahrdleni (choke) mensi nez 0,5 mm. (XX VIII-1-B)*

D. Zména Rozhodnuti XXVIII-1.A.

D.1. Clanek 6.6. se nahradi takto :

,,0.6.Bezolovnaté broky jsou broky (granule) s tvrdosti HV1>40. V ptipadé nabojt nabijenych bezolovnatymi broky
musi mit broky z celistvého materialu tvrdost v jadie métenou podle Vickerse: HV1<100.

D.2. Clanek 6.7. se nahradi takto :

,,0.7.Bezolovnaté broky u spotiebnich naboji musi mit
- unabojiraze 12 prumér 3,25 mm nebo nizsi ;
- unabojiraze 16 prumér 3,00 mm nebo nizsi ;
- unaboji raze 20 prumér 2,60 mm nebo nizsi .

D.3. Posledni odstavec ¢lanku 7.1. se nahradi takto :
»- Spotiebni naboje raze 12:
prumérna rychlost niz§i nebo rovna 425 m/s;
hybnost niz§i nebo rovna 12 Nis;

- Naboje s vysokym vykonem raze 12/70:
prumérna rychlost niz§i nebo rovna 430 m/s;
hybnost niz§i nebo rovna 13,5 Ns;

- Naboje s vysokym vykonem raze 12/73 — 12/76:
prumérna rychlost niz§i nebo rovna 430 m/s;
hybnost niz§i nebo rovna 15 Ns.

- Spotiebni naboje raze 16:
pramérna rychlost niz§i nebo rovna 390 m/s;
hybnost niz§i nebo rovna 9,5 Ns;

- Spotiebni naboje raze 20:
pramérna rychlost niz§i nebo rovna 390 m/s;
hybnost niz§i nebo rovna 9,3 Ns;

- Naboje s vysokym vykonem raze 20/70:
prumérna rychlost nizsi nebo rovna 410 m/s;
hybnost niz§i nebo rovna 11 Ns;

- Naboje s vysokym vykonem raze 20/76 :
primeérna rychlost nizsi nebo rovna 430 m/s;
hybnost nizsi nebo rovna 12 Ns.

1I. Provadéni kusovych zkouSek — Néboje s ,.bezolovnatymi broky*.

A. Zména Rozhodnuti XXVI-8.
Prvni odstavec ¢lanku 3. se nahradi takto :

,»3. Ovéefovani zbrani urcenych pro stfelbu naboji nabijenych bezolovnatymi broky. Bezolovnaté broky jsou
broky (granule) s tvrdosti HV1 > 40. Z kazdé hlavn¢ se vystfeli 3 zkuSebni naboje nabijené ocelovymi
broky s primérem 4,6 mm u naboji raze 12 nebo s primérem 3,8 mm u naboji raze 20, a s tvrdosti mezi
80all0HVI.

XXVIII-60 Kontrola spotiebniho stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Zména Rozhodnuti XV-7:

Doplnit k ¢lanku 1 (jako odstavec 3) tento text:
,,Pro urychleni aplikace predpisti o vlastnostech, jez maji byt uvefejnény v tabulkach TDCC, se rozhodnuti Technického vyboru

tykajici se téchto vlastnosti okamzité rozeslou smluvnim stranam k notifikaci v souladu s ustanovenimi v ¢lanku 5, odstavce 2,
Stanov C.I.P.*
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XXVIII-61 Kusové ovéfovani zbrani nabijenych zezadu
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Typovy ptedpis pro provadéni kusového ovétovani zbrani nabijenych zezadu.

Zména Rozhodnuti XXVII-4, paragraf 3.

Posledni odstavec ma znit takto:

,,Pro zabranéni ptiliSného namahani ovétované zbrané nesmi tlak zkusebniho stfeliva piekrocit urcitou hodnotu, kterd je dana
nasledujici nerovnosti:

- upistoli a revolveri: ﬁ n+K, -Sn <1,50 P max

- uzbrani s dlouhou (dlouhymi) hlavni (hlavnémi): ﬁ n+K, -Sn <1,40 P, max “

XXVIII-62 Provadéni kusového ovérovani zbrani nabijenych zezadu
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Typovy ptedpis pro provadéni kusovych zkousSek zbrani nabijenych zezadu.

Zména Rozhodnuti XVII-2-2, paragraf 1.

Prvni odstavec ma znit takto:

,wZbran€ s drazkovanym vyvrtem hlavné (hlavni) se ovétuji pomoci zkuSebniho stfeliva, jehoz primérna hodnota maximalniho
tlaku je u pistoli a revolvert alespoil 0 30 % a u zbrani s dlouhou (dlouhymi) hlavni (hlavnémi) alespoil o 25 % vyssi nez je
maximalni ptipustny tlak pro spotfebni stfelivo urcené pro pfislusnou zbrai. Kinetickd energie stiely zkusebniho naboje pro
dlouhé zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavné (hlavni) se navic musi rovnat nebo byt vyssi nez hodnota ovéfovaci energie uvedena
v tabulkach TDCC.*

XXVIII-63 Provadéni kusového ovérovani zbrani nabijenych zezadu

Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.

Typovy ptedpis pro provadéni kusovych zkousek zbrani nabijenych zezadu.

Zména Rozhodnuti XVII-11, paragraf 12.1.

Paragraf 12.1. ma znit takto:

,»12.1. Pokud pfi kontrolach a ovéfeni podle ¢lankt 3. az 9. a ¢l. 11. nebyly zjistény nedostatky, na siln¢ naméhané
¢asti pti zkousce se viditelnym zpliisobem vyrazi zkuSebni znacky, a to:

- u vSech zbrani mimo revolvert:
na kazdou hlaven a dilezitou ¢ast zdvéru (na lizko u sklopnych hlavni, na zavér u ostatnich zbrani) a na ram,
existuje-li;
- u revolvert:
na hlaven, valec a ram;
- u zbrani, jejichz ndbojova komora netvoii celek s vyvrtem hlavné:
na hlaven, kazdou nabojovou komoru a na zakladni ¢asti zavérového mechanizmu.*

XXVIII-64 Kontrola spotifebniho streliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Kontrola spotiebniho stieliva.

Zména Rozhodnuti XXI-5, paragraf 3.1.

Pismeno ,,c)*“ se vypousti.

Pismena ,,d)“ a ,,e)*“ se zméni na pismena ,,c)“ a ,,d)*.
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XXVIII-65 Kontrola spotiebniho stieliva
Rozhodnuti prijaté podle odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov.
Kontrola spotiebniho stieliva.

Zména Rozhodnuti XV-7, Ptiloha, paragraf 3.2.

Nahradit paragraf 3.2 takto:

,.3.2. U ptebijeného stieliva a stieliva pochézejiciho z neclenského statu se bude povazovat za soucast to strelivo,
jez pochdzi ze sérii plnéné stejnym vyrobcem, vykazujici shodné charakteristiky odpovidajici bodu 3.1. vyse,
a je dovezené stejnym dovozcem z ¢lenského statu a dodavané soucasné.*

XXVIII-66 Prohlaseni v souladu s odstaveem 5 ¢lanku 1 Umluvy
,Nafizeni vlady Slovenské republiky ¢. 380/2003 Sb. z 20. srpna 2003, kterym se méni a dopliiuje Nafizeni vlady Slovenské

republiky ¢. 397/1999 Sb., jimz se stanovi podrobnosti o technickych pozadavcich a postupech posuzovéni shody u strelnych
zbrani a stieliva, ve znéni Natizeni vlady Slovenské republiky ¢. 296/2000 Sb., je v souladu s piedpisy C.I.P.
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XXIX. ZASEDAN{
Salcburk, Rakousko
zari 2008
Mezinarodni stald komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzajemném uznévani zkusebnich

znacek ruénich palnych zbrani a na Stanovy pfijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany
s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XXIX. plendarnim zasedani, konaném v zafi 2008.

XXIX-01az15 Seznam novych razi, které se vlozi do tabulek TDCC

Rozhodnuti prijata pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Tab. I 7,5 x 54 MAS XXIX- 01
7,92 x 24 VBR XXIX- 02
93x57 XXIX- 03
30-284 N. L. XXIX- 04
325 WSM XXIX- 05
338 Federal XXIX- 06
375 Holderlin XXIX- 07
Tab. 11 375 R Holderlin XXIX- 08
40-60 Winchester XXIX- 09
45-60 Winchester XXIX-10
45-75 Winchester XXIX- 11
Tab. VII 20/89 XXIX-12
Tab. X 4 mm M20 XXIX-13
40 x 46 DEFTEC XXIX- 14
56 Cougar XXIX- 15

XXIX-16 aZ25 Seznam revidovanych razi, které se vloZi do tabulek TDCC

Rozhodnuti prijata pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Tab. I 5,6 x 39 XXIX- 16
6,5 - 284 XXIX- 17
7,92 x 33 kurz XXIX- 18
450 Rigby XXIX- 19
Tab. 11 9,3x 74 R XXIX-20
9X 53R XXIX-21
400 N.E.B.P. XXIX-22
Tab. IV 4,6 x 30 XXIX- 23
455 Mk 11 XXIX- 24
500 S&W XXIX- 25

XXIX-26az29 Seznam novych razi, které se vloZi do tabulek TDCC

Rozhodnuti prijata pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Tab. I 6XC XXIX- 26

17 Rem. Fireball XXIX-27
Tab. II 5,6 x 70 R XXIX-28
Tab. III 416 Taylor XXIX- 29

XXIX-30az39 Seznam revidovanych razi, které se vlozi do tabulek TDCC.
Rozhodnuti prijata pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Tab. I 6,5 x 284 Norma XXIX- 30
300 CR XXIX- 31
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Tab. 11 40-60 Win XXIX- 32
45-60 Win XXIX- 33
45-75 Win XXIX- 34
450/400 N.E. XXIX- 35
Tab. IV 460 S&W Mag XXIX- 36
500 S&W Mag XXIX-37
Tab. VIII 6 mm Flobert Blanc XXIX- 38
Tab. X 40 x 46 XXIX- 39

XXIX-40 Metoda méieni tlaka vyvijenych naboji s okrajovym zapalem
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace

Doplni se novy odstavec 5 do rozhodnuti XVII-5 (2.6 Synt. edice).
Je tfeba zavést novou metodu méteni tlaku vyvijeného naboji s razemi 22 L.r, 22 court a 22 WMR, a to s pomoci piezoelektrického
snimace. Pti této metodé musi dojit ke snizeni tloustky stény nabojnice frézovanim, a to v misté méteni.

Technické udaje:

Primér méticiho kanalku 2,0£0,1 mm

Délka méticiho kanalku 2,0£0,1 mm

Me¢iici kanalek bez tuku

Primér ¢elniho frézovani 2,0 mm

Hloubka frézovani 0,15 mm

Bod méteni .22 Ir 9,0 mm

Bod méfteni 22 court 7,0 mm

Bod méteni 22 WMR 17,5 mm

Filtr Bessel 20 KHz (-3dB), N=2, (12 dB/oktava)
22L.r. P max < 1700 bar P, >2200 bar
22 court P max < 1050 bar P, > 1365 bar
22 WMR P max < 1600 bar P, >2100 bar

Rozhodnuti bude mit ptfechodné obdobi 1 rok, ve kterém bude mozné pouzivat obé metody.
Odst. 5 se méni na odst. 6.

Rozhodnuti XXII-12, XXIV-14, XX V-4, XXV-12 a informace XXII (A 2.4 Synt. edice) se rusi.

XXIX-41 Polygonalni hlaven

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXIV -5 (4.1, €1.7.6 Synt. edice)
Text posledni véty sa zméni takto :

Zbrang, jejichz profil vyvrtu (polygonalni hlaven) se odchyluje od tvaru poli a béznych drazek, mohou byt akceptované, je-li
maximalni hodnota prifezu vyvrtu hlavné o 0,7% mensi nez hodnota Q uvedena v tabulkach C.I.P.

Doplni se novy odstavec:

Do hlavni s polygonalnim profilem je zakazano pouZzivat naboje nabijené stfelami z pevného materialu s tvrdosti jadra vétsi nez je
tvrdost olova (HV1 < 40). Na jednotkovém spotfebnim baleni musi byt oznaceni, Ze tyto naboje neni mozno pouzivat pro stielbu
z polygonalnich hlavni. Toto oznaceni mize byt vyzadovano v jazyce nékterého z ¢lenskych statu.

Tento zakaz neni nutny, pokud Zadatel prokaze padné diikazy, ze tlak naboji ve zbranich s polygonalni hlavni s prifezem vyvrtu
hlavné o 0,7% mens$im nez hodnota Q uvedena v tabulkach C.I.P., zistava v ramci pozadovanych hodnot.

XXIX-42 Barva naboju raze 20

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Doplnit k ¢lanku XV-7, bod 3.1, zménénému rozhodnutim XXI-5, bod f (3.1, ¢l. 3.1 Synt. edice).

Pro stielivo urcené do zbrani s hladkym vyvrtem hlavné (hlavni) se nabojnice raze 20 musi vyrabét ve zluté barve.
Povoluje se ttileté prechodné obdobi.
Vyhlaseni z XX. plenarniho zasedani tykajici se raze 20 se rusi.
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XXIX-43 Synonyma

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Rozhodnuti X V-7, ¢l. 4b, novy text : (3.1, ¢l. 4 Synt. edice)

Oznaceni podle tabulek TDCC

Rozhodnuti XXVIII 64 ¢ odpovidajici rozhodnuti XXI-5, €l. 3d, novy text (3.1, €l. 3 Synt. edice).

Na dné stieliva se sttedovym zapalem vyrazit raze podle oznaceni uvedenych v tabulkdch TDCC. Pokud z technickych diivoda
neni mozné vyznacit razi na dn¢ nabojnice, je mozné ji vyznacit neodstranitelnym zptisobem na plasti nabojnice.
Spolu s nazvy v tabulkach TDCC se piipoustéji také dalsi uvedena oznaceni:

6.35 Browning, 25 Auto(matic), 25 ACP

7.65 Browning, 32 Auto(matic), 32 ACP

7.65 Parabellum, 7,65 Para, 7,65 Luger, 30 Luger

9mm Browning court, 9mm Browning kurz (short, corto), 9 mm kurz, 380 ACP, 380 Auto(matic),

9 x18, 9 x 18 Ultra, 9mm Police

9 mm Luger, 9 mm Para(bellum), 9 x19 (mm)

30-06 Spring, 30-06 Springfield, 30-06, 7,62 x 63

308 Win, 308 Winchester, 7,62 x 51

22 Long Rifle, 22 I.r,, 22 lang fiir Biichsen, 22 IfB

22 Short, 22 kurz, 22 court

22 Win.Mag.RF, 22 Win.Mag, 22WMR, 22 Magnum

Vysvétlivky :
Podtrzené tu¢né pismo: Nazvoslovi tabulek TDCC
Kurziva: Alternativni oznaceni uréené do kolonky ad hoc tabulek TDCC

Synonyma budou zafazena do pfislusnych tabulek.

XXTX-44 Uzamykaci viile
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Za ucelem definice mista méteni uzamykaci viile se do tabulek TDCC zatadi alfanumericky kod, vedle ¢iselnych hodnot vile:

3 = spojovaci kuzel

4 = okraj

5 =E (naboj magnum)
6 = Gisti nabojnice

Rozhodnuti XXVIII-56 se rusi.

XXIX-45 Mezni hodnota maximalniho tlaku
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Doplnit rozhodnuti X V-7, ¢l. 6 druhy odst. (3.1, ¢l. 6 Synt. edice):

Maximalni tlak stfeliva uréené¢ho do hlavni s drazkovanym vyvrtem je omezen na 4400 bard. U jiz homologovanych razi s tlakem
vys$im nez 4400 bar musi byt tlak snizen. Jde o tyto raze:

Tab. 1

Raze Homologac¢ni tlak (bar)
5,6 x 61 SE v.H. 4550
7,21 Firebird 4600
7,62 UKM 4700
7,82 Warbird 4600
223 WSSM 4450
243 WSSM 4450
25-06 Rem 4500
270 WSM 4450
300 Lapua Magnum 4700
300 Rem UM 4480
300 WSM 4450
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Tab. I1I
7mm STW 4600
8mm Rem Mag 4600
Tab. IV
7x49 GIW 4700

XXIX-46 Tlak raze 17 MACH 2
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Modifikace rozhodnuti XXVIII 18

Metoda méfeni tlaku u naboji raze 17 MACH 2 se méni z ,,Metody s pouzitim konformniho snimace* na ,,Metodu s pouzitim
tangencialniho snimace*.

XXIX-47 Zména meznich hodnot tlaku v misté M 11
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Priimérna hodnota tlaku v mist¢ M II pro vSechny zkousky zbrani s hladkym vyvrtem hlavni (bézna zkouska, vyssi zkouska
a zkouska s ocelovymi broky) musi byt v rozmezi 450 az 600 bar.
Mezni hodnoty se souc¢asnymi koeficienty tolerance se rusi.

XXIX-48 KONTROLA STRELIVA — Niboje s bezolovnatymi broky
Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Zména rozhodnuti XV-7- Priloha, ve znéni verze XXVII-2 a XXII-3, clanek I11:

KAPITOLA 3 - KONTROLA STRELIVA —
3.1 Kontrola spotfebniho stieliva

A Clanek 2 odst. 2.d) se nahradi takto:

,»2.d) kontrola primérmé hodnoty tlaku nebo, pfi jeji absenci nahrazeno kontrolou parametrii povazovanych
za ekvivalentni v ptipadé specialniho stieliva a u naboji nabijenych bezolovnatymi broky typu B a C,
pramérné rychlosti a hybnosti.”

Doplnit POZNAMKU: (Viz A 3.6 odst. 6.6)

,,Naboje nabijené broky typu A a D se kontroluji jako naboje s olovénymi broky.

B Clanek 3 odst. 3.4 a 3.5 se nahradi takto:

»3.4. 'V pripadé naboju s bezolovnatymi broky musi byt na plasti nabojnice vyrazena vyrobni znacka oznacujici
hlavni material naboje. Tento napis 1ze provést v nékterém z jazykl pouzivanych ¢lenskymi zemémi C.I.P.“

»3.5. 'V pfipadé naboji s bezolovnatymi broky typu B a C musi byt brokova naplii opatiena ptimou ochranou
(kontejnerem), dostate¢né odolnou a vyrobenou tak, aby nedochazelo k tfeni broki o stény hlavné. Ochrana
musi odolat vystielu pfi teploté od —20 °C do +50 °C.*

C Clanek 4 odst. 4.d) a 4.¢) se nahradi takto:

»4.d)  Strelivo s vysokym vykonem:

- u stieliva s olovénymi broky nebo s bezolovnatymi broky typu A a D je doplnéno, Ze je lze pouzit jen
pii stielbé ze zbrani, které byly podrobeny vyssi zkousce;

- u stieliva s bezolovnatymi broky typu B a C je doplnéno, Ze je 1ze pouzit jen pii stielbé ze zbrani, které
byly podrobeny zkousce na ocelové broky;

- je-li primér bezolovnatych broki (typu B a C) urazi 10 a 12 vétsi nez 4 mm a u raze 20 vétsi nez 3,25
mm, je doplnéno, Ze je 1ze pouzit jen pfi stielbé ze zbrani, které byly podrobeny zkousce na ocelové
broky, a jejichz hlaven nebo hlavné maji zahrdleni (choke) mensi nebo rovno 0,5 mm.*

»4.€) U naboji s bezolovnatymi broky typu B a C se piipoji upozornéni, které varuje pfed odrazy a stielbou na
tuhy a tvrdy povrch.
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Pripoji se nasledujici odstavec:

»4.J) U vSech ndboju s bezolovnatymi broky, charakter materialdl, z nichZ jsou broky vyrobeny, a typ brokt; tento
napis lze provést v nékterém z jazykl pouzivanych ¢lenskymi zemémi C.I.P.*

KONTROLA STRELIVA — Naboje s bezolovnatymi broky

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

A

Al

A2.

A3.6.

A4.7.

AS.

Zména rozhodnuti XV-7 - Pfiloha. Ve verzi rozhodnuti XXVI-7 a XXVIII-59.1.D.
3.3. TECHNICKA PRILOHA PRO KONTROLU SPOTREBNIHO STRELIVA

Shrnuti:
Nabhradit nazev 7.b.:

,,Bezolovnaté broky typu B a C, kontrola primérné rychlosti a hybnosti.*

4.3.2. Odbér vzorki.
Upfesnit v tabulce:

,,b. kontrola tlaku, kontrola rychlosti a hybnosti (naboje s bezolovnatymi broky typu B a C)“

Kontrola rozméru.
Nabhradit soucasné odst. 6.6. a 6.7. takto:

,0.6.  Bezolovnaté broky mohou byt homogenni (kov nebo slitina) a charakterizovany zkouskou tvrdosti v jadru
metodou Vickers (Technicka pfiloha ¢. 1 k rozhodnuti) nebo heterogenni (sloucenina kovového prachu +
pojiva) a charakterizovany deformacni zkouskou (Technicka pfiloha ¢. 2 k rozhodnuti). Déli se na Ctyfi
ruzné typy:

1 : Typ A — Homogenni bezolovnaté broky s tvrdosti mensi nebo rovnou 40 HV1 ; naboje nabijené timto
druhem broku se kontroluji jako naboje s olovénymi broky.

2 : Typ B - Homogenni bezolovnaté broky se stfedni hodnotou tvrdosti vétsi nez 40 HV1, ale mensi nebo
rovnou 110 HV1 (s jednotlivymi hodnotami men$imi nebo rovnymi 125 HV1) ; naboje nabijené timto
druhem broku se kontroluji jako naboje s ocelovymi broky.

3 : Typ C - Heterogenni bezolovnaté broky s deformaci mensi nebo rovnou 45 % ; naboje nabijené timto
druhem broku se kontroluji jako naboje s ocelovymi broky.

Naboje nelze nabijet heterogennimi broky, které vykazuji deformaci niz$i nez ocelové broky stejného
praméru.

4 : Typ D - Heterogenni bezolovnaté broky s deformaci vétsi nez 45 % ; naboje nabijené timto typem broki
se kontroluji jako naboje s olovénymi broky.

V piipad¢, Ze bezolovnaté broky nelze jasné klasifikovat jako homogenni nebo heterogenni a zatadit je do jedné ze
Ctyf vyse definovanych skupin na zakladé charakterizacnich zkousek, muze zkusebna pozadat zadatele, aby provedl
zkousky na zbrani a stanovil specifikace nabijenych naboju : rychlost — hybnost.

,0.7.  Bezolovnaté broky typt B a C pouzivané ve spotiebnich nabojich musi mit:

- u naboji raze 12 prumér rovny nebo nizsi nez 3,25 mm (+ 2%),
- u naboju raze 16 prumér rovny nebo nizsi nez 3,00 mm (+ 2%),
- u naboji raze 20 prumér rovny nebo nizsi nez 3,00 mm (+ 2%).

Kontrola maximalniho tlaku.
Opravit odstavec 7.1. takto:

,»7.1. Odbér vzorkd se bude provadeét tak, jak je uvedeno v predchazejicim odst. 4. Pouzivané tlakomérné hlavné,
pouzitd metoda pro méfeni tlaku a vyuziti vysledki jsou predmétem rozhodnuti C.I1.P.“

Novy odstavec 8:

8. Kontrola stieliva nabijeného bezolovnatymi broky typu B a C.
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,»8.1.1.
,»8.1.2.

,»8.1.3.

»8.2.

,»8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

8.3,

831

,8.3.2.

,8.3.3.
8.4,

,»8.4.1.
,»8.4.2.

POZN.: Upozornéni.

. V piipadé bezolovnatych brokl typu A a D se budou takto nabijené naboje kontrolovat jako
naboje olovénymi broky.

° U vSech ndboji s bezolovnatymi broky musi byt na plasti naboje vyrazena vyrobni znacka oznacujici
charakter zékladniho materialu uzitého na vyrobu broku.

° Dodate¢ny napis oznacujici detailni slozeni a typ broki musi byt vyznacen na spotfebnim baleni
nabojt, a to u kazdého typu bezolovnatych brokt. Tyto napisy mohou byt uvedeny v jednom z jazykt
pouzivanych ¢lenskymi zemémi C.I.P.

. V piipadé nabojii nabijenych broky typu B a C musi byt uveden na baleni tento napis:
,Pozor na odrazy, vyvarujte se stfelby na tuhy a tvrdy povrch.® «
Obycejné naboje raze 12 nabijené bezolovnatymi broky typu B a C. “

Pro moznost pouziti téchto naboji ke stielbé ze zbrani dostupnych na trhu (zbrané ovéiené na tlak 930
bar) nesmi maximalni piipustny tlak stanoveny C.I.P a méfeny pomoci mechanicko-elektrického snimace
prekrocit 74 MPa (740 bar). «

Primér bezolovnatych brokti musi byt mensi nebo roven 3,25 mm.

Primérna rychlost métena ve vzdalenosti 2,50 m od Gsti hlavné musi byt niz§i nebo rovna 425 m/s. M¢Efi se
na zbrani s valcovou hlavni a pfedstavuje prumér méfeni ze série 10 vystielt.

Hybnost musi byt: M2,5 =m.V2,5 <12 Ns. “ (m = hmotnost v gramech, V = rychlost v m/s v misté méfeni,
tj. 2, 5 m od Usti hlavn¢)

Naboje raze 12 s vysokym vykonem nabijené bezolovnatymi broky typi B a C.

Tyto naboje lze pouzit ke stielbé pouze ze zbrani raze 12, specialné upravenych pro stielbu s bezolovnatymi
broky typt B a C, které jsou oznaceny zkuSebni znackou pro ocelové broky. Musi dodrzet maximalni
ptipustny tlak 105 MPa (1050 bar) stanoveny C.L.P. *

Primérnd rychlost méfena ve vzdalenosti 2,5 m od usti hlavné musi byt mensi nebo rovna 430 m/s. K méteni
se pouzije zbrail s valcovou hlavni a jeji hodnota je primérem méfeni ze série 10 vystrell. «

Hybnost musi byt:

- pro raze 12/70: M2,5<13,5Ns.
- pro raze 12/73 — 12/76: M2,5 <15 Ns.

- pro raze 12/89: M2,5<19 Ns.”

Bezolovnaté broky, jejichz primeér je vétsi nez 4,0 mm, se smi pouzivat pouze do zbrani, jejichz hlaveit ma
zahrdleni (choke) mensi nebo rovno 0,5 mm.

Obycejné naboje raze 16 nabijené bezolovnatymi broky typu B a C.

Pro moznost pouziti téchto nabojii ke stielbé ze zbrani dostupnych na trhu (zbrané ovétené na tlak 980
bar) nesmi piekrocit maximalni pfipustny tlak 78 MPa (780 bar), stanoveny C.I.P. a naméfeny pomoci
mechanicko-elektrického snimace.

Primér bezolovnatych brokl musi byt roven nebo nizsi nez 3,00 mm.

Primeérnd rychlost méfend ve vzdalenosti 2,50 m od tusti hlavné¢ musi byt mensi nebo rovna
390 m/s.

K meéfeni se pouzije nezahrdlena hlaven s hladkym vyvrtem a primérna rychlost pfedstavuje primér méfeni
ze série 10 vystielt.

Hybnost musi byt: M2,5=m.V2,5<9,5 Ns.
Obycejné naboje raze 20 nabijené bezolovnatymi broky typu B a C.

Pro moznost pouziti téchto nabojt ke stielbé ze zbrani dostupnych na trhu (zbrané ovéfené na tlak 1040
bar) nesmi ptekrocit maximalni pfipustny tlak 83 MPa (830 bar), stanoveny C.I.P. a naméfeny pomoci
mechanicko-elektrického snimace.

Primér bezolovnatych brokd musi byt mensi nebo roven 3,00 mm.

Primérna rychlost méfena ve vzdalenosti 2,50 m od tusti hlavné musi byt mensi nebo rovna 410 my/s.
K meéfeni se pouzije nezahrdlena hlaven s hladkym vyvrtem a primérna rychlost pfedstavuje primér méfeni
ze série 10 vystrelu. «
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,,8.4.3.
8.5,

,»8.5.1.

,»8.5.2.

,»8.5.3.

,»8.0.

,,8.6.1.

,»8.6.2.

,,8.6.3.

Hybnost musi byt: M2,5=m.V2,5<9,3 Ns. “
Naboje raze 20 s vysokym vykonem nabijené bezolovnatymi broky typu B a C.

Témito naboji lze stiilet jen ze zbrani raze 20 specialné upravenych pro stielbu s bezolovnatymi broky typu
B a C, kter¢ jsou oznafeny zkuSebni znackou pro ocelové broky. Musi dodrzovat maximalni ptipustny tlak
105 MPa (1050 bar) stanoveny C.I.P. «

Primeérna rychlost méfena ve vzdalenosti 2,50 m od Usti hlavné musi byt mensi nebo rovna 410 m/s pro
razi 20/70 a mensi nebo rovna 430 m/s pro razi 20/76. K méfeni se pouzije nezahrdlena hlaven s hladkym
vyvrtem a prumérna rychlost pfedstavuje primér méfeni ze série 10 vystield. «

Hybnost musi byt:

- pro raze 20/70: M2,5 <11 Ns.

- pro raze 20/76: M2,5<12Ns.

Bezolovnaté broky s primérem vys$sim nez 3,25 mm se smi pouzivat pouze do zbrani, jejichz hlaven ma

zahrdleni (choke) mensi nebo rovno 0,5 mm.
Naboje raze 10/89 s vysokym vykonem nabijené bezolovnatymi broky typu B a C.

Témito naboji lze stiilet pouze ze zbrani raze 10, specialné upravenych pro stielbu s bezolovnatymi broky
typu B a C, které jsou oznaceny zkuSebni znackou pro ocelové broky. Musi dodrZzovat maximalni pfipustny
tlak 105 MPa (1050 bar) stanoveny C.I.P. «

Primérna rychlost méfena ve vzdalenosti 2,50 m od usti hlavné musi byt mensi nebo rovna 440 m/s pro razi
10/89. K méfeni se pouzije nezahrdlend hlaven s hladkym vyvrtem a primérna rychlost pfedstavuje prameér
méfeni ze série 10 vystiel.

Hybnost musi byt:
- uraze 10/89: M2,5<19Ns.
Bezolovnaté broky s primérem vy$$im nez 4 mm se smi pouzivat pouze do zbrani, jejichz hlaven ma

zahrdleni (choke) mensi nebo rovno 0,5 mm.

Pivodni odstavee 8 a 9 se stivaji odstavci 9 a 10.

Informace 6 ze zpravy XXII, ve vydani zpravy XXVIII se rusi.

Ovérovani zbrani — Zbrané pro pouZivani naboji nabijenych bezolovnatymi broky typi B a C.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Zména rozhodnuti XXVIII-58.A

4.3.

A.

OVEROVANI ZBRANI S HLADKYM VYVRTEM HLAVNE(]) SE STREDOVYM ZAPALEM NABIJENYCH

ZEZADU (METODA S POUZITIM MECHANICKO-ELEK TRICKEHO SNIMACE)

Odstavce 1.5, 1.6 a 1.7 se upravi a doplni takto:

1.5.

Ovéfovani zbrani uréenych pro sttelbu s naboji nabijenymi bezolovnatymi broky typt B a C.

Z kazdé hlavné se vystieli 3 zkuSebni naboje s ocelovymi broky s primérem vét§im nebo rovnym 4,6 mm
u naboju razi 10 a 12 nebo s primérem vét§im nebo rovnym 3,8 mm u naboje raze 20 o tvrdosti mezi 80
a 110 HV1 (XXVIII-59.11.A)

Kazdy zkusebni naboj musi vyvinout sou¢asné:
1. Naboje raze 12/70:

a) prumérnou hodnotu maximalniho tlaku alespont 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoméru;
b) alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru;
¢) hybnost M2,5 > 15 Ns.

2. Néboje raze 12/73 — 12/76:

a) prumérnou hodnotu maximalniho tlaku alespont 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoméru;
b) alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakoméru;
c) hybnost M2,5 > 17,5 Ns.
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3. Naboje raze 12/89:

a) prumérnou hodnotu maximalniho tlaku alespont 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoméru;
b) alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakomé&ru;
¢) hybnost M2,5 > 21,5 Ns.

4. Naboje raze 10/89:

a) prumérnou hodnotu maximalniho tlaku alespont 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoméru;
b) alespoit 50 MPa (500 bar) na 2. tlakomé&ru;
¢) hybnost M2,5 > 22 Ns.

5. Naboje raze 20/70:

a) stfedni hodnotu maximalniho tlaku alespont 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoméru;
b) alespont 50 MPa (500 bar) na 2. tlakomé&ru;
¢) hybnost M2,5 > 12,5 Ns.

6. Naboje raze 20/76:

a) prumérnou hodnotu maximalniho tlaku alespont 132 MPa (1320 bar) na 1. tlakoméru;
b) alespoit 50 MPa (500 bar) na 2. tlakomé&ru;
¢) hybnost M2,5 > 14 Ns.

1.6 Vyse definované podminky pro obé zkousky se provedou se tfemi identickymi naboji, odpovidajici souc¢asné
podminkam a), b) a c).

V piipadg, ze tii identické naboje nejsou k dispozici, je dovoleno pouzit dva naboje odpovidajici podminkam
a) a ¢) a jeden naboj odpovidajici podmince b). Tento naboj miize byt nabit olovénymi broky.

Kazda hlaven, ktera se podrobila této zkousce, musi byt oznacena zkusebni znackou ,,ocelové broky*

a také identifika¢ni znackou zkusebny.

1.7 Nejvice namahané casti pti zkousce musi byt oznaceny zkouSebni znackou, bud’ narodni znackou pro
obycejnou zkousku nebo narodni znac¢kou pro vyssi zkousku, nebo zkusebni znackou pro ,,ocelové broky*
(kvét lilie se znackou zkuSebny), tj. kazda hlaven a baskule, télo (ram) nebo zakladni ¢asti zavérového
mechanismu (zavéru).

Bod 1.8 se rusi.

Zrusit informaci 6 ze zpravy XXII. ve znéni uvedeném ve zpravé XXVII.

TECHNICKA PRILOHA K ROZHODNUTI

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

POSTUP CIP ¢. 2: Deformace brokt — naboje s bezolovnatymi broky
METODA MERENI DEFORMACE

Tato metoda se pouziva u tzv. heterogennich broku (slozeni: kovovy prach a spojovaci material...)

1

PRINCIP

Brok se podrobi zkousce rozdrceni tak, ze se na néj spusti kovova koule z oceli o hmotnosti 500 + 1 g z vysky 500
+ 2 mm (vzdalenost mezi zakladnou koule a zakladnou kovového pistu nad brokem).

Zatizeni tvoii kovovy podstavec, na némz je ulozen brok, ,Sibenice pro uchyceni koule o hmotnosti 500 g,
cylindricky kovovy pist a mechanismus na magnetické uvolnéni koule (tvrdost koule, podstavce a pistu musi byt
60 + 5 HRC).

Primér broku se zméti pied zkouskou a po ni a deformace se vypocte procentudlné podle zmény praméru:

Deformace D = (pocatecni prﬁrvn’érv— I,Jrﬁrnnérvpo rozdrceni) x 100 (%)
pocatecni prumer

POSTUP PRO BEZOLOVNATE BROKY

- Na jednom broku se provede jedno méteni.

- Z kazdé série se otestuje vzorek 10 brokd.

- Deformace se zméfi vyse uvedenym zptisobem.

- Zaznamena se vzhled broku po rozdrceni: pfitomnost trhlin — roztiisténi (fragmentace) apod.

- Vypocte se aritmeticky primér z deformace 10 brokti. Porovna se s aritmetickym primérem znamym
u olovénych a ocelovych broki stejného priméru.
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Zatfidéni broku lze stanovit v zavislosti na deformaci:

e  Typ C: Deformace mensi nebo rovna 45 %
e  Typ D: Deformace vétsi nez 45 %

XXIX-52 TECHNICKA PRILOHA K ROZHODNUTI

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

POSTUP CIP ¢. 1: Tvrdost brokl — naboje s bezolovnatymi broky
METODA MEREN{ TVRDOSTI VICKERS V JADRU

Tato metoda se pouziva u tzv. homogennich brok (slozeni: kov - slitina)

POUZITELNA NORMA:

° Mezinarodni (ISO) a evropska (CEN)
*EN ISO 6507-1: Kovové materialy — Zkouska tvrdosti metodou Vickers —
Cast 1: Zkugebni metoda

POSTUP PRO BEZOLOVNATE BROKY

- Meéfeni se provede v jadfe broku, coz vyzaduje jeho opracovani do tvaru polokoule s hladkym a rovnym
povrchem.

- Z kazdé série se vyzkousi vzorek 10 broku: jedno méfeni u kazdého broku.

- Tvrdost se méti metodou Vickers uvedenou vyse, se zkusebni zatézi F' stanovenou na 9,807 N, coz oznacuje
symbol HV 1.

- Vypocte se aritmeticky pramér tvrdosti ze vzorku 10 brokt: musi byt mensi nebo roven 110 HV 1; zadna
jednotliva hodnota nesmi byt vétsi nez 125 HV 1.
Potom se provede zatiidéni brokti v zavislosti na namétené primérné hodnoté tvrdosti:

° TypA:  mensinebo rovna 40 HV 1
° TypB:  vétsinez40 HV 1

XXIX-53 Typovy pi‘edpis pro provadéni kusového ovéiovani zbrani nabijenych zavérem.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XVII-11, ¢lanek 1.

A. Prida se nasledujici odstavec :

,»1.2. Ovéfovani zbrani musi provadét zkuSebna ve svych zkusebnich laboratotich.
Je-li vyrobce piipraven na sériovou vyrobu velkého mnozstvi zbrani a aplikuje systém jakosti schvaleny
zkusebnou, lze, na zadost vyrobce, provést kontrolu také kontrolnimi zafizenimi a kompetentnimi zamestnanci
vyrobce, a to pod dohledem zkusebny, jez za to pfijima zodpoveédnost.*

B. Odstavce 1.2 a 1.3. se stavaji odstavei 1.3. a 1.4.

XXIX-54 Kusové ovéiovani zbrani, vyssi zkouska

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

B. Modifikace rozhodnuti XX VIII-58.A, ¢lanek 1.

Posledni odstavec ¢lanku 1 musi znit takto:
. Vy$8i zkouska aplikovana na zbrané pro stielbu ndboji vysokého vykonu, jejichz maximalni primérny tlak mize

prekrocit 740, 780 a 830 barti a mize dosahnout az 1050 bart, a na zbrané€ s hloubkou nabojové komory rovnou
nebo vétsi nez 73 mm.
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XXIX-55 Typovy pi‘edpis pro provadéni kusového ovéirovani zbrani nabijenych ¢ernym prachem.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

Modifikace rozhodnuti XIX-7, ¢lanek 11 (kap. 4.5)

Clanek 11 musi znit takto:
Clanek 11 Uredni registrace
Po provedeni ovétovacich ¢innosti se vypracuje zapis (protokol) obsahujici tyto informace :

- potradové Cislo a datum zapisu,

- charakter zkousky,

- prvky ovéteni zbrané,

- v ptipadé, ze kontroly nezjistily zavady

* maximalni hmotnost stfely spotfebniho naboje,
* maximalni hmotnost ¢erné¢ho prachu spottebniho naboje,
* maximalni hmotnost nahrazky spotebniho naboje,
- v ptipadé zamitnuti
* charakter zavady.

Osvédceni s témito tdaji obdrzi zadatel pro kazdou ovéfenou zbran.

XXIX-56 Typovy pi‘edpis pro provadéni kusového ovérovani zbrani nabijenych ¢ernym prachem.

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.
Ptiloha k rozhodnuti XIX-7 (kap. 4.6) se musi nahradit nasledujicim textem:

,TECHNICKA PRILOHA K TYPOVEMU PREDPISU PRO PROVADENI KUSOVEHO OVEROVANI ZBRANI NA
CERNY PRACH (P¥iloha ke kap. 4.5.)

1. Cerny prach pro ovéfovani zbrani.
Jako ¢erny prach je nutno pouzit:

- Swiss 1 pro zbrané s kratkymi hlavnémi (pistole nebo revolvery),
- Swiss 2 pro zbrané s dlouhymi hlavnémi,
- nebo ¢erné prachy s podobnymi charakteristikami.*

2. Tabulka pro nabijeni zbrani na ¢erny prach.
Je tieba dodrzet nasledujici naplné:

Tlaky pro informaci Zkusebni napln Maximalni spotfebniho Maximalni spotfebni napli
Raze (Cerny prach) ndpli (Substituenty) 1)
(Cerny prach)
Prach Broky nebo Prach Broky nebo Prach (&) Broky nebo
(bar) (@ stiela (g) (2 stiela (g) stiela (g)

10 Gauge
12 Gauge 750 13 65 6,5 36 4,9 36
14 Gauge
16 Gauge 800 12 60 5,5 32 4,1 32
20 Gauge 800 10 55 5 25 3.8 25
24 Gauge
28 Gauge 850 9 40 4 22 3,0 22
32 Gauge 850 8 30 3,5 17 2,6 17
36 Gauge
9 mm
31r.7,9mm 1200 6 13 2,5 13 1,9 13
.361.9,1 mm 1200 7 20 3,5 20 2,6 20
41r.10,4 mm 1200 8 27 5 27 3.8 27
441 11,2 mm 1200 9,5 33 6 33 4,5 33
451 11,5 mm 1200 10 35 6 35 4,5 35
50 12,7 mm 1200 13 35 8 35 6,0 35
54 1.13,8 mm 1400 14,5 35 9 35 6,8 35
.58 1. 14,7 mm 1400 16,5 37 10 37 7,5 37
.69 1. 17,5 mm 1400 20 50 12 50 9,0 50
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,»1) “: Nasledujici nahrazky ¢ernych pracht (substituenty) byly ovéteny CIP a lze je pouzit ve zbranich na ¢erny
prach: Pyrodex Select, Pyrodex RS, Pyrodex P, Triple Seven FFg, Triple Seven FFFg.

Na zadost Ize provést ovéfeni pro jednu maximalni spotiebni napln vétsi nebo mensi nez je ta, ktera je
uvedena v tabulce. V tomto ptipadé musi byt zkusebni naplin umérné zvySena nebo snizena podle naplné
spotiebni.

Moznosti provedeni ovéfeni.

Nabijeni zbrani s hladkym vyvrtem hlavni se provede tak, ze se na prach vlozi (bez stlaceni) plsténa ucpavka
o vySce alespont 20 mm. Stiela bude tvofena broky o priméru 2,5 az 3 mm, které budou udrZzovany v hlavni tak, ze
se piekryji plsténou ucpavkou o vysce alesponn 10 mm. U zbrani s drazkovanym vyvrtem hlavni se nabiti provede
stejnym zpusobem, jak je definovan pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavni, a namisto brokt se pouzije stela, avak
bez ucpavky.

Zkusebni naplné pro pistole, revolvery a zbrané se zvlastni konstrukéni koncepci

U pistoli s jednou nebo vice hlavnémi, u nichz ovéfovaci stielba podle odstavci 2 a 3 neni mozna, se zkuSebni
napln vytvoii s ohledem na délku hlavné nebo hlavni podle maximalni spotiebni napln¢ pifedpokladané pro tento
typ zbrané. Mnozstvi zkusebniho prachu musi byt dvojnasobné, nez je spotfebni napln.

U revolverl a zbrani se zvlastni konstrukéni koncepci, jejichz prachova komora nebo napliiova nabojnice bez
zapalky neumoznuje pojmout zkusebni napli predpokladanou v odstavci 2, se objem komor naplni maximalnim
mnozstvim referen¢niho prachu, ktery mize pojmout. Stiela se vlozi a vtla¢i az po zarovnani.

Prameér otvoru

Zbrang nabijené Cernym prachem musi mit piston se zatravkou o otvoru s maximalnim primérem 1 mm ve sméru k prachové

komore.

XXIX-57

Zajisténi jakosti

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

A.

XXIX-58

Modifikace rozhodnuti XXI11-26 (kap. 1.11.)

Posledni odstavec zni takto :
,,Politika jakosti C.I.P.

Stald mezinarodni komise (C.I.P.) se svou Stalou kancelati a ¢lenskymi zemémi reprezentovanymi svymi delegaty
se zavazuje, ze vypracovany systém jakosti piispéje ke spravné aplikaci jednotlivych rozhodnuti a k bezpecnosti
pouzivani zbrani, pfistroju a stieliva, které byly ovéfeny a certifikovany.

Tento zavazek zaruCuje rovnéz nezavislost zkuseben pfi plnéni jejich ukoli.

CIP se téz zavazuje k tomu, ze prohlasi metody pouzivané zkusebnami za platné, zajisti kalibrovani meficich pfistrojt,
jakoz i spolehlivost dosazenych vysledkd méfeni, a to vSe s respektem k naro¢nosti norem ISO/IEC 17025. K tomu
muze slouzit jako dikaz Akreditace zkuSeben podle ISO/IEC 17025 na zékladé narodniho prava.«

Modifikace rozhodnuti XXI1V-22 (kap. 1.11.)

3. odstavec se modifikuje takto :
»Sprava Prirucky smérnic jakosti CIP se svéfuje Stalé kancelafi. Jeji vyvoj je pfedmétem cinnosti 2. podkomise —
Piedpisového vyboru.

Typovy pi‘edpis pro provadéni kusového ovéirovani zbrani

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

A.

All.:

A2.:

Modifikace rozhodnuti XVII-11, ¢lanek 1. (kap. 4.1)
Prida se novy odstavec 1.2:

,»1.2 Kazdy tlumi¢ hluku (dale jen ,,tlumi¢*) upevnény na zbrani se stiedovym zapalem nebo tlumi¢ typu, ktery
Ize upevnit na takovou zbran, musi byt podroben kusovému ovéfeni. Provadéni kontrol a ovéfeni stielbou je
pifedmétem technické ptilohy.*

Odstavce 1.2 a 1.3. se stavaji odstavci 1.3.a 1.4

Modifikace rozhodnuti XVII-11, ¢lanek 12. (kap. 4.1.)
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B.1.:

B.2.:

XXIX-59

Pridat novy odstavec 12.3:

»12.3 'V ptipadé nezjisténych zavad pri kontrole a zkousce stfelbou kazdého tlumice, provedené v souladu
s technickou pfilohou, bude dany tlumi¢ viditelné oznacen ovétovaci znackou a identifika¢nim ozna¢enim
raze hlavné pouzité pti zkousce. V ptipadé€ oveéfeni tlumice na sade€ razi bude tento tlumi¢ oznacen ovéiovaci
znackou a identifikaénim oznacenim ovétovaci raze (uréené jako hlavni raze) a také vSechny ostatni raze
ponesou identifika¢ni ovéfeni hlavni raze. «

Odstavec 12.3 se stava odstavcem 12.4.

Technicka priloha ke kusovému ovéfovani tltumicia

Rozhodnuti prijaté pri aplikovani odst. 1 ¢l. 5 Stanov.

2.2

23

312

32

Uvod

Kazdy tlumi¢ upevnény na zbrani se sttedovym zapalem nebo tlumic typu, ktery lze upevnit na takovou zbran, musi
byt podroben kusovému ovéfeni a vhodné oznacen v souladu s rozhodnutim XVII-11 ¢lanky 1.2 a 12.3.

Z toho vyplyva, ze pokud zbrafi nese tlumic, trvale nebo po urcitou dobu, je tieba ji podrobit dodate¢nému ovéfeni,
slouzicimu jako dopln€k k normalnimu ovéteni predepsané pro dany typ zbrané.

ZkuSebnimi znackami lze oznacit tlumi¢ pouze tehdy, budou-li zbran a tlumi¢ ovéfeny v souladu s ustanovenimi
uvedenymi nize a vyhovi-li danym predpisim.

Zkusebni naboje

Specialni zkuSebni naboje pro ovétovani tlumici, s vyjimkou tlumica uréenych pro zbrané raze .17 Remington, se
plni co nejlehéi stielou a stfelnym prachem s dlouhou dobou hofeni. Rychlost hofeni se urci podle pocitacového
programu ,,Quickload* s hodnotami mezi 0,7 mm/s a 0,51 mm/s (jak je specifikovano v tabulkach pro pramyslové
stielné prachy, publikovanych vyrobcei prachi nebo stiel), aby se vyvinuly co nejvyssi tlaky plynt na usti hlavné.

Zbrang raze .17 Remington, na které byl pfipevnén tlumic, se ovéfuji pomoci normalnich zkusebnich naboji.

Zkusebni naboje (s vyjimkou naboju pro raze .17 Remington) se ovéfuji pomoci tlakomérné hlavné za pouziti
mechanicko-elektrického snimace, umisténého ve vzdalenosti 406 mm nebo 610 mm od okraje zavéru. Pro kone¢né
upravy téchto specialnich zkusebnich naboju 1ze ptijmout normalni meze typové odchylky. Primérny maximalni
tlak, vyvinuty témito naboji a snimany na jednom nebo druhém vyse uvedeném misté, musi byt vy$si nez praimérny
maximalni tlak, méfeny na stejném misté a vyvinuty zkuSebnimi naboji a normalnimi spotfebnimi naboji, které
jsou k dispozici na trhu. (Obecné plati, s vyjimkou naboju raze .17 Remington, Ze by specialni zkuSebni naboje
mély vyvinout na 2. odbérovém misté tlak fadové o 100 bar nebo 200 bar vyssi nez tlaky vyvinuté normalnimi
zkuSebnimi a spotfebnimi naboji, které jsou k dispozici na trhu.)

Celkové provedeni ovéreni

Celkové ovéreni sestava z kontroly pied stielbou, z oveétovaci stielby a z kontroly po stielbé, jak je specifikovano
pro dva nasledujici piipady.

Tlumi¢ upevnény na zbrani

Pred stielbou je tieba zajistit spravné a pevné umisténi tlumice. Potom se bud’ zrakovymi nebo jinymi metodami
zkontroluji nasledujici body:

a. Rozmeéry tlumice, aby vyvrt tlumic¢e odpovidal minimalnimu povolenému prostoru stanovenému vyrobcem
a umoznil prichod stiely dané raze bez rizika ucpani.

b. Spravnou souosost vyvrtu daného tlumice vzhledem k vyvrtu hlavné zbrang.
Samostatny tlumic :

V ptipadé€, kdy se tlumi¢ podrobi ovéfovaci stielbé bez pfipojené zbrané, je mozné jej ovéfovat pomoci nahradni
hlavné spravné raze, podle predpisti uvedenych vyse v odstavcich a. a b.

Ve vsech téchto ptipadech, bez ohledu na primérny maximalni tlak spotiebnich naboju, je tieba stfilet u kazdého
tlumice alespon dvéma specialnimi zkusebnimi naboji pro tlumic.

Oznaceni zkuSebni znackou

V piipadé nezjisténych zavad pti zkusebni stielbé a kone¢né kontrole se ttumi¢ oznaci piislusnou zkusebni znackou
zkusebny a také identifikaci raze zkuSebniho naboje stiileného tlumic¢em.

Ovéreni na radé razi

Pokud zakaznik piedlozi tlumi¢ zkuSebné k ovéfeni a pozada, aby byl tlumi¢ ovéfen na uréeném rozsahu razi
(se schvalenim vyrobce tohoto tlumice), aplikuje se pii zkousce raze, ktera vykazuje nejvyssi tlak na usti hlavné.
Tato raze bude nasledné urcena jako hlavni raze.
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52

Pti kontrole rozméra tlumice je tieba se ujistit, Ze je vyvrt tltumice v souladu s povolenym minimalnim prostorem
stanovenym vyrobcem pro prichod stiely s nejvétsi razi z tohoto rozsahu, a to bez rizika ucpani. Potom je tieba
vystielit z kazdého tlumi¢e dva zkuSebni naboje, zvolené z rozsahu razi specifikovaného zakaznikem, které
vyvinou nejvyssi tlaky na usti hlavné a které budou urceny jako hlavni raze. V ptipadé nezjisténych zavad pfi této
zkusebni stielbé se tlumi¢ oznaci zkusebni znackou zkusebny a také identifikaénim oznacenim vsech razi, které
byly zékaznikem piedlozeny pro ovéfeni tlumice.
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XXX. ZASEDANI
Abu Dhabi, Spojené arabské emiraty
listopad 2010
Mezinarodni stala komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim na Umluvu o vzdjemném uznévani zkusebnich

znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy piijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany
s rozhodnutimi, jez byla pfijata na XXX. plenarnim zasedani, konaném v listopadu 2010.

XXX-01 az19: Seznam tabulek TDCC, nové raze

_Rozhodnuti prijata podle ¢lanku 5 odst. 1 Stanov.

Tabulka I Réze 5 mm /35 SMc XXX-01
Réaze 7 mm Blaser Mag XXX-02
Raze 8 x 57 PCC XXX-03
Raze 30 TC XXX-04
Réze 300 Blaser Mag XXX-05
Réaze 300 Whisper XXX-06
Réze 308 Marlin Express XXX-07
Réze 338 Blaser Mag XXX-08
Réze 375 Blaser Mag XXX-09
Réze 375 Ruger XXX-10
Tabulka II Raze 30-06 R Stief XXX-11
Réze 50-95 Winchester XXX-12
Tabulka IIT  Raze 11,5 x 51 XXX-13
Réze 450 Marlin XXX-14
Tabulka IV~ Réaze 9 x 20 VGW XXX-15
Tabulka VIIT Raze 12/35T XXX-16
Tabulka X Réze 45 Rubber XXX-17
Raze 18 x 45 XXX-18
Raze 18,5 x 55 XXX-19

XXX-202a722: Seznam tabulek TDCC., revidované raze

Rozhodnuti prijata podle clanku 5 odst. 1 Stanov.

Tabulka I Réze 30 — 284 Nolasco XXX-20
Tabulka Il Raze 338-378 Weath. Mag. XXX-21
Tabulka IV~ Réaze 32 S&W long XXX-22

XXX-23 az34: Seznam tabulek TDCC, nové raze

Rozhodnuti prijata podle clanku 5 odst. 1 Stanov.

Tabulka I Raze 255 GS XXX-23
Réze 300 Whisper XXX-24
Raze 300 RCM XXX-25
Raze 308 ESP (*) XXX-26 (*)
Réze 338 Norma Magnum XXX-27
Réaze 416 Ruger XXX-28
Réze 450 Bushmaster XXX-29
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Tabulka II Raze 338 Marlin Express XXX-30
Réaze 375 R Verney-Carron XXX-31
Tabulka VI ~ Raze PE 150 XXX-32
Tabulka VII  Raze 16/76 XXX-33
Raze 28/76 XXX-34

(*) — veto Finské republiky

XXX-352az737: Seznam tabulek TDCC., revidované raze

Rozhodnuti prijata podle ¢lanku 5 odst. 1 Stanov.

Tabulka I Raze 318 Riml. N.E. XXX-35
Raze 50 Browning XXX-36
Tabulka II Raze 375 Win XXX-37

XXX-38: Ovéiovani zbrani, rozlisujici znacky
Rozhodnuti prijata pri aplikovani odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov

Modifikace rozhodnuti XVII-11, verze XXVI-9, ¢lanek 4.

Clanek 4 je nutno &ist takto :
,,CL 4 Kontrola rozlisujicich znacek

Pti kontrole rozliSujicich znacek se ovéfi, zda byla nésledujici oznaceni umisténa viditelnym a trvalym zptsobem
alespoii na jedné ze siln¢ namahanych Casti zbrané:

- jméno, obchodni ndzev nebo ochranna zndmka vyrobce nebo jakékoliv jiné oznaceni umoziujici identifikaci
zbrang;

- zemé nebo misto vyroby;
- identifikacni ¢islo zbrané, jakoz i rok vyroby (pokud neni obsazen v identifika¢nim ¢isle zbran¢);

- oznaceni raze (napt. podle norem C.L.P. 7 x 64, 243 Win, 12-70, atd.) na kazdé z hlavni, pokud zbran ma
hlavné rozdilnych razi, nebo na jediné z hlavni, jde-li o stejné raze;

- v ptipad¢, kdy je mozno vyménit valec revolveru, oznaceni raze na kazdém valci;

X3

- v ptipad¢ potieby, oznaceni ,zbrail na granule".

XXX-39: Ovérovani zbrani, zkuSebni znacky

Rozhodnuti prijata pri aplikovani odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov

Modifikace rozhodnuti XVII-11, verze XXVIII-63 (4.1.), ¢lanek 12

A. Na konec odstavce 12.1 se doplni nasledujici novy odstavec:

,»Nejpozdéji 3 roky po vstoupeni v platnost tohoto rozhodnuti budou vSechny ¢lenské staty povinny aplikovat
nasledujici jednotné zkuSebni znacky C.I.P.:

Obycejna zkouska

Vyssi zkouska
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CIP
PN

CIP

Zkouska na ,,ocelové broky* iﬁh Ve

B. Odstavec 12.2 je tfeba ¢ist takto:

Zkouska s ¢ernym stfelnym prachem

,12.2. Na kazdé¢ zbrani a na kazdé silné namahané ¢asti predlozené oddélené k ovéfeni budou vyznaceny dodatecné
znacky umoznujici urcit zkusebnu a rok ovéreni (XXX-38).«

C. Rozhodnuti XXIII-25 se rusi.

XXX-40: Ovéiovani zbrani, zkuSebni znacky

Rozhodnuti prijata pri aplikovani odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov

Modifikace rozhodnuti X V-8, verze XXVI-2 (5.1.), ¢lanek 5

Na konec odstavce 5.1 se doplni nasledujici odstavec:

,Homologacni oznaceni se sklada z jednotné zkuSebni znacky C.I.P. a znacky zkuSebny. Nejpozdéji 3 roky po
vstoupeni v platnost tohoto rozhodnuti budou vSechny ¢lenské staty povinny aplikovat nasledujici jednotnou
zkusebni znacku C.I.P.:

Homologacni znacka

XXX-41: Kontrola spoti‘ebniho stieliva, zkuSebni znacky

Rozhodnuti prijata pri aplikovani odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov
Modifikace rozhodnuti XV-7, (3.1.), ¢lanek 8
Na konec odstavce 8.1 se doplni nasledujici odstavec:

,,Kontrolni oznaceni se sklada z jednotné zkusebni znacky C.I.P. a znac¢ky zkuSebny. Nejpozdéji 3 roky po vstoupeni
v platnost tohoto rozhodnuti budou vSechny ¢lenské staty povinny aplikovat nasledujici jednotnou zkusebni znacku
C.IP:

Kontrola stieliva

XXX-42: Ovérovani urditych ruénich stéelnych zbrani a pienosnych piistroji s vvbu$nou naplni

Rozhodnuti prijata pri aplikovani odstavce 1 c¢lanku 5 Stanov

Modifikace rozhodnuti XV-8, ¢lanek 3

Na konec odstavce 3.1 se doplni nasledujici odstavec:

,U prenosnych ru¢nich pfistroji s vybusnou néplni, které jsou pfedmétem nékterého nafizeni nebo smérnice
Evropské unie a pro néz existuje norma CEN, neni povinnosti provést ovéfeni podle téchto vyse udanych piedpist.
Tento typ ovéfeni (homologace) je dobrovolny.*
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XXX-43:

Kontrola spotiebniho stieliva, barva naboji raze 20

Rozhodnuti prijata pri aplikovani odstavce 1 c¢lanku 5 Stanov

Modifikace rozhodnuti XV-7, ¢lanek 3

XXX-44 :

Na konec odstavce 3.1, zménéného rozhodnutim XXI-5, se doplni pismeno e:

,Nabojnice stfeliva ur¢eného pro zbrané s hlavni (hlavnémi) s hladkym vyvrtem raze 20 musi mit zlutou barvu.
Toto rozhodnuti neplati pro naboje jiz uvedené na trh.*

Kusové ovérovani zbrani nabijenych zezadu

Rozhodnuti prijata pri aplikovani odstavce 1 ¢lanku 5 Stanov

Modifikace rozhodnuti XVII-11, ¢lanek 12

XXX-45:

XXX-46:

XXX-47:

Clanek 12-3. je nutno &ist takto :
,,U zbrani s hlavni (hlavnémi) s hladkym vyvrtem musi byt délka ndbojové komory uvedena na hlavni.*

ProhldSeni ucinéné pri aplikovani odstavce 5 ¢lanku I Umluvy

,Nafizeni vlady Slovenské republiky ¢. 182/2006 z 22. biezna 2006, kterym se modifikuje Natizeni vlady Slovenské
republiky ¢. 397/1999 Sb., stanovujici podrobnosti u technickych pozadavki a postupt pro ovéteni shody stielnych
zbrani a stieliva, ve znéni pozdgjsich predpisi, je v souladu s predpisy C.L.P.

ProhliSeni ucinéné pri aplikovani odstavce 6 ¢lanku I Umluvy

Jakmile do dvou mésicti nésledujicich po Plendrnim zaseddni dolozi Spojené arabské emiraty, ze technika
balistického méfeni (méfici zatizeni) je v souladu s predpisy (osvédceni vyrobce) a technicka obsluha je kompetentni
k jejimu ovladani, budou zkuSebni znacky zkuSebny Spojenych arabskych emirati uznany.

ProhliSeni uéinéné pri aplikovani odstavce 6 ¢lanku I Umluvy

ZkuSebni znacka zkuSebny Klimovsk II (Ruska federace) se uznava.
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XXXI. ZASEDANi
Londyn, Velka Britanie
zari 2012
Mezinarodni stdla komise pro zkousky ruénich palnych zbrani C.I.P., s odvolanim se na Umluvu o vzdjemném uznavani zkusebnich

znacek rucnich palnych zbrani a na Stanovy piijaté v Bruselu 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest seznamit smluvni strany
s rozhodnutimi, jez byla ptijata na XXXI. plendarnim zasedani, konaném v zati 2012.

XXXI-01 az 04: Seznam tabulek TDCC. nové raze

Rozhodnuti prijata podle clanku 5 odst. 1 Stanov.

Tabulka I Raze 30 BR XXXI-01
Réze 338 RCM XXXI-02
Raze 6,5 mm Lahoz XXXI-03
Réze 9,3 RSM XXXI-04

XXX-05az31: Seznam tabulek TDCC, revidované raze

Rozhodnuti prijata podle clanku 5 odst. 1 Stanov.

Tabulka I Raze 6 x 47 ATZL XXXI-05
Réze 7 mm KM XXXI-06
Réaze 7 mm Win. Short Mag. XXXI-07
Raze 7,5 X 54 MAS XXXI-08
Raze 7,92 x 33 kurz XXXI1-09
Raze 8 x 60 XXXI-10
Raze 9,3 x 57 XXXI-11
Réze 17 Rem Fireball XXXI-12
Raze 215 XXXI-13
Réze 25 Win. Super Short Mag. XXXI-14
Raze 277 GS XXXI-15
Raze 300 RCM XXXI-16
Réze 338 Federal XXXI-17
Tabulka II Raze 7,62 x 54 R XXXI-18
Raze 225 Win. XXXI-19
Raze 30-40 Krag XXXI-20
Raze 30 FI. N.E. Purdey XXXTI-21
Réze 30 Super FI. H&H XXXI-22
Raze 300/295 Rook Rifle XXXI-23
Réaze 303 Savage XXXI-24
Raze 307 Win. XXXI-25
Raze 351 Win. SL XXXI-26
Raze 356 Win. XXXI-27
Tabulka 111 Réaze 7 x 61 Super XXXI-28
Raze 300 H&H Mag. XXXI-29
Réze 416 Taylor Mag. XXXI-30
Tabulka TV Raze 45 GAP XXXI-31

XXXI-32 az40:  Seznam tabulek TDCC, nové raze
Rozhodnuti prijata podle clanku 5 odst. 1 Stanov.

Tabulka I Raze 6,3 x 57 Faré XXXI-32
Raze 6,5 Creedmoor XXXI-33
Raze 8,5 x 68 Fanzoj XXXI-34
Réaze 300 Norma Mag XXXI-35
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Tabulka II Réze 6,5 x 52 R K&S XXXI-36
Tabulka VI Réze 45 PD ELP XXXI-37
Tabulka X Réze 10 x 28 XXXI-38
Réze 40 x 46 BDLR X XXXI-39
Réze 45 x 30 XXXI-40

XXX-41 az 42: Seznam tabulek TDCC., revidované raze

Rozhodnuti prijata podle ¢lanku 5 odst 1 Stanov.

Tabulka II Raze 577 N.E. 3¢ XXXI-41
Tabulka IV Raze 10 mm Auto XXXI-42
XXXI-43: Raze 17 HMR

Rozhodnuti prijaté podle clanku 5 odst. 1 Stanov

Rozhodnuti XXIX-40 se doplni takto:

Bod méteni 17 HMR: 17,5 mm
Pmax: 1 800 bar
P.: 2 340 bar

E

Platnost rozhodnuti je podminéna pfechodnym obdobim 1 roku, po dobu kterého bude mozné pouzivat obé
metody.
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TAB. v
Pays donigine: US Revision 12-00-25
CARTOUCHE MAXI CHAMEBRE MIMI
Longuaurs Longueurs
L1 = 2220 L1 = 22 40
L2 = 2354 L2 = 2374
L3 = 27 03 L3 - oF 99
L4 =
| Ls -
! L& = 34 67
i Culot Cuvette
\ R = 127 018 RU = ' o7
H_hj\ v Rt = 747 R - 767
- V1 A3 = R2 -
] E - R3 ;
[_ | . Bl = r =
- — Ny & mimn
| 1= 5
1 O = f -
L s -
1 1
| \ | Chambre a poudre Chambre a poudre
— E -
| =] P1 = 6.15 Y - 622
= p2- = 6.15 pz- = 617
Cone de raccordement Cdne de raccordement
iy = 50° 0 = 40%E
g" = 2870 g" = 24,07
Mmn = rMnmax = 064
2 r2 = 19
Collet Collet
H1~" = 4 G0 H1- = 403
H2Zn = 460 HZ® = 409
| Projectile Prise de rayures
— G111} = 438 G1° = 437
? G2 = G = 350
N 1 = 'l l F = el = aoe
o I L3:G 1 3053 h _ o
b le— s - 1,50
_ / 1 _r Pressions (Energies) it = 1994
) Methode transducieur w _
R | Pmax = 1800 bar Canon
) - PK = 2070 bar Fir _ amy
- IRE PE = 2340 bar 70 - o
| ! 5 M = 1750
5 1 . Rayures
» ’ b = 157
M N - 8
u = 229 00
:l I_*_J O 1480 mm?
Autres indications
Fe 1M = 020
. deital =
Echele 1.5:1
Notes: 1) & contrdler pour la sécurité
[EMensions en << MM - }] Feulliure sur la bourrelet
Dimensions et tokirances pour kes canons Dimensions de base
déprewve: Voyez Annexe CR 2.

Reproduction interdite, méme parfiele. sans Maulorisation de la CLP.
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XXXTI-44: Raze 17 Mach 2
Rozhodnuti prijaté podle clanku 5 odst. 1 Stanov

Rozhodnuti XXI1X-40 se doplni takto:

Bod méfeni 17 Mach 2: 6,5 mm
Pmax: 1 800 bar
P 2 340 bar

E

Platnost rozhodnuti je podminéna piechodnym obdobim 1 roku, po dobu kterého bude mozné pouzivat obé
metody.

XXXI-45: Uzamykaci viile zbrani pro niboje s okrajem
Rozhodnuti prijaté podle clanku 5 odst. 1 Stanov

Zména rozhodnuti XVII-11 Ptiloha

QOdst. III. 4.5 se nahradi takto :

4.5. Zbran¢ na naboje s okrajovym zapalem

- indikace kinetické energie namisto tlaku =0,20 mm

- tlak plynii P, max, resp. P, max niz8i nebo rovny 1 900 bar =0,20 mm

- tlak plynii P, max, resp. P, max az do 2 500 bar =0,15 mm

- tlak plynii P, max, resp. P_ max vyssi nez 2 500 bar =0,10 mm
XXXI-46: Ré7e s problematickou uzamykaci viili

Rozhodnuti prijaté podle clanku 5 odst. 1 Stanov

Pro nasledné raze je uzamykaci vule definovana takto:

okrajem spojovacim (dosedacim) kuzelem ustim nabojnice
6,35 Browning 220 Swift 357 SIG
7,65 Browning 225 Win 38 Super Auto
9 mm Browning long 6,5 x 51 R (Arisaka) 9 x 25 Super Auto
38 Sp. AMU 7,62x 54 R
303 British 307 Win

356 Win

357 Auto

9 x 22 MJR

V tabulkach TDCC je tfeba uvadét piislusna mista méfeni.

XXXI-47: Synonyma a alternativni ndzvy

Rozhodnuti prijaté podle clanku 5 odst. 1 Stanov

Alternativni nazvy nékterych vybranych razi jsou zavadény na zakladé rozhodnuti C.I.P. V pfislusnych tabulkach TDCC figuruji
na druhém fadku pod jejich ptivodnim nazvem.

Po vstupu daného rozhodnuti v platnost bude mozno pouzivat tyto alternativni nazvy namisto ufedniho nazvu uvedeného
v tabulkach TDCC, a to bud’ pfi identifikaci zbrani, nebo pii oznacovani naboji a spotiebitelského baleni naboju.

XXXI-48: Synonyma a alternativni nazvy

Rozhodnuti prijaté podle ¢lanku 5 odst. 1 Stanov

Zména rozhodnuti XVII-11, verze XXX-38, ¢lanek 4.
Clanek 4 bude znit takto:
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Cl 4 Kontrola rozlisovacich znacek

P1i kontrole rozliSovacich znacek se bude provéfovat, zda alespon na jedné ze siln¢ namahanych ¢asti zbrané

byla dobre viditelnym a trvanlivym zptisobem vyrazena tato oznaceni:

- nazev (jméno), firma nebo ochranna znamka vyrobce nebo jakykoliv jiny udaj, umoziujici
identifikaci zbran¢;

- zem¢ nebo misto vyroby;

- identifikacni ¢islo zbrané, jakoz i rok vyroby (pokud neni uvedeny v identifika¢nim Cisle zbrang);

- oznaceni raze podle nazvu uvedeného v tabulkach TDCC (napt. 7 x 64, 243 Win, 12-70 atd.) na
kazdou z hlavni, ma-li zbran hlavné riznych razi, nebo na jednu z hlavni, maji-li tyto hlavné stejné
raze;

- je-li mozno valec revolveru vyménovat, musi byt rdze oznacena na kazdém valci;

- v pfipadé potfeby oznaceni ,,zbran¢ na granule®.

Rozhodnuti XXVI-9 a XXX-38 se rusi.

V disledku toho je tieba doporuceni k rozhodnuti XXX-38 zmenit takto:

Doporuceni k rozhodnuti XXXI-48:
U rucnich palnych zbrani, na kterych neni uvedeny rok vyroby, nebo v pfipade, ze rok vyroby neni mozno
urcit, bude se za n&j pokladat rok jejiho predlozeni k ovéfeni.

XXXI-49: Méftici metody

Rozhodnuti prijaté podle clanku 5 odst. 1 Stanov

MERICI METODY MERENI TLAKU MECHANICKO-ELEKTRICKYM SNIMACEM

C.LP. rozhodl revidovat systém méfeni tlaki pomoci mechanicko-elektrickych snimaci.

1. Definice

1.1 Fyzikalni jednotkou pouzivanou pro vyjadieni hodnoty tlaku plynti je:

Pascal /Pa/ nebo bar (1 MPa = 10 bar).

1.2. Sjednoceni symbolt tlakt:
Pi= jednotlivy tlak naboje = maximum tlaku v misté méfeni
P, tlak plynti méfeny piezoelektrickym snimacem tlaku
P max = primérna hodnota maximélniho tlaku podle pfedpisii C.1.P.
PK = nejvyssi povoleny tlak jednotlivého naboje (hodnoceno statisticky)
PE = prumérna hodnota minimalniho tlaku zkusebnich nabojt
M= misto odbéru tlaku (mm)
1.3. Zakladni metoda méteni tlaku plyni

Zakladni metoda méteni tlaku plynd je definovana takto:

. piezoelektrickym snimacem umisténym ve vybrani s ¢elnim tésnénim (viz Obr. 1)
° v prostoru prachové naplné, nabojnice jsou vrtany nebo frézovany (naboje s okrajovym zépalem),
s vyjimkou razi z Tabulky VI TDCC.

U nabojt pro pramyslové pouziti podle tabulky VI TDCC se tlak plynti méfi u Gsti nabojnice bez vrtani ¢i
frézovani nabojnice.

Hodnoty P, max uvedené v TDCC se aplikuji pro zdkladni metodu.

Ostatni metody (napf. s tangencialnim nebo konformnim snimacem bez vrtani nabojnice) jsou ptipustné,
dojde-1i k obeznameni a osvojeni si zékladni metody. V pfipadé rozporu plati zakladni metoda jako jedina
spravna.
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2.1

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6

Snimac tlaku a prisluSenstvi

Snimac tlaku

Vsechny typy piezoelektrickych snimact tlaku umisténé ve vybrani s celnim tésnénim se piipoustéji, pokud
spliiuji néasledujici podminky:

° Minimalni citlivost: 1,0 pC/bar;
° Oblast méfeni: 0 ... 1,2 x rozsah oc¢ekavaného tlaku;
. Oblast kalibrace: 100 bar ... 1,2 x rozsah o¢ekavaného maximalniho tlaku plynt;
. Spravna frekvence: > 100 kHz;
. Odchylka linearity v oblasti méfeni: <=+ 1 % konec¢né hodnoty.
Citlivost musi byt zvolena podle rozsahu o¢ekavaného tlaku.
Ochrana povrchu pro pfenos tlaku.
Pro vylouceni nebo snizeni pfenosu tepla na membranu a na povrch pienosu tlaku snimace musi byt
pouzita tepelnd ochrana odpovidajici iidajim vyrobce snimace; mechanickd ochrana odpovidajici
udajim vyrobce je povinna.
Meftici kanalek musi zlstat bez mastnot (tuku).
Zesilovacl zatéze
Musi byt splnény nasledujici podminky:
Mezni frekvence (-3 dB): >80 kHz;
Odchylka linearity: <0,1 % kone¢né hodnoty;
Odchylka: < 0,05 pC/s pti 25°C = 1°C a < 60% HR
Elektricky filtr
Nizkopropustny filtr druhého fadu (-12 db/oktavu) BESSEL nebo Butterworth s mezni frekvenci
20/22 kHz (-3 dB), ktery 1ze zabudovat do zesilovace zatéze, do ptislusného indikatoru nebo do
softwaru.
Pro kalibraci méficiho systému maximalniho tlaku musi byt filtr deaktivovan (viz odst. 2.6).
Vhodny indikator
Digitalni zaznamnik pfechodut s ¢iselnou indikaci jednotlivého maximalniho tlaku (Pi) a grafické
znazornéni prabehu tlaku:
. Mezni frekvence (-3 dB): >100 kHz;
° Frekvence zaznamu udaji: >200 kHz;
° Zaznam: > 12 bit;
. Doba zaznamu: >4 ms.

Kalibrace méficiho systému maximalniho tlaku

Vsechna méfici zatizeni urcena pro méfeni pomoci piezoelektrickych snimact musi byt pravidelné kalibrovana.
To se d&je pomoci pfedem znamého napéti a kondenzatoru s pfedem urcenou kapacitou, ktery produkuje
pfedem dany elektricky naboj. Tento naboj odpovida urcené tlakové trovni. Pro dosazeni opakovatelnych
podminek se doporucuje pouzit pro kalibraci obdélnikovy napétovy signal.

Tlakomérné hlavné

Rozméry tlakomérnych hlavni a umisténi méfeni tlaku musi respektovat platné predpisy C.1.P.

Kontrola rozmért tlakomérnych hlavni se musi provadét veskerymi méticimi prostiedky, které jsou ve
vzajemné shod¢.

Vyvrt pro snimac tlaku musi byt umistén na méficim misté stanoveném C.I.P pro danou razi.

Pro dosazeni maximalni pfesnosti a opakovatelnosti vysledkii méfeni se musi vénovat co nejvyssi péce
provedeni tohoto vyvrtu.

Zakladni schéma pro umisténi snimace tlaku je uvedeno na Obr. 1, rozméry a tolerance méticiho kanalku pro
rizné typy steliva budou uvedeny v pfislusnych oddilech.
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Obr. 1
"
9eC
agp
S—
dFC=  primér méticiho kanalku tlakomérné hlavné
h= délka méficiho kanalku tlakomérné hlavné
dFD = pramér vyvrtu nebo frézovani nabojnice
3.1 Naboje se stiedovym zapalem pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavné
* d,.=2,5+0,1 mm
h=2,5+0,25 mm
* d,, (vrtani) = 3,0 + 0,1 mm
Vnitini rozméry hlavné a nabojové komory musi byt v souladu s minimalnimi rozméry stanovenymi C.I.P.
Ptipustné jsou nasledujici tolerance:
° Primér vyvrtu hlavné B: +0,10 mm
° Prumér zahloubeni G: + 0,05 mm
. Priméry komory D a H: + 0,05 mm
° Hloubka zahloubeni T: + 0,005 mm
° Délka komory L: +2,00 mm
° Uhel spojovaciho kuzele al = 10°30": - 30
Uzamykaci vile nesmi piekro€it 0,10 mm.
Délka tlakomérné hlavné: Lc = 700 £+ 10 mm (valcova hlaven bez zahrdleni).
Vzdalenost mezi osami méficich vyvrtl a ¢elem zavéru (viz Obr. 2):
° 25 mm <M1 <30 mm u razi 24 a vétSich;
° M1 =17 mm + 1 mm u razi mensich nez 24
° M1 =12,5 mm — 0,5 mm u razi 32-50,7, 410-50,7, 8 mm a 9 mm;
° M2 =162 mm £ 0,5 mm.
Obr. 2

M2

1

B T A
T

A | %
| T

~

alésages de mesure

Pozn.: alésages de mesure = meérici vyvrt (odbérovy kandlek)

168



Veéstnik mimoiadné ¢./2013

32

3.3.

Obr. 3

Naboje se stredovym zapalem pro zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavné

* d,.=2,5+0, mm
h=2,5+0,25 mm
* d,, (vrtani) =2,0 + 0,1 mm

Umisténi méteni M uvedené v TDCC jsou stanovena nebo se stanovi na nasledujicim zaklade:

M se umisti ve vzdalenosti 25 mm od ¢ela zavéru, je-li délka nabojnice vétsi nez 40 mm, 17,5 mm od cela
zavéru, je-li délka nabojnice mezi 30 a 40 mm, véetné meznich hodnot.

Je-li délka nabojnice mensi nez 30 mm, provede se méfeni tlaku mezi 7.5 mm a 3/4 délky nabojnice. V téchto
piipadech se umisténi méteni M stanovi jednotlivé pro kazdou razi (viz TDCC).

Ptipustné jsou nasledujici tolerance:

. Priimér mezi poli drazek F: + 0,02 mm

° Priimér na spodni ¢asti drazek Z: + 0,03 mm

° Priméry P1 a G1: + 0,03 mm

° Priméry P2 a H2: + 0,02 mm

. Délka komory L3: +0,1 mm

. Naklon i: +5/60 1 (proi>12"), -1"(proi<12").

Uzamykaci vile nesmi piekro€it 0,10 mm.

Délka tlakomérnych hlavni:

° u naboju s drazkou: Lc =600 mm £ 10 mm
° u naboju s okrajem: Lc =600 mm £ 10 mm
. u naboju s dosedacim krouzkem: Lc =650 mm £ 10 mm
° u naboju pro pistole a revolvery: Lc =150 mm £ 10 mm

Naboje na granule

° d,.=2,5+0,1 mm
° h=2,5+0,25 mm
° d,, (vrtani) = 2,0 + 0,1 mm

Ostatni stanovené hodnoty jsou uvedeny na Obr. 3 (a v tab.)

L @LE+0,1
N ;
S . 7

5 g if

a =~ o g

I
Y%
7% %
h
i sllll
LS“" GNW
Tom
- -]

N° Calibres M/Tol. LJ/Tol.
1 | 35GR 8,50 62
2 | 335RGR 8,50 62
3 | 8mmGR 7,00 62
4 | 380 GR/9mmR GR 8,50 js 14 62 h13
5 | 44 Mag. GR 8,50 62
6 | 45LGR 8,50 62
7 | 6,316 N.C.GR 7,00 62
M = emplacement de la prise de pression
Lc = longueur totale du canon manomeétrique.

Pozn.: M = umisténi odbéru tlaku; LC = celkova délka tlakomérné hlavne.
Calibres = Raze
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Obr. 4

Naboje pro pramyslové ucely

° d,.=3,0+0,1 mm
. h=2,75+ 0,25 mm

Tlak plyni se snima v tlakomérné hlavni s tloukem na Usti nabojnice, bez vrtani nebo frézovani nabojnice.

Raze:

Délka:

Umisténi odbéru tlaku plynt:
Tlouk:

° Pramér:

. Hmotnost:

° Materialy:

° Pridavny objem:

° Délka:

Nabojova komora tlakomérné hlavné:
Rozméry: Podle Tab. VI TDCC

Ptipustné jsou nasledujici tolerance:

Priméry P1 a H2:

Primér R1:

Hloubka zahloubeni R:
Délka nabojové komory L3

16 mm (F7)
200 + 1 mm (od konce nabojové komory)
1,5 mm (od konce nabojové komory)

16 mm (h7)

Mp=80+1g

mosaz (58 az 70 % Cu) nebo stiedné tvrda ocel (R =550 az 650 MPa)
Va = 0,04 cm® az 0,80 cm?

umérna hmotnosti

+ 0,03 mm
+ 0,05 mm
+ 0,05 mm
: +0,10 mm

CANON D'EPREUVE A MASSELOTTE

ENSEMBLE
1
=T ':(
‘ o M3
73280 .
CANON '
T e T _;
H
W
075000

Matériau n® 1.7225 (42 Cr Mo 4)
ou équivalent (R = 1000 MPa)

CANON D'EPREUVE A MASSELOTTE

Matériau n* 1.7707 (30 Cr Mo V9)
ou n® 1.6580 (30 Cr Ni Mo 8)
au équivalent (R = 1300 Mpa)

Portecartouche

1 75 -8os
S

28 -f, mn
L¥
:zr-—ﬂl-i
T
|
lesss

-t

“dia. 4 ajouter au montage dans |e canon

Cal 56/16 63710 63/12 £3714 636 6B/1T 68118 9417 10x18

L 16,33 o 130
Pi=H:| @576 2635 @hi5 @
4] @730 @ri @i o

® JI_]O 1,25 1,25

150 17,0 120 19,0 188 19,0
635 @635 ©@6%0 @690 @980 21005
770 @770 @855 @85 @110 21085
1,25 1.25 145 145 1,30 115

Pozn.: Canon d’epreuve a masselotte = Zkusebni hlavern s tloukem
Portecartouche = Drzdik nabojky
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Obr. 5

Obr. 6

CANON D'EPREUVE A MASSELOTTE

Masselotte

Mp = 80+ 10¢g

Wi 1

cm? mim
0.04 025 + 0
0,08 0.50 + 0,01
0,16 100 + 0,02
0,25 1,56 4+ 0,02
0,40 2,50 4 0,05
0,60 3,70 + 0,05
0,80 5,00 + 005
1,10 6,88 + 0,05

Pozn.: Canon d’epreuve a masselotte = zkusebni hlaven pro tlouk

Position de la fente croisee (Sec. B-B)

Paosition du percuteur (en bas) {Vue A-A)

Sec. B-B

Vue A-A

CARTOUCHES DE SCELLEMENT
Canon manométrique

La fente en croix de la masselotte doit éire dans I'axe du canal du trensducteur.

ael

Bl

Pozn.: Cartouche de scellement = nastrelovaci nabojka (nabojka do vstrelovace)
Canon manométrique = tlakomerna hlavern
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3.5 Poplasné naboje

° d,.=2,5+0,1 mm
. h =2,50 + 0,25 mm
° d,, (vrtani) = 2,0 + 0,1 mm

3.5.1 Poplasné naboje pro revolver

Stanovené specifické hodnoty jsou uvedeny na Obr. 7 (a tab.).

HID

Obr. 7
gl
| B25+0,1
N LT [ RE] 7

Wy
ol
=r| 2.
+ —
bt ~
L

AR
Ny

—p—H

/

M = Emplacement de la prise de pression
Lc = Longueur totale du canon manométrique
= a titre d’information

N° Calibres M/Tol. Lt/Tol. Le* w
1 320 court Blanc 7.5 50 80,5 1.5
2 380 Blanc/9 mm R Blanc 7,5 js 14 50 h13 86.5 1,5 H11
3 45 K Blanc 7.5 63 99,4 1,1
Pozn.: M = umisténi odbéru tlaku;

Lc = celkova délka tlakomérné hlavne; * = pro informaci
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3.5.2.

Obr. 8

3.6

M

Poplasné naboje pro pistole

Stanovené specifické hodnoty jsou uvedeny na Obr. 8§ (a tab.).

250+ 025

irna .. B

AR

T

h
5 HU1
LaHi G Hi0
Lehid

N® Calibres MTol. Lo/Tol.
1 22 Long Blanc 7,00 60

2 315 blanc 7,00 60

3 & mm blanc 7.00 =js14 60 =h13
= 35 blanc 8,50 62

5 35 R blanc 8,50 62

6 9 mm PA blanc 8,50 62

= Emplacement de la prise de pression

Lc = Longueur totale du canon manometrigue

Pozn.: M = umisténi odbéru tlaku; Lc = celkova délka tlakomeérné hlavneé.

Naboje s okrajovym zapalem

Mg¢feni tlaku plynt pomoci piezoelektrického snimace je mozné jen pro raze, pro které bylo vydano rozhodnuti
C.IP.

d,.=2,0+0,1 mm
h=2,0+0,1 mm

d,, (frézovani) = 2,0 + 0,1 mm
Hloubka frézovani: 0,15 mm

Vnitini rozméry tlakomérnych hlavni musi spliiovat minimalni hodnoty stanovené C.I.P.
Ptipustné jsou nasledujici tolerance:

Naboje s okrajovym zapalem pro zbrané s hladkym vyvrtem hlavné (hlavni) :
F=Z L3 P1 P2 H2 Gl i

+0,03  +0,10 40,05 40,05 +0,05 +0,03  -5/60i (max -1°)
Naboje s okrajovym zapalem pro zbrané s drazkovanym vyvrtem hlavné (hlavni) :
F Z L3 P1 H2 R R1 i

+0,02 +0,02 +0,10 +0,03 +0,02 +0,03 +0,05 +0°20°.

Uzamykaci vile nesmi piekro€it 0,10 mm.
Délka tlakomérné hlavné: Le = 600 + 10 mm

Umisténi odbéru tlaku M je stanoveno jednotlivé pro kazdou razi (viz TDCC).
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4.1

4.2

5.1

52

Tlakomér a bici mechanismus

Tlakomér (méfici blok)

Tlakomeér musi byt vybaven tlakomérnymi hlavnémi, jejichz nabojové komory mohou plné ptijmout vlozeny
naboj. Tento postup plati pouze u novych tlakomért a tlakomérnych hlavni; starsi tlakoméry a tlakomérné
hlavn€ mohou byt i nadale pouzivany.

Bici mechanismus
Tvrdost hrotu uderniku musi byt alespoit 50 HRC a pfesah mezi 0,9 a 1,5 mm.

Udernik predava dostate¢nou energii, pokud jeho piilkulovity hrot o priméru mezi 1,8 mm a 2,2 mm pronikne
do vélcovitého médéného crusheru o rozmérech 5 x 7 mm a o tvrdosti HV 5 hodnoty 50 az do hloubky alespoil
0,50 mm. Pti této zkousce musi byt valcovity médény crusher vlozen do prazdné ocelové nabojnice, ktera
bude sama vlozena do odpovidajici nabojové komory tlakomérné hlavné.

Zapalovaci mechanismus musi zarucit efektivni, pravidelné a G¢inné zapalovani.

Piiprava snimace tlaku a naboji

Ptiprava snimace tlaku

Snimace tlaku musi odpovidat platnym rozhodnutim CIP a jejich pouziti podléhd predpisim CIP a pokyniim
vyrobce. ZvIasté je tieba dodrzet spravné pouziti tésnéni (napf. t€sniciho krouzku), je-li to pfedepsano.

Kazdy uzivatel musi své snimace tlaku kalibrovat. Pro tento ucel je mozné vyuzit systém interni vymény
kalibra¢nich etaloni CIP nebo nechat ovéfit snimace tlaku pomoci jinych kalibracnich prostfedka
akreditovanou zkuSebni laboratoii. Toto plati také pro soubor prvki fetézce.

Kromeé toho se oveéri:

pouziti upinaci dvojice (¢lanku) pfedepsané vyrobcem;
zda je konektor mezi snimacem tlaku a pfipojovacim kabelem spravny, je zbaven tuku a je suchy
(izola¢ni odpor);

. zda zvolena citlivost (pC/bar) je co mozna nejvhodnéjsi pro ocekavany tlak.

Pfiprava nabojt
V piedepsanych piipadech musi byt vSechny naboje stejné série navrtany nebo frézovany podle predpisi, a to
pted strelbou.

Pomoci vhodného mechanismu se ujistime, zZe navrtany otvor nebo frézovani v nabojnici je ve spravné
vzdalenosti a je soustfedny vzhledem ke kanalku snimani tlaku tlakomérné hlavné.

Uniku plynti je mozné predejit tak, Ze se po vrtani ovéii, zda-li nabojnice neni deformovana a vyvrtany otvor
neobsahuje piliny z kovového materialu.

Ztraté stielného prachu nebo uniku plynt je mozné zabranit utésnénim vyvrtaného otvoru v nabojnici, jez
musi byt provedeno pomoci specialni lepici pasky odolné proti teplu (napf. Intertape 4118) nebo pomoci
silikonového tuku P8.

Srovnavaci méfeni se provedou pred métenimi tlaku, a to méfenim rychlosti bez vrtani ndbojnice se stejnou
tlakomérnou hlavni pouzitou i pro méfeni tlaku. Uté€snéni nabojnice se musi provést tak, aby métené rychlosti
byly soucasné s tlaky co mozna nejblizs§i rychlostem obdrzenym bez vrtani.

Méfieni tlaku plyni

Méfeni se provede pomoci tlakomérné hlavné umisténé horizontalne.

Zkousené nabojnice se musi ulozit vertikalné na vybijeci (stabiliza¢ni) desti¢ku, dno nabojnice musi sméfovat
dolu.

Z vybijeci desticky se vybere jeden naboj tak, aby byl stielny prach na strané zapalky. Poté se vlozi do
nabojové komory tlakomérné hlavné a pfitom se pomalu nakloni do pozadované polohy tak, aby stfelny
prach zistal na strané zapalky. Je tieba dbat na to, aby otvor vyvrtany v nabojnici byl soustfedny a souosy
s pfechodovym kanalkem tlakomérné hlavné.

Po kazdé nové montdzi snimace tlaku a pfed kazdou sérii méfeni tlaku se vystieli alespon jeden zahiivaci
vystiel. V ptipadé srovnavacich zkousek se uvede v zdznamu o méfeni, v kapitole pozorovani, hodnota tlaku
zaznamenana pii zahfivacim vystielu.
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Po kazdé sérii méfeni je tieba odmontovat snimac tlaku a ovéfit jeho stav. Pred kazdym dal$im méfenim musi
byt ovéieno, ze nedoslo k poruseni piipadnych ochran (napf. ochranného krouzku, tepelné ochrany) (viz 5.1).

7. Méreni rychlosti

Soubézné s méfenim tlaku se méti zbytkova rychlost stiel (projektill) ve vzdalenosti 2,5 m od usti hlavné. Je
tieba zaznamenat jednotlivé hodnoty a provést vypocet primérné hodnoty a typové odchylky.

8. Zaznam o méreni

Zaznam o méfeni musi obsahovat alespon nasledujici udaje:

Jméno a adresu zkusebni laboratote;

Jméno zakaznika;

Poradové ¢islo zaznamu o méfenti,

Datum méfenti;

Jméno technika;

Jméno a podpis odpovédné osoby;

Technické udaje o stielivu (raze, typ a hmotnost stiely, série, vyrobce);
Meteorologické podminky: teplota, vlhkost;

Technické tidaje o méficim systému (Cislo tlakomérné hlavné a snimace, citlivost snimace tlaku, udaje
tykajici se systému méteni rychlosti);

Jednotlivé tlaky a rychlosti;
Primérné hodnoty a typové odchylky tlakd plynt a rychlosti;
Statistické vyhodnoceni métent;

Pozorovani pripadnych anomalii tykajicich se podminek nebo vysledkd méfeni.

XXXI-50: Zkousky zbrani, rozliSovaci znacky
Rozhodnuti prijaté podle ¢lanku 5 odst. 1 Stanov

Zména rozhodnuti XXX-39, XXX-40 a XXX-41:

VSechny clenské staty budou povinny pouzivat jednotné ovéfovaci znacky C.I.P.: u ovéfovacich znacek
umistovanych na zbran¢ a na pfistroje nejpozdéji od 20. fijna 2014, v ptipad¢ kontrolnich znacek na stielivu
od 20. ffjna 2016.

Obycejna zkouska

CIP
N

CIP

Vyssi zkouska

Zkouska na ¢erny prach

Zkouska na ,,ocelové broky* é
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CIP

Znacka homologace T

Kontrola stieliva CI P
M

Na zaklad¢ vnitrostatniho prava ¢lenskych stath mohou byt vyrobky vyrobené pred uvedenym datem a oznacené
dosud platnou znackou uvedeny do prodeje a postoupeny konecnému uzivateli.
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